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Este invendidn se refiere a un cat%lizador de
aluminosilicabo cristalino perfeccionado, y a un método
para su fabricacibn. Esta invencibn se refiere taubién al%
empleo del catalizador perfeccionado en varios procedi-
mientos cataliticos, toles como el cragueamiento hidroge-;
nente de hidrocarburos, la alcohilacién de hidrocarburos,
la isomerizacidn de hidrocarburos, y el craqueamiento ca-
talitico de hidrocarburos. Mis especificomente, esta in-
vencidn se refiere a la fabricacién de wn catalizador de
aldminogilicato crigtalino por medio de una Hécnica aue
permite la sgrecccidn o aglomeracidn del aldminosilicato
en wna forma y un tamafio Utiles, sin utilizar ningin aglo~ -
merante.

. Por consiguiente, la presente invencidn propor-
ciona un méitodo para lo fabricacidn de un aliminosilicato
cristalino de una forme y tamafic deseados, caragterizado
por preparar y después aislar dicho aliminosilicato cris—
talino en forma de un sdlido, poner en suspensidn dichos

gblidos en agua, secar por pulverizacién la mezcla resul-

tante pora producir particulas sblidas que fluyen libre-
I a i

mente, y transformar dichas particulas sblidas en un com~ .

puesto de dichos tamafio y forms.

Existen varias meneras en las que pueden formor—:

I se altminosilicatos cristalinos. Una forma corriente es

mezclar disoluciones de silicato de sodio y aluminato de
sodio, con o sin hidrdxzido de sodio en exceso, y dejar i
que ecstas disoluciones reaccionen y formen un aliminosi-
licato cristalino sdélido. Otro método es poner en contac-
o un dxido inorgdnico sdlido seleccionado del Srupo que

consta de silice y silice-zlimina, con una disolucibn

.- 341636 |
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%te de un tamaflo del orden de aproximadamente 5 micrones,

‘acuosa de tratamiento que contiene cationes de metlales

‘alealinos (preferiblemcnte sodio) y aniones selecclonados
del gruno gue consta de hidroxilo, silicato y alwminato,

3 dejor que la mezela de sélido~liquido reaccione nasta

‘que se forma el aliminosilicato cristalino deseado. Un ter

i
écer método es poner en contacho ciertas arcillas, u otros

lmateriales que contienen silice y alimina, con un meterial
2bs',sieo, preferiblemente hidrdxido de sodio, bajo condiciom
§nes en lag que se lleve a cabo la cristalizacidn a allmi-
;nosilicato. Se ha comprobado hasta anora que al preparar
eliminosilicatos cristalinos, especialmente 1o clase for- i

mada en presencia de hidrdxide de sodio en exceso, tal

como 1a fauwjasite de elevado contenido de silice, se obtie

ne como resultado un producto de tamafio muy fino, usualmen

gEste polvo extremadamcnte fino tiene propiedades. deficien-
étes de fluidez v de formacidn de pildoras o pastillas. i
LPara manejar este polvoe fino ha sido necesario apadir una
proporcidn importante de un aglomerante tal como la arci-
lla, con el fin de aglomerar de modo efectivo el polvo hag
ta un tamafio 4til. Ia mezcla de polvo find y aglomerante

‘ge 1levaba despuds al bamafio y forma deseados por técnicas

tales como la extrusibn, formacidn de pildoras, ete.
Por lo tanto, es un objeto de esta invencidn fa-

bricor un catalizador que contiecne faujasita, extrulda o

4ransformada en pildoras sin aglomerante, con propiedades
b g & ’ P
de resistencla v tenacidad, adecuado para ser empleado en
J ) T
procedimientos comercisles tales como el cragueamiento hi-
drogenante, ¥ que muestra superiores caracheristicas de

341636
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Hey muchos tipos de aliminosilicatos cristalinos,
tanto sintéticos como naturales, que pueden sor produci- ;
dos en un tamafio y forma desendos por el mdtodo de esba
invencibn. Los ejemplog de estos allminosilicatos crista—f
linos incluyen le filipsita, Tipo A, la faujasita, y el
mipo U. Bl tipo de alfminosilicato cristalino producido
depende de las condiciones bajo las que tiene lugar la

orisﬁalizacién, ¥ puede ser variado controlando la rela-

cidn de 5i02/11203, la rolacién de Wa,0/810,, la relacibn

HZO/Nago, la temperstura y el tiempo de reaccidn. Cualquid

1

ra que sea el tipo de ajiminosilicato cristelino formado,

el método de esta invencibn pucde emplearse para aglome-

rar el allminosilicato cristalino a vm tamsfio y formo de-

seados.

S|

Una vez formado el aliminosilicato cristalino sb-
lido,‘la disolucidn agotada es separada de los sélidos poxn
métodos tales como la decantacibn. En la presente inven— ;
cibn, preferiblemenie, los sélidos son lavados despuds con
agua pora separar los iones no deseables, y son puestos *
de nuevo en suspensidn en 2gua a una concentracidn de sé-%
lidos de desde aproximadamente 5 hasta aproximedamente
50 por ciento en peso. La nueva formacibn de la suspensiéq
se lleva a cabo afiadiendo una cantidad suficiente de aguai

la) recipiente en que se formaron los s0lidos, y agitando

violentamente el centenido de dicho recipiente. General-

. : . o)
mente, al formar los sdlidos cristalinos, las aguas nadres

contienen una cantidad cpreciable de resccionaptes. A1 for-

H
t

imar faujasita or ejemnlo, hay una cantidad sustancial
? J ' b

.de silicato de sodio que quede en disolucibn. Si los s6li-

'dos no son lavados con agua cntes de su formacidn, el si-
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?lmcato de sodio actla como una cola, nanteniendo unidas
' de uvna forma irreguler muchas plezas de sdlido eristalino,

?obsuacullzando asl la Tormacibn de particulas del tamafio

iy Pormo deseados. Por lo tanto, es preferible lavar con
{

. agua log sllidos antes de ponerlos de nuevo en suspensidn,
con el fin de sepzrar la mayor perte del silicato de sodig
Yo obstante, no es necesario genarar por completo todo el
silicato de sodlo, ya que una pequefia cantidad ayuda a la
| formacidn de particulas sccadas por pulverizacidn. Los

sflidos han de ser lavados, preferiblemente, con al menos

de 1 & 5 vollmenes de agua nor volumen de sflidos para
geparar suliclente silicato de sodio.

Il lavado con agua se llova a oabo afiadiendo agua
éal recipiente y vertiendo ol contenido sobre un £iltro.
;Lﬂ torta del filtro, que contienc el aliminosilicato crisd

!

talino sblido, es lavada con ague en el grado deseado, y

pone de nuevo on suspensidn con agua hasta un contenido

_g;
lo]

iae sdlidos de, preferiblemente, desde aproximodavente 10

“hasta aprgximadamente 20% en peso, La torta y el agua i

+
T

;son agitados violentemente y homogeneizados, es decir hasﬁ
;t' que sc rorren los aglomerados y los sélidos son disper—
; sados uniformemente en 1o gue parece ser una suspensidn
|

'coloidal. Despuds, la suspensidn es secada POor pulveriza-

+
'clon, haciendo entrar a presidn la suspensidn, a través dg

un orifieio, en unc efmora seca caliente, para formar nor—

ticulas secadas por pulverizecidn que tiene un contenido

.de humedad cecreano a desde aproximedemente 12 hasto 14%
‘en peso, y que tienen una distribucidn de tamafios de par— '
ﬁicules similer o un cabalizador de cragueamiento catali-

“tico Iluldo. Preferiblezente, la distribucidn de tamafios

341636
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cémore de secado, y son adecu.das para ser transformadas

mgnera preferible de former la particula acedads COMPrEil-

de particulas muestra un difmetro medio de particulas de
.

lesde aproximademente 50 hasta aproximedarente 75 micrones,

v todas estdn en el intervelo de tamafios de desde eproxi- |

modenente 15 hagia aproximodemente 150 micrones de didme-

tro.

Estas partionlas secadas poxr pulverizacidn de
allminosilicato cristalino tienen superiores provicdades
de formecidn de pildoras v de fluidez. Se cree que cogias
propicdades superiores son debidas aj contenido de hume-
dad y a la distribucibn de tbamasios de las porticulaes. Ia
distribugién de log tamofios de porticvles se controla por

T ee

}
variaciones adecuadas en verizbles talcs como la cancentpﬁ
cibn de sblidos en la suspensibn, el didmetro del orifi-
cio, la presiéﬁ de pulverizacibn, grado de homogeneidad
de la suspensién; etc,

Estas pariticvlas sblidas son descargadas de la
en particulas acabadas de la forma y tamafio deseados, Una

de transformar en pildores las particulas secadas por

pulverizacibn. Las particulas secadas por pulverizeeibn
tienen excelentes propiedades de fluidez y de formacibn

[4 . ) .
de pilldoras, y se introducen directamente en los méguinas

de formacidn de pildoras, sin afiadir ningin lubricante o

B " . : .
 aglomerante extrafio. Puede hacerse que las niquinas forma~

doras de pildoras produzcan particulas que %isnen unae re-%
sistencia ol aplastamiento de desde aproximademente 0,9 '
hasta aproximademente 9 kg. de resistencia al aplastamieg;
Yo ¥, ?referiblemente, desde aproximadanente 2,3 hagta

eproximadamente 4,5 kg. de resistencia al aplastamiento.

.. 341636
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(Se define en la Memoria la resistencia al aplastamiento

como el pesc requerido para romper la pildora). E1 inter—l
valo preferible de resistencia al aplastamiento da como

resultado particulas que tienen suficiente resistencia

5 5 pora ger nmonejadas y utilizadas en operaciones comercia-

les, que tienen 23 mismo tiempo una estructura suficien-
temente porosa pora producir un dres supegficial adecuada
ara fines cataliticos.

Una realizacidn alternativa e iguaimente prefe—

10 rible es mezclar lag particulas secadas por pulverizaciép
- con una cantidad muy peguefia de aglomerante provisional,
tal como el poli(alcohol vinilico), u otros aglomerantes
comercialnente disponibles, en cantidades de desde apro-
ximadamente 1 hasta aproximadamente 10% en peso, y pre~

(o3

15 feriblemente 5% en peso aproximadavente. Bste aglomerans—

te provisional es Util como auxiliar al formar las pildo-

ras en la produccién comercial, en la que lag condiciones

del secado por pulverizacidn no son controladas tan cuida~

" dosamente. Las particulas sceadas por pulverizacidn que
; . |
contienen la pequeiia proporcidn de aglomerante provisional,

20

se transforman en particulas del tamafio y forma deseados

por métodos tales como 1a formacién de pildoras o la ox~

trusidn. Después, las porticulas formadas se ponen en con-

i

tacto con wn gas que contiene oxigeno, tal como el aire,
25 - a tenmperaturas elevadas, y el aglomerante nrovisional es
“eliminado por combustibn, dejendo formado un aliminosili-
cato ¢ristalino sustancialmente puro, del tamafio y forma
Edeseados. Las temperaturas requeridas para eliminar por
combugtidn el aglomerante pueden ser Buperiores a aprbxi~;
30 medanente 399%C e inferiores o las temperaturas qu per ju-
1636
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|te es un soporte preferible para catalizadores. La pala-

T

dicen a la estructura del aliminosilicato cristalino,
‘

v preferiblemente g aproximadamente 5382C.,

Tos gliminosilicatos cristalinos transformados
en pildoras resultantes pueden emplearse en aplicaciones
tales como adsorcidn, separecidén por temaiios moleculares,
y catdlisis. Un empleo preferidc de estas particulas en
pildoras estdn el campo de la catilisis, ya que los mate-
riales extrafios, tales como los aglomeraptes, estdy elimi-
nados de las particulas resultantes. Frecuentemente los

aglomerantes afiaden actividad catalitica a wna particula

de catelizador, y pueden favoreceﬁ reacciones gecundarias ;
o no deseables. Por consiguiente, los aglomerenteshan de f
ser elegidos cuidadosamente, y aunque no sean catalitica-
mente actives, ocupan ain un espacio utilizable en una
particula, necesitondo asi mayores dispositivos de reac-
cidn para conseguir el mismo efecto que un catalizador sin
aglomerante. Por lc tgnto, el aliminosilicato cristalino
en pildoras sin aglomérante congbituye un soporte preferi-
&o para catalizadores. '

Un producto preferible que puede ser fabricado

por medio de la presente invencidn es un catalizador de

]
v

faujasita en pildoras sin aglomerante. La faujasita es

§
un allminosilicato cristalino que tiene aberturas de poros!
H

de un temafio de aproximadsmente 10 Angstroms. Lo fenjasita

¥

lse compone de tetraedros concentro de silicio y con cen— -

tro de sluminio (Si04 N A104), dispuestos de una menera i
ordenada, y reticulados por la comparticibén de dtomos de
oxigeno para producir entradas vniformes de poros. La fau-

jasita tiene una estructura muy sbierta, y por consiguien—

341636
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bra "soporte" no quiere decir inercia catalitica. La
Paujasita puede ser preparada facilmente como se explica
en ¢l Ejemplo I, ¥ después es puesta de, nuevo en suspen—
sidn, secada por pulverizaciln, y trensformeda en pildom
ras sesin ol método de esba invencidn. Ia faujasita en
pildoras es wchivada cataliticamente convirtiendo la for
ma de sodio; bien en la forme divalente, en la forma de
hidrdzeno, o en mezclas de las mismas. La forma divalente
es preparada cambiando log ilones de sodid ya presentes en
la faujasita con cationes divalentes, tales como ei cal=
cio, magnesio o berilio, hasta gque es separada al menos
wa parte sustancial del sodio, La forma de hidrdzeno es
prepor:da combiondo log iones de sodio con iones de amo-

niaco hasta que es separuda al menos una parte sustanciall

del sodio, y por tratamiento témmico posterior de lés paxy
ticulas sometidas al combio de iomes, a temperaturas de
desde aproximadaﬁente 1002C hasta aproxinadanente 3502C,
descouponiendo asl los iones de amonio. De modo similar,
pucde ser preparada una forma nmixbta combinando estas ope-—
raciones, precediendo wreferiblsnente el cambio con idn
divalente @l cambio con ién de amonio. E1 cambio de iones
se lleva a cabo poniendo en contacto la faujasita sdlida
en plldoras con uvne disolucibn acuosa que contiene los
cationes descados.

Puede preferirse introducir otro inxrediente cow
talitico en la foujasita en pildoras. No obstante, en mu-
cnos casos, la forma de hidrégeno 0 la forma divalente de
la fanjesita en pildoras séla puede ser el catalizador
preferido, por ejomplo en el oragueayiento catalitico,

' In alguwnas aplicaciones es preferible afiadir un

341636
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metal del Grupo VIII o la forma activada de dus varticulas
de faujasita en pildoras, y especialmente los metales se->
leccionados del grupo que consta de platino, paladio, ni-
quel, y sus compuestos. Estos metales pueden ser afiadi-
dos a la faunjasita en pildoras activada por medio de téo-
nicas tales como la impregnacidn o el cambio de iones.
Preferiblemente, la concentracidn en el catalizedor es deg
de aﬁroximadamente 0,05 hasta ayroximadomente 3% en peso
para metzles nobles tales como el pla¥ino, y desde 0,5
hasta a?roximadamente 20% en peso para metales 1no nobles
tales coﬁo‘él niquel. Bstos catalizadores de metales del %
Grupo VIII'y faujasita en pildoras sin aglomeropte, son
preferiblemenie catelizadcres para activar las reacciones
de hidrocarburos, tales como la isomerizacidn, alcohile-
cidn, y crequeamiento hidrogenante.

Cuendo se emplean en craqueamiento hidrogenante,
las condiclones de trabajo preferibles comprenden veloci-
dades espacieles horarias ligquidas (LHSV) de desde apro-

ximadamente 0,3 hasta cproximadamente 10, vresiones mano-

métricas de desde aproximadamente 5;,8 hasta aproximodamen
- §
te 170 atmdsferas, temperaturas de desde aproximadsmente i
204¢C hasta aproximadamente 4829C, y relaciones de hidrd- |
}

geno a material de alimentacidn de desde aproximademente
0,5 hasta aproximademente 8,9 m3/'1i“crou Los malteriales def
aiimentacién adecuados comprenden las frecciones de petré%
leo més pesadas, tales como gasoils, aceites de ciclo des=
tilados medios, querosenos e iﬁcluso naftas. Genoralmente;

las naftas se emplean comc m:terial de alimentacidn pars

producir gasolinas ligeras en el intervalo de 05'a Cgy 0y -

!

en algunos casos, gas de petrdleo 1:f.quj310 en el intervalo -

1636

- 10 =




4-B-6T

10

15

20

30

W

r AL
gl o
di
4.13 a?
+/
. 8

. "' ! s
BTl Y

P 'J'_u';;ﬂ,‘?_
)} Y

hes

o,

de 03 o C4e

La nueva formacidn de la suspensidn y la técnica
|de secado por pulverizacidn permiten la produccidn de
‘faujasita gin aglomerante, del tamafio, forma y resisten-—
cia deseadss. Bl empleo de egta faunjasita sin aglomedbante
permite poner en prictica un procedimiento acertado de crg
gueaniento hidrogenonte en el que los reacclonantes pue-
den alecanzar ficilmente log puntos activos del catalizas-
dor, v en el que no existen dilucidn ninguna ni reaccio-

neg secundarias no deseables debidas a la presencila de

‘un aglomerante extrefio. Ademds, las propiedades fisicas

| del moterial producto dan como resultado catalizadores
isorprendentemente activog v estables, que pueden resistir
las exigencias fisicas rigurosas de las condiciones del
nrocedimiento de cragqueamiento hidrogenante sin romperse
¥ obstaculizar el equipo de tratamiento.

Liogs ejemplos signientes se p?esentan »ara ilusg-
trar mis el método de esta invenciln, pero no se pretende

limitar con ellos la invencibn.

EJEIPLO T

Se disolvib aluminato de sodio sblido, que pesa—
ba aproximadamente %8 gramos y que contenia aﬁnoximadamgg
te 46% en peso de A1203y31% en peso de Na,0, en aproxima-
danmente 952 ce., de agua, para formar una disolueidn de
aluninoeto de sodic. 4 e:ta disolucidn se ofiadieron apro-
ximadamente 194'4 gramos de lentejas ds hidrdxido de so-
dio (98% en peso de HaOH). Esta mezcla fué enfriada a
248C, y se afindid a la misma una dis&iuéién de silicato
que’eonﬁenia 35% en peso de 810, ¥ que pesaba 1180 gramoa

341636
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Venvejecién durante 20 horas, con agitacién guave ocesional;

durante un periodo de aproximadamente 15 minutos. La di-
solucidn resultante fué agitada suavemente durante apro-

i

ximadamenfe 1 hora a.temperatura ambiente, y después se ;
durante el perfodo de 20 horas. Le mezcla fué caleniada
hasta aproximadamente 952C, bombedpdola sblo una vez, a

través.devun cambiador de calor, a un recipiente forrado

de vidrio. Esta mezcla fué envejecida después,a aproxima~

H

demente 952¢ durante un periodo de 48 horas. Las aguas ma-

dres fueron separzdas de log crisiales formados por decen-

s
i

“bacibn. Al recipiente se afindid agua, vy los cristales y ‘

‘el agua Pueron vertidos socbre un filtro. Los cristales si-:
%tuados sobre el filtro fueron lavados después con agua hag!
§

%té que fueron separasdos la mayor narbte de log ldnes de e
ﬁicato. Log cristales lavados con aguva fueron nuestos de z
! H
?uevo en suspensidn en agua hasta una concentracidn de sé—g
1idos de aproximadamente 20% en peso. La mezcla puesta de
?uevo en suspensidn fué hecha pasar a presidn, a través de:
bn orificio, a una cémora caliente, en condiciones que prof
dujeron perticulas secadas por pulverizacibn de un difme-

tro medio de aproximadagente 65 micrones. Las papticulas |

gsecadas por pulverizacidén fueron introducidas en una mé-
quina formadora de pildoras, en la que fueron trensforma-
das satisfactoriamente en cilindros de 3,18 mm., que tenian
una resistencis al aplastamiento de desde aproximsdamente
2,3 hesto aproximadamente 4,5 kg. Bstas plldoras fueron

. 4 .
pnalizades después, y se comprobd que eran favjoagito sus-

tancialmente pura.

341636
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Las plldorss producidas en el Ejemplo I fueron

| . (1)
EJEMPLO IT §

sometidas a un cambio de iones con disoluciones de cloru=~
ro de amonlo en opersciones de lavado discontinuas repe-
tidas, hasta.gue ya no hubo mie separacidn de iones de
;sodio de las pildoras. Las pIldoras sometidas al cambio d¢
iiones fueron caleniadas en una estufa hasta una tempera=-
{tura de aproximadamente 1502C, Ias pildoras resultantes
fueron vuestzs en contacto con una disolucidn de deido
;cloroplatinico en un evaporador giratorio hasta gque ge hu-
bo evaporado la disolucibén. Ia cantidad de decido cloroplo—
tinico afiadido fué suficiente para depositar, por impreg-
naciénz aproxinadamente un 0,5% en peso de platino sobre
el catalizador acabado. Las pildoras impregnadas fueron

- ’ . o . .
jdespues oxidadas suavenente para producir el catlalizador

i

‘acabado.

i

? Una carga del catalizador acabado fué introduci-
ida en un dispositivo de reaceibn y reducida en hidrdgéno,

pora cer ubilizada en un ensayo de actividad de craquea~

miento nidrogenante y de estabilidad. Bn dicho dispositi-

vo de reacciln fué introducide un material de alimentacidn
que constaba de un gasoil en el que los compuestos orga-
nicos de azufre y de nitrdgeno habian sido convertidos

en SH2 Ng HHB por conversidn en una operacidn previa de
refinado hidrogenente, manteniendo al mismo tiempo una ve-
locidad espacial horuria liguida de aproximademente 1,5,
vne presidn manométrica en el dispositivo de reaccidn dé
aproximadanente 102 atmbsferas, v se afladid y se hizo cir-
cular hidrdzeno suficiente para mantener una relacidn de

hidrégeno o aceite de aproximadamente 1,78 m3/1. El mate—

15-341636
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risl de ojimentaciln fué convertlao pvoaonlnunuemcnte en

© hidrocaypuros del infervelo de cbullicidn de la L,,g.sol:ma,

¥ el catallaador se mostrd estoble. Cuando finalizd el
trataniento de éste gasoil, las pildores fueron retira-
das del dispositivo de’ reaccidn, y esteban sustancialmen—

te inalteradss en tamafio y forma, con pocas roturas,

LJEIPLO TIT

En un recipiente seco puesto a presidn se introe
dujeron esforas de silice, que pesaban 0,511 kg. ¥ que te=
nian wn difmetro nominal de aproximadamente 1,59 mm. &1
recipiente se ofiadid wno disolucidn que contonia 0,316

kg. de vidrio soluble, 0,318 kg. de aluminato de sodilo

C

(conteniendo dicho aluminato de sodio 46% en reso de
M.ZO3 ¥ 31% en peso de Hazo), 0,333 kg de hidréxido de
sodio (grdanulos de 98% de HaOH) y 3,705 kﬁo de agva. La
nezcla fué envejecida a texzporatura aublonbe ¥y a 3,4 ab~
mésferss manométricas durente 4 horcs. La tomperatura de
la mezcla fué awnenisda deswués hasta 1528C, y la mresidn
haste 6,8 atmdsferss nenmométricas, a lo lorzo de wn veriod
do de 6 horas. El recipientc puesto & presidn fué muntenid
do 2 152¢C y 6,8 atmbsferas manométricas durente un perio-
do adicional de 6 horas. Después, ol recipiente fudé enfris
do hasta la temperatura ambiente y puesto a presidn nory-
mal, despuds de lo cual las aguas madres fueron sepzradas
de bos sélidos por decentacidn. Se afadid agua ol recipien
te, ¥ los cristeles y el agua se vertleron scbre un filtro

Tios cristales situndos sobre el Filtro fueron lav.dos con

. L4 0N ’
agua hasta que pagsaron a traves del mismo 1C velunencs de
agua por volumen de cristcles. Los cr13 es _leay 60n

- -
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higrogenante expliecado en el Ejomplo II, a laus mismas con-

-

agua fueron puestos de nuevo en suspensidn en sgua hasta

una cencentracidn de sblidos de aproximadamente 10% en pe-
. -- . o ' - s £ R} 9,

so. La nezcla sueste de nueve en suspension fué hecha pa-

4 I 4 0] 0 -
sar a presidn, o trvés de un orificio, o vno cdmura ca-

13

1}
o

iente, eon condiciones gue produjeron varticulzs secadas

-

or yulverizacidn de un difmetro medio de aproximodamente
Log sarticvlas sccaxdas por pulverizacidn fue-

oy R

5 micrones.

g

on introducidas en wns micuina formadora de pildoras, en
12 cuve fueron vronsformadss satisfactoriamente en pildoras

i i ¢ .
en forpa de cilindroz de 3,18 mm que tenian una resisten—

Q

iz ol aplagtaniento de desde anroximedamente 2,3 hasta
aprorimadanente 4,5 kg. Despuds, las pildoras fueron ana-

- ld o .
lizsdag, ¥ se comprobo que cran faujasita sustancialmente

¢ o . .
Iugs pildoras »rcfucidas en el Ljemplo II fueron

o

cidn de canbio de iones com amonio mostroda en el Bjemplo
TT. Botas pildoras en forma de hidrdoeno fueron puestas en
contacto después con vna disolucibn dailuida de HO3Hi, has-
ta gque e hubo lncorporado bastante banto por ciento de
hiquel en las pildoras, después de lo cual fueron oxidadas
suaveniente nora producly un catalizador acabado.

iote catalizador de niquel fué evaluado segin el mismo ex-

Y

e " - Vagerad & s N o N
erinento &e evaluacion de catalizador de cragueamniento .

liciones de trabajo y con el mismo nuterial de alimentacidy
ote catalizador demostrd ser aproximudamente tan getivo

como' el catalizador del Ejemplo II, con el mismo grado de

- 341636

convertides en leo forma de nidrdzeno por medio de la opera-
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estabilidad. Cuando se acabd este experimento, el catalin-i
zador fué retirado del dispositivo de reaccidn, fué exa- é

minado, y se comprobd que estaba intacto, sin esenoialmeg%

te ninguna rotura.

La presente solicitud que corresponds a la pre-~

sentada en Bstados Unidos de América, con fecha 16 de mars

zo de 1.966, bajo el nimero 534.630, se acoge a 10§ bene~|

ficios del articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propie—§

dad Industrial.

N o T A

Los puntos de invencidn propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Pa-
tente de Invéncidn en Espafia, por VEINTE afios, son los
siguientes:

l.- Un procediwiento para el tratamiento de hi-
drocarburos pesados, en particular para el craqueamiento

hidrogenante de un material de alimentacidén gque contiene

hidrocarburos pesados, caracterizado por someter dicho
R . . {
material de alimentacidn a contacto, a una temperatura den
i

tro del intervalo de 2042 g 4828C, a wna prusidn en el in

tervalo de desde aproximadamente 57,6 a aproximedamente

341636




? 170 atmbsferas manométricas, y en presencia de hidrdgeno
% que circuls a una velocidad suficiente para proporcionar
una relacibn de hidrbgeno a material de alimentacibn den-
. tro del intervalo desde aproximadamente 0,534 a aproxims-
5 - damente 8,90 metros cibicos por litro, con un catalizador
. preparado produciendo un aluminosilicato cristalino en
gforma sblida, suspender dicho sélido en agua, Ssecar por
Epulverizaoién la suspensién para producir particulas de
isélido libres para fluir, agregar dichas particulas libred
10 %para fluir en particulas de tamafio mayor y depositar so-
%bre dichag particulas mayores un ingrediente catalitica~
mente activo elegido entre los metales niquel, paladio y
;platino y compuestos de dichos metales, efectudndose dicho

éconﬁacto de material de alimentacién con cabalizador a unal

‘ ]
15 ivelocidad espacial horaria en el intervalo de desde apro-

%ximadamente 0,3 a aproximadamente 10, y recuperar log hi~
:drécarburos m4s ligeros resultantes.
i 2.- Un procedimiento segin la reivindicacibn 1,

‘caracterizado ademés porque es depositado platino sobre

20 El gsoporte en una proporcibn en el intervalo de desde aprol
kimadamente 0,05 hasta aproximedamente 3 por ciento en pe-

S0.
| 3.~ Un procedimiento segin la reivindlcacibn 1,
caracterizado ademds porque es depositado niquel sobre el
25 soporte en una proporcibén en el intervalo de desde aproxi-
ma.damente 0,5 hasta aproximadamente 20 por ciento en peso.
4 ,- Un procedimiento pare el tratamiento de hi-

drocarburos pesados.

» 341636
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Tal y como se ha descrito en la Memoria que

antecede y para los fines que se han especificado.

La presente Memoria consta de dieciocho hojas
D

14.5.68
MGM/~

escritas a miquina por una sola cara.

Madrid,

4 6 MAY: 1008

P.A,

341636
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