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P A T E N T E  

D E
I N V E N C I O N

por "PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCIÓN DE PREPARADOS DE 
COLOR FLUIDOS, CONCENTRADOS", a favor de la firma suiza 
J.R. GEIGY, A.G., residente en BASTLEA (Suiza).

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presento invención so refiere a nuevos 
preparados de color líquidos, concentrados, de colorantes 
básicos y un procedimiento para su preparación.

Además se refiere a un procedimiento para 
teñir y estampar material orgánico, en especial de material 
fibroso que consta de acrilonitrilo polímero y copolímcro 
bajo utilización de tales preparados de color según la inven­
ción.

Es conocido que los colorantes básicos son en 
general apropiados para producir tinciones sólidas sobre mate-
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rial fibroso quo consta de acrilonitrilo polímero o copo- 
limero. La mayoría de estos colorantes básicos se hallan ep 
el morcado hasta el presente en forma do polvo fuertemente* ̂ ful 
verulento.- El trabajo con polvos do colorantes fuertemente *pul 
vcrulentos, que además la mayoría son do color solamente fRóite, 
requiere la utilización do dispositivos do protección corres?-* 
pondientos. Así, ol personal debe llevar por ejemplo mascarillas 
antipolvo, que la mayoría son anti&igiónicas, o precisan dj.,s-* 
positivos de ventilación de costo olevado. Además los coloran 
tes finamente molidos, en el almacenamiento en atmósfera hú­
meda tienden fácilmente a la formación de terrones de coloran­
te.

Además os a menudo difícil diluir en agua colorantes 
básicos en forma do polvo ya que so humedecen mal y forman térro 
nes al adicionar agua¡ La preparación do baños do color se di­
ficulta por ello y a menudo ráñúlta :a*.y engorroso.
Existe por lo tanto en la tintorería la necesidad de allanar 
lo más totalmente posible esta desventaja.

Para esto objeto ya se han realizado diferentes pro­
posiciones. Así se ha recomendado llevar al mercado colorantes 
básicos en forma de soluciones concentradas que muestran en subs­
tancia partículas en disolventes orgánicos. Sin embargo, tales 
soluciones de colorantes básicos poseen varias desventajas. Estas 
soluciones se secan fácilmente en depósitos abiertos. Además 
existí en tales soluciones concentradas de colorantes básicos,
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en especial cuando se exponen a fuertes fluctuaciones do tcm-* 
peratura el peligro do que los colorantes disucltos a tempera­
turas inferiores so separan por cristalización en forma de ,;. 
cristales proporcionalnonto más gruesos, que luego bajo cir- , 
constancias de almacenaje todavía aumentan, por lo cual las
soluciones so autocmpobroccn de colorante, lo que dificulta

, la ^
ijna nueva reproducción de/ preparación de colorante de la __
composición quo so pretendo. Al teñir con tales soluciones  ̂

parcialmente cristalizadas se dan luego tinciones fácilmente 
irregulares o incluso formación do manchas.

Ahora so ha hallado nuevos preparados do color do 
este tipo de colorantes básicos do consistencia líquida, concon 
trada, que ostán exentos en esencia do las desventajas arriba 
citadas.

Estos nuevos preparados do color, líquidos, concen­
trados, se caracterizan por un contenido en
a) sal de colorante catiónica,
b) por lo menos una sal acuosoluble, quo consta del anión do 

un ácido mono o polibásico, inorgánico u orgánico, cuyo 
ácido libro muestra un*valor do pE^ do 4,8 a lo sumo y del 
catión de una base mono o poliácida, inorgánica, cuya base 
libre muestra un valor do pK^ de 4,8 a lo sumo,

c) por lo menos un ácido mono o polibásico, inorgánico u orgá­
nico, cuyo valor do pKg asciendo a 4,8 a lo sumo,

d) por lo menos un estabilizador catiónactivo o np ionógeno,
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y evcntualmente otros agentes auxiliares, en donde la concentra 
ción de sal se produce elevada de forma que el colorante e^á. 
esencialmente sin disolver. - *

En los conceptos previamente utilizados de valor., 
pKg para ácidos o bien valor pKg para gases, so trata de lob*. 
logaritmos negativos usuales de las constantes de disociación 
para caracterizar ácidos y gases (véase por ejemplo: A. Stiegor,

e) agua 341

Elektrochomic, página 129 y sucesivas, Rascher Verlag Zürich).
Los aniones de las sales acuosolubles utilizadles 

según la invención so derivan en primor lugar de ácidos minera­
les mono o polibásicos, inorgánicos, por ejemplo de acido clor 
hídrico, ácido bronhídrico, del.ácido nítrico o del ácido sul­
fúrico. Sin embargo también pueden proceder de ácidos carboxí- 
licos mono o polibásicos, orgánicos, eventualmente substituidos. 
Como tales pueden entrar en consideracién sobre todo, ácidos 
monocarboxílicos eventualmente substituidos, inferiores, por 
ejemplo hidroxilo-substituidos, ácidos dicarboxílicos y tricar 
boxilicos alifáticos, inferiores, eventualmente substituidos 
mediante grupos hidroxílicos y ácidos monocarboxílicos mono- 
ciclico-aromáticos. Ccsores de aniones apropiados son, en el 
caso de ácidos grasos inferiores, por ojemplo el ácido fórmico, 
el ácido acético y el ácido glicolioo, on el caso de ácidos 
dicarboxílicos insubstituidos, por ejemplo el ácido oxálico, 
el ácido maionico, el ácido suecínico, ol ácido maloico, el
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ácido fumárico, ol ácido glutárico y el ácido adípico, en el-** 
caso de ácidos dicarboxílicos y tricorboxílicos substituidos 
mediante grupos hidroxílicos, por ejemplo ol ácido tartárico 
y el ácido cítrico. Como aniones do ácidos oarboxílicos

5. aromáticos nononueleares son apropiados, por ejemplo, los del.-, 
ácido benzoico, dol ácido clorobonzoico, del ácido mctilboñ-'^ 
zoico y dol ácido salicílico,

.Como cationes de sales acuosclubles utilizables según 
la invención, pueden entrar en consideración los iones alcalino- 

10. metálicos, comedlos iones do sodio y potasio, los iones de meta­
les alcalinoterroos, como los iones do magnesio, calcio o zinc, 
así como tambión los iones do aluminio.

Como sales acuosolublos do ácidos polibásicos inorgá­
nicos y orgánicos pueden utilizarse asimismo según la invención 

15. sus sales ácidas. Sin embargo son ventajosas las sales neutras. 
Ejemplos de sales inorgánicas apropiadas son en especial las 
sales alcalinonctálicas o amónicas neutras de ácidos fuertes, 
inorgánicos, mono o dibásicos, como por ejemplo, cloruro sódico, 
potásico y amónico; yoduro sódico, potásico y amónico; ni- 

20. trato sódico, potásico y amónico, sulfato sódico, potásico y amó 
nico, o bien mezclas do los mismos; ejemplos de sales apropiados 
de ácidos orgánicos son en especial las sales alcalinonctálicas 
de ácidos grasos inferiores, sobre todo acetato sódico y potá­
sico.

25. Por el contenido requerido dol preparado de color se-
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gún la definición én un ácido mono o polibásico, inorgánico 
orgánico con un valor de pKg de 4,8 a lo sumo, se estabiliza* píL 
colorante básico en el concentrado acuoso. El contenido de . 
ácido se elige con ello ventajosamente, de forma que el pre-%'.

5. parado de colorante líquido, concentrado, muestra un va-
lor de pH de 2 a 5. Como ácidos inorgánicos utilizados según *-

 ̂IT ,t**
la invención son en especial apropiados los ácidos minerales-,-.
como el ácido clorhídrico, el ácido bromhídrico o el ácido

" - , \ ' sulfúrico. Sin embargo se utiliza con ventaja ácidos orgánicos,
10. en especial ácidos carboxílicos alifáticos inferiores, como el

ácido fórmico y sobro todo el ácido acético.
Preparados de color según la invención contienen 

además por lo monos un estabilizador cationactivo o de prefe­
rencia no ionógono. Como estabilizadores cationactivos pueden 

15. entrar en consideración aminas y sobro todo poliaminas, que 
muestran dos o más átomos do nitrógeno básico, de preferencia 
do 2 a 5 átomos do nitrógeno cuaternizado parcial o totalmente, 
una cadena de éter de poliglicol y por lo menos un substituyentc 
lipcf.i:lo. En las poliaminas se trata on especial de compuestos 

20. de polialquilen poliamina, cuya parte alquilénica consta de 
preferencia de grupos 1,2-etilónicos o do 1,2-propilónicos o 
1,3-propilénicos, asimismo por ejemplo do compuestos de 
dietilentriamina, trietilentetramina, tctraetilenpentamina, o 
dipropilontriamina. Como substituyentc lipófilo muestra un 

2 5. átomo de nitrógeno do estas poliaminas, un radical alquílico, 
alquonílico o acílico en especial de 10 a 20 átomos de car-
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bono. Ejemplos de tales radicales son el radical tetradecílico, 
hexadecílico, octadecilico o eicosílico, o bien el radical .

* < < . . * w *

oleílico, miristoílico, lauroílioo, palmitoilico, estearoíirco,
oleílico, endonas do óter de poliglicol de poliaminas utiliáa-

5. bles según la invención muestran de 3 a unos 100, de preferénl
cia de unos 10 a 50 grupos de alquilonoxi, en primer lugar**.-*

' * * * *

grupos etilenoxi, que pueden estar c-alquilo o c- ar i lo- sub sfî -
. . . .

tuidos en forma combinada. Como compuesto en especial ventajoso 
so cita por ejemplo la N-octadecil-diotilcntriamina pcrmetilada, 

10. que se hizo? .reaccionar con 15 a 20 equivalentes de óxido de 
etilcno.

Como estabilizadores no ionógenos son en especial 
apropiados los productos de adición do óxido de ctileno de 
radicales hidrocarburos alifáticos en especial tensioactivos 

15. de compuestos hidroxílicos, carboxílicos, amínicos o amídicos, 
o bien mezclas de tales materias, orgánicas, que muestran 
en total por lo menos 8 átomos do carbono, que se obtienen, 
cuando so adicionan por lo menos 3 equivalentes y do preferencia 
mas de óxido de ctileno, con lo cual pueden sintetizarse 

20. epóxidos substituidos singularmente, como óxido de estireno 
y oxido de propileno. Como materias do base pueden entrar en 
consideración alcoholes grasos superiores, es decir alcandés 
y alquenoles con 8 a 20 atomos de carbono, ácidos grasos con 
8 a 20 átomos do carbono, alquilfcnolos con uno o varios subs-- 

2 5. tituyentes alquílicos, el cual o bien los cuales muestran
8 átomos de carbono por lo monos juntos, amina mono o polibá-
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sicas, primarias o secundarias, que muestran radicales de 
hidrocarburo alifáticos y/o cicloalifáticos de 8 átomos do 
carbono por lo monos, en especial aquellos radicai.es que 
muestran alcanolaminas, además alcanolamidas, aminoalquilamrdas 

5. . y esteres aminoalquílicos de ácidos carboxílicos alif áticos.,,
superiores y de ácidos ariloxi carboxilíeos alquilados superldFps. 
El número de los grupos alquilenoxi en estos éteres de poll^licol 
debe otorgar estas propiedades hidrófilas y debe ser lo sufi*-"4 * *4 * 44
cíente grande para que los compuestos sean dispersables por 

10. lo menos fácilmente en agua y de preferencia sean solubles en 
ella. Según la clase y la composición de la parte lipófila 
de estos compuestos el número de los grupos alquilenoxi debe 
ascender, como mínimo a 3 grupos etilonoxi, en especial de 5 
hasta 100, y de preferencia do 5 o- 20. Es en especial venta—

15. joso la utilización de la mezcla térmica do estas materias.
Preparados do color según la invención especialmente 

valiosos contienen como estabilizadores, éteres de poliglicol 
de alcandés, alquonolos y alquilfonolos, que muestran radica­
les de hidrocarburos alifdticos de en total 8 átomos de carbono 

20. por lo monos y 4 equivalentes de óxido do etileno por .'lo menos.
En especial favorables son los productos de adición de 4 a 20 
molos de óxido do etileno en un alcanol con 8 a 18 átomos de 
carbono, como hoxadocanol, que es una.mezcla do alcohol graso 
conocido bajo el concepto mixto "alcohol graso del aceite de .

25. coco", o bien en un alquilfcnol, cuyos radicales alquílicos

=  8 =
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muestran en total por lo menos 8 átomos de carbono, por ejemplo
* * * t*

en octilfenol, nonilfenol o di-tercibutilfenol.
Como otros agentes auxiliares pueden contener estos' 

preparados de color líquidos, concentrados, según la invención,
5. por ejemplo productos de condensación do ácidos naftalinsulifó-" 

nicos con formgldohido; espesantes como harina de algarroba^,/
<  ̂-F

alquilcelulosas o goma crital^ antiespumantes, por ejemplo  ̂
alcoholes grasos superiores o esteros do ácidos grasos de  ̂
alto peso molecular, además también agentes para la mejora de 

10. textiles, como antiestátioos, o ablandadores.
Como sales do color catiónicas, los preparados do 

color según la invención contienen sales y sales dobles 
usuales, por ejemplo sales dobles de haluros metálicos, como 
sales dobles de cloruro de zinc, colorantes catiónicos de 

15. clases diferontcs, en especial sales de colorantes metílicos 
o bien azametílicos, que muestran un grupo de oicloamonio, 
por ejemplo un grupo indolínico, pirazolínico, imigazolínico, 
triazolínico, totrazolínico, oxdiazolínico, tiodiazolínico, 
oxazolínico, tiazolínico, piridínico, pirimidínico, pirazínico. 

^ . Los heterocíclos citados pueden substituirse eventualmente en 
forma no ionógena y/o condensarse con anillos aromáticos. Ade­
más pueden entrar en consideración asimismo colorantes catió­
nicos de la serie del difenilmetano, trifenilmetano, oxazina, 
y tiacina, asi como finalmente sales de color de la serie 

2 5. arilazo y antraquinon? con grupos ónicos externos, por ejemplo
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un grupo alquilamino o un grupo ciclaamonio.

En la parte según la dosis en sal de coü 
catiónico en preparados de color líquidos, conceni 
la invención, asciende por lo menos a un 10% y de preferencia^ < 
del 10 al 30%. El grosor de partícula do las partículas de qp-,', 
lorante asciende ventajosamente a unos 0,5 a 5 mieras, en '
donde las partículas mayores tienen el peligro de la sedimen-J"* &
tación de una parto dol colorante en el preparado. .** *

*****
El contenido de sal según la dosis en preparados 

de color debe elegirse tan elevado por lo menos que el colo­
rante básico se presente esencialmente no disuelto. El contenido 
mínimo necesario para la preparación de preparados de color 
líquidos, conccntradc-s, según la invención depende por una parte 
do la solubilidad al agua del colorante básico utilizado 
y. por otra parto do las propiedades de solvatación de las 
sales utilizadas. En casos deseados so requiere una con­
centración de sal dol 3%. Los preparados según la invención 
contienen de preferencia un contenido do sal de aproximadamente 
5 a 15%. Un contenido de sal del preparado do color necesario 
más elevado que la obtención de una precipitación drásticamente 
total del colorante básico es en general do evitar, ya que de 
lo contrario puede presentarse dificultades en la solubilidad 
de los preparados do colorante.

La parto según la dosis en un ácido con un valor de 
pKg de 4,8 a lo sumo en preparado do color, asciende a aproxi­
madamente del 1 al 5% en peso.
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La parto según la dosis en estabilizador cationactivo 

o no inógeno en preparados según la invención asciende a unos¡.
0,5 a 15% en peso, sin embargo de preferencia de 2,5 a 10% em 
peso.

El contenido en agua según la dosis, do preparados 
de color líquidos, concentrados, según la invención asciende ha­
bí tualmente de 40 a 80% en peso, do preferencia entre el 60.y'
80% en peso.

, .r* * <

Los preparados de color líquidos, concentrados, que*" 
se acreditan como especialmente buenos, contienen:

aproximadamente de 10 a 30% de sal de colorante catiónico, 
del 5 al 15% de una sal alcalinometálica o

amónica inorgánica, acuosoluble, 
en especial cloruro sódico, 

del 1 al 5% do un ácido graso inferior, orgá­
nico en especial ácido acido acético, 

del 2,5 al 10% do un estabilizador no ionógo- 
no de la clase del éter de poli 
col do alcohol graso y 

del 40 al 80% de agua,
calculada sobre el poso total del preparado do color de 100%.

Los preparados de color líquidos, concentrados, 
según la invención, so preparan convenientemente mediante mezcla 
con agitación de la sal do color catiónica o bien colorante 
catiónico, de preferencia en forma do torta húmeda, o también 
como polvo o como solución o bien suspensión acuosa en la
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mezcla de los otros componentes, que consta de una solución de^
sal acuosa (b), ácido (c) y estabilizador (d) a temperatura <=.,* * t *ambiente o a temperatura elevada de preferencia no superior a,
509 c, bajo utilización de dispositivos de mezcla usuales en la 

5. técnica, como mecanismos batidores, homogeneizadores, o aparatos
, 'S * ' *amasadores por ejemplo agitadores rápidos, turbomezcladores 

amasadores. En varios nasos es ventajoso mezclar agitando * 
la dosis principal del estabilizador primero tras la homogeáoi- 
zación de los componentes en el preparado. A menudo también se 

10. muestra como conveniente, realizar simultáneamente una división 
mecánica del colorante básico bajo acción db esfuerzos cortantes, 
por ejemplo bajo utilización de cuerpos molturadores, como arena 

- de cuarzo o perlas do vidrio. La operación de mezcla finaliza 
cuando se alcanza la total homogencización, para lo cual se 

15. precisa de 4 a 6 horas.
Frente a los colorantes básicos en forma de polvo, 

los preparados do color líquidos, concentrados, según la inven­
ción tienen sobre todo la gran ventaja do que se dejan llevar 
a solución sin ninguna dificultad mediante la adición de agua 

20. fría o caliente. En comparación con soluciones concentradas pre­
citadas se caracterizan por las ventajas siguientes: los prepa­
rados de color según la invención no tionden a formar sedimento 
y se pueden conservar durante varios meses. Son ampliamente 
insensibles sobre todo frente a oscilaciones de temperatura 

2 5. y además el colorante básico no disuelto, dispersado no por

=  12 =
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ello se deposita y no muestra ninguna tendencia a separarse * * *
por cristalización parcialmente, Además los concentrados se-, 
gun la invención no son higroscópicos y no tienden tampoco a " ' 
secarse, lo cual estría en especial las soluciones concentra-'

5. das conocidas.
Los concentrados según la invención representan 

preparados do calor listos para su uso. Pueden utilizarse i 
con agua diluidos directamente (ventajosamente en proporción,.',/ 
de 1:10 por lo monos) como baños para teñir y estampar materia- 

10. les orgánicos, como cloro, lana, seda, acetato de celulosa,
algodón al tanino y en especial para teñir y estampar material 
fibroso de acrilonitro polímero y copolímcro. Mediante mezcla con 
agitación de los preparados en soluciones acuosas diluidas, que 
contienen espesantes apropiados, se obtienen concentrados de co- 

15. lor estables que son apropiados principalmente para la adición en 
el procedimiento contínuco de teñido y estampado.

Los ejemplos siguientes ilustran la invención. En 
ellos las temperaturas so indican an grados Celsius..

EJEMPLO 1

20. En'una solución de 45 gramos de cloruro sódico, 20
gramos de ácido acótico y 30 gramos do un eter de poliglicol de 
alcohol graso, obtenido mediante condensación de una mezcla de 
alcoholes grasos que muestran de 11 a 18 atomos de carbono con la
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dosis doble en poso do óxido de etileno en 300 gramos de &guá, se 
introduce bajo agitación 360 gramos do torta húmeda de colo­
rante, que se sintetiza a partir de 120 gramos del colorearlo,, 
de la fórmala * . .1,

* * ** . .*
.  * * *

e ZnCln

24 gramos de cloruro sódico y 216 gramos de agua, y se homoge- 
neiza durante 4 horas.

El preparado de colorante líquido, concentrado, azul 
oscuro, preparado do esta forma, es establo en el almacenado y 
está listo para ol uso directamente. Al vorter sobre el prepa­
rado 100 veces la dosis do agua fría o caliente y al adicionar

se
agentes inx-iliare^ usuales on la tintorería / obtiene un baño 
directamente utilizablc para teñir fibras de acrilonitrj-lo en 
baño corto.

Cono fibras acrílica's, que pueden teñirse, o bien es­
tamparse bajo utilización de los preparados de color anteriores, 
son en especial, apropiadas aquellas a partir de acrilonitrilo
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de cadena larga, polímero y copolímoro, que contiene "lagares* 
para colorante" ácido. Tales fibras constan por ejemplo de*j* 
poliacrilonitrilo con un ,grado de polimerización de aproximadamente 
35.000, que contiene aproximadamente 150 milimolos de grupos 

5. carboxílicos y ningún grupo sulfónico on cada 100 gramos de fibra 
("COURTELLE" ^5).do la firma CoUrtaulds Ltd., Covcntry, Inglaterra). 
Otras fibras acrílicas utilizables según la invención consten do 
poliacrilonitrilo do grado de polimerización similar, pero.con 
unos 40 a 50 milimoles de grupos sulfónicos y do 15 a 20 mil'Imo- 
les de grupos carboxílicos en cada 100 gramos de fibra ("ORION"^ 
la firma E.I. Da Pont de Nemours & Co., Wilmington, Del., USAj¡, 
ademas "ACRIBAN" ^  de la firma The Chomstrand Corp., Dckatur, 
Alabama, USA, que consta de un copolímoro de aproximadamente el 
85% de acrilonitrilo do aproximadamente el 15% de acetato viní- 

15. lico, o "DRALON" ^  de la Fnrbcnfabrikon Bayer, Drooagon, Aloma- 
nia, que consta do 85% de acrilonitrilo, aproximadamente del 5 al 
10% do acetato vinílico y aproximadamente del 10-15% de vinilpiri- 
dina.

10

Otros preparados de color do calidad similar se obtienen
20. de esta forma y bajo las mismas condiciones que las descritas on

el ejemplo precedente, cuando se utiliza en lugar de 30 gramos 
de

de ctor/poliglicol de alcohol graso, 25 gramos de un etor de 
poliglicol de nonilfenol, cuya cadena do éter de poliglicol consta 
do 8 a 12 grupos de ctilenoxi, o 12 gramos de un producto de con 

25. densación de N-octadooil-diotilentriamina con la dosis doble on

''
t
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,  , * *peso de oxido de etileno, o 20 gramos del producto de condensa­

ción do ácido oleico y óxido de etileno (proporción molar 1*:̂ 7',5) 
o 30 gramos de N-octadecil-dietilentriamina permetilada, que-mues­
tra una cadena do óter de poliglicol con 15 a 20 grupos de ̂ etileno- 

5. xi.
Si se substituye en el Ejemplo anterior, los componen-

* * * *tes de colorante do la torta por dosis correspondientes de.lag 
sales de color catiónicas indicadas en la columna 2 de la siguien­
te Tabla I y so procede usualmente como se indicada en el Ejemplo, 

10. se obtiene preparados de color asimismo estables al almacenado y 
listos para el uso directamente.
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TABLA I

:ya Colorante.

5.

C1 e

10.

' c i O

Tono de 
color so­
bre fibras 
de poli- 
aoriloni- 
trilo

I boleta

azul

fucsina

15.
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10.

15.

20.

25.

(H^C)gN. S O,

Tond .dé.* color 
sobr'e- -fibras 
de ppljLacri- 
lonitrilo

Oxalatee

°"-3̂
(?)

H'' r rNlcHi)' *.-
-3 2

ci 0 azul

e  ]
CH,

N - ^ - N  (CH^lg
c i ^

CH^ OCHg OH

i ^ N  = N - ^ ^  = N-f**^

CHg HgC-N
ci O

CH.

verde

lid..-.

id.

"burdeos
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NS

10

5. CH3

Colorante

NH- CO CH3

c i O

! Tono de co 
}lor áobre" 
fibras de 
poliacrilo 
nitrilo "

anaranjado

12

15.

NC^
C =

NC^

CH3 RSO^CHg^
CHr

" 0  - N((̂ 3)3

id.

* 13

20.

14

C1 O
rojo

anaranja­
do amari­
llento
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Colorante

CHgCHgCN

-*-Tqno de 
° cblor so­
" Jbre f i­
" -bras de 
.noliacri- 
lomtrilo

azul

id.

id.

rojo



NS

29

Colorante

CHgCHp-CO-NHp

30

/ 'V - N H ,

NHCOCH^

Tono de 
color so­
bre fi­
bras de 
poliacri- 
lonitri- 
-lo-------

c i O rojo

rojo ¡ 
azulado '

31 .Cl O azul

32 verde



MB

33

Colorante
Tono de co 

" lor sobre" 
fibras de 
poliacri- 
lonitrilo

CH^SO^e rojo

34

35

azul
marino

amarillo

CI O
azul
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EJEMPLO 41
*  +  *  *

, * * *

75 gramos de cloruro sódico, 20 gramos de ácido, 
acético y 5 gramos de un éter de poliglicol de alcohol graso,

<? y *

obtenido mediante condensación de una mezcla de alcoholes gra­
sos que muestran de 11 a 18 á omos de carbono con la dosis'do- 
ble de oxido de otileno, se disuelven en 500 gramos de agua-?
En esta solución se introduce bajo agitación y a temperatura-

* * * * *ambiente 360 gramos de torta húmeda de colorante, que consta 
de 120 gramos del colorante de la fórmula

-N(C^)g ZnCl^ e

24 gramos de cloruro sódico y 216 gramos de agua y se homogeini 
za durante 5 horas. A continuación se adicionan todavía 27 gra­
mos do éter do poliglicol de alcohol graso arriba citado y se 
agita durante una hora. El preparado do color así obtenido os 
muy estable; el colorante no di suelto, no sedimenta y en el al­
macenado tdmpoco muestra ninguna tendencia a la precipitación 
por cristalización. Mediante vertido del colorante en 1,000 
veces la dosis do agua fría se obtiene un baño directamente uti-
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341
lizable para teñir fibras acrílicas en gran baño.

Se obtienen otros preparados de color cuando so tra­
baja según las indicaciones del Ejemplo 41, pero sin embargo se 
utiliza en lugar de 75 gramos de cloruro sódico, 180 gramos 
de cloruro potásico, 80 gramos do cloruro amónico, 65 gramos 
de nitrato sódico, 110 gramos de sulfato sódico, 150 gramos 
de acetato sódico, 40 gramos de tartrato potásico sódico, 80 
gramos do cloruro magnésico, 75 gramos do sulfato de zinc,
40 gramos de sulfato alumínico, 60 gramos de partrato potásico, 
70 gramos de citrato potásico, 65 gramos de oxalato amónico y 
se procede usualnonte como se describe en el Ejemplo

EJEMPLO 42

36 gramos do cloruro sódico, 5 gramos de ácido fór­
mico y 30 gramos do un óter de poliglicol, obtenido mediante - 
condensación do una mezcla de alcoholes grasos que muestran do 
11 a 18 átomos do carbono con la dosis doble de óxido de eti- 
leno,sc disuelven en 410 gramos de agua. A esta solución se 
adicionan 200 gramos de perlas de vidrio con un diámetro de 
aproximadamente 1,5 milímetros y a continuación bajo agitación 
120 gramos del colorante de la fórmula
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y la suspensión do colorante se agita durante 30 horas a'tem­
peratura ambiento. A continuación se adicionan 200 gramos de 
agua y se separan las perlas de vidrio del colorante finamente 
dividido, no disuclto mediante filtración del género del molino 
sobre un tamiz do cobre cuyo ancho do mallas asciende a 0,5 
milímetros. Se obtiene de esto forma un preparado de color 
líquido, concentrado, establo y homogéneo. Tras el vertido 
del preparado sobre 1000 veces la dosis de agua y tras adición 
de los agentes auxiliares usuales en la tintorería, se obtiene 
un baño directamente utilizablo para teñir fibras de acriloni- 
trilo polímero y copolíncro.

EJEMPLO 43

8 granos del preparado do color preparado según el 
Ejemplo 1, así como 40 gramos de úoido acético ($0%), 50 gra­
mos do sulfato sódico y 10 granos do un producto de adición
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cuaternizado con sulfato dimetílico, dé 15 a 20 equivalente^ 
de óxido de etileno en N-octadecil-dictilentriamina, se di­
suelven en 5.000 cc de agua. So introdúcela 609, loo gramos 
de hilos de póliacrilonitrilo ("0RL0N" 42 ), el baño se.ca­
lienta en el tórmino de 10 minutos a 809, luego se eleva la 
temperatura del baño i grado por minuto hasta el punto de 
ebullición y so deja el material a esta temperatura en el 
baño durante 2 horas. Se deja enfriar ol baño en el curso de 
30 minutos a 609. El material así teñido se retira luego y a 
continuación so enjuaga con agua templada y fría. So obtiene 
hilos de poliacrilonitrilo teñidos do color azul muy uniforme. 
Los preparados do color relacionados en los otros ejemplos 
dan siguiendo la anterior prescripción, tinciones de igual 
calidad sobre fibras de poliacrilonitrilo.

EJEMPLO 44

impregnan en un fular d 409 con un baño de la composición si- 
guíente:

do según el Ejemplo 42 en una solución espesante, que consta de 
5 gramos de-esposante de harina de algarroba y 885 cc de agua, 
y luego se trata la solución con 50 gramos de ácido acético 
(al 80%) y 30 gramos de diotanolanida dol ácido graso de

Tejido de poliacrilonitrilo, como

Se disuelven 20 gramos del preparado de color obteni

aceite de coco



5.

10.

El tejido exprimido a aproximadamente el 120% se evâ ,' 
poriza durante 30 minutos a 1028. El género teñido se enjuaga 
con agua, so saponifica y se seca. So obtiene bajo estas cdndi-t* o "
ciones una tinción amarilla muy homogénea.

Si so utiliza en el Ejemplo anterior en lugar de tejido 
do poliacrilonitrilo, tejido de acetato de celulosa y so procedo 
usualmento como so indica en el Ejemplo, se obtiene una tinción

^  ** * i ^  ^amarilla especialmente muy homogénea.
* * *

Los preparados do color descritos en los otros Ejemplos 
da, según esto procedimiento, tinciones de igual calidad.
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Descrito el objeto del presente invento, se declaran 
nuevas y do propia invención, las siguientes reivindicacio­
nes, con prioridad de la solicitud de patente suiza nún. 
8417/66 del 9 de Junio de 1966,

5.

10.

15.

1. Procedimiento para la obtención de preparados 
de color fluidos, concentrados, caracterizado por que se 
homogeiniza una sal de colorante catiónico o bien un colo­
rante catiónico con
b) por lo nenos una sal acuosoluble, que consta del 

anión do un deido nono o polibásico, inorgánico u or­
gánico, cuyo ácido libre nuestra un valor de pKg de 4,8 
a lo suno, y del catión de una base mono o poliácida, 
inorgánica, cuya base libre nuestra un valor de pKg de 
4 , 8 a lo sumo,

c) por lo nonos un ácido nono o polibásico, inorgánico u 
orgánico, cuyo valor de plíg asciende a 4 , 8 a lo suno,

d) por lo nenos un estabilizador catión activo o no ionógenc
e) agua
y oventualncnto otros agentes auxiliares, con lo cual se 
elige elevada la concentración de sal, de forma que el colo­
rante os en esencia insoluble.

20
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2. Procedimiento, según la reivindicación l,--
* p **caracterizado por comprender un contenido en

a) sal de color catiónica,
b) por lo menos una sal aouosoluble, que consta del ahion 

de un ácido mono o polibásico inorgánico u orgánico, cu­
yo ácido libre muestra un valor de pE^ de 4,8 a ló"iAtmo, 
y del catión de una base mono o polibásica, inorgánica, 
cuya base libre muestra un valor de pKg de 4,8 a lo'sumo

c) por lo menos un ácido mono o polibásico, inorgánic&ju 
orgánico, cuyo valor pKg asciende a 4,8 s lo sumo,

d) por lo menos un estabilizador catión activo o no iconó­
geno,

e) agua
y eventualmente otros agentes auxiliares, con lo cual se 
elige elevada la concentración de sal, de forma que el 
colorante es en esencia insoluble.

3. Procedimiento, según3a reivindicación 2, 
caracterizado por un contenido de una sal alcalino metáli­
ca o amónica, neutra, aouosoluble, de un ácido mono o poli­
básico, inorgánico.

4. Procedimiento, según la reivindicación 2, 
caracterizado por un contenido en ácido fórmico o ácido 
acético.

5. Procedimiento, según la reivindicación 2,
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caracterizado por un contenido do un estabilizador no iónó- 
geno. 1'

6. Procedimiento, según las reivindicaciones 
2 a 5, caracterizado por un contenido en cloruro sódico

5. como sal acuosoluble (b), ácido acótico como ácido (c) y 
un éter do poliglicoro de alcohol graso como estabilizador 
no ionógeno (d). Jjl'J

7. Procedimiento para la obtención de preparados 
de color fluidos, concentrados.

10. Según so describe y reivindica en la presente
memoria descriptiva que consta do 31 hojas foliadas y es­
critas a máquina por una sola cara.

JOtE RODRÍGUEZ
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