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MEMORIA DESCRIPTIVA
DE UNA PATENTE DE INVENCION PUR VEINIE ANOS EN ESPAFA 4 FAVOR IE
DON SERGIO LENHARDY PORCARI, DE NACIUNALIDAD BESPAROLA, RESIDENTE
EN CASTELLDEFBLS (BARCELONA) Av, Triunfal Km 16,500,

g0bre

MEJORAS INTRUDUCIDAS EN LOS MEDIUS DE UBTURACION Y CIERRE PARA
FILTROS,
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La presente solicitud tiene por objeto garentizar el dere-
cho a la fabricacidn ¥ explotacidn en exelusiva para todo el te-
rritorio nacional sobre mejoras introdueidas en log medios de ob-
turacibn y cierfe pare filtros, mediante los cuales se alcanza
el gradé de perfeccidn y efectividad insistentemente buscado en
el estudio experimental anterior, paﬁa adquirir la total estan=
queidad entre la cubierta blindada externa y la tapa Ge presidn
0 base superlor de los aludidos filtros para motores en general.

El perfeccionamiento a que vamos a referirnos, esta basado
en dos circunctancias esenciales como son: el empleb, en la ine
terseccidn periférica de la indidada tapa, de una junta fléxi-
ble, no usual ni conocida, gino resuelta precisamente para la
contigencia planteada; y por otro lado, la consecucién de un emn-
butido total y simétrico sobre si mismo, del borde periféri06
cireular de la carcasga envolvente del filtros

Contribuyendo a completar el perfeccionamiento, la exten
gidn que se confiere a la referida junta, repitiendo su incorpo-
recibn a la estructura de la cublerta o tapa, con una segunda
unidad de dicha Jjunta, auvnque de menor diémetrb, con miras & ex-
tender los beneficios que de ello se derivan a la conjuncidn
o acoplamiento que la cabeza del filtro efectda contra la plati-
na, de contacto en el motor al que se vineculsa,.

La perticularidad fundamental de le junta que venimos men~
clonando radica en el tipo de perfil conferido & la seccidn trans-
versal de la misma, en la gue concretamente, al bordén cilfndrico
y anular cerrado, obligado en toda junta t6rica, se procede a afia=
dirle una arandela o valona plane y lisa, con un grosor gproxima-
do & una cuarta parte del didmetro aei bordén, la cual equivale
a la prolongacién de su didmetro horigzontal, creando un apéndice

complementario que tiene la misién fundamenial de plentear una

mayor érea de comtacto entre las superficies, de la tapa y del

escaldn de la carcasa en que aquella se apoya. Haciendo que en el
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momento de la compresibn del cierre, queds el cuerpo cilindrico
del borddn completamente centrado sin desviacidn ninguna en su
emplazamiento, ¥y DOT ﬁantb llenando totalmente el 4dmbito foimado
en todo el resquicio coronario en ambos elementos.

Para hacer mis explicito y comprensible tode lo que antecede
3e procede seguidamente a describir un caso de realizacién préeti-
ca de las mejoras en curso, con la ayuds y referencia de su repre-
gsentacién en el gréfico adjunto.

En dicho plano:

La Figura la8., esquematiza el corte medio y didmetral de la
zona albte o cebeza de un filtro,

La Figura 22., es un detalle auxiliar ampliado.

Y la Figura 32., es la vista en planta superior de la cabeza
del filtro.

Con arreglo a lo diseiiado la platina base -4~ de la tapa 0
clerre, rebasa con su diduetro real, al cuerpo cilfndrico de la
carcase envolvente -5=, el cual se ensancha formando un saliente
~5a-~ gobre el que se asientan los bordes de la indicada platina,
giendo en dicha zona en donde se interpone y sitia la indicada jun-
ta -6~ cuyo perimetro exterior viene & coincidir precisamente con
el resto del tabique de la carcasa que se eleva perpeandicularmente
despuds de realizado el ensanchamiento descrito.

En cuanto a la peculiaridad de dicha junta, la Figura 22., es
la que pone de manifiesto claramente la circunstancia ampliadora
de su accidn, acausa de la arandela o valona -b6a~ constitutive
del perfil que ge demuestra en el corte transversal con que se ini-
cig el esquema. A su cuerpo cilindrico, feniendo en cuenta que es
un aro circular cerrado, ¥ coincidiendo con el plano de su didme-
tro medio horizontal. se le prolonge en direccidn radial una pes-
tafla plans ~7-. Este pestaila copstituye el ya repetido apéndice
que dando mayor amplitud de contacto a los elemehtos que intervie-

nen en el cierre crea en si,el medio centrador, que recibiendo
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por sus dos caras superior ¢ inferior, la equitativa compreamién de

los elementos que se junban, centra ¥ equilibra la posicidn del bor-
dén cilindrico, evitando que por su propia dilatacién escapard a la

1linea exacta de su emplazamiento,

La Pigura 38., sirve para esquemsbtizar uns parte del proceso de
hermetizacibn del cierre, mostrando a travéds de las concesiones y
secclonanientos en el dibujo. En su semicireulo superior, el igual
que ocurre en la parfe izquierda de la Figura l2., le franja 0OT 0=
naria de carcasa -8~ zparece todavia elevada, sin rebabirse; mien=
tras que en el semiciroulo contraric ya ha sido éste rebatido hacia
dentro en un reborde -9- disminuyendo el ‘eireule interno, y sobre
todo apoyandb su canto contra los bordes de la citade platine de
tepa -4-. Un fragmnento de ésta Ultima ~-4b- Fig. 32., 2parece deg-
prendide para mostrer en esta vista de plants superior, la cituae
cibn en gue se nantiene la des<crita juniai-G Y T=o

Durante la operacidn de efectuar el refundido del bordonamimnto
~9-, ©e hace preciso mantener a toda la plating —4- en la posicidn
de mdximo descenso hacie el interior, venciendo mientras dura el
roblonamiento, la meaccidén expansiva del resorte interno ~10=- Fig.
lg,, del filtro enplazado en el fondo ciego del mismo para lo cual
debe emplearse une herramiente adecuada y especial, la cual tiene
su punto de comecién aprovechando les orificios -ll- gque se dibujan
en la zona central de la placa =-4~, los cuales estén destinados com
mo es sabldo, al paso de fluido en curso de filtraje.

Los indicados orificiocs al miemo tiempo que calan a la tapa
general -4- lo hacen a la platine de menor didmetro -12- reforza-
dors del orificlo central portador del cuello roscable ”13“‘13 cual
platina experimenta como la anterior el breve levantamiento de sus
bordes marginales, con la finalidad de aprisgionar entre ellos y el
fondo de la cubieris general, a la ya citada segunda punta -l4-,
en todo idéntica 2 la anteriormente desciita ~6~. Unicamente varia

en olla la dimensién trda vez que con el mayor didmetro de su bord
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dén cireular, debe recibir la presién de acoplamlente a la zona co-
rregspondiente en el motor.

Ta diferencia de tamatio aludida en esta ltima junta, corrobo-
ra el hecho de que el ejemplé no limitativo que se ha descrito, ad-
mitird las indicadas variantes de detalle, sin que por elle altere
ni medifique la esencialidad prevista.

NoTA

En resumen, la presente solicitud recaerd sobre las sigutén-
tes reivindicaciones.

18.~ Mejoras intreducidas en los medios de obturacién y cie-
rre para filtros, carscterizadas esencialmente por comprender en la
carcasa envolvénte de los mismos, la formacién de un emseanchamiento
determinante de un escaldn plano y circular, sobre el que se d4 asen-
tamiento y apoyb al borde periférico de la placa de cierre, contra
la que después de ejercida la compresién correspondiente, se proce-
de a doblaer la restante pestafia superior del borde de la carcasa,
abatiendola hacia el interior, a modo de roblonamiento, gue estable-
ce el cierre compresivo y definitivo de la indicada tapa, habiéndo-
se comprendide la inclugidn entre la cara inferior del borde de la
placa de cierre, y la superficie del escalén, la intecrposicidn de
una junta de hermetismoaefecto de su correspondiente transformaclén
perfeccionadoras

28,~ Mejoras intrnducides en los medios de obiturscidn y cierre
para filtros, caracterizadas porque la junta de hermétismo que se ci-
tan en la reivindicacién anterior presenta la particularidad de es-
tar integrada por un bordén cilfndrico cerrado en aro circuler, el
cual se hace solidario de una pestafla~arandels circular plane y de
seccién rectangular de poca altura y anchura de un valor algo mayor
que ol didmetro del bordén, que fundamentalmente adopte le locali-
zacién interna y radial que equivale a la prolongacién del didhetro

transversal horizontal del circulo (en seccidén) del bordén citado,
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8,~ lpjoras introducidas en los medios de obituracidn y cierre
Pars filtros, segin las reivindicaclones anteriores caracterizadas
por comprender le inclusién de una segunda junta andloga a la pri-
nera y de menor didfetro interpussta en la platina que superiormen~
5.= te a la placa de la tapa, refuerza su orificio central, ejerciendo
dicha segunda junte las mismas funciones de hermétismo con respec~
to a su adaptacién a la superficie ds contacto del motor a que'cé-
rresponda.
8 .~ MEJORAS INTRODUCIDAS EN LOS MEDIUS DE OTBURACION Y CIERRE
10.~ PARA FILTROS,
Segin se describe en la presente memoria que consta de seis ho-
jas escritas a migquina por una sola cara y, dibujos’y

Madrid a 8 de junio,ge 1967
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