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"Perfecolonamientos en la construcción 3e dispositi­
vos para determinar las longitudes de corte en oiza 
H a s  giratorias para barras".

^ A ^ A - P O M I N I  FARREL S.p.A., entidad italiana, residente 
en Via Don Luigi Testori, CASTELLANZA (Várese), - 
Italia.

La presente invención tiene por - 
objeto un dispositivo para la medición de la longi­
tud de corte en una cizalla de cuchillas giratorias 
para barras.

5. Como es sabido, en las cizallas
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de cuchillas giratorias, la longitud de corte de la 
barra es determinada por el número de giros de las - 
ouchillas que tiene lugar entre un desplazamiento de 
la barra bajo la acción de las cuchillas y el sucesi 
vo desplazamiento.

El dispositivo en cuestión compren 
de combinadamente un contador electromagnético de los 
giros del árbol de mando de las cuchillas, un prees- 
tablecedor del número de giros en relación con la - 
longitud de corte preestablecida y medios neumáticos 
u oleodinámicos para el desplazamiento rectilíneo de 
la guía-barra para desplazar la barra bajo la acción 
de las cuchillas cada vez que se alcanza el citado - 
número de giros.

Las características del dispositi 
vo objeto de la invención aparecerán más claramente 
con la siguiente descripción, referida a una de las 
formas de realización ilustradas, a título de ejem­
plo, en el adjunto dibujo, en el cual:

La figura 1 muestra una vista es­
quemática en alzado del dispositivo.

La figura 2 muestra una vista es­
quemática frontal; y

La figura 3 muestra una vista es­
quemática en planta del mismo dispositivo.

El dispositivo para el corte en - 
longitud está esencialmente constituido por un termi 
nal magnético, un contador de tipo digital, un prees 
tablecedor de longitud de corte y un relé que, produ 
ce la excitación de la electroválvula del mecanismo
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Oh "tope excéntrico 10, directamen 

te acoplado a uno de los árboles-11 y 12 que sostie­
nen a las cuchillas 13 y 14 de la cizalla, pasa a - 
través del hueco del terminal maghético 15 a cada gi 
ro de las láminas; al paso del tope 10 en correspon­
dencia con el terminal magnético, se produce la in­
ducción de una corriente en el interior de dicho ter 
minal.

De este modo se envía un impulso 
al contador 16 a cada giro del árbol porta-cuchillas.

La longitud de corte es prefijada 
mediante el preestablecedor 17, que mediante varias 
manecillas, una para las unidades., otra para las de ce 
ñas, otra para las centenas, etc., prefija el número 
de giros n.

Cuando el número de impulsos con­
tados por el terminal magnético 15 iguala al número 
preestablecido n, un contacto excita al relé 18, que 
a su vez excita a las electroválvulas 6 del ollindro 
4, el cual produce por medio del vastago el desplaza 
miento del guía-barra 19 y por consiguiente de la ba 
rra, bajo las cuchillas 14 de la cizalla.

El impulso n4-l produce la desexci 
tación del mecanismo de corte mientras se envía una 
señal que produce la puesta a cero del contador, cada 
vez que se alcanza el cómputo preestablecido.

El consenso eléctrico para el des 
plazamiento "c" de la barra, que se desplaza por la 
guía móvil, bajo las cuchillas, es dado mientras las
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láminas recorren el arco A-B.

B1 accionamiento de este desplaza 
miento se efectúa por medio de un cilindro neumático 
u oleodinámico 4 cuya alimentación es controlada por 
el dispositivo de medida de la longitud de corte 16.

El movimiento del desplaza-barra 
es rectilíneo. Al termino de los cortes efectuados 
sobre una barra, las cuchillas se detienen en cual­
quier posición.

A fin de que el primer fragmento 
de la barra siguiente tenga una longitud igual a la 
de los sucesivos, las cuchillas deben partir siem­
pre de la misma posición.

A tal objeto, uno de los árboles 
de las cuchillas puede enlazarse, por medio de una - 
junta 5 y de un reductor de engranajes 7, a un motor 
auxiliar 3# que devuelve las cuchillas a su posición 
de partida.

Tal motor 3 entra en funcionamien 
to automáticamente (mientras el motor 1 está parado), 
al término del paso de la barra, por efecto de un - 
dispositivo eléctrico sensible a la ausencia o pre­
sencia de la barra a cortar (no ilustrado).

N 0 T AA
Descrita suficientemente la natu­

raleza del invento, así como la manera de realizarlo 
en la práctica, debe hacerse constar que las disposi 
clones anteriormente indicadas son susceptibles de - 
modificaciones de detalle en cuanto no alteren su - 
principio fundamental. También se hace constar que
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el invento corresponde a una solicitud de patente pie 
sentada en Italia con fecha 8 de junio de 1.966, ba­
jo el número 18847# acogiéndose por tanto a los bene 
fioios que conceden los Convenios Internacionales en 
vigor, siendo lo que constituye la esencia del refe­
rido invento y por lo que se solicita Patente de In­
vención por 20 años en España sobre: "PEREECCIONAMIEN 
TOS EN LA CONSTRUCCION DE DISPOSITIVOS PARA DETERMI­
N A  L A  LONGITUDES DE CORTE EN CIZALLA GIRATORIA - 
PARA BARRAS"} caracterizándose por lo siguiente:

13.- Perfeccionamientos en la cons 
trucción de dispositivos para determinar las longitu 
des de corte en cizallas giratorias para barras, ca­
racterizados porque incluyen combinadamente un conta 

15. dor, de tipo electromagnético, de los giros del ár­
bol de mando de las cuchillas, un preestablecedor del 
número de giros relacionados con la longitud de corte 
preestablecida, y medios neumáticos u oleodinámicos 
que sirven al contador y que se destinan para el deŝ  

plazamiento de la guía-barra, al objeto de desplazar 
a la barra bajo la acción de las cuchillas, cada vez 
que se alcanza el citado número de giros preestable­
cido.

23.- Perfeccionamientos, según la 
25. reivindicación 1, caracterizados porque el contador, 

de tipo digital, se acciona mediante el impulso eléc 
trico que produce a cada giro del árbol porta-cuchi­
lla un tope excéntrico solidario de dicho árbol, al 
pasar al campo de un terminal magnético.

33.- Perfeccionamientos, según la30.
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se desplaza directamente mediante el vastago del pis 
tón de un cilindro neumático, u oleodinàmico, que se 
controla por las electroválvulas que sirven al conta 
dor de impulsos.

43.- Perfeccionamientos, según la 
reivindicación 1, caracterizados porque incluyen tam 
bien un motor reductor auxiliar adecuado,para devol­
ver las ouchillas a su posición inicial, si éstas se 
detienen en una posición distinta al término del cor 
te de una barra, cuyo motor sirve a un dispositivo - 
eléctrico sensible a la ausencia o presencia de la - 
barra a cortar.

58.- Perfeccionamientos en la - 
construcción de dispositivos para determinar las Ion 
gitudes de corte en cizallas giratorias para barras; 
tal y como queda sustancialmente descrito en la pre­
sente Memoria y en los adjuntos dibujos.




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



