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por VEINTE afios

cuyo privilegio se solicita para Espafia,
sus territorios y plazas de soberania, a

favor de:

HEINEKEN TECHNISCH BEHEER N,.V.

entidad holandesa, domiciliada en 2e
Weteringplantsoen 21, Amsterdam, Holanda,

relativa a:

NPROGEDIMIENTO DE FPABRICACION DE ENVASES
PARA BEBIDASM
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Inventor: Taco Vijlbrief

Prioridad:Solicitud de patente en Holanda
n? 6607458 de fecha 27 mayo 1966.
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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidén se refiere a un procedimiento
de fabricacidn de envases para bebidag, y mds particularmente
de envases en materiales pldsticos, con paredes delgadas, que
puedan cerrarse, para bebidas sensibles a la accién del oxfge-

no, especlalmente PAra CervezZle = = = = = =« = = = = = = -

Ta cervesza se suministra en envases de vidrio o de
metal. E} metal no es transparents, de modo que'es impogible
formarse un criterio por examen visual del contenido y no es
fdcil modificar, a este efecto, un recipiente de metal sin
que la cerveza se deteriore a la larga. EL vidrio es pesado y

frégil; puede romperse en fragmentos, que pueden ser peligro-

SOS e = o = = = = e w - o= o o - W wn we em s Wk s e am e e e am W

Para evitar las anteriores desventajas la presente
invencidn tiene por objeto un procedimiento de fabricacién de
envases para bebidas, tales como cerveza, que provee envases

fabricados de materiales pldsticos transparenteS. = = = = = -

No obstante, la desventaja de los materiales plésti-
cos es que son permeables al oxigeno, Ia cerveza es parficu-
larmente sensible a la accidn del ox{geno. Cuando se ha enva-

sado un litro de cerveza de buena calidad, debe ser consumida
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antes de que haya absorbido aproximaéamente 1 cm3 de oxigeno

del embiente (en condiciones normales de presidn y temperatu-
ra, designadas a continuacidén como eon."), Despuds de la ab-
gorcidn hay una deterioracién sensible del sabor. EL problema
es por ello la obtencidén de un material que pueda transformar-
ge fdcilmente en envases transparentes y que permita el paso

Segin la presente invencidn, se utiliza para ello
un procedimiento caracterizado por proveer un polimero o copo-
1limero de cloruro de vinilo, cuya permeabilidad ﬁl oxigeno se
modifica por adicidn de un agente antioxidante, obteniendo
con ello un producto intermedio, y configurar el producto in-
termedio obtenido en un envase cuyas paredes presentan una
permeabilidad al ox{geno —medida como mimero de centimetros
cbicos de oxigeno, a condiciones normales de presién y tempe-
ratura, que pasan por segundo & través de un espesor de un
nilimetro, y por centimetro de mercurio de sobrepresidén del o-
x{geno~ no superior a 10"11 em (con.) mm/bm2, seg, cmig, apro-

Segin otra caracteristica de la invencién el produc-
t0 intermedlo contiene por 1o menos 90 por ciento en pesc de
cloruro de polivinilo o de copolimero del mismo y aproximada~
mente de 0,5 a 2 por ciento en peso de agente antioxidante, eg
tando eventualmente constituldo el resto por aditivos tales

como lubricantes y establlizantese = = = = o« - - em

51 se utiliza un copolimero de cloruro de vinilo, su

componente de cloruro de vinilo debe ascender a por 1o menos 75-
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por ciento en peso., Tales copolimeros son, por ejemplo, los

de cloruro de vinilo con cloruro de vinilideno o acetato de vi
nilo o acrilato de vinilo. Ia palabra "guro", tal como se em=-
plea & continuacidn, quiere indicar qué el ﬁléstioo contiene
por lo nenos 90 por ciento en peso de polimero o copolimero y

se prefiere que el pldsiico no contenga ningin plastificante.-

La siguiente consideracidén puede dar una idea sobre
la importancia de la permeabilidad méxima al oxfgeno de 1011
em3 (con.) mm/cm?, seg, cmg, Supbngase que un envase cerrado,
para cervezs, de 1/2 litro de capacidad, gue tiene una super-
ficie de 350 cm? ¥y un espesor de pared de 1 mm se ha situado
al aire a presidn atmosférica (lo que significa una sobrepre-
sién de oxigeno de aproximadamente 15 cm de mercurio con res-
pecto al contenido del envase). S1 no puede pasar mds de 1/2
em’ de oxigeno (por 1/2 litro de ngveza) a través de la pared

del envase, esto significa un tiempo de almacenaje en segundos
des

t = 1

7 = 107 seg = 4 meses
2x 1071 x 350 x 15

Un valor de 10~10 ¢p3 (c.n.)ymm/bmz, seg, cmig es ¢
videntemente demasiado alto. Por otra parte, un valor de
10~12 op3 (cen.) mn/cm?, seg, cmilg representarfa un tiempo de
almacenaje permisible de aproximadamente 3 1/2 afios, que en la

préctlca es lnnecesarios = = = = = - e e o e

Es sorprendente que sea posible suprimir hasta tal
grado la permeabilidad al oxigeno del polimero o copolimero

transparente adecuado para la produccidén de envases de paredes

delgadas."“""‘-"'—--—————-————-———----—
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La cantidad minima requeriaa para alcanzar el efec=

to deseado depende en algin grado de la naturaleza del agente
antioxidante, pero heblando en términos generales serd sufi-
ciente de 1/2 a 2 por ciento, caleculada sobre el peso del poll
mero. Si, por ejemplo, es suficiente el 1 por ciento, en peso,
tiene poco sentido aumentar fuertemente este contenido hasta,
por ejemplo, 4 por ciento debido & que es de esperar que este
incremento tenga una influencia indeseable sob;e las propleda-

08 MECANICET, = ™ m = = = o = - - - - - - - - - - -

Pueden usarse varios agentes antioxidantes, entre
los cuales se hallan log siguientes: ionol (2,6-diterciaribu~
t1l-4-metilfenol), 2,2'-~metileno=bis (4-metil-b-terciaributil
fenol), dilauriltiopropionato, 2,2'~dioxi-3,3' diciclo~5,5'~
dimetildifenilmetano, diesteariltiodipropionato, 2,4,5-trihi-
droxi-butirofencl y 2,2'~dioxi-3,3'-diciclohexil=5,5'=dimetil
difenilmetanle = = = = = = = = = = - - - - _-— - - - - —-——--

Los otros aditivos, tales como establlizantes, por
ejemplo & base de calcio, zine o epoxi, agentes lubricantes,
y similares no afectan la permeabilidad al oxigeno. Son prin-

cipalmente necesarios para conflgurar el material en envaseg.-

Un eloruro de polivinilo duro sin agente antioxidan
te tenfa una permeabilidad al oxfgeno de 3 x 10711 em3 (c.n.)
nm/cm®, seg, cmig. Si la masa contenia el 1 por ciento en pe-
so de 2,2'-metileno-bis (4-metll-6-terciaributilfenol), se ha
116 que la permeabilidad al oxfgeno era de 4 a 6 veces 10~12

em3 (con.) mn/om®, segy OmHE. = = = = === == o - - == - -

Otro tipo de cloruro de polivinilo duro sin agente
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antioxidante presentaba una permeabilidad al oxfgeno de 3 X 10711
cm3 (cens) mm/bm2, seg, cmHg, mientras que con el 2 por ciento
en peso de un antioxidante del tip& dioxidifenildimetano la
permeabilidad al oxigeno era sustancialmente inferior, a saber

1,5 x 10712 om3 (cun.) mm/om®, seg, cmHge = = = = = = = = = = -

La medida de la permeabilidad al oxigeno ha sido nor-

melizada segin H.J. Huldy, Plastica 15, 210 (1962); la tempera-

tura er2 A6 2000, = = = = = - . e - - m - e e - - .- - -

Las medidas de varios polimeros o copolimeros duros
de cloruro de vinilo y de varios agentes antioxidantes han mog-
trado silempre que, cuando se utilizaba aproximadamente el 1 por
clento en peso de agente antioxidante, la permeabilidad al oxi-
geno era por lo menos de cinco a diez veces menor que sin agen-

be antioxidantee = = = = = = = - - - e - -—-—m-—a— - - -

El resultado es que en un envase de paredes delgadas,
que puede ser cerrado, segin la presente invencidn, pueden alma

cenarse durante un largo tiempo bebidas sengsibles al oxigeno y

particularmento CEIr'VeZA, = = = @ m m = = w = - - - - - - - -

Ahora que se ha obtenido un conocimiento de la rela-
cién entre la permeabilidad sl oxfgeno, con respecto & la cerve
za y similares, y la presencia de un agente sntioxidante, es
una tarea simple para el experto el determinar cudl es la canti
dad més eficaz de un agente antioxidante especifico para una
composicién especifica de cloruro de polivinilo duro o de un co

polimero duro basado en cloruro de polivinilos = = = = = = = = =

Se hace notar que la expresibn "agente antioxidante”
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puede comprender aguellos casos en que la mencionada substancia

no protege el pldstico, o no lo hace substancialmente, sino que
reduce la permeabilidad al oxigeno de modo que sea mucho menor

de 1o que seria sin el agente antioxidantee « = = = = = ~ - -

N o T A

Se declaran de novedad y propiedad para Espafia, sus te

rritorios y plazas de soberania, las sigulentes: = = = « = = = =

REIVINDICACIONES

1e= Procedimiento de fabricacién de envases para bebi-
das, y mds particularmente de anvases para bebidas sensibles a
le accidn del oxIgeno, tales como cervega, caracierizado por pro
veer un polimero o copolimero de clorurc de vinilo, cuya permea-
bilidaed al oxfgeno se modifica por adicién de un agente antioxi-
dente, obteniendo con ello un producto intermedio, y configurar
el producto Intermedio obtenido en un envase cuyas paredes pre-
sentan una permeabilidad al oxigeno -medida como nidmero de cen-
timetros cdbicos de oxigeno, a condiciones normales de presidém y
temperatura, que pasan por segundo & través de un espesor de un
milimetro, y por centimetro de mercurio de sobrepresidén del oxi
geno- no superior a 10~11 em> (ceno) mm/bm?, seg, cmHg, aproxi-

2.,= Procediniento segin la reivindicacién 1, caracte~ -
rizado porgue el producto intermedio contiene por 1o menos 90%
en peso de cloruro de polivinilo o de copolimero del mismo y &=

proximademente de 0,5 a 2% en peso de agente antioxidante, eg-
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tando eventualmente constituldo el resto por aditives tales

como lubricantes y estabilizantes,: = = - = = = = = = = --— -

3.~ "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE ENVASES PARA
BEBIDAS s = = = o o o e e o e -

Todo ello conforme se describe ¥y reivindica en la
presente memoria que consta de ocho hojas foliadas y mecano-

grafiadas por una sols de Sug CAYas.

‘¥

BARGELONA, 26 MAYD 1967
B. A M. CURELL sUNOL
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