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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se refiere a un procedimiento 
de fabricación de envases para bebidas, y más particularmente 
de envases en materiales plásticos, con paredes delgadas, que 
puedan cerrarse, para bebidas sensibles a la acción del oxige­
no, especialmente para cerveza.------------------ - - - - -

La cerveza se suministra en envases de vidrio o de 
metal. El metal no es transparente, de modo que es imposible 
formarse un criterio por examen visual del contenido y no es 
fácil modificar, a este efecto, un recipiente de metal sin 
que la cerveza se deteriore a la larga. El vidrio es pesado y 
frágil; puede romperse en fragmentos, que pueden ser peligro­
sos'. --------------------------- ----------- - - - - - - - -

Para evitar las anteriores desventajas la presente 
invención tiene por objeto un procedimiento de fabricación de 
envases para bebidas, tales como cerveza, que provee envases 
fabricados de materiales plásticos transparentes. -----------

No obstante, la desventaja de los materiales plásti­
cos es que son permeables al oxigeno. La cerveza es particu­
larmente sensible a la acción del oxigeno. Cuando se ha enva­
sado un litro de cerveza de buena calidad,'debe ser consumida
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** Oantes de que haya absorbido aproximadamente 1 cm^ de oxigeno 

del ambiente (en condiciones normales de presión y temperatu­
ra, designadas a continuación como "c.n."). Después de la ab­
sorción hay una deterioración sensible del sabor. El problema 
es por ello la obtención de un material que pueda transformar­
se fácilmente en envases transparentes y que permita el paso 
de muy poco oxigeno.------------------------------------- -

Segdn la presente invención, se utiliza para ello 
un procedimiento caracterizado por proveer un polimero o copo­

so. limero de cloruro de vinilo, cuya permeabilidad al oxigeno se
modifica por adición de un agente antioxidante, obteniendo 
con ello un producto intermedio, y configurar el producto in­
termedio obtenido en un envase cuyas paredes presentan una 
permeabilidad al oxigeno -medida como número de centímetros 

15* cúbicos de oxigeno, a condiciones normales de presión y tempe­
ratura, que pasan por segundo a través de un espesor de un 
milímetro, y por centímetro de mercurio de sobrepresión del o- 
xigeno- no superior a 10**^ cm-3 (c.n.) mm/cm^, seg, cmHg, apro­
ximadamente. ------------------------------------------------

20. Según otra característica de la invención el produc­
to intermedio contiene por lo menos 90 por ciento en peso de 
cloruro de polivinilo o de copolimero del mismo y aproximada­
mente de 0,5 a 2 por ciento en peso de agente antioxidante, es 
tando eventualmente constituido el resto por aditivos tales 

25. como lubricantes y estabilizantes. -------------------------

Si se utiliza un copolimero de cloruro de vinilo, su 
componente de cloruro de vinilo debe ascender a por lo menos 75
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por ciento en peso. Tales copolimeros son, por ejemplo, los 
de cloruro de vinilo con cloruro de vinilideno o acetato de vi 
nilo o acrilato de vinilo. La palabra "duro", tal como se em­
plea a continuación, quiere indicar que el plástico contiene 
por lo menos 90 por ciento en peso de polímero o copolimero y 
se prefiere que el plástico no contenga ningún píastifieante.-

La siguiente consideración puede dar una idea sobre
—11la importancia de la permeabilidad máxima al oxígeno de 10 

cm^ (c.n.) mm/cm^, seg, cmHg. Supóngase que un envase cerrado, 
para cerveza, de 1/2 litro de capacidad, que tiene una super­
ficie de 350 orn̂  y un espesor de pared de 1 rnm se ha situado 
al aire a presión atmosférica (lo que significa una sobrepre­
sión de oxígeno de aproximadamente 15 cm de mercurio con res­
pecto al contenido del envase). Si no puede pasar más de 1/2 
cm^ de oxígeno (por 1/2 litro de cerveza) a través de la pared 
del envase, esto significa un tiempo de almacenaje en segundos 
de:

^ **--------!---------------- = 10? geg = 4 meses
2 x 10- n  x 350 x 15

Un valor de 10*"^ cm.3 (c.n.) mm/ern^, seg, cmHg es e 
videntemente demasiado alto. Por otra parte, un valor de 
10**12 cm-3 (c.n.) mm/cm^, seg, cmHg representaría un tiempo de 
almacenaje permisible de aproximadamente 3 1/2 años, que en la 
práctica es innecesario.-------------------- - - --------- -

Es sorprendente que sea posible suprimir hasta tal 
grado la permeabilidad al oxigeno del polímero o copolimero 
transparente adecuado para la producción de envases de paredes 
delgadas. - —  - - —  - - - - -
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La cantidad mínima requerida para alcanzar el efec­

to deseado depende en algún grado de la naturaleza del agente 
antioxidante, pero hablando en términos generales será sufi­
ciente de 1/2 a 2 por ciento, calculada sobre el peso del poli 
mero. Si, por ejemplo, es suficiente el 1 por ciento, en peso, 
tiene poco sentido aumentar fuertemente este contenido hasta, 
por ejemplo, 4 por ciento debido a que es de esperar que este 
incremento tenga una influencia indeseable sobre las propieda­
des mecánicas. - -------------------------------------- - - -

Pueden usarse varios agentes antioxidantes, entre 
los cuales se hallan los siguientes: ionol (2,6-diterciaribu- 
til-4-metilfenol), 2,2'-metileno-bis (4-metil-6-teroiaributil 
fenol), dilauriltiopropionato, 2,2'-dioxi-3,3' diciclo-5,5'- 
dimetildifenilmetano, diesteariltiodipropionato, 2,4,5-trihi- 
droxi-butirofenol y 2,2'-dioxi-3,3'-diciclohexil-5,5'-dimetil 
difenilmetano. -----------------------------------------------

Los otros aditivos, tales como estabilizantes, por 
ejemplo a base de calcio, zinc o epoxi, agentes lubricantes, 
y similares no afectan la permeabilidad al oxígeno. Son prin­
cipalmente necesarios para configurar el material en envases.-

Un cloruro de polivinilo duro sin agente antioxidan 
te tenía una permeabilidad al oxigeno de 3 x 10*11 cm^ (c.n.) 
mm/cm^, seg, cmHg. Si la masa contenía el 1 por.ciento en pe­
so de 2,2'-metileno-bis (4-metil-6-terciaributÍlfenol), se ha 
lid que la permeabilidad al oxigeno era de 4 a 6 veces 10**^ 
cm^ (c.n.) mm/cm^, seg, cmHg.---------*---------------------
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Otro tipo de cloruro de polivinilo duro sin agente
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1 1antioxidante presentaba una permeabilidad al oxigeno de 3 x 10* 

cm,3 (c.n.) mm/cm^, seg, cmHg, mientras que con el 2 por ciento 
en peso de un antioxidante del tipo dioxidifenildimetano la 
permeabilidad al oxigeno era sustancialmente inferior, a saber 
1,5 x 10**12 ^ 3  (c.n.) mm/cm^, seg, cmHg.---------------------

La medida de la permeabilidad al oxigeno ha sido nor­
malizada según H.J. Huldy, Plástica 210 (1962); la tempera­
tura era de 20 SC . --------------------------- ------------------

Las medidas de varios polímeros o copolimeros duros 
de cloruro de vinilo y de varios agentes antioxidantes han mos­
trado siempre que, cuando se utilizaba aproximadamente el 1 por 
ciento en peso de agente antioxidante, la permeabilidad al oxi­
geno era por lo menos de cinco a diez veces menor que sin agen­
te antioxidante. - - -  -----------------------------------------

El resultado es que en un envase de paredes delgadas, 
que puede ser cerrado, según la presente invención, pueden alma 
cenarse durante un largo tiempo bebidas sensibles al oxigeno y 
particularmente cerveza. —  - -------------------------------

Ahora que se ha obtenido un conocimiento de la rela­
ción entre la permeabilidad al oxigeno, con respecto a la corve 
za y similares, y la presencia de un agente antioxidante, es 
una tarea simple para el experto el determinar cuál es la canti 
dad más eficaz de un agente antioxidante especifico para una 
composición específica de cloruro de polivinilo duro o de un co 
polímero duro basado en cloruro de polivinilo. - - -  - -  - -  - -

Se hace notar que la expresión "agente antioxidante"
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puede comprender aquellos casos en que la mencionada substancia 
no protege el plástico, o no lo hace substancialmente, sino que 
reduce la permeabilidad al oxigeno de modo que sea mucho menor 
de lo que seria sin el agente antioxidante. ------------------

N O T A

Se declaran de novedad y propiedad para España, sus te 
rritorios y plazas de soberanía, las siguientes: ------------- -

R E I V I N D I C A C I O N E S

1.- Procedimiento de fabricación de envases para bebi­
das, y más particularmente de envases para bebidas sensibles a 
la acción del oxigeno, tales como cerveza, caracterizado por pro 
veer un polímero o copolimero de cloruro de vinilo, cuya permea­
bilidad al oxigeno se modifica por adición de un agente antioxi­
dante, obteniendo con ello un producto intermedio, y configurar 
el producto intermedio obtenido en un envase cuyas paredes pre­
sentan una permeabilidad al oxigeno -medida como número de cen­
tímetros cúbicos de oxígeno, a condiciones normales de presión y 
temperatura, que pasan por segundo a través de un espesor dé un 
milímetro, y por centímetro de mercurio de sobrepresión del oxí 
geno- no superior a 10**^ cm^ (c.n.) mm/cm^, seg, cmHg, aproxi­
madamente. - - - -  - —  - - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - —

2.- Brooedimiento segdn la reivindicacidn 1, caracte-
risado porque el producto intermedio contiene por lo menos 90% 
en peso de cloruro de polivinllo o de copolimero del mismo y a- 
proximadamente de 0,5 a 2% en peso de agente antioxidante, es-
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tando eventualmente constituido el resto por aditivos tales 
como lubricantes y estabilizantes. - - ------------------- -

3.- "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE ENVASES PARA 
BEBIDAS"/*- - - -------------------------------------------
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Todo ello conforme se describe y reivindica en la 
presente memoria que consta de ocho hojas foliadas y mecano­
grafiadas por una sola de sus caras.
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