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MEMORIA DESCRIPTIVA
DE UNA PATENTE DE INVENCIUN POR VEINTE ANOS EN ESPAHA A FAVUR
DE DON LUCIANDO MARCH AMURUS, DE NACIUFALIDAD ESPAIOLA, RESI-
DENTE EN BARCELONA, Santa Filomena nf 3,
sobre
PERFECCIONANIERTCS EN TA FABRICACION Y MUNTAJE DE CALEFACTO-
RES 4 GAS.



La presente solicitud tiene por.objeto garentizar el derecho
a la explotacién en exclusiva para tode el territorio nmcional,
de unos perfeccionamientos en la fabricacién y montaje de cale-
factores a gas, por medio de los cuales se logra la obtencidn

S5e= de un calefactor de funcionamiento seguro y cuya estructura di=

fiere funcionalmente my poco respecto & una mesilla auxiliar de
las usuales en la ornamentacién mobiliarie moderns),

Hasta el presente, las estufas de gas licuable, en su uso
doméstiob, debidn ser retirades en cuanto quedaran inactivas,

10e= por cuento su montaje o estructura les privaba de toda utilidad
pare otro servicio, destacendo acusadamente como elemento Iinade-
cugdo dentro del conJunto de moblliario.

Este incenvenisnte queda tepbién superado por los perfeccio-

namientos de que vemos a tratar, gracias a los cusles se logra

15.~ obtener una estufa notablemente mejorada en su fabricacién y fun-
cionamiento cuya estructura adopta una composicidn que acceso-
riamente le permite desempeiiar otpo cometido sin merma de dicho
funcionamiento del calefactor que es el primordial, y sin necesi-
tar manipulacidn alguna de transformecidn o adaptacién. Estos

20.~ perfeccionamiento constituyen la base y motivo de la presente pa-
tente. Para lleger al resultado alcanzado he sido preciso resol-
ver una gerie de problemas de disposicién y mbntaje de los elemen—
tos exteriores, asi como otros de sus dispositivos internos inhe-
rentes a su funcionamiento,

25, Concretamente una de dichas resoluciones, estriba en una fér-
mla de montura e instalacidn de todo el conjunto mecdnico del gue-
mador, con respecto & la carcasa o cuerpo externe gue lo emuvuelve
vy eisle, que esta basado en la penetracién comodamente factible de
todo el indicedo grupo mecdnico, a través de una abertura frontal del

30.~ mmeble que lo recibe, hasta que porefeoto de la conicidad del bas-

tidor que lo enmarca alcanza a establecer un tope que por su enga=—

Je elemental en wnas miescas del perfmetro de dichas aberturag al



mismo tiempo que en la parfe posterior del grupo y por medio de
una placa soporte vinculada al micleo central, se consigue con
solo dos pernos roscables, el tipo de sujecién completo y adecue-
do, que posterioruemte afianza con toda sélidez mientras que por
5.- el lado anterior y frontal amortigua (sin aminoramiento de la fi-
jacién buscade), la franquicia y ligera fléxidn que aporta la In-
dole material del tabique frontal del mmeble.
Otro de los perfeccionamientos destacados, radica en gue la com-
pogicidn frrmativa del aparato a que nos referimos, permite la in-
10.- crorporacidn como cara superior del mismo de una placa monoblogue
y horizontalmente plana que por su aislamiento de la energfa calo-
rifica inferior, ¥ por sus caracterigticas de tacto y pulimenta-
cién constituye superficie adecuads para la funcién de mesilla au-
xiliar & que se la destine. Complementando a esta mejord, el hecho
15.~ de que la base inferior del repetido mueble experimenta en su 4rea
la prolongacidn o aumento oportuno pasra alcanzar la férmula de es=
tabilizacidn requerida comn consecuencia del volumen y peso gue es
inevitable en los envases del combustible lfguido de que se nutre,
Para 1z mejor comprensién de las caracteristicas resultantes
20,~ de la aplicacidén de los perfeccionamienfos anteriormente expuestos
se describe seguidamente un caso de realizacién prdctica, siguien-
do la referencia del ejeuplo consignado en el grifico adjunio.
En el plano:
La Pigura 12,, dibuja cnnvencionalmente en perspectiva un des-
25.- gloge de los eleuentos o partes que componen el mieble transformado.
E1l cual se compone de un cuerpo que abarca tres de las caras
del conjunto prismidtico, como son: la cara frontal -6~ y las dos
laterales =7 y 8- todas ellas verticales completamente platas y li-
889,
30,4~ A egte primer cuerpo, se le incorpora posterisrmente otro cuer-
po menor integrado tan solo por dos paredes -9 y 10~ :nrmando un én-

gulb diedro que encarado dentro del cuerpo anterdor y con su pared
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mayor -O- en contacto perpendicular con la cara frontal —6- ciew

rre un compartimento totalmente limitado en un de los 4ngulos,
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¥y restando al lado que corresponde a la pared -8- otro espacib
micho mayor carente de la cara posterior, la que viene substituidas
por una compuerta practicable -1l- dotada de la peculiaridad de
componer s su vez un cuerpo quebrado o de tres planos que sobre-
salen para atrds formando una convexidad postize, mantenida en

su rigidez por medio de una cars superior o techo -12- solidaria
de la pieza dhica que integra esta puerta, la cual, como se pue-
de observar, carece de la cara inferior que debiera oponerse al
techo =12-~ y que cres un espacio libre,

La cara superior del cuerpo prismdtico rectangular que se
forma, esta compuesta por una placa de mess ~l3-~ completamente
lisa cuya 4ree y contorno es la misma exacta que la seccidn del
cuerpo al que cubre; y la base del mismo, se compone de otra pla=-
ca horizontal -14~ andloga a la superior pero con la particulari-
dad de que tiene myor la dimensidn de su profundidad, o sea que
gobresale por detrds en una parte que equivale al saliente de la
convexidad quebrada de la compuerta ~ll-,

La cara frontal -6- presenta una sbertura rectangular verticzl
~-17- en la que esencialmente tiene practicada cuatre pequelias
ranmuras -~18- opuestas dos a dns una en cada borde, las cuales de-
gempeiian una misién esencial, y en su care lateral -7- tiene en
su zena superior una sucesidén de delgadas ranuraciones paralelas
~19- destinadas a ventilacidn,

El tabique ~10~ posterior presenta la abertura circular -20-
bordeada de su correspondiente pestalia hacia el interior, y enci-
ma de ella, en la zona alta, otra rejilla de perforaciones -21-
andlogas a las anteriores y con igual finalidad. En tanto que en
la cara =9- y a la misma altura que el orifisin ~20~ adyacente se

préctica viu ~anurscién de colisa -22- tanbién de importantisima

funcidn. Existiendo un dltimo orificio ecircular -23— en la cara
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plana de la base inferior -l4-, base que lleva en sus cuatro 4n-
gulos, insertas las correspondientes ruedas de libre orientacién
~24~ gue le dan caracter de desplazable sl mueble resultante.

Pinalmente con respecto a éste, se indica que la unidén entre
las pestafias de cade borde con sus correspondientes se efectda
por medlo de pequefins pasadores roblonables que utilizan los ori-
ficios ~25- previstamente efectuados. Al igual que cuando se adap-
ta une pestafla contra una superficie lisa de tabique, como en el
cago sefinlado por —~26m,

La Figura 28., es un esquema representativo de la relacién
que tienen entre sf, las descritas perforaciones y la justifica-
cién de sus emplazamientos, motivados por la necesidad de facili-
tar el montaje o extraccién del grupo integrado por el quemadoer
del calorifico.

El efectuado monitaje se verifica después que el compartimen-
to en que se aloje el guemador ya ha sido cerrade y roblonsdos
sug pasadores, y siendo éate ¥ltimo de una composicién industrisl-
mente estandariéada, e inalterablemente delimitado en su forma,
es por lo que ello obliga a la adeptacidn de los medios esquematié
zadng en la Figura 28,

Parsa dar la explicacién de las relaciones que se preveen en
le anterior figura, se puntualizan previamente en las Figura 38,
que es une vista en alzadn y corte seccional antero-pnsterior,
del compartimento -27- asf come en la Figura 48., que es el cor~
te transversal del conjunto efectuado al nivel sefialado prr AB en
la Figura anterior, el hecho primordial de que una vez entrado el
conjunto del calefactor en el referido compartimente, se procede
& calar a la placa fijadora -28- y al tabique posterior -10- me-
diante los dos dnicos pernos -29- gque son aternilladns desde el
exterior, al mismn tiempo gue lag cuatro aletas auxiliares ~30-

golidarias del merco rectangular -31- hayan penetrade a tope en la:

pequellas entalladuras ~18~ enteriormente descritas en la abertura
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~17= de la cars frontal -6-. Ampliativamente la Figura 5.y es-
quematiza pare mayor cleridad, como las indicadas aletas =30-
cuya dimensién se sjuste con las entallas -18- del tabique =6-,
interrumpen su penetracidn al tomer contacto con el extremn de
lus repetidas entalles, el correspoudiente borde dentado =32-,
que sobresale de las mencionsdas aletas,

Asf, este sistems de montaje gque afianza sélidamente por la
fijacidn por la parte libre y posterior del mieble y su encaje
por el tabique frontal, con la svavidad y tolerancia que le
brinda la Indole semi-flexible del meterial del tabique, dan
lugar a una de les mas notzbles perfeccionamientos de esta ree-
lizacidn, que es el de establecer un nargen de separacidn entre
6l bastidor =31l y la boca ~17- del tabique, determinendo la
doble ventaja de aislar la parte metdlice susceptible de mante-
ner el caler, respecto a la plancha del tabique que debe mante-
nerse refractaria a la indicade irradiacién. Al mismo tiempo
que ¢l perimetro o espacio abierto que origina, complementa la
favorable entrada del aire ambiente, mejorando la cepacidad de
combustién de la place cerdiica mantenedora del encendido.

Conocida esta formacidn, queda mds compresible el esque-
ma Figura 28., en que el eje -A- corresponde al centro geométri-
co de la placa rectangular del quenador (en este caso de tres
elementos) siguiende la vertical de la abertura -17-, en éngu~-
lo recto respecto 8l eje —B- gue coincide con el micleo central
del distribuidnr con el eje de la llave de mando =33-, la cual
por su longitud excedentc del compartimento, necesita la corres-~
pondencia con el orificio ¢portine-20-, De este eje motriz —B-
parte también en dngulo recto y en su mismo plano en cuanto a
altura, otro eje complementario ~C- determinado precisamente
por la prolongacidén del conducto ~34- Figura 48,, en el que se

empalma el tubo de conduccidn hasta la espita ~35- de la bombo-

ne del combustible 1lfquido -36-, almecenada en la caje mayor del
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mueble, todo lo cual hace impreceindible la existencia de la aber-
tura de colisa -22- en el tabique =9-,

Y finelmente otra derivacién del primer eje =A- es la salida
en éngulo inclinado y descendente del eje -D~ que equivale al
cuerpo de la valvila reguladnra -37- que requiere de lu abertu-
ra del orificio -23-, gituado en la base inferior del mueble,
donde como es sabido, realize la admisién del aire exterior que
ademds de alimentar de oxigeno a la llama de encendido con que
se inicia la combustién, establece el tiro de aire correctn y
ascendente que ventila el interior del compartimento buscando
su galida por las ya descritas rejillas de aireacién -19 y 21-,

Bl ejemplo descrito serd llevado con fidelidad & todas las
particularidades expuestas, sin mas variaciones que Ras de dimen-
siones, calidades y detalles de acabado y decoracién, qus no por
ello alterardn ni modificardn la esencialidad prevista.

NOTA

En resunen, la presente solicitud recaerd sobre las siguien-
tes reivindicaciones.

1le,~ Perfeccionamientos en la fabricacidn y montaje de cale-
factores a gas, caracterizados por la conjuncién de cinco piezas
prefabricadas y acoplables para crmstruir con ellas la estructura
bdsica del calefactor, monténdose la prineipal de dichas piezas
sobre una base rodente y cubriendo dicha pieza prineipal la cara
frontal en la que se hs dispuesto el alojamiento de los elementns
calorificos, y las dos caras laterales, siendo como prolongacidn
de una de estas caras laterales que se monta la pieza de dos
caras en dngulo que forma la cdmara de mecanismos separdndola
de la cémara de depbsito, para cuyo cierre se cnloca una pieza
basculante y de cuerpo ahuecado, consolidédndose y cubriéndose
todo el conjuntn montado mediante una placa rectangular plana

desprovigta de todo orificio que la prive de su funcién de table-

ro de mesa,
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28 .~ Perfeccionamientos en la fabricacidn y mnnfaje de cale-
factores a gas, caracterizados porque montada la estructura bé-
sica se acopla directemente todo el dispositivoe calefactor ya
prefabricado ajustando su cuerpo posterior de seccién trapecial
contra la abertura rectangular frontal de dicha estructura, guidn-
dose y fijandose la posicidn correcta de dicho dispositivo calefad
tor con la ayuda de uras aletas solidariass del cuerpo de dicho
dispositivo, las cwales aletas encajardn en unas entailas corres-
pondientes que se practican en el perimetro de la abertura rec-
tangulas citada, afianzandose el montaje con el simple atrrnilla-
do de una placa fijadora contrae la cara posterior de la estructu-
ra del aparato, obteniéndose unz sujecidén simple y eldstica al
guedar el dispesitive sujeto entre las dos citadas caras opues-
tas de dicha estructura.

38,~ Perfeccionamientos en la fabricacién y montaje de cale-
factores a gas, caracterizades porque a la base rodante se le
préctica una ventana circular por la que ascma la védlvula regula-
dorae una vez montado el dispositivo calefactor, sirviende dicha
ventana de boca de entrada de alre ascendente al que se dard sa-
lida superiormente mediante respiraderos practicados en las pare-
des laterales del aparato, con exclusién de tode ramuracidn de
la superficie plana de la placa superior de clerre.

48 .~ Perfeccionamientos en la fabricacién y montaje de cale~
factores a gas, caracterizados porque la placa fijadora del Jdisge-
positive calefactor vendrd por el eje de la llave de mando, el
cual se prolongard hasta sobresalir al exterior, del mismo modo
que mediante una ventana practicade al efecto én la pieza angu~
lar de cierre de la cdmara de mecanismos se dard paso a la bo-
quilla de admisidén de gas que se asome a la cduara de depbsito
para recibir la conexién alimentadora correspondiente.

8, Perfeccionamientos en la fabricacién y montaje de cale-

factores a gas, caracterizades porque @ la abertura frontal plana
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donde se encaja el dispositivo calefactor se le aplica une reji-
lla también plana, ajustada por encaje directo sobre dicho dis-
positivo, & efectos de proteccidn,

68 .- PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION Y MUNTAJE DE CALEFAC-
TURES A GAS,.

Segdn se describe en la presente memoria que consta de nueve
hojas eseritas a mfquina por una sola cara y dibujos.

Madrid a 7 defunio de 1967
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