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MEMORIA DESCRIPTIVA
correspondiente a la =olicitud de registro de

PATENTE DE INVENCION

a favor de
D. ALBERTO DE COMENGE Y GERPE, de nacionalidad
espafiola, domiciliado en Glorieta de Ruben Da-
rio, 1, MADRID y por: PROCEDINIERTO PARA OBIENER
EXTRACTOS COLCENTRADOS DE LUPULO.
—0=0—0—0=0~0~0=

El objeto del invento es la extraceion de sustancias
aromaticas y smergas que contiene el lépulo.

Ello es necesario, ya que estas flores son las que per—
fuman y, al mismo tiempo, conservan la cerveza, pero como
tales plantas estdn sujetas a un ciclo anual encontrandose
en el momento de la recoleccidn en pleno afoma y posesién
de sustancias activas, que al ir pasando los meses pueden
perder dicho perfume y, por oxidacién, transformarse sus
sustancias activas, produciendo a los fabricantes de cerve-
za problemas, ya que su producto debe ser el mismo en los
meses de recolecién, fines de Septiembre, primeros de Octu
bre, a lo largo del afio. Se hace preciso, por tanto, extrac—
tar todos sus principios activos y aromas, de tal nmfanera
que estos se conserven, pudiendose emplear en cualquier mo=-
mento durante el transcurso del aBio,

Ademds, se pretende la extraceidn de los materialss so-
lubles en agua, antes y después del tratamiento con disolven~

tesg orgénicos del lﬁpulo empleado en la fabricacion del ex~
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El presente invento se refiere a la extraceidn de to-

dos los coqponentes aromdticos ¥y amargos en procesc conti-
nuo por medio de disolventes orgénicos, haciendolo pasar a
traves del lﬁpulo mediante un sistema de bombeo o por tra-
siego, por aire s presién o mediante vacio,.

E1 proceso es continuo, tanto para la ex;raeeién como
para la concentracidn al vacio del extracto fluido, mediznte
destilacion de disolvente orgénico enpleado para la exbrac—
cidn de los componentes aromdticos y resinas del lépulo,

Tanbién es discont{nuo, cuando por necesidades del tra-
bajo y progromacidn conviene utilizar el tenque intermedio
que sirve de colector del extrgeto fluido.

En el presente invento se muestra como iriginal la con-
centracion del extracto fluido del 1lpulo con el concentrado
doble de pelicula ascendente~descendente, y recogida continua
del extracto seco después Ge la condensacidn del disolvente,
previa destilacidn parz su entrada de nuevo en el ciclo de
fabricaeidn,

Ins fases 2 seguir en este proceso para la obbencidn de
extractos concentrados de 1ﬁpulo, seg&n hemos de explicar
a continuscidn son las sizuientes:

1%, Fase.~ Extroccidn de todos los componentes aromiticos
y amargos del lﬁpulo, por medio de disolventes orginicos.

22 Pase.~ Scparacion Ge las resinas del disolvente en el
concentrado doble de pelicula ascendente-descendente.

32 Pase.- Ia condensacion y destilacidn del disolvente.

Para dar una idea gréfica del proceso, se acompzfin uns
hoja de dibujos que refleja esqueméticamente la instalacidn.

Denominamos con el nim. -1= & un conjunto de depésitos
cilindricos en posicibn vertical, los cuales estdn suspendidos
por un resorte o estructura metdlica. Bstos depositos van pro—-

3 = o s “ . 4
vistos en la parte superior de los mismos, de un mendmetro de
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L . « 7 . 4 .
presion que tiene por mision registrar la presion existente en 1

los mismos. Estos depésitos van provistos, a su vez, de unas
mirillas situadas en un lateral de los cilindros para observar
el proceso 2 seguir. Estos depositos son llenados de l&pulo

en forma de origen o estado original, o sea, en hoja. Yna vesz
1lenos todosg los depésitos, se les hace pasar el disolvente,
en este caso alcohol etilico de 96¢ alojado en los dos depdsi-
tos pegueiios inferiores denominados segﬁn 12 hoja de dibujos
~B- y ~C-, que se encuentran comunicados por la tuberia que
suministra el disolvente a trovés del depésito de almacenamien—
50 =4A=, a los dos depositos -=B- y ~C=. El trasiego entre los
tres depésitos denominados anteriormente, se puede efectuar
por gravedad o por aire a presién. A través de la tuberia (b},
llegamos con el disolvente al primer depésito 0 cilindro, y lo
hacemos pasar a través del lﬁpulo de abajo hacia arriba, hasta
que se encuentre totalmente lleno, pasando después por la tu-
beria (e¢) para volver a introducirse en el segundo cilindro,
que una vez lleno, éate paaaré a2l tercero, y asi sucesivamente
hzgta llenar todos los cikindros, excepto el ﬁltimo, con el
fin de conseguir la produccién en proceso continuo,

Una vez llenos de alcohol los cuatro primeros cilindros,
descargamos, en este caso, resinas con disolvente, por las tu—
berias (d), (e) y (£), para recogerlo seguidamente en un reci-
piente cuandorhayamos vaciado una parte de resinas con disolven~
te por la tuberia (f), cerramos la valvula e introducimos por
aire a presién, el disolvente del segundc cilindro por el ter—
cero, cuarto y quinto; mientras esto se realiza, el pr%mer ei-
lindro se descarga y se vuelve a llenar de lipulo seco. Esto se
realiza de esta forma para conseguir el proceso continuo de la
extraccion de las resinas. Y asi, se procede con el resto de.
los cilindros para la continuidad industrial del proceso.

' . -
A traves de este primer proceso, se han obtenido unos re-



sultados qu{micos determinados por ﬁn periodo de horas, en
85 las cuales se produce la disolucion de los prineipios activos
por Gisolventes orgdnicos.

Con la cantidad recogida en el proceso de extraceion (re-
sinas con disolvente), procedemos a su destilacidn para llegar
a2 su concentrado.

90 Antes de extraer de los depésitos los restos del lﬁpulo
- para volver a llenarlos con el lﬁpulo seco de origen, se les
somete a vapor a presién, (1 Xg/cm2), con el fin de evaporar
todo el disolvente que alin queda en estos depésitos, ya que
con 12 presion del aire hemos conseguido la mayor parte de ex—-
95 traceion, pero aun queda siempre disolvente en los Gepdsitos.
. Esto se realiza introduciendo vapor a presién como y2 henos
dicho anteriormente, por la tuberis (g) y haciendolo paser
por el ramal (h), entra en el primer eilindro recorriendolo
hasta el extremo superior, por donde sale el disolvente a tra~
100 ves de las tuberias (i), (3), llegando a una linterna donde
se observa el paso del Gisolvente, siguiendo continusmente has—
ta una botella enfrizdora, denominads segﬁn la hoja de dibujos
con el numero —3—,
Esta botella es cilindfica, situada en posicién vertical;
105 va provista en la parte superior por dos tomas de salmuera,
una de entrada g otra de salida. BEstas tuberias son denoninadas
por les letras (k) y (1). Le entrada del disolvente la tiene
en la parte superior como se puede observar, y es introducido
a una temperatura aproximada de unos 552, produciendose un en-
110 friamiento a través de un serpentin por el que circula salmue~
ra a una temperatura de -102, y sale por la parte inferior del
depbeito o botella, por le tuberia denomineds con lz letra (m),
hasta llegar al deplsito de almacenamiento —A-. El disolvente
1leza a cste depésito —A~, con una temperatura de unos 52,

115 resultando esta temperatura muy adecusda para la conservacidn
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Con ¢l contenido de resines y disolvente obbenido en el

del mismo,

proceso de extraceion, procedemos a la destilacion para llegar
al concentrado geco del 1{11)1110°

Esta destilocion se realiza por medio de un conjunto lla-
mado calandria, denoirinado segﬁn la Joja de dibujos con el nu-
mero -5=- y un Sky o refrigerador de salmuera, denominado segﬁn
dicha hoja con el numero =0=,

¥l conjunto de calendria, esta compuesto por dos tubos de
crictal en cuyos interiores van introducidos otros dos tubos
del mismo materinl. Esbtos tubos van sujetos por pinzas mecanicas
amarradas a un bastidor metalico. Los tubos interiores estan
calculados en su didmetro y largo, con arreglo al vaclio que se
va a producir en su interior. Los tubos exteriores tienen una
sobremedida en didmetro, ¥a que por su interior se hard circu-
lar vapor a una presién de trabajo de dos Kg/em2.

Eote conjunto de tukos llevan en sus extrenos unas juntas
de cierre hermético, con el fin de que no hayz pérdidas de nin-
suna, indole. En 12 parte superior del conjunto de los dos tubps
van provistas las tomas de vepor denominadas en el plano por
las letras (m) y (o). Ectost tubos son de un espesor suficiente
para aguantar la temperatura del vapor y una presién de trabajo
hasta de 2,5 Kg/em2. En la porte inferior de los mismos salen
las dos tomag de vapor, las cuales conducen a un deposito donde
el vapor se condensa.

El tubo a', tiene por mision el recoger las resinas con
disolvente almacenadas en el recipiente denominado segﬁn la ho-
ja de dibujos con el nuiero -6, y ascender el producto por me=
dio de vaclo, hasta un ciclén del mismo material gue el de los
tubos, situado dicho ciclon en la parte superior del tubo bt.
(Moe adelante, detallaremos el sistema de vacio anteriormente
nencionzdo). A la vez que la pel{cula vé ascendiendo por el tu—~

. . . ’ .
bo interior, por el tubo exterior esta circulando vapor con el
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fin de dar la mayor fluidez al producto para su ascension,

Una vez recorrida la zona ascendente, se introduce en
el cicldén por una entrada situvada tangencialmenie con el fin
de expansionarse a la entrada del mismo. En laz parte superior
del ciclén, hace toma el vacio por medio de una tuberia de-
nominada (p), la cual recoge los vapores del disolvente; y
por le parte inferior de dicho ciclén, estd situada la salida
del concentrado, ya que en el cicldn se han separado los va-
pores de alcohol de las resinas del lupulo; dichas resinas
descienden lentamente debido a su densidad, la cual es com-
batida por la faja de vapor que se produce por su exterior.

Ia pelicula de concentrado, desciende a través del tubo
de cristal hasta alojarse en un recipiente denominado segﬁn
el plano con el numerc -7-, el cual mantiene la misma tenpe-
ratura o aproximada que en el descenso. Una vez en el reci—
piente de concentradec, este producto puede ser ya utilizado,
procurando siempre mantenerlo a una temperatura adecuada, dew-
bido a su densidad, con el fin de Ffacilitar su envasado,

Los vapores del alcohol recogidos por la tuberia indica-
da en la hoja de dibujos con la letra (p), son introducidos
en un enfriador gue segin el plano es el numero ~8-, provis—
to de un serpentin por el cual recircula salmuers -102C; 1a
entrada y retorno de salmuera, viene sefialada en la hoja de di
bijos por las tuberias (q) y (r). Una vez hecho el recorrido
los vapores de alcohol, salgn y eirculan por la tuberia segun

el plano (s), ys condensados hasta el depdsito de almacensmien

to.
STISTENA DE VACIO

Este sistemg lo empleamos para la concentracion del li—
pulo. E1 vacio lo provoca una bomba denominada segun Ba hoja
de dibujos ~4-, accionada por un motor electrico. Este vacio

se produce a través de la tuberia (t), pasando por un calde-
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rin (y), donde se regula el vaclo necesario para el proceso,

continuando por la botella vertical denominada segun el pla-

no por el numero 3, hasta llegar al depésito de almacenamien—

to de disolvente A, a través, de la tuberia (m). Una vez en
el depésito, continua el vacio por la tuberia (s) y pasando
a través del enfriador, denominado en el plano con el ng
-8- llegando hasta la parte superior del cicldn por la tu-
beria (p), donde continua hasta recoger las resinas con di-
colvente que se encuentra en el recipiente, segun se denomi
na en el plano con el ng -6-,

El vacio debe ser regulado con arreglo a la pelicula
de producto a concentrar. El proceso ascendente, se debe de
producir lentamente, para que con el calor del vapor se se-
paren y evaporen el alcohol de la resina, advirtiendose tam-
bién un descenso fécil, ya que por el calor producido por
el mencionado vapor, resta densidad al producto y se precim-
pita con mayor rapidez sobre el tubo vertical, yendo a alo-
jarse en el recipiente segﬁn se denomina en el plano con
el n? -7-,

El extracto que se obtienc de este modo, conserva to
das las caracteristicas del 1ﬁpulo del que se partié, en el
mismo momento de que se partié, es decir, tiene la coumposi-
cidn proporcional de sustancias aromaticas v reginas del 18-
pulo original.

También la extraccidn se hace por aire a presién, des-
de el depésito que sirve para la extraccion de las sustan—
cias sromdticas y resinas del lﬁpulo, con 1o cual los di-
solventes orgénicos pasan a través del ldpulo arrastrando
las sustancias aromdticas y resinas gue son facilmente so=

lubles a temperaturas de 602C, de forma que una vez acaba-

do el proceso, practicamente el orujo del lipulo estd exen—

3 .
‘»?; -
m T j o,

-



to de resinas y sustancias aromatizantes. Por tanto, las per-
didas son nulas y los rendimientos alcanzan el 100%:
Asimismo las pepdidas de disolventes orgénicos son nu-
015’ les, ya que por el proceso de destilacidn, se recoge el di-
solvente utilizado a través del mencionado enfriador, con-
densemos para volverlo a pasar al proceso de extraccidn con—
tinuo, -

El extracto fluido que se obtiene, resulta con un 24%

220 de resinas y componentes aromiticos del l&pulo y sale del
depésito denominado con el n? ~6-, por la parte superior, y
no se precipita, ni se condensa antes de llegar al condensa-
dor, recipiente n? —7; del gque sale libre de disolvente or-
génico y a la temperatura de 70 a 802 C, que le presta extro-—

225 ordinario grado de fluidez.

En resumen, reivindica el recurrente, en virtud de la
presente solicitud de registro de Patente de Invencién, el
privilegio exclusivo de fabricacidn, venta v explotacidn in-
dustrial, en Esp=fia y sus posesiones, por el plazo de 20 Af0S,

230 segun determina el vigente Estatuto de la Propiedad Industrial,
del objeto de la misma, el cual queda esencialmente caracteri-

zado por las siguientes

NOTAS.~ REIVINDICACIORES

PRIMERA.~ Procedimiento para obtener extractos concentrados
235 de 1dpulo, esencialmente caracterizado por la circunstancisa
de que en el mismo se escalonan, en su proceso operativo, una
primera fase para la extraccidn de todos los componentes aro—
niticos y amargos del lipulo por medio de sisolventes orgfini-
cos; una segunda fase para la separacion de las resinas del
240 disolvente en el concentrado doble de pel{cula ascendente-
descendente y una tercera parc la concentracidn y destilaciodn

del disolvente,
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SEGUNDA .- Procedimiento pora obtener extractos concentrados de
1dpulo, segin 1z anterior reivindicacion y asimismo caracte-
rizzdo por 1o circunstancia de que el proceso oper~tivo de-
terminante de 1a primera fase, o sea, para la extraccion de
todos los componentes aromdticos y amargos del 1ﬁpulo, por
medio de disolventes orgénicos, se desarrolla en funcion a
una serile de depésit s cilindricos verticales dispuestos y
sobre una armadura de sustentacion apropiada, provistos en
su parte superior de una abertura con su cierre hermético
en el que va dispuesto un manénetro registrador de la pre-
sion existente en ¢l interior del depésito, y en su parte
lateral de una mirilla para poder controlar a traves de ella
el proceso a seguir, depésitos que estdn intercomunicados
entre si de forms que una conduceion adecuada comunique 1a
parte superior del primer cilindro con la parte inferior
del segundo y asi sucesivamente.
PERCERA,.- Procedimiento para obtener extractos concentrados
de lﬁpulo, segﬁn las anteriores reivindicaciones y asimismo
caracterizsdo por cuanto que dentro de lapprimera fase ope-
rativa se procede al llenado de los depésitos cilindricos,
objeto de la segunda reivindicacion, a travées de su abertu~
re superior con hoje de lﬁpulo, ¥y una vez cerrados los ci-
1indros al termino de la operacién anterior, se procede &
hacer pasar & los depésitos cilindricos un disolvente orgé—
nico, alcohol etilico de 962 u otro de similares caracteris—
ticas, en la forme y modo que se especifica en la sigulente
reivindicacion.

'
CUARTA,.~ Procedimiento para obtener extractos condentrados
de 1ﬁpulo, segﬁn las anteriores reivindicaciones y asimis-
mo esencislmente caracterizado porque el disolvente orgé-

nico que ha de pasar a los depésitos cilindricos proviene de

3 . 3 4 .
uno o més depositos de alimentacion de tal disolvente, que
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quedan unidos por sus conductos correspondientes a los de-

pésitos cilindricos en sus aberburas situadas en la parte
inferior de aquellos, pasando de esta suerte el disolvente
orgénico al primer cilindro, de abajo & arriba, y uns vez
llenado éste, por el conducto de intercomunicacidn con el
segundo cilindro, se llena éste entrando el disolvente tam—
bién por la parte inferior del depdsito y conbinuendo el
ciclo sucesivamente hasta llenar el penﬁltimo deposito de
la serie, a fin de conseguir la produccién en proceso con-
tinuo, en la cual se han obtenido unos resultados quimicos
determinados por un periodo de horas, en las cuales se pro-—
duce la disolucidn de los prinecirios activos del lﬁpulo por
disolventes organicos.

QUINTA.- Procedimiento para obtener extractos concentrados
de lupulo, segin las anteriores reivindicaciones y asimismo
esencialmente carscterizado por la circunstancia de gue una
vez llenos de disodvente orgénico todos los dep6sitos cilin-
dricos, menos el 4ltimo en serie y transcurrido el tiempo
de maceracidn preciso para que se haya producido la disolu—
cién de los principios activos del lipulo en el disolvente
orgénico, se procede a8 deseargar a trovés de les conduccio-
nes pertinentemente dispuestas, parte de aquella mezcla de
resina y disolvente en un recipiente sitwado al término de
aquellas conducciones, y con la circunsitancia asimismo ca-
racteristica de que vaciado una parte de aquel conjunto de
resinas y disolvente, y previo el cerramiento de la vélvu~
la de paso que corresponds, se introduce por aire a presién

el disolvente del segundo cilindro en el tercero y sucesivos

. .’
hasta el Ultimo, y mientras se realiza tal operacion se des-
carge el primer cilindro y se vuelve a llenar de hojas de
1ﬁpulb seco, procediendose con los restantes cilindros de

igual modo para la continuidad industrial del proceso.’
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SEXTA.~ Procedimiento para obtener extractos concentrados

de lupulo, segin las anteriores reivindicaciones y asimis-
mo esenciclmente cargcterizado por la circunstancia de que
unz vez obtenido por el proceso de extraccién, objeto de

las reivindicaciones segunda a quinta, el extracto de resinas
y disolventes, se entra en la segunda fase del procedimiento,
o seam la que determina la destilacidn de aquel exbracto pa-
ra separar las resinas del disolvente, 1la cual se efectiia

en un conjunto de calandria y un refrigerador, conjunto de
calandria que eata compuesto por dos tubos de cristal suje—
tos a un bastidor adecusdo que tiene un difmetro adecusdo
para. poder alojar en su interior y en cads uno de ellos otro
tubo tembien de cristal y pera que pueda circular por el in-
terior del primero vapor & una presién de trabajo de dos
kga, por em2. Tos tubos interiores estaran calculados en
cusnto a su didmetro y longitud en funcion al vacio que ha
de producirse en su interior. Es asimismo circunstancia ca-
racteristica el que este conjunto de tubos lleven en sus eX—
tremos juntas de cierre hermétiéo, y de que en la parte su-
perior del conjunto se disponga de tomas de vapor, por lo
que el espesor de toles tubos seré el suficiente para sopor—
tar la temperatura del vapor y la presién de trabajo de 2,5
kas por o,

SEPTIMA.~ Frocedimiento pars obtener extractos concentrados
de lﬁpulo, sagﬁn l2g anteriores reivindicaciones y asimismo
egencizlmente caracterizado por el hecho de que uno de los
tubos, objeto de la reivindicacidn sexte, tiene por 6bjeto
recoger y ascender mediante la accion Gel vacio las resinas
con disollente que estan almacenadas en un recipiente, en el
cual se introduce dicho tubo, ¥ en el gque han sido vertidas

- ’ . e . . -
después del proceso de exbrocecion anteriormente reivindicado
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en las notas segunda a gquinta, las resinas y disolventes que

T

ascienden a traves del tubo interior inserto cn aquel, y que
340 son tratadas por el vapor que circula por el interior del
tubo exterior pars dar mayor fluidez al producto en su asg-
censidn, se introducen tangencialuente en un cicldn de crig-
tal situndo sobre el otrc tubo, que quede. dispuesto en po-~
sicidn paralela al primero, con el fin de espansionarse a
345 la entrada del mismo, llevando éste cicldén en la parte supe-
rior una toma del vacio para llevar & través de ls condux—
cidn correspondiente al refrigerador los vapores del disol-
vente y por su parte inferior estd situada la salida del
concentrado, ya que en dicho cicldn se hon gseparado log va-
350 pores del disolvente de l2s resinas del lipulo, las cuales
Gescienden lentamente a trovés del interior del segundo i~
bo debido & su densidad, la cuval es combatida por la faja
de vapor que se produce por su exterior, o sea, dentro del
tubo envolvente, siendo recogida en su depésito al final de
355 cste segundo tubo, y una vez en este recipiente el concentras
do, puede ser ya ubilizado manteniendolo & 1a temperatura
adecuada con el fin de facilitar su envasado.
OCTAVA.- Frocedimiento pora obtensr extractos concentrodos
e lﬁpulo, sogun 1ss anteriores reivindicaciones y asimismo
360 esencialmente caracterizado por la circunstancia de gue el
vacio empleado pars la absoreidn de las resinas y disolven~
tes orginicos contenidas en el deposito situado en la parte
inferior de la calandria y en el cual se introduce uno de
sus tubos o conductos, se produce, mediante una bomba accio-
365 nada por un motor eléetrico o de cualgpier otra clase, va-
cio que discurre a través de una tuberia adecuada, la que pa~
sa por un calderin en donds se regula aquel vacio, atendidas

. . L4
las necesidudes del proceso y continusndo a través de 1s bo-



tella cilindrica vertierl que ha de ser objeto de la rei-

370 vindicacion 112 husta llegar a los depdsitos de almacenanien—
to de disolvente, continuando el vacio v o traves de tube-
ria adecuads, pars pasar por un enfriador ¥y 1llersr bhasta
la parte supcrior del ciclon donde continua hoote recoger
1ns resinas o disolventes que se encuentran en aguel reci-

375 piente o depdaito anteriormente citado. Es acimismo circuns—
tancla caracteristica la de que el vaclo deobe ser resulado
con arreglo a la peliculs del producto o concenbrar y de
que ¢l proceso ascendente se ha de prodneir lentoments it~
r2 que con el calor del vapor se separun v eveporen el di-

380 rolvente de 1la resin2, advitiendose tambidn un descenso fa-
cil, ya que por el calor producido por el mencionado vapor
resta densidad al producto y se precipita con mayor rapidez
2 traves del tubo vertieal, yendo a alojarse en el recipien-
te o depésito de recogida situado bajo su extreno.

385 HOVENA.~ Froce@imicnto pare obtener extractos concentrados
de ldpulo, segin 1zs anteriores reivindiceciones y asimis—
mo carncterizado por la circunstancis de que 1o estraceidn
también puede realizarse por aire a presidn Gesde el depési~
%o que sirva para 1ls extreccion de log sustancios aromati-

390 cag del 1ﬁpulo, con lo cval, los disolventes orginicos Da-
san 2 través del 1ﬁpulo arrastrando las sustancias aromiti-
¢c28 y resinas que son facilmente solub;es a temperatura de
602 ¢, de forma que una vez acabado el proceso, prachticomen—
te el orujo del linulo estd exento de resinas y sust§ncias

395 aromatizantes, por lo que las perdidas son nulzs vy los ren—

dimientos alcanzan el 1004,
DECIMA .~ Procedimiento vars obbtener extractos concentrados

(4 L4 (] » » . 0] 3 0)
¢e lupulo, segun las anteriores reivindicaciones Yy asimig-
mo caracterizado por la circunstancis de que entrendo ya en

4CO la teccera fese del mismo, los vapores del disolvente con—
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tenidos dentro del cicldén son recogidos por un conducto a=
decuado e introducidos en un enfriador provisto de un ser—
pentin, por el cuel circula salumuer2a a uha temperatura de
menos 102 C, salmuers que cntra y retorna en el serpentin
por conduceidn ¥y medio apropiado. Los vapores del disolven-
te salen del enfriador ya condensados y son conducidos has—
ta el depdsito de almacensmiento para renovar el proceso o
ciclo operativo,

UNDECTHA .~ Procedimiento pars obtener extractos concentrados
de lupulo, segin las anteriores reivindicaciones y asimismo
caracterizado por la circunstancia de que antes de exbraer
de los depositos los restos de lﬁpulo, segﬁn se especifica
en la reivindicacion 52 para volver a llenarlo con lipulo
seco de origen, se somete a tales cilindros—depésitos a un
tratamiento de vapor a presién de 1 kilo por omz. con el
fin de evaporar todo el disolvente qus aun pueda quedar en
tales depésitos, tratamiento ce vapor que se produce a tra-
vés de los conductos necesarios, a fin de que dicho vapor
entre pir la parte inferior del cilindro, arrastre el disol-
vente del interior por evaporacién y salga por la parte su-
perior por un conducto en el que va dispuesto una linterna
de observacidn del paso del disolvente y que llega hasta
una. bosella enfriadora cilindrica, situada en posioién verti-
cal y que va provista en la parte superior por dos tomas de
salmuera de entrada y salida y que corresponde a un circui-
to alimentador de esta materia. La entrads del disolvente

se efectia por la parte superior de la botella y con una

temperatura de unos 552 C, produciendose el enfriamiento o
trav'es de un serpentin inserto dentro de la botella y por
el que circula la salmuera a una temperatura de menos 109G,

saliendo por la parte inferior del depdsito o botells a
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través de un conducto que lo lleva al depésito de almacena-
miento 2 donde llega con una temperaturs de 52C,
DUODECTMA .~ PROCEDIMIENTO PARA OBTENLER EXTRACTOS CONCENTRA-
DOs DB LUPUIO,

Todo tal y conforme se especifica ed la anterior HMemo—
ria descriptiva que consta de quince hojas mecenografiadas
por una sola cara y se representa a titulo de ejemplo en la
hoj2 unica triple de dibujos que se acompafia.

Madrid, 7 de Junio de 1.967.
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