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"PROCEDIMIENTO PARA TEJER A MAQUINA UN ARTICULO DE PUNTO QUE COMPRENDE 

POR LO MENOS TRES PARTES TUBULARES ENTERIZAS"

COURTAULDS LIMITED, entidad ingLesa, residente 
en: 18, Hanover Square, Londres, W .l., In gla terra .

Este invento se re fie re  a un procedimiento 

de te jed u ría  de punto y se re fie re  a l a  te jed u ría  

y oonfeccíón de géneros de punto y otros artícu ­

lo s  te jid o s  a punto de m alla a máquina. E l inven­

to  se re fie re  principalmente a  máquinas tr ico to -
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sas de p le tin a  de plancha en V pero, como se sa  

be bien, se pueden usar v aria s configuraciones 

de máquinas de punto para l a  rea lizac ión  de op¡e 

raciones sim ilares, por lo  <pe el invento se re  

f ie r e  también a esas máquinas.

Existen dos métodos conocidos para pro 

ducir a rtícu lo s de géneros de punto. Segán uno 

de esos métodos se corta simplemente te jid o  de 

punto en género plano o tubular en l a  forma o 

formas apropiadas para su je ta r  una o más p iezas 

entre s i  y formar éL a rticu lo , normalmente co­

siendo lo s  bordes de l a  p ieza o p iezas. Segán 

e^/ótro método, l a  p ieza o p iezas cemponentes 

del articu lo  se te jen  con l a  forma apropiada 

aumentando o disminuyendo el námero de puntos 

en l a s  d iversas pasadas -  procedimiento cono­

cido como "menguado" -  y aquí también, se su je  

tan entre s i  lo s  bordes de l a s  p iezas, normal 

mente cosiéndolos.

En ambos métodos se p rec isa  una consi 

derable mano de obra en l a  "confección", o f i  

jaoión entre s i  de lo s  bordes de l a  p ieza o 

p iezas configuradas, y l a s  costruas producidas 

son a  veces fe a s . Asimismo, con e l primero de 

lo s  métodos mencionados se estropea mucho gé­

nero en recortes, en ocasiones h asta  un 40 

por ciento del te jid o  empleado.

Con el f in  de reducir l a  cantidad de 

costura, se ha propuesto extender e l procedi­

miento mencionado en segundo lugar para produ­

c ir  todas l a s  p iezas de lo s  componentes de una 

prenda en un solo largo de te jid o , uniéndose
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l a s  p iezas por pasadas de puntos de más que se 

cortan cuando el citado largo se confecciona 

para formar una prenda.

Según e l invento un procedimiento para 

te je r  a máquina un articu lo  de punto compuesto 

por t r e s  o más partes tubulares enterizas com­

prende el te je r  una de esas partes tubulares o 

te je r  simultáneamente una pluralidad de la s  

mismas, rea ju sta r  lo s  puntos en la s  agujas de 

l a  máquina de modo que lo s  puntos de una o 

más de ta le s  partes tubulares se dividan en 

grupos separados de agujas adyacentes o de 

manera qie todos lo s  puntos de dos o más de 

esas partes tubulares se coloquen en agujas 

adyacentes de un solo grupo, y te je r  simultá­

neamente lo s  puntos de lo s  grupos para produ­

c ir  partes tubulares adicionales o te je r  lo s  

puntos del grupo para producir una parte tu­

bular adicional.

Por este método se puede te je r  ín te­

gramente un articu lo , t a l  como una prenda, 

dándole virtualmente su forma f in a l  enteriza 

de modo que se necesiten hacer muy pocas eos 

turas o ninguna, por lo  <y.e e l invento com­

prende también l a  prenda en s i .  De esta fo r­

ma se eliminan prácticamente l a s  pérdidas 

producidas a l cortar piezas configuradas y 

l a  mano de obra.

Particularmente, cuando el articu lo  

configurado es una prenda, se pueden estro-
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char y/o ensanchar una o más partes tubulares an 

te s  y/o después de rea ju sta r  lo s  puntos para que 

l a s  columnas de partes tubulares te jid a s  parale­

l a s  entra s í  tiendan a descansar en ángilo unas 

respecto a  l a s  otras en el a rticu lo  acabado.

EL procedimiento del invento puede r e a l i  

zarse convenientemente en una máquina de p le t i­

na de plancha en V y agujas de cerrojo con un 

meoanismo selector de agujas, que se puede aju s 

ta r  para producir te jid o  tubular tejiendo en 

una bancada en una dirección de movimiento del 

carro de levas y en l a  o tra  bancada en l a  otra 

dirección de movimiento del carro de lev as. Ese 

tipo  de máquina puede proveerse de dos o más 

pasah ilos para que se puedan te je r  simultánea­

mente dos o más p iezas tubulares.

Mediante el empleo de este  método se 

podría t e je r ,  por ejemplo, un je rsey  de una pie 

za tejiendo tr e s  partes tubulares eon una aguja 

de más por lo  menos entre cada par de tubos ad­

yacentes para proporcionar una holgura para lo s  

pasah ilos. Las dos partes tubulares exteriores 

se hacen a un diámetro apropiado para l a s  mangas 

y l a  parte media a un diámetro apropiado para 

el cuerpo y, después de haberse te jid o  un largo 

su fic ien te  de cada parte tublar para alcanzar 

l a  s i s a ,  se pueden quitar dos de lo s  p asah ilo s, 

y rea ju sta rse  lo s  puntos, trasladándose a l  in­

te r io r  l a s  dos partes tubulares exteriores me­

diante dos o más agujas para que a l  menos sus
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puntos in te rio res se alo jen  en la s  agujas exte 

r io re s que llevan  l a  parte tu b lar central. En­

tonces se continúa tejiendo con el pasah ilos 

restante para producir l a  zona de lo s  hombros 

de l a  prenda como una parte tubular simple adi 

cional. Con el f in  de obtener l a  relación  angu 

la r  entre l a s  pasadas de l a s  mangas y cuerpo de 

l a  pieza, lo s  puntos que formaban en principio 

l a s  partes de l a s  mangas pueden tra s lad arse  ha 

c ia  dentro por medio de una o más agujas a  . 

in tervalos apropiados en pasadas sucesivas du­

rante este te jid o  adicional. E sta  operación 

proporciona además una reducción apropiada de 

l a  zona de lo s  hombros a l diámetro del cuello.

EL reaju ste  de lo s  puntos donde se 

unen la s  partes tubulares puede comprender l a  

inclusión de puntos adicionare s  por introduc­

ción de aguja a s í  como, o en lugar de, t r a s la  

dar puntos entre l a s  d iferentes agujas.

A continuación se describe el invento 

con relación  a lo s  dibujos adjuntos, que i lu s  

tran  ejemplos del uso del método para confec­

cionar prendas.

En lo s  dibujos:

La figu ra  1 es una v is t a  esquemática 

en alzada de un jersey  que representa e l méto 

do de confección empleando el presente invento.

La figu ra  2 es una representación es­

quemática de la s  agujas y forma de punto en una 

máquina pra producir remates en lo s  extremos del
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cuerpo y partes de l a s  mangas del jersey  repre­

sentado en l a  figu ra  1.

La fig u ra  3 es una representación es que 

mática de l a s  agujas y forma de punto en l a  má­

quina durante el te jid o  del cuerpo y partes de 

l a s  mangas del jersey .

La fig u ra  4 es una v is t a  sim ilar a  l a  

figu ra  3 que representa l a  secuencia de unión 

de una parte de manga con l a  parte del cuerpo.

La figu ra  5 es una v is t a  esquemática 

en alzada de parte de un e s t i lo  diferente de 

jersey .

La fig u ra  6 es una v is t a  esquemática 

en alzada de parte de otro e s t ilo  de jersey .

La figu ra  7 es una v is t a  esquemática 

de fren te  de una parte de otro e s t ilo  de je r ­

sey.

La fig u ra  8 es una v is t a  esquemática 

posterior de l a  parte del jersey  representado 

en l a  fig u ra  7.

La fig u ra  9 es una v i s t a  esquemática 

en alzada de una parte de otro e s t ilo  más de 

j ersey.

La figu ra  10 es una representación 

esquemática de l a  forma de agujas y punto en 

una máquina durante l a  secuencia de unión 

de una parte de manga y l a  parte del cuerpo del 

jersey  ilu strad o  en l a  figu ra  9.

La figu ra  11 es una representación es-

30. quemática de l a  forma de agu jas y puntos en
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una máquina durante l a  secuencia de ensanchan!en 

to  de un articu lo  o parte del mismo.

La figu ra  12 es. una representación es que 

mática de l a  forma de agujas y punto en una már- 

quina durante l a  operación de conformación t r id i  

mensional.

La fig u ra  13 representa un método a lte r ­

nativo para producir remates de lo s  extremos de 

l a s  partes tubulares de l a s  prendas u otros a r t i  

culos; y

La figu ra  14 representa otro método p$ra 

producir remates.

Refiriéndonos primero a  l a  fig u ra  1 , el 

jersey  comprende una parte central tubular 1 

que forma el cuerpo y dos partes exteriores tu 

bulares 2, 3 que componen l a s  mangas. Los extre 

mos de la s  partes tubulares se forman con dos 

tramos cortos de te jid o  de remate 4* segdn se 

d escrib irá  más adelante. Las partes tubulares 1,

2, 3 se tejen  simultáneamente en* una máquina de 

dobles p le tin a , para le las entre s i  hasta l a  par­

te  de l a  s i s a  5 y, s i  se continuara tejiendo de 

e sta  forma, l a s  partes de l a s  mangas 2, 3 desean 

sarian  en la s  posioiones 2 ',  3' respectivamente, 

segdn se indica por medio de lin eas de puntos y 

rayas en e l dibujo. No obstante, mediante e l tra s  

lado de puntos, de l a  forma que s e  .describirá 

más adelante, se hace que la s  partes de l a s  mangas 

2 y 3 descansen en ángulo respecto ál ouexpo du­

rante el te jid o  de l a  zona del hombre, y l a  zona



del hombro ae reduce a l diámetro de l a  abertu 

ra  del cuello 6, siendo l a  posición f in a l  de 

l a s  partes de l a s  mangas 2 y 3 l a  ilu stra d a  

mediante lin eas  lle n a s .

Como se necesitan ambas planchas de 

agujas de l a  máquina para producir te jid o  de 

remate de 1 x 1, lo s  trozos cortos de te jid o  

de remate 4 no se pueden producir en forma 

tubular pero se te jen  separadamente en dos 

t i r a s  l i s a s  por cada una de l a s  partes tubu 

la r e s ,  tejiéndose primero una t i r a  l i s a ,  re 

teniéndose después en agujas altern as de una 

plancha mientras que l a  otra t i r a  l i s a  se 

t e je  y retiene en l a s  agujas a ltern as de 

l a  otra  plancha. Este proceso se i lu s t r a  en 

la * f íg u ra  2 en l a  que l a  lin e a  A representa 

puntos colocados en agujas impares de l a  

plancha posterior (representadas en l a  parte su 

perior de oadg. lin ea  de l a  figu ra) y agujas 

pares de l a  plancha delantera (representadas 

en l a  parte in fe r io r ) .

Se re a liz a  l a  elección de agu jas pa­

ra  e l te jid o  y se te jen  unas pasadas con el 

f in  de que b aje  e l te jid o . Entonces se prodn 

ce un líb e te  francés, insertándose s i  se de­

sea un h ilo  de a rra stre , y se t e je  un ndmero 

apropiado de pasadas de reamte de 1 x 1 . En­

tonces se desplaza l a  plancha de agujas delan 

to ra  para poner s us agujas pares opuestas a 

l a s  impares de l a  plancha posterior segán se
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Indica en l a  lin e a  B y se tras3^dahW)dosf lo s  

puntos a l a s  agujas de l a  plancha posterior 

segdn se representa en l a  lin ea  0. Entonces 

se rep ite  todo el proceso según se indica 

en la s  lin aas D, E y F, colocando lo s  puntos 

originalmente en l a s  agujas pares de l a  plan 

cha posterior y l a s  agujas impares de l a  plan 

cha delantera y transfiriendo finalmente to­

dos lo s  puntos a l a s  agujas impares de l a  

plancha delantera. La operación ilu strad a  en 

l a  figu ra  2 se re a liz a  para cada una de l a s  

t r e s  partes tubulares 1, 2, 3* usando un 

pasahilos separado para cada una.

En este punto hay s e i s  t i r a s  de t e j i  

do de remate 4 portadas en pares opuestos en 

tre  s í  en la s  planchas delantera y posterior. 

Los sistem as de levas se colocan para tejedu 

r i a  tubular, para te je r  en l a s  agujas de l a  

plancha delantera en una dirección transver­

sa l y en l a s  agujas de l a  planóha posterior

en l a  otra direccióh. Entonces se comienza 
a te je r  según se indica en l a  lin ea  A de l a  
figu ra  3* tejiéndose cada par de t i r a s  de

remate como un tubo, produciendo l a s  tre s  

partes tubulares 1, 2 y 3 de lo s  pasahilos 

respectivos 7* 8 y 9, tejiendo en l a s  agujas 

de l a  plancha posterior en el sentido trans 

versal de izquierda a derecha y en l a s  agu­

ja s  de l a  plancha delantera en el sentido 

tran sversal de derecha a izquierda.
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Se te je  simultáneamente un número apro 

piado de pasadas en cada uno de lo s  tubos pa­

ra  alcanzar l a  longitud deseada de parte  del 

cuerpo 1 y de la s  mangas 2 y 3 hasta l a  zona 

de l a  s i s a  5 (vease l a  fig u ra  1 ) . Se pueden 

te je r  largo s d is t in to s  para el cuerpo y la s  

mangas, s i  se desea, deteniendo bien el pasa 

h ilo s 7 o lo s  pasah ilos 8 y 9 y poniendo la s  

agujas respectivas en estado de inactividad 

mientras que el otro pasahilos o lo s  otros 

pasah ilos continúan te jien do. En l a  fig u ra  

1, por ejemplo, e l pasah ilos 7 se ha deteni 

do y l a s  agujas que llevan  l a  parte del cuer 

po 1 se han colocado en estado inactivo cuan 

do l a  parte del cuerpo ha alcanzado l a  l&ngi 

tud necesaria de l a  parte de l a  s i s a  5, míen 

t r a s  que lo s  pasahilos 8 y 9 han teijido pau­

sadas adicionales para hacer l a s  mangas más 

la rg a s  que el cuerpo. La parte del cuerpo 

1 y/o mangas 2 y 3 pueden hacerse más anchos 

o más estrechos durante el te jid o , según se des 

c r ib irá  más adelante. La fig u ra  1 representa 

mangas que se han ido ensanchando progresiva^ 

mente a lo  largo de sus bardes in te rio re s 

10 en toda su longitud y para conseguirlo, se 

comprenderá que a l in ic ia r  e l te jid o  de la s  

partes de remate o rig in ales se dejarán de 

más algunas agujas entre l a s  de la s  partes de 

l a s  mangas 2 y 3 y entre l a s  de l a  parte del 

cuerpo 1 , para que euando se h a lla  completado



en ensanchamiento y se haya alcanzado l a  zona de 

l a  s i s a  5 haya aún a l menos una aguja de más 

entre l a  parte del cuerpo 1 y cada parte de l a s  

mangas 2 y 3.

5. Esto es necesario para proporcionar l a

inversión de lo s  pasahilos en él borde de cada 

parte sin  obstru ir l a s  agujas que llevan  l a  par 

te  sigu iente. E stas agujas de más están indicar- 

das en 11 en l a  figu ra  3 lin ea  A.

10. Cuando se ha áLcanzado l a  zona de l a  s i

sa  5 en ambas partes de l a s  mangas y el cuerpo, 

se reajustan  lo s  puntos de l a s  agujas en l a  má 

quina. Se sacan la s  vueltas de l a s  partes de 

l a s  mangas de su s  agu jas y se trasladan  la te r a l  

15. mente hacia adentro para que l a s  vueltas in te­

r io re s se coloquen sobre l a s  agujas que llevan 

la s  vueltas exteriores de l a  parte del cuerpo 

1. E sta operación se i lu s t r a  en l a  lin ea  B de 

l a  figu ra  3) habiéndose quitado lo s  pasahilos 

20. 7 y 8 y habiéndose trasladado lah  partes de

la s  mangas 2 y3 hacia adentro mediante dos agu 

ja s  para que sus vueltas in te rio re s 13 se colo 

quen sobre la s  agujas 14 que ya llevan  la s  

vueltas exteriores 15 de l a  parte del cuerpo 1. 

25. EL pasahilos restante 9 se hace atravesar en­

tonces todo el ancho de la s  t r e s  partes para 

continuar tejiendo l a  prenda como un solo tu­

bo 12 que forma l a  zona de lo s  hombros, según 

se i lu s t r a  en l a  lín ea  C de l a  figu ra  3.

30. Si se desea, l a s  partes de l a s  mangas



se pueden tra s lad ar  hacia dentro para que 

más de un par de vu eltas se eoloquen so­

bre l a s  agu jas que ya llevan  la s  vueltas 

de l a  parte deL cuerpo, pero es necesario 

que a l menos un par de vueltas se  t r a s la ­

de a s í  porque, de otro modo, se produci­

r í a  un agujero en l a  zona de l a  s i s a  5.

Más adelante se d escrib irá  un método a l­

ternativo de rea ju ste  de lo s  puntos para 

ev itar dicho agujero, por introducción 

de agujas sin  el citado traslad o  de vuel 

t a s .

Para conseguir el estrechamiento 

necesario de l a  zona de lo s  hombros y l a  

orientación deseada de l a s  mangas con respectb 

al- cuerpo en l a  prenda acabada, según se 

i lu s t r a  en l a  fig u ra  1, l a s  vueltas de a l  

gunas o de todas l a s  columnas que forma­

ban originalmente la s  partes de l a s  mangas 

2 y 3 se trasladan  lateralm ente haciasden 

tro  mediante una o más agujas después de 

cada pasada o número de pasadas de t e j i ­

do.

El número de vueltas trasladadas 

y l a  forma en que se  traslad en  dependerá 

del e s t ilo  de formación de manga que se 

desee. Para e l e s t i lo  "Raglán" representa 

do en l a  figu ra  1 l a s  columnas que o r ig i­

nalmente formaban tanto e l  cuerpo como 

l a s  mangas deberán reducirse a medida
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que se va tejiendo l a  parte de lo s  hombros. Con 

este f in ,  en etapas sucesivas de traslad o , que 

pueden ser después de cada pasada o después de 

cada dos o t r a s  pasadas, según l a  medida de te  

5. jido  y e l grado de forma requerida, se reduci­

rá  el número de vueltas de manga trasladadas y 

tambiéh se reducirá el número de columnas que 

originalmente formaban l a  parte del cuerpo 1 

trasladando l a  vuelta o vueltas exteriores de 

10.. esas columnas hacia dentro a l a  aguja siguien

te . La reducción de la s  partes de mangas y 

cuerpo puede re a liz a rse  simultáneamente en 

la s  mismas pasadas o, individualmente, ai pa 

sadas d iferentes. La figu ra  4 i lu s t r a  un ejem 

15. pío de t a l  r  educción y representa cuatro c i­

clos sucesivos d e  estrechamiento (A, C, E, G) 

representándose una parte del cuerpo 1 y una 

parte de una manga 3. La lín ea  A es sim ilar 

a l a  lín ea  B de l a  figu ra  3? y representa el 

20. estado inmediatamente después de haberse tr a s

ladado l a s  vueltas de l a  manga hacia dentro 

para unir l a  parte de la s  mangas a l a  parte 

del cuerpo. Las agujas se id en tifican  por 

medio de l a s  le t r a s  a a o y se verá que l a s  

25. vueltas de l a s  columnas que originalmente

formaban parte del cuerpo son llevadas en la s  

agujas a a h l a s  vueltas de l a s  columnas que 

formaban originalmente parte de la s  mangas 

3 son llevadas en la s  agujas h a o, llevando 

30. cada aguja h una vuelta del cuerpo y una vuel



de manga. Entonces se t e je  una so la  pasada, se­

gdn se indica en l a  lin ea  B, llevando entonces 

cada agu$a solo una vuelta simple. Entonces se 

trasladan  l a s  vueltas de l a s  agujas h a 2  ha** 

c ía  dentro mediante un paso de aguja para que 

sean llevados en la s  agujas g  a  n, segdn se in  

d lca en l a  lin e a  0. Se verá que con e sta  ope­

ración l a  parte del cuerpo se habrá reducido 

en dos columnas y l a  parte de la s  mangas re­

tendrá todavía su ndmero orig in al de columnas 

pero se tra s lad a  hacia dentro mediante un pa­

so de aguja ad icional. Se te je  otra pasada sje 

sdn se in d ica en l a  lin ea  D. Entonces se tran 

lad as h acia adentro todas l a s  v u e ltas salvo 

l a  más in te r io r  de l a s  columnas o rig in ales de 

l a  pprte de l a s  mangas Radiante un paso de 

aguja segdn se i lu s t r a  en l a  lin e a  E, de mane 

r a  que la s  agujas g  llevarán  de nuevo dos 

v u e lta s , pero en e sta  ocasión se habrá mante­

nido e l ndmero de columnas del cuerpo, mien­

tr a s  que se habrá reducido en dos e l ndmero 

de columnas de l a  parte de l a s  mangas. Segdn 

se in d ica en l a  lín ea  F se  t e je  una pasada 

más. De nuevo se mueve hacia adentro e l mis­

mo ndmero de vu eltas para que, en esta oca­

sión, l a s  agujas f  reciban dos v u e lta s , redu 

ciándose de nuevo l a  parte del cuerpo en dos 

columnas pero reteniendo l a s  partes de l a s  

mangas el mismo ndmero de columnas que en l a  

lin ea  E y se te je  una pasada más segdn se in
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dica en l a  lin e a  H. De esta  forma se verá que 

en la s  cuatro pasadas A, 0, E y G, indicadas 

en l a  figu ra  4 el punto de menguado, en el 

que se superponen la s  vu eltas, se habrá moví 

do hacia dentro mediante dos agujas de cada 

plancha, habiéndose reducido el ancho general 

por l a s  tre s  columnas de cada plancha y el 

ancho de l a  parte de manga origin al se habrá 

reducido en una columna en cada plancha. Se 

continda esta  forma de menguado y unión has­

t a  haberse reducido el ndmero to ta l  de colum 

ñas a la s  necesarias para l a  abertura del 

cuello 6, produciéndose en el cuerpo una l i ­

nea inclinada sensiblemente rec ta  16 (vease 

l a  figu ra  1) de puntos de menguado en una 

posición correspondiente a l a  costara de 

una manga Raglan en una prenda'confeccionar­

á s  por lo s  métodos trad icion ales.

Cambiando l a  secum cia  de traslado  

de la s  vueltas y el ndmero de vueltas tr a s  

ladadas en cada etapa se  pueden producir 

diversos efectos d iferentes y e s t i lo s  de 

manga. Por ejemplo, s i  e l ndmero' de columnas 

de l a  parte orig in al del cuerpo se mantiene 

constante y solo se trasladan  l a s  vueltas de 

l a s  partes origin ales de l a s  mangas, el efecto pro 

ducido será  el ilu strado  en l a  figu ra  5 en el 

que la  lin ea  17 de puntos de menguado se h a lla  

sensiblemente en lin ea  con lo s  lados de l a  

parte déL cuerpo dando l a  apariencia de una



menga pegada. Como varian te, se puede re a liz a r  

l a  reducción de l a s  partes del cuerpo y de 

l a s  mangas sobre una parte de l a  zona de lo s  

hombros de l a  manera d e sc r ita  con relación  

5. a  l a  figu ra  4 y durante el resto  de l a  zona

de lo s  hombros solo se reducirán la s  columnas 

de la s  partes de l a s  mangas obteniéndose el 

efecto ilu strad o  en l a  figu ra  6. Se compren­

derá que mediante el a ju ste  apropiado del tra¡s 

10. lado , se puede producir prácticamente cualquier

lin ea  de menguado que se  desee, y e l ángulo 

en que queden la s  mangas respecto a l  cuerpo 

en l a  prenda acabada dependerá de l a  frenuen 

c ia  de traslad o  de vueltas y del número de 

15. vueltas traslad ad as. Asimismo, realizando

diferentes traslad os de vueltas en la s  agujas 

delanteras y en l a s  agujas tr a se ra s , l a  apar- 

r ien c ia  de l a  unión entre l a s  mangas y e l cuer 

po de una prenda pueden ser d iferen tes en 

20. e l delantero y en l a  espalda. Las figu ras 7

y 8 ilu stran  ese tipo  de prenda en el que 

el traslado en l a s  agu jas delanteras se ha rea 

lizado  de acuerdo con lo  descrito  eon re la ­

ción a l a  figu ra  4, produciéndose l a  aparien 

25. c ia  de una manga Raglan con l a  lín e a  de men­

guado 1$. Mientras que en l a s  agujas tra se ra s  

l a  reduoción in ic ia l  ha sido principalmente de 

l a s  vu eltas del cuerpo produciéndose una lín e a  

de menguado inclinada 18, y entonces en la s  

30. pasadas sigu ien tes e l námero de columnas del
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cuerpo ae ha mantenido constante produciendo 

l a  lín ea  de menguado 19 para le la  a l  largo 

de l a  prenda y finalmente, para completar l a  

zona de lo s  hombros, se ha mantenido constan 

te  el ndmero de columnas de manga restan tes 

y se ha realizado una reducción adicional 

de columnas del cuerpo produciendo l a  lin ea  

20.
Las figu ras 9 y 10 ilu stran  un méto­

do alternativo  de rea ju star lo s  puntos para 

unir partes tubulares de una prenda u otro 

articu lo  sin  traslado  la te r a l  de vueltas, 

pero empleando inserción de ag u ja s . La f i ­

gura 9 representa un jersey  te jid o  por este 

método con partes tu b lares para le la s de 

cuerpo y mangas 1, 2 y 3 sim ilares a l a s  des 

c r ita s  con relación  a  l a  fig u ra  1. En este 

caso la s  columnas de la s  mangas y cuerpo con 

tináan p ara le la s  entre s i  en l a  zona de lo s  

hombros de l a  prenda y l a  conformación o men 

guado de l a  prenda se produce reduciendo la s  

columnas progresivamente a lo  largo del hora­

de exterior de la zona de los"hombros. Las 

partes del cuerpo y de la s  mangas 1, 2, 3 

se tejen  para le la s entre s i  hasta l a  zona 

de l a  s i s a  5 de la  forma d escrita  con re la ­

ción a l a  figu ra  1, y en este punto hay una 

aguja de más entre l a  parte de! cuerpo 1 y 

cada parte de manga. La figu ra  10 i lu s t r a  

en l a  lin ea  A l a  forma de l a  aguja y punto



- 18 -

9.

10.

15.

20.

25.

30.

* 7

4 8 8
de una parte del cuerpo 1 y una parte de manga 

3 en estapasada, estnaod indicadas la s  agujas 

extra por l a  le t r a  s .  Los dos tubos podrían 

unirse trasladando l a s  v u eltas de l a  parte de 

l a s  mangas lateralm ente hacia e l  in te r io r  

mediante un paso de aguja , para que l a s  agujas 

s llevarán  l a s  vueltas in te r io re s  de l a  parte 

de manga 3; cambiando entoncegá te jid o  tu b iar, 

pero esta  operación d e ja r ía  un agujero en l a  

unión de l a  s i s a ,  segdn se ha descrito . Para 

ev itarlo , antes de comenzar l a  primera pasada 

de te jid o  tubular con un pasah ilo s, durante 

l a  cual se reajusten  lo s  puntos en l a  máquina, 

se mueven l a s  planchas de l a s  agujas para po­

ner l a s  agujas en relación  altern a o escalona 

da. En l a  pasa a lo  largo  de cada plancha de 

agu jas, se introducen l a s  agu jas s para que 

reciban vu eltas, y se forman puntos dobles o 

puntos reten idos en la s  dos agujas adyacentes 

r  y s  de l a  plancha opuesta. E sta  operación 

se representa en l a s  lín eas B y C de l a  fígu - 

raslO , representando l a  primera l a  pasa de 

izquierda a  derecha y l a  áltim a l a  pasada de 

derecha a izquierda. Entonoes se vuelven hacer 

retroceder la s  planchas para poner l a s  agujas 

opuestas entre s i  y se t e j e  l a  pasada siguiente 

completamente en te jid o  tubular, habiendo vuel 

t a s  enlodas l a s  agujas a lo  largo  de l a  pasada, 

te jiéndose lo s  puntos dobles o retenidos con 

l a s  vueltas del cuerpo y mangas, segdn se in d ica
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en l a  lin e a  D de l a  figu ra  10. En pasadas suc ca­

vas l a s  vueltas de cadalado de l a  prenda se  t r a s  

ladan progresivamente hacia dentro a  l a  aguja 

siguiente para reducir el ancho, haciéndose el 

traslado  de una o más vueltas en cada pasada o 

cada cierto  námero de pasadas. En l a  prenda i lu s  

trada en l a  figu ra  9 se trasladan  un par de vuaL 

ta s  a l  f in a l  de cada pasada, una pasada s i  y otra 

no, hasta que todas l a s  columnas de l a s  partes or^ 

gin ales de la s  mangas 2 y 3 se hayan trasladado, 

produciéndose l a  lin ea  de menguado 21, y en l a  

restante reducción de l a  abertura del ouello 6 

se tra s lad a  un par de vu eltas a l  f in a l de cada 

pasada) produciéndose una reducción m&a rápida 

de l a  lín ea  de menguado 22, apareciendo l a s  l i ­

neas de menguado, como es lóg ico , el lado exte­

r io r  de l a  zona de lo s  hombros.

Cumdo s e  necesite ensanchar para dar 

forma a un ártícu lo  empleando el procedimiento 

del invento, e sta  operación se re a liz a  por in­

clusión de agujas de una manera sim ilar a l a  des 

c r ita  con relación a l a  introducción de agujas 

para unir partes tubulares ilu strad a s  en la s  

figu ras 9 y 10. La figu ra  11 i lu s t r a  dicho en­

sanchamiento, que normalmente es necesario pa­

ra  dar forma a mangas, piernas o cuerpos de una 

prenda, y segán se i lu s t r a  en l a s  fgguras 1, 5,

6, 7, 8 y 9, introduciéndose agujas en una plaa 

cha solamente en cada pasada.

En l a  figu ra  11, l a  l ín e a  A representa



l a s  vueltas y agujas de una parte de un articu ­

lo  que se ha de ensanchar a l f in a l  de l a  pasada 

del pasah ilos. La lin ea  B es el mismo esquema ex 

tendido pgra duplicar l a s  dos planchas de agu jas, 

por conveniencia. La lín ea  0 muestra l a  primera 

etapa de ensanchamiento durante l a  carrera  de 

izquierda a derecha del pasah ilo s, tejiendo en 

l a  plancha p osterior. A medida que pasa l a  ú l t i ­

ma aguja de e sta  plancha que porta una vuelta 

se mueven l a s  dos planchas a  una relación  escar- 

lonada, según se i lu s t r a  y se hace un punto do­

ble o retenido en l a  aguja adyacente a ' en l a  

plancha delantera seguido de una vuelta en l a  

sigu iente aguja b¿ de l a  plancha tra se ra . En­

tonces se devuelven l a s  planchas a  su posición 

o rig in al y se completa l a  pasada según se i lu s ­

t r a  en l a  parte in fe r io r  de l a  lin e a  C. En l a  pa 

sada siguiente se rep ite  l a  operación en l a  plan 

cha delantera, haciendo unqáielta en l a  aguja c' 

y un punto retenido o doble en l a  aguja adyacen 

te  b' de l a  plancha tra se ra , según se in d ica en 

l a  lin e a  D, y una pasada más de te jid o  cubre la s  

agujas introducidas b' y .c ', según se indica en 

l a  lín e a  .3 .

El movimiento temporal de la s  planchas 

para producir lo s  puntos dobles o retenidos du­

rante l a  introducción de agujas se puede ejecutar 

automáticamente mediante un d isp ositivo  de regu­

lación  (no representado) que también regula l a  

longitud de carrera  de lo s  pasah ilos y l a  elección
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de agujas y levas de l a  máquina. Dicho 

vo de regulación se puede hacer funcionar, por 

ejemplo, mediante un d ispositivo  programador que 

puede ser una cin ta perforada o magnética o cus!, 

quiera de lo s  d isp ositivos conocidos.

También se puede producir configuración 

tridim ensional, por ejemplo para confeccionar 

prendas ajustadas a l a  figu ra  u otros artícu lo s 

conformados, aumentando e l número de pasadas te ­

jid a s  en una parte del articu lo  comparadas con el 

número de pasadas t e j id a s  en el resto  del articu ­

lo . La figu ra  12 i lu s t r a  l a  producción de un área 

aproximadamente romboidal en una parte tubular 

de una prenda con hasta un 100 por cien de aumai- 

to en el número de pasdas en él área sobre el nú 

mero en l a  parte adyacente del articu lo . Esto 

hace que el área se sa lga  del plano del resto  

del género te jid o  y se ap lica , por ejemplo a una 

forma de busto de un jersey  o prenda sim ilar. En 

el dibujo se indica l a  manipulación de l a s  agujas 

mediante l a s  le t r a s  a a g , se representan veinte 

pasadas o partes de pasada de te jid o ,: indicadas 

por l a s  le t r a s  A a T. La conformación ha de pro­

ducirse en el delantero del a r ticu lo , en la s  agu 

ja s  e a  k. En l a  primara pasada-, representada en 

l a  lin ea  A, l a  carrera del pasah ilos se completa 

a  lo  largo  de l a s  agujas de l a  plancha posterior 

pero en l a  carrera de retroceso a  lo  largo  de l a  

plancha delantera, l a s  agujas a  a  g  se eligen pa 

ra  que no te ja n  y l a  carrera se detiene cuando30,
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l a  vuelta de l a  aguja h ha sido te jid a , dejan 

do l a s  vuelas de l a  pasada an terior retenidas 

en la s  agujas delanteras a a g . Entonces se ha 

de l a  elección para que no te jan  la s  agujas 

a  a f , y se hace correr el pasah ilos para que 

te jan  l a s  agujas g a g en la plancha delant e­

ra  y se jecuta una carrera completa de nuevo 

a lo  largo de l a  plancha delantera, segdn se 

indica ai l a  lín e a  B. En l a  carrera siguiente 

a lo  largo de l a  plancha delantera, represen­

tada en l a  lin ea  C, se e lige  que te jan  l a s  

agujas a a  h y que la s  restan tes agujas i  a 

B no ta jan , y se hace correr e l pasah ilos 

después de te je r  l a  vuelta de l a  aguja h, y 

se e lige  que la s  agujas a a  i  te jan , segdn 

se-indica en l a  lín ea  D. Se rep ite  este  pro 

ceso, introduciendo una aguja adicional en 

cada carrera sucesiva de l a s  agujas delante 

ra s  antes de in v ertir  l a  marcha hasta haher 

alcanzado e l ancho máximo deseado del área 

romboidal, en la s  lin eas  J  a  M. En l a s  ca­

rreras sucesivas se re a liz a  l a  operación a 

l a  Inversa, ocurriendo l a  reversión una agu 

ja  antes en cada dirección de carrera h asta  

que en l a  lín ea  S se re a liz a  l a  reversión 

después de te je r  l a  v u e lta  en l a  aguja ¿  

y en el reverso e l te jid o  tran sversal se ha 

ce en la s  agujas a a i ,  segdn se in d ica  en 

l a  lin ea  T. El área de forma romboidal está  

indicada por l a  lin e a  X de puntos y rayas
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y se verá que dentro de este  área hay veinte pa 

sadas te jid a s  en l a  aguja h de l a  plancha delan 

te ra , que se h a lla  en el centro del área de fo r­

ma romboidal, mientras que solo se te jen  diez pa 

sadas en la s  agujas delanteras a a d y l a p  en 

l a  parte adyacente del articu lo .

En lugar de producir t i r a s  de te jid o  de 

remate separadamente por media medición, según 

se ha descrito  con relación  a l a  figu ra  2, se 

pueden producir dos t i r a s  de te jid o  de cualquier 

forma de punto -tradicional simultáneamente lado 

con lado en una máquina y tra s la d a r la s  entonces 

una a cada plancha. Entonces se pueden despla­

zar la s  planchas para ponerlas opuestas entre s í  

y se puede continuar tejiendo en forma tubular 

según se ha descrito anteriormente. La figu ra  

13 representa en l a  lín ea  A dos t i r a s  de rema­

te  de 1 x 1 producidas lado oon lado en una 

máquina con dos pasahilos 23, 24, usando cada 

uno todas la s  agujas en l a  parte apropiada de 

ambas planchas. Cuando se ha te jid o  un largo  su 

fio ien te  se desplazan la s  planchas para poner 

en lin ea  l a s  agujas delanteras y tra seras entre 

s í  y todas l a s  vueltas de una t i r a  (en este  ca­

so l a  t i r a  de l a  izquierda 25) se trasladan  a 

l a s  agujas delanteras y todas l a s  vueltas delan 

toras de l a  otra t i r a  26 se trasladan  a l a s  a- 

gu jas de l a  plancha tra se ra , según se indica en 

l a  lín ea  B. Entonces se desplazan la s  planchas 

para s itu ar  l a s  dos t i r a s  opuestas entre s i  25,
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26, o alternativamente todas l a s  vueltas de Ur­

na t i r a  se trasladan  lateralm ente para s itu a r­

l a  -opuesta a l a  otra t i r a  y entonces, se r e a l i  

za e l te jid o  en forma tubular. Todas l a s  t i r a s  

de remate necesarias para un articu lo  podrían 

producirse simultáneamente en una relación  de 

lado con lado por este método y después t r a s ­

ladarse por desplazamiento de l a s  planchas o 

por traslado  de l a s  vu eltas para poner la s  t i  

ra s  respectivas en sentidos opuestos entre s í .

La figu ra  14 i lu s t r a  otro método más 

de producir t i r a s  de remate, usando una má­

quina con dos agujas en cada ranura del pei­

ne 271 La lín ea  A representa un remate de 

l x l  producido en l a s  agujas nones de l a s  

ranuras del peine de l a  plancha tra se ra  y 

l a s  agujas pares de l a  plancha delantera. 

Después de haberse te jid o  un largo  apropia­

do se trasladan  todas l a  vu eltas a l a s  agu­

ja s  impares de l a  plancha tra se ra  según se 

indica en l a  lin ea  B. Se te je  un remate de 

l x l  adicional según se in d ica en l a  lín ea  

C en l a s  agujas pares de l a  plancha tra se ra  

y l a s  agujas impares de l a  plancha delant era 

y se tra s la d a  posteriormente a l a s  agujas impa 

res de l a  plancha delantera según se in d ica en 

l a  lin ea  D. Entonces se c ontinúa con el t e j i ­

do tubular a l  igu al que antes.

Verdaderamente e l alcance del in­

vento para l a  confección de artícu lo s con-



341 4 88
figurados es muy amplia, extendiéndose a todas 

l a s  c lases de prendas y muchos otros artícu lo s 

como son, por ejemplo, lo s  te jid o s  reforzantes 

de estructuras de p lá stico . Se puede te je r  una 

prenda que cubra todo el cuerpo, como son lo s  

llamados "p e le le s" , de una so la  pieza comenzan 

do, por ejemplo, con cuatro partes tubulares 

para le la s te jid a s  simultáneamente, formando 

la s  dos in terio res l a s  piernas de l a  prenda 

y la s  dos exteriores l a s  mangas. Se detendría 

l a  operación de te jed u ría  en l a  parte de la s  

mangas y se inmovilizarían sus agujas cumdo 

se hubiera te jid o  el largo necesario y, cuan 

do la s  partes de la s  piernas se hubieran t e j í  

do a l largo necesario, se unirían reajustando 

lo s  puntos para formar l a  cruz u horcajadura 

de l a  prenda y continuar en un solo tubo pa­

ra  l a  parte del to rso , después de lo  cual el 

proceso se r ía  sim ilar a l descrito  anteriormen 

te  para l a  confección de un jersey . Se pueden 

producir extremos a modo de calcetín  en la s  

partes de l a s  piernas y extremos a modo de 

guantes en la s  partes de l a s  mangas y se po­

d ría  t e je r  una caperuza so lid a r ia  en e l cue­

l lo  de l a  prenda.

Las aberturas, como son la s  del cue­

l lo  o de abrochadura para que se pueda poner 

l a  prenda, se pueden hacer invirtiendo e l pa 

sah ilos y e l carro en un punto intermedio de 

su carrera, a l l í  donde sea necesaria l a  aber
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tu ra , en ambas direcciones de carrera de una 

plancha, y se podría dar l a  forma necesaria 

a lgábertura, según se deseara, por traslad o  

la te r a l  de puntos o por introducción de agu­

ja s  de l a  forma ya d escrita .

Se comprenderá además que se puede 

d iv id ir  una so la  parte tubular, para continuar 

te jién d o la  en dos o más p artes, o se puede rea  

gustar lo s  puntos de dos o más partes tubula­

re s , trasladando algunas de l a s  vueltas la te ­

ralmente para proporcionar a l  menos una aguja 

de más e introducir un pasah ilos adicional o 

vario s pasah ilos para te je r  l a s  vueltas t r a s la  

dadas como una o más partes tubulares, mientras 

que esas vu eltas en sus agujas orig in ales se 

te jen  como una parte tubular separada. De esta  

forma se podría te je r  una prenda con forma de 

pantalón, bien comenzando por lo s  extremos de 

l a s  perneras, tejiendo dos tubos que se  unen 

en l a  cruz, o comenzando en l a  cintura, te jie n  

do un solo tubo, que se d iv id ir ía  en dos tubos 

separados en l a  cruz.

De igu al modo, se podría comenzar a te ­

je r  un je rsey  o prenda sim ilar por l a  abertura 

del cuello . Se ensancharla el te jid o  tubular 

para formar l a  zona de lo s  hombros y se rea ju s 

ta rían  lo s  puntos en la s  agujas de l a  máquina 

para proporcionar un grupo central para el cuer 

po y dos grupos la te ra le s  para l a s  mangas. En­
tonces se introducirían dos pasah ilos adicionar-
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l e s  y se te je rían  estos grupos para formar el 

cuerpo y la s  maigas.

Cuando se acaba l a  prenda o értícu lo  

l a  única operación manual de confección ne­

cesaria  es pegar lo s  bardes de l a s  t i r a s  de 

remate como en 4 de l a  figu ra  1 o l a s  t i r a s  

de te jid o , según se ha descrito anteriormen­

te , y añadir adornos o t i r i l l a s  de acabado 

de cuellos o sim ilares. Una máquina puede re 

guiarse automáticamente para rep e tir  l a  se­

cuencia de operaciones para una prenda o 

artícu lo , insertando un h ilo  de arrastre  

o tejiendo una t i r a  de te jid o  de más entre 

el f in a l de un articu lo  y e l principio del 

siguiente. Se pueden regular varias máqui­

nas con el mismo d isp ositivo  de regulación 

para que funcionen sincronizadas, producían 

do artícu lo s sim ilares.

Se pueden disponer l a s  máquinas se­

gún el método del invento, para que produz­

can dibujos y efectos de fa n ta sía  mediante 

e l uso de puntos dobles o puntos retenidos 

y puntos flo tan te s y otros procedimientos 

conocidos asociados con l a  te jed u ría  de pun 

to  de jersey s.

-  N O T A  -

D escrita suficientemente l a  natúra 

loza del invento, a s i  como l a  manera de rea 

l iz a r lo  en l a  p ráctica , debe hacerse constar 

que la s  disposiciones anteriormente indica-



en cuanto no alteren  su principio fundamental. 

También se hace constar que el invento correspon 

de a üna so lic itu d  de patente presentada en In­

g la te rra  nB 25251/66 de 7 de junio de 1.966 a 

cogiéndose, por lo  tanto, a lo s  beneficios que 

conceden lo s  Convenios Internaciones en v igor, 

siendo lo  que constituye l a  esencia del r e fe r i­

do invento y por lo  que se s o l ic i t a  Patente de 

Invención por 20 años en España, sobre: "PROCE 

DEMIENTO PARA TEJER A MAQUINA UN ARTICULO DE 

PUNTO QUE COMPRENDE POR LO MENOS TRES PARTES 

TUBULARES ENCERIZAS", caracterizándose por lo  

siguiente:

1 8 .-  Procedimiento para te je r  a máqui­

na un articu lo  de punto que comprende por lo  me 

nos t r e s  partes tubulares en terizas, caracteri­

zado porque comprende: t e je r  una de esas partes 

tubulares o te je r  simultáneamente una pluralidad 

de dichas partes tubulares; re a ju sta r  lo s  puntos 

en l a s  agujas de l a  máquina, bien para que lo s  

puntos de una o más de esas partes tubulares se 

dividan en grupos separados de agujas adyacentes 

o para que todos lo s  puntos de dos o más de ta ­

le s  partes tubulares se coloquen en agujas adya­

centes en un solo grupo, y te je r  simultáneamente 

lo s  puntos de lo s  grupos para producir partes tu  

bulares adicionales o te je r  lo s  puntos del grupo 

para producir una parte tubular adicional.

28 .- Procedimiento según l a  reivindicar-



5.

10.

15.

20.

25.

30.

3 4 1 4 8 8
ción 13, caracterizado porque comprende el estre  

char y/b ensanchar a l  menos una de la s  partes tu 

bulares antes o después de rea ju sta r  lo s  puntos, 

por lo  que la s  columnas de partes tubulares t e j i ­

das para le la s entre s i  tenderán a  colocarse en 

ángulo una con respecto a l a  o tra en el articu lo  

acabado.

3&.- Procedimiento según l a  reiv indica­

ción 1 ó 2, caracterizado porque lo s  puntos se 

reajustan  trasladando grupos de lo s  mismos á  

o tras agujas de l a  máquina.

43 .- Procedimiento según l a  reivindicar- 

ción 1 ó 2, caracterizado porque lo s  puntos se 

reajustan  introduciendo agujas entre grupos de 

agujas que porten puntos y formando nuevos pun 

to s en la s  mismas.

53.- Procedimiento según cualquiera de 

la s  reivindicaciones an teriores, caracterizado 

porque comprende l a  etapa in ic ia l  de formar dos 

t i r a s  l i s a s  de te jid o  de remate para una parte 

tubular; a ju sta r  lo s  puntos de l a s  t i r a s  en agu 

ja s  opuestas de l a  máquina y te je r  en esos pun­

to s  en forma tubular.

63.- Procedimiento segán cualquiera de 

l a s  reivindicaciones an teriores, caracterizado 

porque comprende l a  conformación de una parte 

tubular tejiendo a l menos una pasada adicional 

en una parte del recorrido de l a  máquina in v ir­

tiendo l a  máquina a l  f in a l de esa parte de l a  

carrera a l  menos en una pasada de te jed u ría .

-29-



-30-

341 4 8 8 * ' B ^"Procedimiento p a r a r e je r  a  máqui

na un artícu lo  de punto que comprende por lo  

menos t r e s  partes tubulares en terizas", t a l  

y como queda sustancialmente descrito  en l a  

presente memoria e ilu strad o  en lo s  dibujos 

adjunto.

Bata memoria consta de 30 hojas esori
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