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Bste invento se refiere a un procedimiento
de tejedurlis de punto y se reflere a la tejeduria
y oonfeceibn de géneros de punto y otros articu-
los tejidos a punto de mella a méquina., El inven-
5e t0 se refiere principalmente & méquinas tricoto-
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sas de filetina de plencha en V pero, como se sa
be blen, e pueden user variss configuraciones
de méquinas de punto pare la realizacién de ope
raclones simileres, por 1o die el invento se re
fiere también e esas méquines,

Exisfen dos métodos conocidos pare pro
ducir ertfculos de géneros de punto. Seglin uno
de o308 métodos se corte simplemente tejido de
punto en género plano o tubular en la forma o
formas gropiedas para sujeter une o m4s piezas
entre sl y formar el articulo, normelmente co-
siendo los bordes de la pieza ¢ plezas, Segdn
elbtro método, la pieza o plezas componentes
del articulo se tejen con ls forme gpropisda
aunentando o disminuyendo el ntmero de puntos
on les diversas pasedas ~ procedimiento cono-
cido como "menguado! ~ y egui también, se suje
tan entre éi los bo:Edes de las plezas, normel
mente cosiéndolos,

En ambos métodos se precisa una consi
dergble mano de obre en la “confeccion", o f£fi
jecibén entre sl de los bord;s de la piéza o
plezas configuredes, y las costruas producidas
son a veces feas. Asimismo, con el primero de
los m&todos mencionados se estropes mucho gé-
nero en recortes, en ocasioneé hagte un 40
por ciento del tejido empleado.

Con el fin de reducir la cantidad de
costura, se ha propuesto exbender el procedi-
miento mencionado en segundo luger pare produ-
cir todas las piezas de los componentes de une

prenda en un solo largo de tejido, uniéndose
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las piezas por pasedas de puntos de més gue se
corban cuendo el citado largo se confeccions
pere formar una prenda.

Segfin el invento un procedimiento para
tejer a mhquins un artfculo de punto compuesto
por tres o més partes tubulares enterizes com-
prende el tejer una de esas pertes tubulares o
tejer simulténesmente une plurelided de las
mismgs, resjuster los puntos en las egujes de
la méquina de modo gue los puntos de une o
nés de tales partes tubuleres se dividan en
grupos separados de agujas adyecentes o0 de
menera gque todos los puntos de dos o més de
esas partes tubulares se cologuen en agujas
edyecentns de un 8010 grupo, y tejer simulté-
neaments los puntos de los grupos para produ-~
cir partes tubulares adicionales o tejer los
puntos del grupo pera producir uns perte tu-
bular edicional,

Por este método se puede tejer Inte-
gramente un srtl{culo, tal como dha'prenda,
déndole virtualmente su forma final enteriza
de modo que se necesibten hacer muy pocas cog
turas o ninguna, por 1o gque el invento com-
prende también la prenda en sl. De esta for=
me se eliminan précticemente las pérdidas
producidas al corter plezas configuradas y
la meno de obrea.

Particularmente, cumdo el srticulo

configuredo es una prende, Se pueden estre—
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char y/o ensanchar una o més partes tubulafes an
tes y/o después de reajustar los puntos para que
las columngs de partes tubuleres tejidas parele-
las entre si tiendan a descanser en &ng1lo unes
respecto a las otras en el articulo acebado,

El procedimiento del invento puede reali
zarse convenientemente en una méquina de pleti-
na de plancha en V y agujas de cerrojo con un
mecenismo selector de sgujas, que se puede ajus
tar para producir tejido tubular'tejiendo enh
une banéada en una direccion de movimiento del
carro de levas y en la otra bancads en la otra
direccifn de movimiento del carro de levas. Ese
tipo de méquinae puede proveerse de‘dos 0 més
pasehilos para que se puedan tejer simulténes-
mente 3os o0 més piezas tubuleres.

Mediente el emplec de e3te método se
podria tejer, por ejemplo, un jersey de une pie
28 teji;ndo tres partes tubulares eon une gguja
de més por lo menos entre cade par de tubos ed-
yacentes pare proporcionar una holgurs pers los

pasehilos, Les dos partes tubulares exteriores
Se hacen a un diémetro apropiado pars las mengas
¥y la pexrte media a un didmetro gpropiado pare

el cuerpo y, después de haberse tejido un largo
suficiente de ceda parte tubler para elcanzar
le slse, se pueden quitar dos de los pasahilos,
¥y reajustarse los puntos, trasladéndose al in-
terior las dos partes tubulares exteriores me-

diante dos o més agujas pare que &l menos sus
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puntos interiores se alojen en las aghjaa exte
riores que llevan la perte tublar central, En-
tonces se continda tejiendo con el pasehilos
restante pars producir le zona de los hombros
de la prenda como una parte tubular simple adi
cional, Con el fin de obtener la relacidn angu
ler entre las pasadas de las manges y cusrpo de
la pieza, los puntos que formeban en principio
les partes de las mangas pueden trasladerse hg
cia dentro por medio de una o més agujas a
intervalos gpropliados en pasades sucesivas du-
rante este tejido adicional, Este operacidn
proporciona ademés uns reduccidn apropisde de
le zone de los hombros gl didmetro del cuello,

EL reajuste de los puntos donde se
unen las partes tubulares puede comprander lg
inclusién de puntos sdlcionele s por introduc-
cién de sguja asl como, o en luger de, trasla
der puntos entre las diferentes sgujas.

A continuacién se describe el invento
con relacién a los dibujos adjuntos, que ilug
tran e¢jemplos del ugo del método para confec-
cionar prendas.

Bn los dibujoss

Lo figura 1 es una vista esquemétics
en alzeda de un Jersey que represents el méto
do de confeccidn empleando el presente invento,

La figura 2 es une representacidn es-
quemé&tice de las sgujas y forma de punto en una

méquine pra producir remstes en los extremos del
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cuerpo y partes de las manges del jersey repre-
gentedo en la figura 1,

Le figura 3 es una representacién esgue
métice de las agujas y forme de punto en la mé-
quina durante el tejido del cuerpo y partes de
las manges del Jjerseye.

La figura 4 es una vista similar a le
figura 3 que representa la sSecuencla de unidn
‘ds une parte de menge con la perte del cuerpO.

Leg figura 5 es una viste esquenética
on alzeds de parte de un estilo diferente de
Jjersey. V

Lg figura 6 es una vista esquemétlica
en alzade de parte de otro estilo de jersey.

La figura % es une viste esquem&lice
de frente de una parte de otro estilo de jer-
267,

La figure 8 es une vista esquemétice
posﬁ;}ior de la parte del jersey representado
en lg f£igura 7. ‘

Le figure 9 es una vista esqueméiice,
en alzeda de une parte de otro estilo més de
Jjersey.

ia fIgure 10 es una representacibn
esquemétice de la forma de egnjas y punto en
une, méquine durante la secuencia de unibn
de une parte de menge y la parte del cuerpo del
jersey ilustrado en la f£izura 9.

La figura 11 es una representecibn es-

quemétice de la forma de agujas y puntos en



una méquina durante la Secuencie de ensanchamien
t0 de un articuio o parte del mismo.

La figura 12 es. uhe representacidn esque
mética de la forme de agujas y punto en una mé~

Se quina durente la operacién de conformacién tridi
mensioneal,

Ia fizure 13 representa un método alter-
nativo pare producir remetes de los extremos de
las pertes tubulares de las prendas u otros artl

10, culoss y

La figure 14 represente otro método pare
producir remetes.

Refiriéndonos primero g la figura 1, el
jersey comprende una parte centrsal tubular 1

15. que forme el cuerpo y dos partes exteriores tu
bulares 2, 3 que componen las mengas, Los exire
mog de lasg partes tubulares se forman con dog
tramosg cortos de tejido de iemata 4, segin se
deseribird més sdelente. Las partes tubulares 1,

20, 2, 3 se tejen simulténesmente en una méquina de
dobles pletina, parelelas entre sl haste la par~
te de la sisa 5 y, 81 se continuare tejlendo de
esta forme, las partes de laes mangas 2, 3 descan
serian en las posiciones 2', 3' respectiivamente,

25, geglin se indica por medio de lineas de puntos ¥y
reyas en el dibujo. No obstante, mediante el tras
lado de puntos, de la forma que se describiré
més adelante, Se hace que las partes de las manges
2 y 3 descansen en &ngulo respecto &l cuerpo du-

30, rante el tejido de le zona del hombre, y le zona



5e

10,

15,

20,

25.

30,

341488udun

del hombro se reduce al difmetro de la abertu
re el cuello 6, siendo lg posicidén finel de
las partes de las mangas 2 y 3 la ilusgtrads
mediante lineas llenas.

Como Se necesitan embas plenchas de
agujas de la méquine para producir tejido de
remate de 1 x 1, los trozos cortos de tejido
de remste 4 no se pueden producir en forma
tubuler pero se tejen meparsdamente en dos
tiras lises por cade una de las partes tubu
lares, tejiéndose primero una tiras lisa, re
teniéndose después en sgujes alternas de una
planche mientras que la otre tira lisa se

teje ¥y retiene en las agujas alternas de

la otra planche. Este proceso ss ilustra en
la-figure 2 en la que la linea A representa
puntos colocados en agujas impares de la
plenche posterior (representadas en la parte su
perior de cadg linea de la ffgura) y agujas
pares de la plancha delanters (representadas
en la paerte inferior).

Se resliza la eleccibn de agujas pe-
re ol tejido y se tejen ungs pasedas con el
fin de que baje el tejido, Enftonces se produ
ce un ribete francés, inseriténdose si se de~
gseg un hilo de arrastre, y se teje un nimero
apropiado de pasades de reambte de 1l x 1. En-
tonces se desplaza la plancha de sgujas delan
tera pars poner sus agujas pares opuestas a

las impares de la planche posterior segtin se
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puntos a lag agujas de lea planche posterior
seglin se representa en la linea C, Entonces
ge replte todo el proceso seglin se indice

en las lineas D, BE y F, colocando los puntos
originalmente en las agujas fiares de la plan
cha posterior y las sgujas impares de la plan
che delantera y transfiriendo finalmente 0=
dos los puntos a las agujas impares de la
planche delant era. La operacibn ilustrade en
la figura 2 se realize para cada una de las
tres partes tubulares 1, 2, 3, usando un
pasehilos separado pare cade une.

En este punto hay sels tiras de teji
do de remate 4 portadas en pares opuestos en
tre si en las planchas delantera y posterior.
Los sistemas de levas se colocan para tejedu
ria tubular, peara tejer en las ggujas de la
plenche delant era en unae direccidn transver-
sal y en las agujas de la plandhe posterior

en lg otra direccidh. Entonces se comienza
a tejer segin se indica en la linea A de la

figurs 3, tejiéndose cada par de tiras de
remate como un tubo, produciendo las tres
partes tubulares 1, 2 y 3 de 1los passhilos
respectivos 7, 8 v 9, tejiendo en las agujas
de la plancha posterior en el sentido trang
versel de izquierda a derecha y en las agu-
jag de la planche delentera en el sentido

trangversal de derecha a lzquierda.
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Se teje simulténeemente Un némero apro

plado de pesades en cede uno de los tubos pe-~
ra slcanzar la longitud deseeds de parte del
cuerpo 1 y de las manges 2 y 3 hasta la zona
de la sisa 5 (vease la figura l). Sé pueden
tejer largos distintos para el cuerpo y las
mengas, sl se desea, deteniendo bien el pasg
hilos 7 0 log pesahilos 8 y 9 y poniendo las
egujas respechivas en estado de inactividad
mientres que el otro passhilos o los otros
pasahilos contindan tejlendo. En la figure

l, por ejemplo, el pasehilos 7 se he deteni
do y las agujas que llevan la parte del cuer
po 1 se hen colocado en estado lnactivo cuan
do le parte del cuerpo ha alcanzedo la lbngi
“bu;l necesaris de la parte de la sisa 5, mien
tras que los pesahilos 8 y 9 han teyjido pa~
sades ediciongles pera hacer las mengas més
19:1;:gas que el cuerpo. La parte del cuerpo

1 y/o mangas 2 y 3 pueden hacerse més anchos
o més estrechos durante el tejido, segin se deg
cribiréd més sdelante. Lia fligura 1 represente
mengas que Se han ido ensanchando progresive~
mente @ 1o largo de sus bardes interiores

10 en toda su longitud y pare conseguirlo, se
comprenders que &l inicier el tejido de las
pertes de remate originales se dejarén de
més algunas sgujes entre laes de las partes de
las menges 2 y 3 y entre les de la parte del

cuerpo 1, para que euando se halla completado
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en ensanchemiento y se haya alcanzado la zona de
la sisa 5 haya atn ol menos una asguje de més
entre la parte del cuerpo 1 y cadms parte de las
mengas 2 y 3.

Esto es neceserio pars proporcionar la
inversién de los passhilos en el borde de cade
perte sin obstruir las agujas que llevan la par
te sigulente. Estas agujas de més estén indica-
das en 11 en la figure 3 linea A,

Cuando se ha dlcanzedo la zone de la si
sa 5 en ambas partes de las menges y el cuerpo,
Se reajustan los puntos de las agujas en la m§
quing. Se sacan las vusltas de las partes de
las menges de sus agujes y se travledan labteral
mente hacia adentro para que las vueltas inte-
riores se cologuen sobre las agujas que llevan
las vueltas exteriores de la parte del cuerpo
1. Esta operacién se ilustra en la linea B de
la figura 3, haobiéndose quitado los pasehilos
7 vy 8 y habiéndose trasledado las pertes de
las mengas 2 y3 hacia adentro mediante dos agu
jas pare que sus vueltas interiores 13 se colo
quen sobre las egujes 14 que ye llevan las
vueltas exteriores 15 de la parte del cuerpo 1,
El pasehilos restante 9 se hace etravesar en-
tonces todo el encho de las tres pertes para
continuar tejiendo la prende como un 90lo tu-
bo 12 que forme la zona de los hombros, segin
se ilustra en la linea C de la figura 3.

Si se desen, las partes de las mangas
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8e pueden trasladar hacia dentro para que
més de un par de vueltas se sologuen so-
bre las agujas que ya llevan las vueltas
de la parte del cuerpo, pero es necesario
5 gque al menos un par de vueltas se traslae-
de asl porque, de otro modo, se produci-
rfe un agujero en la zone de la sisa 5.
Mas edelante se describiré un método al-
ternativo de reajuste de los puntos para
10, evitar dicho agujero, por introduccibn
de agujas sin el citado traslado de vusl
tas,
Para conseguir el estrechamiento
necesario de la zona de 103 hombros y la
15, orientacién deseada de las menges con respectd
al cuerpo en la prenda acebeda, segin se
ilustra en la figura 1, las vueltas de &l
gunes o de todas las columnas que forme-
ban originalmente les partes de las manges
20, 2 y 3 se trasledan lateralmente hacia dlen
tro mediante une o més sgujes después de
cade peseda o nﬁmer(; de pasades de te’;ji-
do.
Bl ntmero de vueltas trasladedas
25, ¥ la forma en que se trasladen dependeri
del estilo de formaecién de mange que se
desee. Para el estilo "Raglan" represmta
do en la ffpurae 1 las Ezolu.mnaé que origi--
nelmente formeban tanto el cuerpo como

30. las mengas deberén reducirse a medida
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que se va tejiendo la parte de los hombros, Con
este £in, en etapas sucesivas de traslado, que
pueden ser despubs de cade pesade o despuds de
cada dos o tras pasedes, segin la medida de te
jido y el gredo de forme requerida, se reduci-
ré ol nimero de vueltas de mange tresladedes y
tambiéh se reduciré el nimero de columnes gue
originelmente formaban la parte del cuerpo 1
trasledando le vuelta o vueltas exteriores de
esas ¢ olumnes hacla dentro a la sguje siguien
te., Lg reduccién de las partes de maenges y
cuerpo puede realizarse simulténemmente en
las mismas pasadas o, indlvidualmente, en Dpg
sedas diferentes. La figura 4 ilustra un ejem
plo de tal reduccidn y representa cuatro ci-
clos sucesivos d e estrechamiento (A, ¢, B, @)
representéndose una parte del cuerpo 1 y una
perte de une mange 3. Da linea A es similar

e la linea B de la figura 3, y representa el
estedo inmediatamente después de haeberse trag
ladado las vueltas de la manga hacia dentro
pere unir la perte de las mangas a la parte
del cuerpo. Las egujas se identifican por
medio de las letras & e 0 y se veré que lasg
vueltas de las columnes que originelmente
formaben perte del cuerpo son llevades en las
agujas g & h las vueltas de las columnys que
formeban originalmente parte de las mangas

3 son llevadas en las agujes h a 0, llevando

cade sguja h una vuelia del cuerpo y una vuel
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de manga. Entonces se 'l:ea:e une sole paseds, Se-
gin se indica en la lines B, llevando entonces
cada agugje solo une vuelte simple. Entonces se
trasladan las vueltas de las agujes h e O ha-
clea dentro mediante un paso de eguja para que
sean 'llevados en las asgujas g a n, segin se in
dice en la linea C. Se veré& que con esta Ope-
recibén la parte del cuerpo se hebré reducido
en dos columnas y la parte de las mangas re-
tendrd todavia su nfmero originel de columnas
pero se traslads hacie dentro mediante un pa-
50 de aguja adicionel. Se teje otra pasade sg
sin se indica en la linea D. Entonces se trag
ledas hacia adentro todas las vueltas salvo
la més interior de las columnas originales ds
lg parte de las mengas mdiante un paso de
aguje segin se ilustra en la linea E, de mane
ra que las agujas g llevarén de nuevo dos
vueltas, pero en estae ocasidén se hebré mante-
nido el ntmero de columnss del cuerpo, mien-
tras que se habré reducido en dos el ntimero
de columnag de la parte de las manges. Segin
se indice en la linea F se teje una pasads
més. De nuevo se mueve hacia adentro el mis-
mo nfimero de vueltas pera que, en esta oce-
gién, las agujas £ reciban dos vueltas, redu
ciéndoge de nuevo la parte del cuerpo en dos
columnas pero reteniendo las partes de las
mengas el mismo nfmero de columnss que en la

linea E y se teje una pasada més segin se in
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dica en la linea H. De este forma Se veré que
en lag cuatro pasaedas 4, Cy E y G, indicadas
en la figurs 4 el punto de menguado, en el
que Se superponen las vueltas, se habré movi
do hacia dentro mediente dos agijas de cada
planche, habiéndose reducido el ancho general
por las tres columnas de cade plancha y el
ancho de la parte de mange original se hsabré
reducido en une columne en cade planche. Se
contintis esta forme de menguado y unidén has-
te heberse reducido el nimero total de colum
nas g las necesarias pars le abertura del
cuello 6, produciéndose en el cuerpo ung li-
nea inelinade sensl blemente recta 16 (vease
la figura 1) de puntos de manguado en una
posgicibn correspondiente & la costursa de
una mange Reglan en une prende - confecciong~
ds por los mébtodos tradicionales.

Cambiando la secuearcia de traslado
de las vueltas y el nimero de vuelias trag
lsdedes en cads etapa se pueden producir
diversos efectos diferentes y estilos de
manga., Por ejemplo, si el ntimers’ de columnes
de la parte original del cuerpo se mantiene
constante y solo se traslgdan les vueltes de
las partes originales de las mangas, el efecto pro
ducido serd el ilustrado en la figurs 5 en el
que la llinea 17 de puntos de menguado se hellg
sensiblemente en linea con los lados de la

perte del cuerpo dando la speriencis de una
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menga pegeda. Como variante, se puesde realizer
la reduccibn de las pertes del cuerpo y de
las manges sobre una parte de la zone de los
hombros de le manera descrita con relacibn
8 la figura 4 y durante el resto de la zona
de los hombros solo se reducirén las columnas
de las partes de las mangas Obteniéndose el
efecto ilustrado en la figura 6. Se compren—
derf que mediante el ajuste aproplado del trag
lado, se puede producir précticamente cualquier
linea de menguedo que se desee, ¥y el éngulo
en die queden las manges respecto al cuerpo
en la prenda acabade dependers de la frenuen
cie de traslado de vueltas y del nlimero de
vueltas traslededas. Asimismo, realizando
difgientes trasledos de vueltes en las agujas
delanteras y en las agujas traseras, le epa-~
riencla de la unidén entre las mangss y el cuer
po de una prenda pueden ser diferentes en
el delantero y en la espaiide. Les Ifiguras 7
vy 8 ilustran ese tipo de prenda en el que
el traslado en las agujas delanteras se ha rea
lizado de acuerdo con lo descrito eon rele-
cién a la Plgura 4, produciéndose la aperien
cia de une manga Reglen con la linea de men-
guede 16, Mientras que en las agujas traseras
la reduccién iniciel ha sido principaelmente de
las vueltas del cuerpo produciéndose una linea
de menguado inclinade 18, y entonces en las

pasedas siguientes el nimerc de columnas del
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cuerpo se ha mantenido constante produciendo

la 1lInea de mengnado 19 paralels al largo

de lg prends y finalmente, pare completer la
zone de 108 hombros, @e ha mantenido constan
te el nimero de columnas de mange restantes
v e ha realizado una reduccién adicionel

de columnas del cuerpo produciendo la linea
20,

Las figuras 9 y 10 ilugbtran un méto-
do alternativo de reajustar los puntos pera
unir partes tubuleres de una prenda u otro
artfculo sin traslado leteral de vueltas,
pero empleando insercibn de agujas, lLa fi-
gure. 9 repregenta un Jersey tejido por este
método con partes tublares parsleles de
cuerpo y manges 1, 2 y 3 similares & las deg
critas con relacién a la figura 1. En este
caso lag columnes de las mangas y cuerpo con
tinten parelelas entre sl en lg zonz de los
hombrog de la prenda y la conformecibén o men
guado de le prends se produce reducliendo las
columngs progresivamente a lo largo del bor-
de exterior de la zona de log hombros, Las
partes del cuerpo y de las manges 1, 2, 3
se tejen paralelas entre sl hasta la zong
de la sisa 5 de la forme descrita con rela-
cibén a la figura 1, y en este punto hay una
aguje de més entre la parte del cuerpo 1 y
cada parte de mengsa. La figura 10 ilustra
en la linea A le forme de le sguja y punto
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de une parte del cusrpo 1 y une parte de manga
3 en estapasade, estnaod indlcadas las sgujes
extre por le letra g. Los dos tubos podrian
unirse traesladendo laz vueltas de la parte de
las menges leteralmente haola el inberior
mediante un paso de agujae, para que les agujas
8 llevarén les vueltas interiores de la parte
de maenge 3, cambiando entoncegd tejido tubler,
pero esta operacibn dejaria un asgujero en la
unién de le sisa, segln se ha descrito. Pare
evitarlo, antes de comenzar la primera pasadsa
de tejido tubular con un pasehilos, durante
la cual se reajusten los puntos en le méqguine,
se mueven las planchas de las egujas para po-
ner El.as agujas en relecibén glterna o escalona
de. Bn le pese o lo largo de cada planchae de
agujas, se introducen las sgujas 8 pare que
reciban vueltas, y se formen puntos dobles o
puntos retenidos en las dos agujes adyacentes
r y 8 de la planche opuesta. Esta operacién

Se represejte en las lineas B y C de le figu-
regl0, representando le primere la pasea de
izquierde & dereche y le ltime le pasede ‘de
derecha & izguierda. Entonces se vuelven hacer
retroceder les planches pare poner las agujas
opuestas entre sl y se teje la pasada glgulente
completemente en tejido tubular, habiendo vuel
tas enbdes las sgujas a lo largo de le paseda,
tejiéndose los puntos dobles o retenidos con

les vueltas del cuerpo y mangas, Segin se indice
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eh la 1Iinea D de la figura 10. En pasadss aic ed-
vas las vueltas de cadalado de la prenda se irag
ladan progresiv,mente hacia dentro & la sguja
siguliente para reducir el ancho, haciéndose el
traglado de una o més vueltas en cada pasade 0
cada clerfo ntmero de pasadas. Bn la prendae ilug
trada en la figura 9 se trasladen un par de vuel
tas sl finel de cada paseda, wna pasada si y otre
no, hasta que todas las columnas de las partes orj
gineles de las mengas 2 y 3 se hayan trasladado,
produciendose la linea de menguado 21, y en la
restante reduccién de la abertura del cuello 6

se traslada un par de vueltas al final de cada
pesadga, produclendose una reduccidn méa répide

de la linea de menguado 22, gpareciendo las li-
neas de menguedo, como es léglco, el ledo exte-
rior de la zona de los hombros.

Cumn do s e necegite ensanchar pars dar
formg & un articulo empleando el procedimiento
del invento, sste operacién se realiza por in-
clusibn de agujas de una manere similer a le deg
erita con relacibén a la introduccidén de sgujes
pare unlr pertes tubulares ilustradas en lasg
figuras 9 y 10, La figura 1l iluatre dicho en-
sanchamliento, que normalmente es neceserio pae-
rg dar forme & mangas, plernas o cuerpos de une
prende, y Segln se ilustre en les fggufae 1, 5,
6, %, 8 y 9, introduciéndose egujas en una plaa
cha, solaemente en cada pessde.

En lg figura 11, la linea A representa
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las vueltas y agujas de une parte de un articu-
1'o que e ha de ensancher zl finel ds la pasada
del passhilos, La linea B es el mismo esguesma ex
tendido pgre duplicar las dos planchas de agujes,
por convenlencia. La linea C muestra la primera
etepa de ensanchamiento durante la carrera de
izquierda a derecha del pasehilos, tejiendo en
la plencha posterior. A medida que pasa la Ulbi-
ma sguja de esta plancha que porte una vuelta

ge¢ mueven las dos planchas & une relacibén esca—
lonada, segfin se ilustra y se hace un punto do-
ble o retenido en la aguja adyacente 8' en la
plancha delentera seguido de une vuelta en la
siguiente aguja b' de la plancha trasera. En~
tonces Se devuelven las planchas & su posicién
origi.nél ¥ Se completa la pasada Segin se ilus-
tra en la perte inferior de la linea C., En la pg
sade siguiente se repite la operacién en la plan
cha delantera, haciendo ungfuelta en la aguja g!
y un punto retenido o doble en la aguja adyacen
te b' de la plancha trasera, seglin se indica en
la linea D, y une pasada més de tejido cubre las
agujas introducidas b' y c', segln se indica en
la 1inea . B.

Bl movimiento temporsl de las planchas
pare producir los puntos dobles o retenidos du-
rante la introduccién de agujas se puede ejecutar
autométicamente mediante un dispositivo de regu~
lecién (no representado) que tembién regula la

longitud de carrera de los pasahilos y la eleccibn
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de agujas y levas de la méquina, Dicho dlspViti-

vo de regulacibén se puede hacer funcioner, por
ejemplo, mediante un dispositivo programedor que
puede ser una cinta perforada o megnética o cual
gulera de los dispositivos conocidos.

También se puede producir configurecibn
tridimensionsl, por ejemplo para confeccionar
prendas ajustedas a la figura u otros articulos
conformados, aumentando el nimero de pasadas te-
jidas en una parte del artfculo comperadas con el
nimero de pasadas t ejides en ol resto del articu-
lo. La f£igura 12 ilustra la produceibn de un dres,
eproximedamente romboidal en una parte tubuler
de une prende con hasta un 100 Eor'cien de aumen—
to0 en el nlmero de pesdas en el éres sobre el nid
mero en la parte edyscente del articulo, Esto
hace que el freea se salge del plano del resto
del género tejido y se aplica, por ejemplo a una
formg de busto de un jersey o prende similar, En
el dibujo se indica la menipulecién de las sgujes
mediante las letras g a p, se representan veinte
pagadas o partes de pasada de tejido, indicadas
por las letras A e T. La conformacién ha de pro-
ducirse eh el delgntero del articulo, en las agu
Jas e a k. En la primera pasadg, representada en
le linea A, la carrera del passhilos se completa
a 1o largo de las egujas de la plancha l;osterior
pero en la carrera de retroceso a lo largo de la
plencha delantera, las agujes a & g se eligen pa

re. que no tejan y la carrera se detiene cuendo
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la vuelta de la sguja h ha sido tejlda, dejan
do las vueltas de la pesadsg anterior retenides
en las agujas delanteras g a g. Entonces se hg
de la eleccibn pera que no tejan las sgujas
& a £, ¥y se hace correr el pasghilos para que
tejan las agujas g a p en la planche delant e-
re. y se jecuta una carrera completa de nuevo
g lo largo de la plancha delantera, seglin se
indice en la linea B, En le carrere siguiente
e lo largo de la plancha delantera, represenw-
tada en la linee C, se elige que tejan las
agujes 8 a h y que las resta.ntfas agujas 1 a
» no téjan, y se hace correr el pasehilos
despuds de tejer la vuelta de la sguja h, ¥y
ge elige que les agujas g & i tejan, segln
se-indice en la lines D. Se replite este pro
ces0, introduciendo une aguje adicional en
cade carrera sucesiva de las agujas delantg
ras antes de invertir le marche hasta haber
eleanzado el ancho méximo deseado del &rea
romboidel, en las lineas J a M. En las ca-
rreras sucesivas se realiza la operaciién a
le inversa, ocurriendo la reversifn una agu
je antes en cada direccifn de carrere haste
que en la lfnea S se reeliza la reversitén
despubs de tejer la vuelta en la aguja jJ
¥ en el reverso el tejido transversal se ha
ce en las egujas & a i, Seglin se indice en
la linea T. El fres de forme romboidel esté
indicede por la linea X de punitos y rayas
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¥y se ver& que dentro de este &rea hay velnte pa
sadas tejidas en la aguja h de la plancha delan
tera, que se halla en el centro del &rea de for-
me romboidel, mlientras que solo se tejen diez pa
sadas en las agujas delanteras g a d yl ap en
la parte adyacente del articulo.

En luger de producir tiras de tejido de
remate Separadamente por medis medicibn, seglim
se ha descrito con relacidén a la figura 2, se
pueden producir dos tiras de tejido de cualquler
forma de punto fradicional simulténesmente lado
con lado en une méquine y traslederles entonces
una & ceds plancha. Entonces se pueden despla-
zer les planches pers ponerlas opuestas entre si
¥y se puede continuar tejlendo en forma tubular
seglin se ha descrito anteriormente, La figure
13 representa en la linea A dos tires de rema-
te de 1 x 1 producidas lado con lado en una
méquina con dos pesahilos 23, 24, usando cada
uno todas las agujas en la parte epropiade de
ambas planchas. Cuando se ha tejido un largo su
ficlente se desplazan las planches pare poner
en lines las sgujas delanteras y traseras entrs
gf y todas las vueltas de una tire (en este ca~
50 la tira de la izquierda 25) se traslaedan a
las agujas delanteras y todas las vueltas delan
teras de la otra tira 26 se trasleden a lag e~
gujas de la planche trasera, segin se indica en
la linea B. Entonces se desplazan las plenchas

para situar las dos tiras opuestas entre si 25,
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26, o alternativamente todas las vueltas de u-

na tira se trasladan lateralmente para situar-

la .opuesta g la otra tlra y entonces, se reall
ze, el tejido en forma tubuler. Todas las tiras
de remete necesarias para un articulo podrian
producirse simulténeamente en una relescién de
lado con lado por este método y despubs tras-
lederse por desplazamiento de las planches o
por tresledo de las vueltas pare pdner las ti
res respeftivas en sgentidos opuestos entre si,
Lg fLgure 14 ilustra otro método més
de produclir tiras de remate, usando ung mné-
guina con dos agujes en caeda ranura del pei~
ne 27. Te 1fnea 4 representa un remete de
1x ; producldo en les agujas nones de leas
ranuras del peine de la planche trasera y
las agujas pares de la plancha delantera,
Después de haberse tejido un largo apropie-
do se trasladan todas la vueltas a las agi~
jaes imperes de la plancha trasers segin se
indice en la linea B. Se teje un remate de
1 x 1 adicional segin se indice en la lines
C en lgs sgujes pares de la planche trasera
y las agujas impares de la plancha delant ere
¥y se traslede posteriormente a las sgujas impa
res de la plancha delantere segin se indica en
la linea D. Entonces se confinda con el teji-
do tubular al iguel que antes. |
Verdaderamente el alcance del in-

vento pere la confeccibén de artfculos con~
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figuredos es muy amplia, extsndiéndose a todas

las clages de prendas y muchos otros articulos
como soh, por ejemplo, los tejidos reforzantes
de estructuras de pléstico. Se puede tejer une
Se prenda que cubra todo el cuerpo, como son los
1lamados "peleles", de una sola pleza comenzan
do, por ejemplo, con cuetro partes tubulares
paralelas tejidas simulténeamente, formando
las dos interiores las plernes de la prenda
10, y las dos exteriores lLas mangas, Se debtendris
la operacibn de tejedurie en la parte de las
menges y se inmovilizerian sus agujas cuendo
se hubiere tejido el largo necesario y, cuan
do las partes de les plernas se hubieran teji
15, do al largo necesario, se unirian reejustando
los puntos pere formar la cruz u horcajadura
de la mende y continuar en un solo subo pe~
ra la parte del torso, despuds de lo cugl el
proceso serle similar al descrito anteriormen
20, te pars la confeccibn de un jersey. Se pueden
producir extremos a modo de calcetin en lag
partes de las piernas y extremos a modo de
guantes en las partes de las mahgas y Se po-
drfa tejer una caperuze golideris en el cue~
25. 1lo de la prends.
Las eberturas, como son las del cue~
1llo o de abrochadura pars que Se pueds poner
le prenda, se pueden hecer invirtiendo el pa
sghtlos y el carro en un punto intermedio de

30, su carrera, alll donde sea necesaria le aber



e

10,

15.

20.

25,

30,

tura, en ambas direcciones de carrera de ung

plancha, y se podria dsr la forma necesarig

a lghbertura, seglin se deSeara, por traesledo
lateral de puntos o por introduccidén de agu-~
jas de la forma ya descrita.

Se comprenderéd ademés que Se puede
dividir unae sola perte tubular, para continuar
tejiendola en dos o més partes, o se puede reg
Justar los puntos de dos o més partes tubule-
res, trasladando algunas de las vueltas late-
relmente para proporcionar sl menos una aguja
de més e introducir un passhilos adicional o
varios passhilos pare fejer leas vueltas trasla
dadas como une © més partes tubulares, mientras
que esas vueltas en sus agujas Originales se
tején como une parte tubuler separada. De esta
forma se podria tejer une prenda con forme de
pentalén, bien comenzendo por los extremos de
las perneras, tejiendo dos tubos que Se unen
eh la cruz, 0 comenzando en la cinture, tejlen
do un 8010 tubo, que se dividiria en dos tubos
separados sen la cruz.

De igual modo, se podria comenzer a te-
jer un jersey o prende similer por la aberturs
del cuello. Se ensancharfa el tejido tubular
pere former la zona de los hombros y se reajus
tarian los puntos en las egujas de la méquina
para proporcionar un grupo central psra el cuer

po y dos grupos laterales para las manges, En-
tonces se introducirian dos pasahllos adlclone~-
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les y Se tejerien e;tos grupos pare formar el
cuerpo y las manges.

Cuando se acabe la prenda o &rticulo
lg tnica operacién manual de confeccién ne—
cesaria es pegar los bardgs de las tiras de
remate como en 4 de la figura 1 o las tiras
de tejido, segln se ha descrito anteriormen-
te, y afladir adornos o tirillas de acebado
de cuellog o similares. Une méguina pueds rg
gularse autométicemente pare repetir le se-
cuencia de operaciones para unae renda ©
articulo, insertando un hilo de arrastre
o tejlendo una tira de tejido de més entre
el final de un articulo y el principio del
siguiente., Se pueden regular veriass mégui-
nes con el mismo dlspositivo de regulaciébn
pera que funcionen sincronizedas, produclen
do articulos similares,

Se pueden disponer les méquines se-
glin el método del invento, para que produz-
can dibujos y efectos de fantasie mediante
el uso de puntos dobles o puntos retenidos
y puntos flotantes y otros procedimientos
conocidos asociados con la tejeduria de pun
t0 de jerseys.

~NOD A~

Descrita suficientemente lz natura
leze del invento, asi como la manera de rea
lizerlo en le préctica, debe hacerse constar

que las disposiciones anteriormente indica-
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en cuento no alteren su principio fundementsl.

" También se hece constar que el lnvento correspon

de o dna solicitud de patente presentade en Ih-

glaterra n 25251/66 do 7 de junio de 1.966 a
cogiéndose, por lo tanto, & 1los beneficios que
conceden los Convenios Internaciones en vigor,
siendo 1o que constituye la esencia del referi-
do invento y por lo que 8e solicita Patente de
Invencién por 20 afios en Espsefia, sobre: "PROCE
DIMIENTO PARA TEJER A MAQUINA UN ARTICULO DE
PUNTO QUE COMPRENDE POR LO MENOS TRES PARTES
TUBULARES EMIERIZAS", caracterizéndose por Lo
gigulentes

) l8,« Procedimiento parae tejer o méqui-

ne un artlculo de punto que comprende por lo me
nos tres partes tubulares enterizas, ceracteri~
z8d0 porque comprende: tejer une de esas partes
tubulares o tejer simulténeamente une plurslided
de dichas partes tubulares;'reajustar los puntos
en las agujas de lg méquins, bien para que los
puntos de una o mis de esas partes tubulares se
dividan en grupos separados de agujas adyacentes
0 para que todos log puntos de dos 0 més de ta=
les partes tubulares se cologquen en agujas adye—
centes en un solo grupo, y tejer simulténeamente
los puntos de los grupos pars producir partes tu
bulares adicionasles o tejer los puntos del grupo
para producktr une perte tubuler edicional,

28,~ Procedimiento segiin la reivindlce—~
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cién 12, caracterizado porgque comprende el estre

char y/o ensancher &l menos una de las partes du
bulares antes 0 despubs de reajustar los puntos,
por lo gque las columnss de partes tubulares teji
das paralelas entre si tenderén a colocarse en
éngulo uns con respecto a la otra en el articulo
acebado.

38,- Procedimliento segin la reivindica-
cién 1 6 2, caracterizado porque los puntos se
reajustan trasladando grupos de los mismos g
otras égujas de la méquina.

48,~ Procsdimiento segtin la reivindice-
cién 1 6 2, caracterizado porque los puntos se
reajustan introduciendo egujes entre grupos de
agujes que porten puntos y formando nuevos pun
t08 en las mismas,

58,~ Progedimiento gegtin cuaslquiers de
les reivindicaciones anteriores, caracterigzedo
porque comprende le etapa inicial de formar dos
tires lisas de tejldo de remete pars una parte
tubular; ajustar los puntos de las tires en agu
Jjas opuestas de la méquine y tejer en esos pun~
tos en forme tubular.

62,~ Procedimiento segfin cumlquiera de
las reivindicaciones enteriores, caracterlzado
porque comprende la conformacibén de una parte
tubuler tejiendo el menos una passds adicionel
en una parte del recorrido de la mAguine invir-
tiendo la méquine al finel de esa parte de la

carrere gl menos en una pasada de tejeduria.
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7—é.- Procedimiento paraaejer 8 méqui
na un ertfculo de punto que comprende por lo
" menos tres pertes tubulares enterizas', tal
¥y como queda sustencialmente descrito en la
presente memoria e ilustredo en los dibujos
ad junto.
. Bsta memoria conste de 30 hojas escri

tas a méquina por ufe sola cara.

oMz ACERN Y MODE
pr Fimador F- Hovnandus R
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