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Bl presente invento se refiere a la fabricacién de tiras
do etiguetas sensibles a la presiédn,

Las etiquetas sensibles a la presién son ampliamente uti-
lizadas hoy en varias industrias tanto en el sitio donde se fabrican
un cierto ndmero de articulos, como en el punto donde se venden. Algu
nas de las razones de su éxito es que no requieren mojarse ¢ utilizar
un accesorio supletorio, tal como unag pistola de grapar o un dispositi
vo para coser o un aparato similar para la sujecidén de la etiqueta al
artfculo que se ha de marcar o rotular y que proveen unas propiedades
inmejorablés‘he adherencia, Es‘tan solo necesario separar la etiqueta
gensible a la presibn de la cinta de proteccidén y colocarla directamen
te sobre el artfculo que se trata de marcar o rotular. Las etiquetas
gensibles a la presién estdn generalmente suminisiradas al usuario en
forma de rollos largos, en los cuales las ebiquetas sensibles a la pre
sifn propiamente dichas, estén pegadas a una cinta de proteccién prepa
rada o reve;tida de forma que se pueda sacar ficilmente las etiquotas
cuando se desea. las etiquetas pueden suministrarse, bien en blanco, o
bien pueden suministrarse parcialmente perforadas o impresas segln los

deseos del utilizador. Las etiquetas, en este caso, estdn generalmente

suministradas a partir de un carrete de alimentacién a través de un di
positivo de elaboracién que pueden ser un puesto de impresién o de per
foracién, que las lleva hasta el punito en el cual estén separadas de 1
cinta de proteccién y se utilizan a continuacién.

Al objeto de hacer desplazarse la tira de etiqueta desde el
carrete de suministro, a través de un dispositivo de impresibén o de pexn
foracién en caso de que se utilice hasﬁavg; punto de utilizacién, es ng
cesario disponer de una fuerza motriz aplicada a la tira de etiqueta
sensible a la presibn. Esto se realiza generalmente aplicando la fuerzg
a la cinta de proteccién mis bien que a las etiquetas, para evitar que

la etiqueta se manche o se estropee. La mayorfa de las téenicas utili-
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| zadas sctualmente, pueden agruparse en dos tendencias. Bien incluyen
wna presidn de contacto sobre la cinta de proteccién prbpiamente dicha;
por medio de una serie de rodillos de presidén, o bien iﬁcluyen la in=
troduceién de un brazo ranurado o de las clavijas de un rodillo de avay
ce provigto de clavijas, con unas aberturas que se encuentran en la cixf
ta de proteccidén., La utilizacibn de los rodillos de ﬁresién para produ-
cir el avaence de la tira de etiqueta, puede producir un funcionamiento
algo irregular debldo a las veriaciones de la presién aplicada a los
rodillos en razén del desgaste de los mismos rodillos de la acumulaciéy
de suciedad o de las variaciones del tamafio de lag etiquetaé.

Las otras téenicas que ubtilizan un brazo en contacto con
Iuna ranura o con wa serie de clavijas dispuestas sobre un rodillo que
penetran en la materia de proteccidn de la tira de etiqueta ehtre les
sucesivas etiquetas, reducen generalmente el nfmero de etiquetas que
pueden ester sujetas a una longitud determineda de cinta de protececién.
Por ejemplo, considerando una gerie de etiquetas de 25 mm. de largo es-
paciadas en la digstancia requerida para que la sbertura pueda recibir
lag clavijag del rodillo, estas etiquetas de 25 mm, tendrén que estar
separadas probablemente en 4,6 mm. lo que resulta en una reduccidn neta
de wn 19% en el nimero total de etiquetas disponibles sobre una deter-
minade longitud de cinta. A consecuencia de eéto, para éonseguir una
cantidad determinada de etiquetas, es necesario bien aumentar el tamafio
de los carretes sobre los cuales se coloca la cinta, o bien cambiar de
carrete un cierto ndmero de veces. En esta Ultima disposgicién, el mayor
‘tamafio del carrete aflade wn peso qﬁe supers la capacidad del dispositi-
vo de manipulacién de la tira de ebtiqueta y el carrete no puede acoplar
se. En el segundo caso, requiere mayor atencién por parte del operador
v disminuye el ndmero de méquinas que puede biender simulténeamente. En
ambos casos se produce un gran desperdicio de material de etiquetas.

Una solucién parcial a este problema, aportada por la tdc-
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uns serie de agujeros realizados con un punzén en la cinta de protec—
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nica anterior, es la utilizacién de una cinta de proteccién mucho més
ancha que las etiquetas que se utilizan. Bn une solucién las esquinas
de las etiquetas se separan entonces segdin un arco, de forma que las
aberturag destinadas a las clavijas del rollo dentado de avance, pue-
dan encajarse en la cinta de proteccidén. Bste procedimiento da lugar a
alguna difiocultad porque se debe ejercitar una presién directa sobre
los bordes de la etigueta, lo cual hace que la misma etiqueta pueda -~
arrugarse o romperse reduciéndose mis todavia la superficie’de etique-
ta Gtil., En otra solucibn los agujeros de avance estdn desplazados com
pletamente fuzra de la etiqueté propiamente dicha. Esto requisre un sij
tema de manipulacidén de etigueta més importante y hace desperdiciar un
gran cantidad de material de etiquetas. Esto también es verdad para el
primer dispositivo.

Bl presente invento evita todas estas dificultades al sumi
nistrar uwna disposicidn Gnioca en su género, en la cual las etiquetas,
pueden esta; situadas una tras otra y en contacto de forma que no se
pierda el espacio generalmente necesario para colocar las aberturas deg
tinadas a las clavijas de la rueda dentada de avance y que ademés no -
requiere abérturas en las esquinas de las etiquetas que tienden a redu-

cir el.tamaflo Gtil de la etiqueta en si. EL presente invento utiliza

cibn, ouyos sggujeros -no se extienden a través del material de la etique-
ta p;oﬁiamenﬁe dicha, De esta maners los agujeros de avance estin tapa
dos en cualquier momento desde el carrete de suministro, durante su pa-
Bo a través del dispositivo de preparacién, que puede ser un aparato dé
impresién o de perforacidn, hasia que la. etiqueta esté separada de la
cinta de proteceién, lo que hace o permite que las aberiuras de alimen-
tacidén estén expuestas al mecanismo de avance situado més alld del pueg”
to de preparacifn y de separacidén. En este sistema lag partes de la cig

ta de protececidn cortadas por el punazdn, estin eliminadas con la etiqug
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ta, produciendo una operacién sin disco recortado aunque se pueda des—

et

cribir de otra manera como una operacién con digco recortado. Debido
al tamafio reducido del disco éecortado del agujero de avénce, la super-
ficie disponible para la adhesidn de la etiqueta sensible a la presién
al material que se ha de marcar o rotular, no se reduce de manera impox|
tante y no se produce obsticulo para que laz etiqueta se adhiera correce

tamente a la superficie que se ha de marcar. En otro modo de realizaciéh

1 punzonado de los agujeros de avance no se hace completamente y es tan
solo bajo la accién de lag clavijas sobre los agujeros de avance prefor
ados que dichas aberturas se descubren a las clavijas, suministrando
una forma de fabricacién de tiras de etiquetaé sin disco recortado.
Adoméds es objeto del presente invento, el de suministrar un
étodo mejorado de fabricacién de etiquetas sensibles a la presibn, asi
como el método para realizarlas. .

Otros objetos y caracteristicas del invento, se desprende-
rén de la descripeién y de las reivindicaciones siguientes y se iluatra

mén en los dibujos adjuntos, los cueles exponen & titulod ejemplo, el

principio del invento y los mejores modos que se han estudiado para reas
Lizarlo. '
En los dibujos:
| - La figura 1 es wa elevacibn laleral en forma muy esque-
%ética, de wn digpositivo de manipulacidn de etiquetay sensibles a la
presién que inecluye un dispositivo de tratamiento de la tira de otique~
tas sensibles a la presién.

~ La figura 2 es una vista isométrica de una tira de etique
ttas sensibles a la presién, realizada segﬁn los conceptos bisicos del
invento,

— La figura 3 es una elevacién en corte, segfn la lfnea 33

de la figura 2, y que muestra con mis detalles la fabricacifn de la ti-

ra de etiquetas semsibles a la presidén realizada seglin los conceptos béﬁi
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= La figura 4 es una vista por debajo des una etiqueta sen-

cos del invento.

sible a la presién despuds de que haya sido geparada de la cinta de -~
protececidn.,

- La figura 5 repregenta una variante de febricaciu de la
tira de ebtiqueta sensible a la presidn de la figura 2,

- La figura 6 representa otro modo de realizacién de la tid4
ra do etiquets sensible a la presién.

- La figura 7 muestra otro modo wds de realizacién de lag -
etiqueta sensible a la presidn.

~ La figura 8 es un esquoma simplificado representando el
funcionamiento de un rodillo provisto de clavijas con las tiras de etid
queta realizadas conforme a las figuras 6 y 7. |

Los mismos nimeros de referencia se utilizan para los mis-
mos elémentos en cada una de las figuras respectivas.

-Haoiendo ahora referencia a la figura 1, se muesira una elg
vacién lateral en forma muy esquemftica de un dispositivo de manipula-
cidn y de tratamiento de las etiquetas sensibles a la presifn, El dig-
positivo se.representa generalmente con una base 10, a la oual estd sud
jota una estructura 12 de soporte de carrete de alimentacién, en la - -
cual estd dispuesto wn carrete 14, que contiene una tira de etiqueta -
gensible a la presién enrollada, que incluye ma cinta de proteccibén 23
¥ unas etiquetas 20 sensibles a la presién. La tira de etiqueta sensi-
ble ; la presidn, se suministra a contiguaci6n a partir del carrete 14

mediante un dispositivo de tratamiento de etigueta 16, gque puede inclui

milares, tales como dispositivo de lectura, etc. Después de haber atra
vesado el digpositivo de tratamiento 16, la tira de etiqueta pasa sobre
un puesto de separacién 18, que tiene forma aguda o un pequefio radio. .

En cuyo puesto debido a la encorvadura pronunciada de la cinta-de pro-
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tecoibn 22, la etiqueta 20 se separa de la cinta de proteceién 22, que

sigue adelante sobre un rodillo de guia 24, hasta entrar en contacto
con lasg clavijas de un rodillo de avance 26, provisto de clavijas y fi
nalmente hasta dentro de un depdsito de desperdicios 28. Como se puede
ver, es tan solo la accién de las clavijas del rodillo 26 en contacto
con la cinta de proteccién 22 gue produce el movimiento de la tira de
etiqueta sensible.a la presién, procedente del carrete 14 a través del
puesto de tratamiento 16 hasta el depdsito de degperdicios 28,

Mirando shora la figura 2, se puede entender mejor la fa-
bricacién de la tira de etiqueta sensible a la presién. La Einta &e -
proteccibn 22 estéd dispuesta de forma que tenga la misma anchura o una
anchura ligeramente mayor a la de la etiqueta 20 sensible a la presién,

Como se puede ver cada una de las etiguetas sensibles a la presién 20,
cubren un grupo de orificios 30, punzonado en.la cinta de protececidn 22}
Utilizando esta técnica, os decir dejando gue las partes centrales de
log agujeros de alimentacidn 30, queden con la etiqueta 20 y la cinta
de protecoidén 22, no hay ninguna posibilidad de que la etiqueta se es-.
tropee durente la operacién de impresién o de perforacién que puede te-
ner lugar en el puesto de tratamiento 16. Si las partes centrales de -
los agujeros de avance 30 egtuviesen extrafdas y se intentase imprimir
gobre esta zona particular de la etiqueta, se producirfa una rotura de
la etiqueta o unas manchas o deformaciones de la impresidén. Dejando lag
partes centrales en su sitio dentro de los agujeros de avance 30, no -
cambia el soporte que ofrece la etiqueta 20 en cualquier punto de su
anchura o de su longitud.

En el punto de separacién 18, la cinta de proteccidén 22,se
desplaza hacia abajo y la etiqueta 20 ge desplasza hacia delante, como
se ve claramente en la figura 1, Bsto se deééribiré més adelante. Las
partes centrales de los agujeros de avance 30, se llevan con la etige-

ta 20 cuando abandona la cinta de proteccidén 22. De esta forma los agu
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jeros de avance tales como los representados en 30a en la parte de la
cinta de proteccidén ya separada de su etiqueta 20, gquedan libres para
actuar en conjunto con las clavijas del rodillo de avance 26 provisio

de clavijas en la forma que se describirsd mis abajo.

Las etiquetas propiasmente dichas estén realizadas, general-s

mente, con papel de grado 2 1/2 a 4 y revestidos de una capa de adhesid
vo. La cinta de protececidn 22, que puede ser de una materia transparen
te como el vidrio o de oftro material similar, permite una separacién -
répida de las etiquetas sensibles a la presién 20, Con ciertos materia
les utilizados en la cinta de broteccién 22, es necesario aplicar un
rovestimiento que facilite la separacién de la cinta de proteccién 22
para asegurar que las etiguetas 20, sensibles a la presién, puedan se-
pararss més fécilﬁente de la cinba de proteccién 22 sin que se destru~
ya la etiqueta 20, o la cinta de proteccién 22, En la disposicidn re-
presentada ?n la figura 2, se pueds ver que las etiquetas 20, han sido
dispuestas unas tras otras’y en contacto sobre la cinta de proteccién
22,.puesto que no se requiere egpacio entre las etiquetas adyacentes
20. Segfin el tamafio de la etiqueta o del dispositivo de avance de la
tira de etiquetas, puede ser conveniente situar los agujeros de avance
30 tan solo en algunas efiquetas 20 escogidas, por ejemplo alternativa
mente cada dos o cada tres etiquetas. Ademés puede ser'conveniente si=
tuar un agujero de avance dnico 30, en cada etiqueta escogida 20 de la
tira.

Haciendo referencia a la figura 3, se ve una vista lateral
de wa tira de etiquetas segin la linea 3-3 de la figura 2, Las etique
tas 203, 20b, y 20c, estdn representadas en su posicién normal en con-
tacto con la cinta de proteccién 22 y sobre los agujeros individuales
de avance 30. Se hace notar que los agujeros de avance 30, han sido -
completamente recortados, pero que las plezas centrales de ellos no hay

sido sacadas. Es también posible recortar mediante un punzén, separada




10

15

20

25

30

ilas tiras de proteccién y de etiqueta, lo que suministra unos agujeros
i de avance sin piezas centrales. Cuando la cinte de proteccién 22 llega

al punto de separacién 18, la etiqpefa 204 podré separarse de la cinta

Kvista por debajo de la etiqueta 20 d de la figura 3, representando las
| partes centrales 30a de los agujeros de avance 30, que corresponden a

1 su posicidén sobre la cinta de proteccién 22, La presencia de dos agu-

gla presién 20, sobre el artfculo que se trata de marcar.

mente, los agujeros de avance en la cinta de proteccitn antes de unir

de proteccidn 22 y se mantendrd firme en un pleno segin la direccién en
la cual la etiqueta 20 se desplazaba anteriormente. Se puede ver que la
etiqueta 204, lleva con ella la parie central de los agujoros de avan-
ce 30, dejando libres los agujeros de avance 30a (visible solo wno en

la figura 3) de la cinta de proteccién 22, En esta posicién la etique-
ta 20 d puede cogerse con la meno para aplicarse al articuio que se trg
ta de marcar, o puede ser aplicada mediante un dispositivo mecénico.

Haciendo shora referencia a la figura 4, se representa una

jeros de avance para el desplazamiento de la cinta de proteccién 22 en
el puesto de tratamiento 16, representa tan solo 2,5 % de la superficig
inferior aproximadamente, es decir gque la superficie revestida de adhe
gsivo de la etiqueta 204 que se pierde, Esta pérdida no tiene impoartan-—

cia y no disminuye la adherencia conveniente de la otiqueta sensible a

Bste modo de realizacifn suministra un sistema de disposi=
cién de la cinta de proteccién sin disco recortado, que serfa de ofra
forma una disposicién con disco recortado, Por ejemplo, en una cinta
de papel perforada, si los agujeros de avance estuvieseon coﬁpletamente
recortados, las partes centrales serfan arrancadas por los dientes del
mecanismo de avance del papel y producirfan unas zonas sueltas, comdin-
mente llamadas discos recoitados. 8in embargo, en esta disposicidén, det
bido a la adherencia del llamado disco recortado sobre la parte inferigr

adherente de la etiqueta sensible a la presién 204, el sistema produce
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un modo de operacidén sin disco recortado.

La figura 5 representa otra disposicién de las etiquetas
individuales 20 gensibles a la presién respecto a la cinta de protec-
cibén 22. En osta digposicidn las etiquetas individuales 20, estdn dis-
puestas a una cierta distancia la una de la otra a lo largo de la cintd
de proteccidn 22. Una disposicién de este tipo puede ser necesaria en
razén del dispositivo de impresién particular, utilizando cuando no es
bastante répido para hacerse cargo de etiquetas dispuestas wna tras -
otra y en cogzacto, como se ve en la figura 2, Los orificios de avance
30 estén completémente cortados bor medio de wn punzén en la cinta de
proteccién 22, situada debajo de las etiquetas 20 y la parte central dd
los orificios queda con la etiqueta 20 durante su desplazamiento desde
elcnrfete 14, a través del puesto de tratamiento 16, hasta que llegue
en el punto de separacién 18, El funcionamiento genoral de este dispo-
sitivo, es §imi1ar al que se describe con referencia a las figuras 2 a
4a

Haolendo ahora referencia a la figura 6, se muestra en ellay

otro tipo de funcionamiento sin disco recortado en el cuzal lag etique-

la otra sobre la cinta de proteccifn 22. Sin embargo en este cago, los
agujerosAﬁe avance 40, no estén completamente punzonados'y presentan
unag partes en forma de hoja plegadiza dentro de las zonas punzonadas.
Bn este caso, como en los cagos descritos més arriba, el punzonado ge
hace tan solo sobre lé cintz de proteccidn y no se extiende a través
del material de la etiqueta 20,
ﬁaciendo ahora referenciac a la figura 7, se muesira en ellL
una Qispogicién de las etiquetas 20 dispuestas a wna cierta distancialp
una de la otra sobre una cinta de proteccién de una menera siﬁilér a la

que se muestra referente a la figura 5. La diferencia de dicha fabrica

oién rompecto & la de la fijura 5, oo que los orificios de avance 40,
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I de su punto trasero no cortado que gqueda sujeto. Con esta disgpogicidn

entdn cortados de una manera similar a la que se desoribe referente a
la figura 6, es Gecir que los agujeros de avance 40 no congtituyen fi-
| curas geométricas completamente cerradas, sino figuras geométricas in-
icompletas que pueden tener la forma de un dibujo general circﬁlar, rec-
tengular, triangular, cuadrado o de cualquier otrs forma geométrica con-
veniente. |

Haciendo shora referencia a la figura 8, se muestra lz in-
jteraccidn del rodillo provisto de clavijas 26 con las aberturas 40 de
la einta de proteceién 42. En egta figura, por motivo de simplificacidy,
cada wa de las etiquetas han sido sacadas, pero se ha de entender que
el moviniento general de las etiguetas, es similar al que se describe

referente & las figuras 2 y 3. Una vez que la cinta de proteccidn 42

iha pasado el punto de separacién 18, el orificio de avance 40 permane-
ce en posicién cerrada haste que una de las ciavijas del rodillo 26,
provisto de clavijas, penetre en 61 y le obligue a moverse. So puede
ver en las figuras 6 y T, que los orificios de avance estdn punzonados
de tal forma, que el borde delatero de cada orificio de avance estd
cortado mientras que el borde trasero no lo estd. Por lo tanto el bor-
de delantero establecerd contacto con las clavijas del rodillo dentado

26 y obligard 2l disco recortado u hoja plegadiza, pivotar alrededor

no se pierde superficle adhesiva de lag etiquetas individusles 20, co~
mo ocurre con lag etiquetas 20 de la figura, 2, en la cual los orifi-
cios de avance estén complebtamente recortados y en la cual, las partes
centrales permanecen con las ebiquetas .

Aungue se hayan mostra&o deseritas y numeradas lag coracs
terfsticas fundamentales y nuevas del invento, tal y como se gplica a
los modos de realizmacién preferidos, se ha de entender que los técni-
cos en la materia pueden realizar varias oqésiones, sustituciones y -~

canbios en la forma y en log detalles de los digpositivos y cambios en
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la forma y en los detalles de los dispositivos llustrades y en su mo
do de funcionamiento sin salirse del egpiritu del invento,

En resumen la Patente de Invencifn que se solicita deberd
receer sobre lag siguientes

REIVINDICACIONES

1, Mejoras en un pioéedimiahto de fabricacidén de tiras de
etiquetas sensibles & la presién, caracterizadas porque se combinan
un material que sirve de etiqueta y un material que sirve de soporte,
dispuestos de manera yuxtepuesta con una caps de material adhesivo -
situada entre dichas capas que sujetan el uno &l otro dicho material
de etiquetas y diche material de soporte de forma que pueden separar-
g6 y porgue dicho material de soporte 11e§a wog orificios de avance
realizados en 81 dentro de los lfmites de dicho material de etiqueta
asociado permitiendo dichos orificios de avance el desplazamiento de
dicho material de etiqueta y de dicho material ée soporte,

_ 2. Mejorag seglin la reivindicacién 1, caracterizadas por-
que dicho material de etiqueta incluyes una pluralidad de etiquetas
(éEEE?E?E%})jeniendo cada etiqueta una anchura aproximadamente igual a
la de dicho material de soporte, estando dispuestas dichas etiquetas

gobre dicho material de soporie una tras otra en contacto min distene~

o%g\dgfggparacidn eqﬁfi'gggffifllevahdo>algunas de dichas etiquetas
séleocionados, por lo menos, un orificio de avance asociado con ellos,
realizado en dicho material de soporte, esbtando situado dicho agujero
do avance dentro de log lImites de su etiqueta asociada.

3. Mejoras segin la reivindicacién 1, caracterizadas por-
que dicho maberial de etiqueta incluye: una pluralidad de etiquetas -
sepéradas, qu tienen una anchura aproximadamente igual a la de dicho
material de soporfe, estando dispuestas dichas etiquetas a lo largo-d

dicho material de soporte una tras obra sin contacto entre ellas,d un

olierta distancia la una de la otra, llevando algunas de dichas etigue-
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tas egcogidas, por lo menos, un agujeroh de avance asociado con ellas,
realizado en dicho material de soporte, y estando situado dicho aguje
ro de avance dentro de ios lInites de su etiqueta a.sooiada.,o _

)/( 4. Mejoras segin la reivindicacidn 2, caracterizadas por=-
que dichos agujeros de avance de dicho material de soporte, tienen -~
una forma geondtrica cerrada. o

/Mj. Mejoras segin la reivindicacién 4, cdracterizadas por-
que existen por lo menos dos hilera:? de agujeros de avance en dicho
material de soporte,

% 6. Mejoras segin la rdvindicacidén 3, caracterizadas por=
que dichos agujeros de avance y dicho'material de soporte, tienen uria‘
forma geométrica cerrada.

:f. Nejoras segin la reivlndi_cacién 6, caracterizadas por-
que existen por‘lo menos dos filas de agujeros de avance de dicho ma=-
terial de 'soporte.

8. Mejoras segin la reivindicacién 2, caracterizadas pore
que dicho agujero de avance de dicho material de s§por‘be tienen wna
forma geométrica incomgeta.

9. Mejoras segin la reivindicacién 3, en ‘;l.a. cual dichos
agujeros de avance de dicho material de soporte tienen una forma geo=

métiica incompleta.

10. Mejoras segin la reivindicacién 8, caracterizadas pors

que existen por lo menos dos filas de agujeros de avance en dicho ma-

terial de soporte.

11, Mejoras segfn la reivindicacién 9, caracterizadas yor

que existen por lo menos dos hileras de agujeros de avance en dicho
material de soporte,

12. Mejoras segin la reivindicacién 4, caracterizadas por

que dicho material de etiqueta y dicho material de soporte estén =

preparados para desplazarse sobre un sistema de separacién gque tlenen
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interna de dicho agujero de avance, que tiene una forma geométrica,
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un radio pequefio y que produce la separacién de dichas etiquotas indi

viduales de dicho material de soporte, conjuntamente con la parte in-
terna de dicho agujero de avance, que tiene una forma geométrica, por
1o cual dicho agujero de avance estd despejado para que pueda . actuay
en conjunto con el dispositivo de avance. ‘
13, Mejoras segin la reivindicacién 6, caracterizadas pox
que dicho maferial de etiqueta y dicho materiasl de soporte estfn pre-
parados para desplazarse sobre un dispositivo de separacidn, que tie-
ne un ¥adio pequefio y que produce la separacién de dichas etiquetas

individuales de dicho material de soporte conjuntamente con la parte

por lo cual, dicho agujero de avance queda degpejado para su actua-
cién en conjunto con el dispositivo de avance.

‘14, Mejoras segin la reivindicacién 5, caracterizadas por
que dicho material de etiqueta y dicho materiél de soporte estén pre-
parados para desplazarse sobre un dispositivo de separacién que tiene
un pequeiio radio ¥ due produce la separacién de dichas etiquetas indi-
viduales de dicho material de soporte conjuntamente con las partes in-
ternas de dichos agujeros, gue tienen wna forme geométrica, por lo -
cual, dichos agujeros de avance estin despejados para su actuacién en

conjunto con el dispositive de avance.

15._Mejoras segin la reivindiéacién T4 caracterizadas por-
que-el material de etiqueta y el material de soporte estén preparados
paﬁa desplazarse sobre un dispositivo de separacién que tiene un ra-
dio pequefio y que produce la separacién de dichas ebtiquetas individuad
les de dicho material de soporte conjuntamente con las partes inter=
nag de dichos orificios de avance, que tienen un forma geomStrica, por
lo cual, dichos agujeros de avance, estén despejados para su actuacidn

en conjunto con el digpositivo de avance.

16, Mojoras segin la reivindicacién 8, caracterizadas =
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porque dicho materisl de etiqueta y dicho material de soporte, estén

preparados para desplazarse sobre un dispositivo de separacidn que tigj
ne un pequefio radio, y que produce la geparacidn de dichas-etiquefas
individuales de dicho material de soporte y estén preparadas, ademés,
para pasar encima de un tambor provisto de clavijas de wn dispositivo
de avance por lo cual, la parte interior de dicho orificio de avance
gque ‘tiene una forma geométrica incompleta, estd desplazada y forma wn
agujero de avance sin disco recortado de forma que pueda recibir una
clavija de dicho tambor provisto de clavijas.
17, Mejoras segln la reivindicacién 9, caracterizadas por

que dicho material de etiqueta y dicho material de soporte, estén adap

tados para desplazarse sobre un dispositivo de separacién que tiene

i un radioc pequefio y que produce la separacidén de dichas etiquetas indi-
viduales de dicho material de soporte y gue estd preparado, ademds,
par; pasar encima de un tambor provigto de clavijas de un dispositivo
de avance, por lo cual, la parte interior de dicho agujero de avance
que tiene una forme geoméirica incompleta, estd desplazada formendo un
agujero de avance sin disco recortado de forma que pueda recibir una
clavija de dicho tambor provisto de clavijas.

18, Mejoras segin la reivindicacién 10, caracterizadas por
que dicho material de etiqueta y dicho materisl de soporte, estén pre-
parados para deéplazarse gobre un dispositivo de separacién que tiene
un pequefio radio, y que produce la separacién de las etiguetas indivi-
duales de dicho material de smoporte y preparados ademés, para pasar =
sobre el tambor provisto de clavijas de un dispositivo de avance, por
lo cual, las partes internas de dichos agujeros de avance que tienen
una forma geométrica incompleta, estén desplazadas y forman unm orifi-
cios de avance sin disco recorfado para reeibir las clavijas de dicho
tambor provisto de clavijas,

19, Mejoras segin la reivindicagﬁdn 11, por lo curl, diw-
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1 cho material de etiqueta y dicho material de soporte, estén prepara-

dos para desplazarse sobre un dispositivo de separacibn que tiene un
radio pequefio y que produce la separacién de dichas etiquetas indivi-
duales de dicho material de soporte y preparados, ademés, para pasar
5 sobre el tambor provisio de clavijas de un dispositivo de avance, por
lo oual, las partes internas de dichos orificios de avance que tieen
. unas formas-geométricas incompletas, estén desplazadas y forman unos
agujeros de avance sin disco recortado para recibir les clavijas de
coor dicho tambor provisto de clavijase
“g;iﬁ 20. Se reivindice por dltimo como cbjeto sobre el que ha
Vo de recaer la Patente de Invencién que se solivita: "MEJORAS EN UN PROJ
. ‘, CEDIMIENTO DE FABRICACION DE TIRAS DE ETIQUETAS SENSIBLES A LA PRESION™,

Co . Todo conforme queda descrito y reivindicado en la presen

te Memoriaadescriptiva que consta de dieciseis pAginas mecanografia-

:.§g’x; das y dibujos adjuntos.
Madrid, 6 de Junio de 1967
BEHENARDO UHGRIA
DeDe .
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