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cMemoria Descn, ﬁ/ma

sothe:

"Procedimiento para la fabricacion de una hebra cam= .

7puesta".

Folbcitante: IMPERIAL CHEMICAL INDUSTRIES LIMITED, entidad ingle
sa, residente en Imperial Chemical House, Millbank,
Londres, S,.W.l., Inglaterra,

Este invento se refiere a hebras
de fibra cortada, elastémera[no-elastémera y se e~
laciona especialmente con nuevos procedimientos para
la fabricacion de las mismas,

5e En las Memorias de les Patentes -

Mod. 113




Se
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25,

30,

Britanicas ne 893.f58 y 997,291: se ha propuesto la
fabricacidn ée hebras compuestas formadas por mezclas
de fibras cortadas, elastémergs ¥y no-elastomeras, en
proporclones variables desde 50% a menos del 5% de -
las primeras. Se ha propuesto también, en la Memo~
ria de la Patente Britanica, n® 996,874, que, pars =
elgunos empleos finales, las Pibras elastémeras, sean
contractiles y que las fibras no-elastdmeras sean, -
de}d{pensién relativamente estable, y las primeras ~
constituyen del 5 al 80% de la hebra.

En la fabricacion de hebras, dsl
tipo indicado, las fibrés cortadas de las dos clages,
se mezclan primero entre s{ en forme de mecha o cin-
ta, que luego se trata y se hila para transformarla
en hebra. Durante el tratamiento ulterior, puede =-
hacerse que las fibras elastdmeras cortadas se ten-
sen, como se describe en las Memorias de las Paten—
tes Britanicas primeramente citadas.

Se ha comprobado que las hebras -
compuestas que contienen fibras cortadas elastomeras
¥y no-elastomeras, pueden obtenerse preparando prime=
ro una ‘mecha compuesta de fibras cortadas no-elastd-
meras y filamentos continuos elastomeros, sometiendo
a continuacion la mecha compuesta & un proceso de es

tiraje en el que el estirado es suficiente para rom
per los filamentos continuos elestomeros en fibras -
largas cortadas, o sea, los filamentos elastdémeros -
se sometern a rotura por tracéién, ¥ finalmente se =~
transforma la mecha en hebra, ILas fibras elastome-

ras cortadas obtenidas en la operacion de robtura par
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15,

20,
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30.

traceion, 'l::;nl}u:l ﬁnét d comprendida entre 7 5y
43 cm.

‘De acuerdo, por tanto, con 1o an~
terior, este invento proporciona un procedimiento pa
re la fabricacion de una hebra compuests, constitulda
por fibras cortadas elastomeras y no-elastdmeras, en
el que se prepara une mecha constitulds por fibrag -~
cortadas no-slastomeras y un materiel elastdémero en
forma de filamento continuo, mecha que se somete 2 '.m
proceso de rotura por traccidn, pare romper el mate~
rial elastomero en filamento conmtinuo y transformar-
lo en fibras cortadas, y a continuacidn la mecha com
puesta de fibras cortadas, se somete & la filatura ~
para darle la forma de hebra,

Este invento incluye también las
hebras obtenidas de acuerdo con el proceso & que es-—
te invento se refiere,

Con preferencia, la mecha compues
ta se forma por la introduccion del elastimero en =
forma de filamento continuo, en una mecha no-elastdé-
mera en los rodillos anteriores de uns mechera, y &
continuacion se someten los filamentos elastdmeros -
& la rotura por traccion, em una méquina convencio-
nal para la filatura del algodon o del estambre,

Se prefiere tambien que los fila-
mentos elastomeros usados en el procedimiento ,de es-
te invento, sean potencialmente contréctiles; la hebra
obtenida después de un tratamiento de contraceidn ~
tiene una elasticidad deseablerggn‘be aumentada, en com

paracién con las hebras de micleo helado correspondien



te.
BEn el contexto de este invento, =

las fibras elastomeras se definen como dotadas de un

grado reversible de alargeamiento, superior al 100% -

5o (por reversible se indica que al soltarse la hebra =
tensade, se contrae hasta que por lo menos el 80% del
alargamiento ha desaparecido) y las fibras no-elastd
meras se definen como dotadas de un grado de alarge-
mierto a la rotura ( a lo largo del eje filamentoso)

10. de menos del 50%,

Ie denominacidn "Potencidlments —
Contractil® aplicado al filamento eiastémero emplea;
do en este*invenio, se refiere a los filamentos que,
rotos por traccidn en presencia de otras fibras no-

15. elastémeras, al calentarse, por ejemplo en agua hi}vieg
do 0 en vapor, en condiciones de soliura, o sea some
tides a tensidn despreciable, se acortan o contrasn
a lo largo de su eje filamentoso, por lo menos el 25%
de su longitud primitiva. ILas fibras no-elastomeras,

20, en contraste, han de ser relativamente estables en =

sus dimensiones, por lo cual se indica que &l calen-

tarse en las mismes condiciones, las fibras se con=-
traen a lo largo de su eje filamentoso, en una pro-

poreidn inferior al 15%.

25. Como ejemplo de un elastémero sin

' tético adecuado, para usarse en el proceso preferido
de este invento, pueden citarse los polidsteruretancs,
derivados de un copoliéster con hidroxilo terminal,
de peso molecular & 1.500, un alcohol dihidrico y un

30, diisocianato alifético o cicloalifatico, tal como se
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describe en la Solicitud n® 07233/64 pendiente de re
solucidn. '

Como ejemplos de no-elastomeros ~
sintéticos, pueden citarse poliesteres, tales como -
tereftalato de polietileno; poliamidas, tales como -
polihexametilenadipamida (nylén 66) y poliepsilon ca
prolactama (nyldn 6) y las poliolefinas lineales, ta
les como polipropileno lineel. Puede emplearse tam-
bién, como componente no-elastomero, el vidrio, éi=;A
algoddén y le lana, por ejemplo.

Tas fibras no-elastomeras, pue‘d_e'n”
hellarse en estado rizado, que puede obtenerse por -
los procedimientos de rizado de borde, falsa torsi.on.
o caja de presidn. .
Las hebras obtenidas por el proce
so de este invento, pueden transformarse en telgs por

tricotado, tejido y otros métodos convencionales.,

El Ejemplo siguiente se incluye -
solo por via de aclaracidn y no limita este invento
en modo alguno,

EJEMPLO

En este ejemplo, el no-elastomero
es una fibra cortada de nyldn 66, rizado en caja de
presion, de 3 d.p.f., ¥y el elastdmero es una hebra -
de filamento continuo de poliester uretanc, como antes
se ha descrito que, en estado de rotura por traccidn,
tiene una contraccidn del 38% en agua hirviendo.

Lg, mecha gruese de fibra cortada
de nylon 66 se hizo pasar a través de una mechera i

po Bradford del modo corriente, y el elastomero se =



5.

10.

la méquina, para formar la mecha compuesta. Se do=-

blaron cuatre de estas mechas compuestas en la mé-
quing continua de hilar, wsando un estiraje de 7,3 -
para conseguir le completa rotura por tension del -
elastémero, a fin de obtener une hebrea de 295 deniers
(27 W.c.) con 0,5 vueltas por mm, de torsidn en 2 y
que contenia 9,5% en peso del elastomero. Las pPro~- -
piedades f{sicas de le hebra compuesta figuran en =
la tabla siguiente, en la que se incluyen tembien =
las propiedades fisicas de una hebra de nucleo hilg '
do, con el 7% del mismo slastdmerc, y 150% de alar-

gamiento, para los fines de comparacidn,

Hebra

(4
Contgaccion ¢

Alargamiento, % con una carga -~
de 0,3 g.p.d. |

» Antes de la con- | Después de la -
traccion. contraccion.

Hebra coms
puesta.

Hebra de -
nucleo hi-
lado.

17.2 30 110

5.7 18 78

15,

20.

El exdmen visual de la hebra acu-
88 que las fibres cortas elastdmeras estaban envuel-
tas en el interior de la estructura de la hebra, en
toda su longitud.

Los procesos de roture por trac-—
cion y de contraccion, dan origen a cambios acusados

en el denier de las fibras elastdmeras; asi, una he-
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bra de 70 deniers se transforma en una de 36 deniers

al romperse por traccion, y aumenta & 42 deniers al

contraerse en agua hirviendo.

N O T A

5, Descrita suficientemente la natu-
raleza del invento, as{ como la menera de realizarlo
en la préactica, debe hacerse constar que las disposi
ciones anteriormente indicadas son susceptibles de -
modificaciones de detalle en cuanto no alteren sﬁ;fQ

10,  principio fundemental, Tembién se hace constar que’
el invento corresponde a una solicitud de patenté r-
presentada en Inglaterra, con fecha 7 de junio de i-
1.966, bajo el nimero 25352/66, acogiéndose por ten=
to a los beneficios que conceden los Convenios Inyég

15. nacionales en vigor, siendo lo que constituye la.esén
cia del referido invento y por lo que se solicita Pa
tente de Invencidn por 20 afios en Espafie sobre: "FRO
CEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE UNA HEBRA OOMPﬁES-
TA"; caracterizandose por lo siguientes 7

20. 18,~ Procedimiento para la fabri-
cacidn de una hebra compuesta, que contenga fibras -
cortadas elastomerss y no-elastomeras, caracterizado
porque comprende el preparar una mecha constitufda -
por fibras cortadas y no-elastomeras, ¥y por un mate=

25, rial elestdmero en forma de filamento continuo; el -
someter & dicha mecha a un esfusrzo de traccidn, pa~

ra ocasionar la rotura del material elastdmerc en for

ma de filamento continuo, en el interior de las fi-
bras cortadas, y el hiler a continuacion, en forma -

30. de hebra, la mecha compucsta de fibres cortadas,
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23.-7Procedimiento, sééﬁﬁ 1o rei-
vindicacidén 1, caracterizado porque la mecha, consti
tuida por el material elastomero en forma de filamen
to continuo y por fibras no-eldstomeras, se introdu-
ce en los rodillos anteriores de una mechera, y el -
matgfial elastomero en forma de filamento comtimuo,
se tensa a continuacidn y se rompe en una maquina -
convencional de filatura de algodon o estambre, _

38.~ Procedimiento, segin las rei
vindicacionés 1 0 2, caracterizado porque el mate-"‘
rial elastomero es potencialmente contractil.

48 ,- Procedimiento, segin la rei-
vindicacion 3, caracterizado porque la hebra compues
te se somete a continuacién a un tratamiento de con-~
traccion.

5¢.- Procedimiento, segin las rei
vindiosciones 3 § 4, caracterizado porgue el material
elastomerc esta formado por un poliesteruretano, de-
rivedo de un copoliester con hidroxilos terminales -
de peso molecular superior & 1.500, un alcohol dihiw
drico y un diisocienato alifatico o eiclodlifatico.

68.~ Procedimiento, segun cualquie
re de las reivindicaciones anteriores, caracterizado
porgue las fibras cortadas no-elastdmeras estén coms
titufdas por una poliamida, un poliester o una polig
lefina lineal,

%ﬁo- Procedimiento, segin cual-
quiera de las reivindicaciones 1l a 5, caracterizado

porque las fibras cortadas no-elastdmeras, estan -

constitufdes por vidrio.
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88, - Procedimiento, segun cual-

quiera de las reivindicaciones 1 a 5, caracterizado
porque las fibras coritadas no-elastomeras, estéan -
constituldas por algoddn o lana.

e 98,- Procedimiento, segin cual-
quiera de las reivindicaciones anteriores, caracte-
rizado porque las fibras no-elastomeras estan riza-
das. o

10&,- Procedimiento para la fébﬁi
10. cacion de una hebra compuestas tal y como queda,sﬁg
tancialmente descrito en la presente Memorisa.

Esta Memoria consta de nueve hbjas~

escritas a mdquina\por ume spla cara.
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