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‘Memoria descriptiva

para solicitar PATENTE DE INVENCION en Espefia por 20

a nombre de LARS RINGDAL

entidnd: / de nacionalidad noruega

con domicilio en Montebelloveien 15, Oslo, Noruega.

por: "MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA ABRICACION DE CARTUCHOS™,

(Clase Internacional M:2Db)
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- : Tl amplio uso de maberiales plasticos de diver-—

| ; sos tipos se ha extendido gradualmente a todos los campos;
incluyendo la produccidén de municiones, por ejemplo car-—

! tuchos de perdigones pequeilos, municiones de fogueo, etc.'

5 Ventajas especiales van unidas al uso de vainasV-l
de pléstico para cierbos fines, ademis del hecho de que ‘§~
son evidentemente menos caras. ElL material pléstico ne ha}_

sido todavia utilizado para municiones con proyectiles -

afilados, sin embargo, y hay varias razones para ésto,

10 . siendo una de ellas que no se han enconbrado hasta la fed,
chg medios adecuados de afianzamlento entre la vaina de: 
. - pléstico del carbucho y el proyectil afilado mebélico. In :
troducir el proyectil metdlico de la manera conocida re;;
sulta en una expansidn y alveracidén de la dimensidén de la

15 - vaina del cartucho, lo cual no es permisible, y moldear
un proyectil afilado solidariamente con la vaina del car-

tucho implica una produccidén larga y por lo tanbo cara,

i puesto que el proyectil sdlido necesita, para ser capaz
 de resistir la deformacidn, un periodo de tiempo de endu~:
20 . - . recimiento més largo que el de la vaina de carbtucho de 3
; red delgada. Asi, el equipo de produccidén del tamafio que'

i pérmite la produccidn de todo el cartucho estd ocupado

" durante un periodo de tiempo innecesariamente largo, puegz
H

to que toda la vaina del cartucho ha de permanecer en el;
25 nolde hasta que el proyectil sdlido se haya endurecido. |
Una produccidén mucho més racional seria conseguida si 1a%
vaina del cartucho de pared delgada y el proyectil fuesen:

producidos por separado en maquinas respectivas y unidos

subsiguientemente. Sin embargo, incluso si el mismo pro-

30 yectil fuese de plastico, se presentarian los mismos pro
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~ tiempo, sean los proyectiles metdlicos o de pléstico, es-i..

1

: oo

vaina de cartucho de pared delgada se dilata cuando el pro
. . . . .i
yectil es introducido en la misma, de manera que se obtler

ne una dimensién relativamente no especifica, y al mismo : -

l

dificil conseguir un medio satisfactorio de afianzamiento

L 3
:
Le finalidad del presente invenbo es vencer es=|
{
i

ta desventaja proveyendo unos medios con los cuales el -f
afianzamiento del proyectil en la vaina del cartucho es.mE
jorado en un grado tal que la vaina del cartucho puede_se%
producida en grandes cantidades en miquinas de operaciéﬁht
rdpida, mientras que los proyectiles son producidos pdr mp;_
deo de inyeccibn en obtras mlquinas, por rotacidn, o pof~1
obros mébodos. Ademds de la ripida produccibn, existe la;
ventaja adicional de poderse seleccionar el material en el
proyectil ¥y en la vaina del cartuche sin consideracidn dé
la resistencia de la conexibn entre los dos, puesto que,eh‘
todos los casos, la conexidén serd adecuada incluso si se -
ubiliza un material blando eldstico para la vaina del car
tucho. En tiro de pequeiia distancia, sc usan a menudo pro
yectiles de plistico, y los proyectiles deben entonces sér
de un material resistente duro. Como se ha mencionado an-~
beriormente mediante el empleo del presente invento es pdsi
ble mucha mayor libertad de seleccibn del material. I
De acuerdo con el invento, se ha encontrado uné
t
nedio muy sabisfactorio de afianzamiento porque dichos mé
dios de afianzamiento estén concentrados centralmente S0=
bre una pared que cierra el exbtbremo del proyectil de la fa;
na del cartucho. Por el término "cenbralmente" se desea fg.

dicer aqui que los medios de afianzamiento en la vaina dél
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unidn en el proyectil es inbroducido dentro del materiaif)

Ry

: a los previos tipos de municiones, sea municibén de plésti

co o mebilica, donde el proyectil era introducido en la
vaina del cartucho. Como se ha mencionado previamenve cuaq
do, como es usual, se utiliza material mis duro y ms res;i.'
tente para el proyectil que para la vaina del cartucho, lé_
vaina del cartucho tolera esfuerzos mucho mayores proce--
dentes de fuerzas que actlian radialmente hacia fuera cuan-

~

do un saliente 0 espérrago ‘en la vaina del cartucho es -

P

atornillado dentro del proyectil, que si un miembro de - .

blando eléstico de la vaina del cartucho,

‘ﬁl invento se refiere, asi, a una mejora en ddf—
tuchos, particularmente en cartuchos de materiales plasti
cos en lés cuales el extremo del proyectil de la vaina del
carbucho estd cerrado por una. pared que puede desgarrarse
al. disparar, y se caracteriza sustancialmente porque la
pared estd provista, en el exterior, de medios de afian-
zamiento liberables para el proyectil.

Otras caracteristicas y detalles del invento se

rén hechas claras en la siguiente descripcibén, con refe-

" rencia al dibujo, que representa un corbe por la parte mis

delantera de un carbtucho hecho de acuerdo con el invento..

La vaina 1 del cartucho es de la forma usuval,
y puede ser hecha de un material pldstico, blando, eldsti-
co. El extremo del proyectil de la vaina 1 del cartucho eg
t4 cerrado por una pared circular 2 gque puede esvar moldea
da solidariamente con la misma vaina del carvucho. Una linea
de rayado 3, que se extiende en derredor de la circunfe- :

rencia de la pared 2, determina la posicidn de desgarre
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sobre la pared 2, que ocurrc cuando se dispara el tiro.

La pared 2 en el ejemplo representado estl provista exter ;

namente de un saliente o csplrrago 4 que estd roscado ex- .

ternamente o esthd provisto de gargantas circunferenciales,’
nientras que el proyectil 5 del cartucho tiene un &nima 6

con correspondientes roscas o gargantas y rebajos. La vai-

na 1 del cartucho y el proyectil 5 pueden entonces ger pro

—
IS

1
=
ducidos por separado por el método mis adecuado a cada obif
jeto, y la produccién pucde ser racidﬂalizada‘éué%anoial*'?
nente produciendo gfandes cantidades de un sélo tipo aeivAi
na de carbucho 1, y varios btipos de proyectiles 5, los ‘cusi-
les, segln se desee, estin dispuestos en la vaina acabada -
1 del cartucho, consiguiendo la conexidn entre el espérra—é
go 4 y el 4nima 5 una conexién rigida y sélida que no es ‘
capaz de ser aflojada involunteriamente. La conexidn es egi
tonces mucho més satisfactoria que si la vaina 1 del cartgi
cho hubiese encerrado el proyectil hecho de material duro '
y resistente.

El espérrago 4 puede esbar provisté de una cavi-
dad 7 que facilita la produccidén y reduce la cantidad de
material utilizado. La cavidad 7 puede ademis ser empleada

para cargas de bengalas y sustancias de color y un corto
canal 8 permite la comunicacidn entre la carga 9 en la val.

na 1 del carbtucho y, por ejemplo, la carga de la bengala .

La cavidad 7 en el espdrrago 4 puede ser también usada para

v
‘

ajustar el peso del proyectil porgue la cavidad 7 estd re-'

llena de virutas metdlicas o similares.

£l ejemplo representado sirve sencillamente para !

ilustrar el invento y no forma limitacidén del alcance de

proteceidn otorgada por esta patente, pucsto que pucden ima
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-pinarse otras realizaciones., Por ejemplo la conexidn entre

¢
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{1& vaina del cartucho y el proyectil puede tener la forma .

e

jde una conexidn de lenglieta y garganta, una conexidn de es

*

2 . - . . .
. parrago a presidn o similares, sin salirse del alcance

5 idel invento. : e

H o ¢ A .

e

Los puntos de invencidn propia y nueva que sé
presenban para que sean objeto de esta solicitud de Paﬁeg;
te de Invencidén en Espafia, por VEINTE afios, son los siguien

10 Vtes: .
l.- Mejoras introducidas en la fabricacidn de
? cartuchoé, partvicularmente carbtuchos hechos de material
pléstico, en los cuales el extremo del proyectil de la
 vaina del cartucho estd cerrado por une pared, desgarra-
: ble al disparar, caracterizadas porgue la pared esta pro—
15 _ é vista externamente de un espirrago roscado, que sobresale
; axialmente, para afianzamiento de un proyectil provisto
1
; de un 4nima roscada que corresponde al esparrago.
: 2.- Mejoras introducidas en la fabricacién de
cartuchos.
20 Tal y como se ha descrito en la Hemoria que an-—:
tecede representado en los dibujos que se acompaiian y pa-.

ra los fines que se han especificado.
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Esta Memoria consta de siete hojas escritas a

3

" méquina por una sola cara.

Hadrid. £ 4 JUEF 1968
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