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MEMORTIA DESCRIPTIVA
DE
UNA PATENTE DE INVENCION, POR VEINTE ANOS, EN ESPARNA,
A FAVOR DE COMPAGNIE DE SAINT-GOBAIN, DE NACIONALIDAD
FRANCESA, RESIDENTE EN NEUILLY-SUR-~SEINE (FRANCIA) -
Boulevard Victor Hugo, 62,
sobre:
WPROCEDIMIENTO E INSTALACION PARA LA INCORPORACICN DE
"FIBRAS O HILOS, NATURALES O SINTETICOS, A AGLUTINANTES
MINERALES, EN PARTICULAR MATERIALES TALES COMO YESO,

QUE ESTAN DESTINADAS A REFORZAR'"'
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La presente invencidén concierne a un procedimiento
y una instalacién perfeccionados destinados a realizar, en
condiciones éptimas, la incorporacién homogénea de fibras
o hilos, naturales o sintéticos, bajo forma de trozos de
pequefia longitud, a aglutinantes minerales, en particular
materiales tales como yeso a los que estas fibras o hilos
confieren calidades, en particular mecénicas, mejoradas.

La presente invencidén es de una aplicacidén parti-
cularmente interesante en la fabricacidén de elementos de
construccidén, tales como paneles o piezas moldeadas de yeso,
cemento, hormigbén, o materiales andlogos.

Se utiliza, para la fabricacién de elementos del
género considerado, un procedimiento que consiste esencial-
mente en incorporar los trozos de fibras de vidrie al yeso,
o sea bajo forma de una premezcla en seco, bien dlrectamente,
con el agua de amasado en el aparato en que se hace la
masa, por ejemplo un sinfin de amasadec en continuc,

En este procedimiento conocldo, sea cual sea la
forma en la que sea puesto en practica, la materia de re-
fuerzo, en este caso los trozos de fibras o hilos de vidrio,
son almacenados y llevados a este estado bien en el puesto
en que se opera su premezcla con el yeso, o bilen directamen-
te con el yeso y el agua, en el puesto de amasado.

La utillzacién, en tal procedimiento, de fibras
o hilos precortados, es decir almacenados y llevados direc-
tamente cortados a la instalacidén en que se realiza su mez-
cla con el material que sirven para reforzar, presenta di-
versos inconvenientes, relativos a las difilcultades encon-
tradas para el almacenamiento de los hilos o fibras de

vidrio, cortados, a la necesidad ante la cual nos
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encontramos de utilizar, para la alimentacidén y dosificacidn

de estas fibras o hilos, materiales complicados y costosos;
finalmente a la falta de flexibilidad del procedimiento,
porque si se desean realizar diversas "calldades" de mezclas
que lleven proporciones diferentes de hilos o fibras, se
estd practicamente obligado a prever un recipiente de alma-
cenamiento de los hilos o fibras cortadas, para cada una de
estas "calidades",

La invencidén permite paliar completamente estos
inconvenientes.

Consiste esencialmente en utilizar una materia
de refuerzo, tal como fibras, en particular fibras de vi-
drio, que es almacenado bajo la forma de un hilo continuo
y cortado solamente en el momento en que debe ser mezclado
con el aglutinante mineral, o el material -~ tal como yeso -
que sirve para reforzar, siendo el corte realizado ventajo-~
samente por medio de una maquina que permite dosificar,
en funcién del resultado a obtener, la cantidad de fibras
cortadas.

Conforme a la invencién, los trozos de hilo que
salen del dispositivo de corte son introducidos, al mismo
tiempo que el aglutinante mineral a reforzar, en una mis~
ma tolva.

La invencidn prevé en particular hacer caer se-
paradamente y de modo simulténeo los trozos de hilo que
salen del dispositivo de corte, el yeso seco y el agua de
amasado en una misma tolva, realizéndose en el mismo ins-
tante el amasado del yeso y la introduccidn de los trozos
de hilo o fibras.

El procedimiento segin la invencidn puede ser
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ejecutado con ayuda de una instalacidn, la cual constituye
igualmente objeto de la invencidén, de la que se describen,

a continuacidn, dos de sus formas posibles de realizacidnm,
quedando bien entendido que se trata tinicamente de ejemplos
no limitativos y que cualesquiera otras formas, proporciones
y disposiclones pueden ser adoptadas sin salir del cuadro
de la invencidn.

En el curso de esta descripcidén se hace referencia
a2 los adjuntos dibujos, sobre los cuales:

La Fig. 1 representa, esquemdticamente, una prime-
ra forma de realizacidn.

La Fig. 2 muestra, igualmente de forma esquemitica, -
una segunda forma de realizacidén de una instalacidn, segin
la invencién.

Estos dos ejemplos se refieren a una instalacidn
destinada a realizar la mezcla de flbras de vidrio y de
yeso, para la obtencidn de elementos de construccibn tales
como ladrillos para tabiques.

Sin embargo, es natural que tales instalaciones
pueden ser utilizadas, mutatls mutandis, para realizar la
mezcla de fibras o hilos, de género diferente, con otras
materias o materiales, con el fin de aumentar sus caracte-
risticas, en particular mecénicas.

En el ejemplo representado en la Fig. 1, la ins~
talacién lleva esencialmente:
~un silo a o equivalente, en el que se almacena la materia

de refuerzo, en este caso, fibra de vidrio, bajo forma de
un hilo econtinuo, constituido por fibras de vidrio, por
ejemplo un ovillo de "stratifil",

- un puesto en que se realiza el corte del hilo en cuestidn,
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siendo el corte realizado, en el ejemplo elegido, por
medio de una maquina b, a la cual es llevado en continuo
el hilo ¢, pudiendo dicha miquina, por ejemplo, ser del
tipo descrito en la patente francesa 1,378.831 de 8
marzo 1963.

-un grupo moto-variador d que accilona la méquina b.

-un reciplente de alpacenamiento e para el yeso, al que se
empalma una tolva f cuyo orificio de salida estd provisto,
en el ejemplo elegido, de un distribuidor-dosificador
rotativo g.

-un depdsito de agua h provisto de una compuerta i.

Los elementos a mezclar, fibras cortadas 10,
yeso 1l y agua 12 son recibidos en una tolva j que desem-
boca en un canalén k donde se mueve un sinfin m.

De lo que antecede resultan las ventajas siguientes,
que aportan, segin la invencidn, el procedimiento y la ins-
talacién, tal como la que acaba de ser descrita:

- El matefial de partida bajo forma de hilo continuo, tal
como "Stratifil" es el mas facil de conservar, la presen-
tacién'la més. corriente, la mas compacta y al mismo tiempo

la més barata,

- La distribucién y la dosificacidn de los hilos cortados

a partir de este hilo continuo, directamente por medio de
la maquina de corte, son simplificadas y facilitadas al
maximo, La miquina de corte puede ser colocada por encima
del material de amasado y un simple canalén permite diri-
gir los hilos cortados al punto preciso elegido. No es
necesaria ninguna modificacién del sistema de amasado y
de alimentacién de yeso ni de agua.

La dosificacién es determinada por la regulacidn
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de la velocidad de rotacidén de la maquina de corte por
medio de un variador mecénico. Esta solucidén es a la vexz
mucho mids simple, mds precisa y menos frigil que cuélquier
otra instalacidén de dosificacidn, por pesada o distribui-
dores a base de hilos cortados.
- La longitud de corte de los hilos puede ser facilmente
modificada por el utllizador a voluntad, por simple cambio
del rodillo de corte, del nimero de léminas de corte o de
la velocidad de los rodillos de llamada, segin el tipo de
maquina de corte instalada.
- La alimentacién de la estacidén de amasado con yeso e hilos
cortados es totalmente independiente. El utilizador puede,
pues, instantaneamente detener o poner en marcha la incor-
poracién de los hilos cortados; no tiene necesidad de pre-
ver una calidad especial de yeso ni de almacenaje y distri-
bucién particular como en el caso de una premezcla yeso-
hilos cortados.

El ejemplo de realizacibén representado en la
Fig. 2 se refiere a una instalacibén, segin la invencidn,
que funciona en discontinuo. La disposicién de esta insta-
lacién es la misma que la de la instalacidn representada
en la Fig. 1, con la sola diferencia de que los elementos
a mezclar son llevados a una artesa de amasado n provista
de un agitador 1Y colocada sobre una béscula (-1} Ademés,
la regulacidn &;—la salida del yeso es obtenida, no ya por
un distribuidor-dosificador rotativo, sino por un medio
tal como un simple cajén p. Finalmente, el grupo moto-varia-
dor d, estd provisto de un dispositivo de tiempos, tal
como un reloj representado esquemiticamente en X. En una

instalacién tal, la dosificacién de las cantidades de
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hilos cortados necesaria para una masa es obtenida por

puesta en marcha de la miquina de corte b durante un
tiempo dado, funcién del peso de los hilos cortados a
suministrar y de la riqueza del hilo utilizado. Este tiem-
po es marcado sobre el reloj r, lo que permite accionar
automaticamente de modo preciso la puesta en marcha de
la maquina de corte b en el momento elegido y pararla
cuando la cantidad de hilos cortados deseada ha sido
suninistrada.

Se observa que, de todos modos, la alimentaclén
y la dosificacidn de la materia de refuerzo pueden ser
realizadas con ayuda de un material robusto y poco costoso,
con relacidén al que es indispensable utilizar partiendo
directamente de hilos cortados.

La invencién puede, bien entendido, dar lugar
a nunierosas varlantes sin por ello separarse de su prin-
cipio.

NOTA

En resumen, esta patente de invencidn recaera
sobre las sigulentes reivindicaciones:
la,- Procedimiento e instalacién para la incorporacién de
fibras o hilos, naturales o sintéticos, a aglutinantes
minerales, en particular materiales tales como yeso, que
estan destinadas a reforzar, caracterizados porque el
primerc consiste en utilizar la materia de refuerzo, tal
como fibra de vidrio, en hilos continuos almacenados y
cortados solamente en el momento en que debe ser realizada
su mezcla con el aglutinante mineral, en particular con
el material, tal como yeso, siendo el corte realizado

preferentemente por medio de una maquina que permite
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dosificar, en funcidn del resultado a obtener, la cantidad

de fibras cortadas.

28,- Procedimiento e instalacién, segin la reivindicacién 18,
carackterizados porque esta (ltima consta de medios para
almacenar la fibra de vidrio en hilos continues que son
llevados, a una miquina de corte dispuesta y accionada de
modo que suministre cualquier cantidad preclsa de fibras
cortadas,

33,~ Procedimiento e instalacidn, segin las anteriores
reivindicaciones, caracterizados porque el aglutinante mi-
neral es contenido en un recinto de almacenamiento, que
forma parte de dicha instalacidn, provisto a su salida de
un dispositivo que permite su dosificacién, tal como un
distribuidor-dosificador rotativo.

43,- Procedimiento e instalacién, seqin las reivindicaciones
precedentes, caracterizados porque dicho aglutinante mineral
y los trozos de fibras de vidrio son vertidos simulténea-
mente en una tolva.

58.~ Procedimiento e instalacidén, segin las reivindicaciones
anteriores, caracterizados porque el mencionado aglutinante
mineral, los trozos de fibras de vidrio y el agua de amasa-
do son vertidos simulténeamente en la tolva.

63.- Procedimiento e instalacién, seglin las precedentes
reivindicaciones, caracterizados porque los elementos

a mezclar son reéibldes en una tolva que desemboca en un
sinfin de amasade en continuo.

78.- Procedimiento e iﬁstalacién, segun las reivindicaciones
precedentes, caracterizados porque en el caso de una ins-
talacidén que funciona en discontinuo, los elementos a

mezclar son introducidos en una artesa o equivalente,
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donde se efectila su amasado, colocada sobre una bascula.

8a.~ Procedimiento e instalacién, seglin las anteriores
reivindicaciones, caracterizados porque la dosificacién
de la cantidad de fibra necesaria para una masa es reali-
zada por medio de un dispositivo de tiempos que opera
sobre el motor de accionamiento de la maquina que corta
el hilo.

9d4.~ "PROCEDIMIENTO E INSTALACION PARA LA INCORPORACION
DE FIBRAS O HILOS, NATURALES O SINTETICOS, A AGLUTINANTES
MINERALES, EN PARTICULAR MATERIALES TALES COMO YESO, QUE
ESTAN DESTINADAS A REFORZAR", segin quedan descritos y
reivindicados en la precedente memoria y nota reivindica-

toria que constan de 9 paginas mecanografiadas y adjuntos

dibujos.
Madrid, | § JUN 1%’

COMPAGNIE DE SAINI-GOBAIN.
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