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La invención a que se  r e f ie r e  l a  presen te Memoria cong! 

t it u y e  una novedad in d u s tr ia l oon c a r a c te r ís tic a s  y  v e n ta ja s  que ¡ 

l a  hacen merecedora d e l p r iv ile g io  de exp lo tació n  e x c lu s iv a  que ¡ 

por e l l a  se  s o l i c i t a ,  de acuerdo oon la s  prescrip cion es d e l vigen^  

t e  E sta tu to  s o lr e  l a  Propiedad In d u s tr ia l de fe ch a  26 de J u lio  

de 1.9 2 9 , te x to  refundido, publicado e l  30 de A b r il de 1.9 3 0 .

Los procesos de prensado que en l a  a ctu a lid a d  se v i e -  j 

nen realizan d o a l  o b je to  de enfardar m aterias t e x t i l e s ,  padecen j 

generalmente de una com plejidad de operaciones tan to  mocanioas 

cono manuales que impiden una rapidez de preparación d e l fardo  

a embalar y  que por o tr a  p a rte  no oonsiguen un p e rfeo to  prensado 

de dichas m aterias t e x t i l e s ,  que e v i t e  l a  pronta d e stru cció n  

d e l bloque o fard o, pese a  sus ataduras da seguridad. ¡

A l propio tiempo, e l  d e fe c to  de compresión de lOB ¡
!

fa rd o s, ocasiona un menor peso de e s to s ,  dentro de un mismo v o lu -  ' 

men, que repercute logioamente en un incremento de la s  operaciones 

de prensado.
t

Los perfeccionam ientos in trod u cid os, o b je to  de l a  j 

presen te s o lic it u d ,  vienen a r e s o lv e r , dentro de una s e n o illa  }

organización y  fun cionalidad de lo s  elementos prensores, un p e r -  i
i

fe c to  prensado y  d isp o sio ió n  d e l bloque obtenido óptima para su j 

atado.

Con sisten esencialm ente en que e l  proceso de prensado ¡ 

se  e s ta b le ce  mediante l a  d isp o sició n  de dos ómbolos pren sares, ; 

uno su p erior y  otro  in fe r io r ,  que d iscu rren  en l a  oquedad de un 

cajón  e s tá t ic o .  ¡

E l ómbolo sup erior, en sus desplazam ientos de elevar- i
!

oión y  descenso r a o t ilin e o s , se introduce en e l  cajón  e s tá t ic o ,  j

lim itándose su bajada a un n iv e l interm edio de l a  cavidad d e l r e -  !
j

fe r id o  oajón, y  estando lim ita d a  su e le v a ció n  por enoima de l a  ¡
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boca d e l ca jé n  a  una a ltu r a  convencional.

E l desplazamiento de e le v a ció n  y  descenso d e l émbolo 

in fe r io r  queda lim ita d o  en su máxima elevación , a ra s de l a  boca ! 

d el cajón  e s tá tio o , e inferiorm ante, oerrando l a  máxima cavidad  

d e l menoionado cajón  e s tá tio o .

E l prensado de la s  m aterias t e x t i le s  v e r tid a s  en l a  ¡
t

cavidad máxima d e l oajón e s tá tio o , se r e a liz a  mediante in te rv e n - ! 

oiones sucesivas d e l émbolo superior, a la s  que antecede e l  corres­

pondiente rellen ad o de l a  oavidad r e s u lta n te , en número convencio­

n a l, in icián dose a continuación l a  e leva ció n  d e l émbolo in fe r io r ,  

que primeramente e fe ctú a  una nueva oompresión d e l bloque tratad o  

anteriorm ente, sobre e l  émbolo superior estacionado, que p re via
!

l a  elevación  de ambos émbolos, tr a s la d a  a l  Hoque comprimido, d e - j 

jándole fu era de l a  boca d e l cajón  e s tá t ic o ,  preparado para ser  

asegurado mediante un proceso convencional de atadura.

Como complemento de l a  id e a  expuesta, y  para f a c i l i ­

ta r  l a  o oaprensión de l a  forma de adaptación de lo s  d iverso s elemen­

tos que oomponea e l  in ven to, se  acompañan cuatro h ojas de plano, 

en lo s  que l a  fig u r a  1 '  representada nos muestra una secció n  v e r -  

t i o a l  diagram atioa, de l a  d isp o sició n  de lo s  elementos esen ciales  

que co n stitu yen  l a  prensa según e l  in ven to . ¡

Podemos ap reciar en e fe c to , l a  d isp o sició n  de dos ém­

bolos prensores, uno superior (1) y  otro in fe r io r  (2 ) , que discu­

rren en l a  oquedad de un oajón e s tá tio o  (3 ), anclado conven cional- ¡
i

mente a l  ouerpo o armazón de l a  prensa (4 ), d isp u esta ventajosam ea- ' 

te  de forma que l a  boca superior <3A oajón (3) queda enrasada oon
j

e l  pavimiento o su elo  (5) mediante l a  p ro visió n  de un foso  (6 ).

La f ig u r a  2 * nos muestra una v is t a  sim ila r  a l a  an terior  

f i g . ,  en l a  que podemos ap reciar como se r e a liz a  l a  primera fa s e  de 

prensado, por interven ciones suoesivas d e l émbolo prensor superior

i



( l )  ouyo recorrido de bajada se encuentra lim itado en un n iv e l i n -  ¡ 

termedio d e l ca jó n  e s tá t ic o  (3) p re vio  e l  rellen ad o de l a  cavidad  

oomprimida par é s te  ( l ) .  i

La f ig u r a  3" y nos muestra, siempre dentro de una v i s t a  ¡ 

equ ivalen te a la s  a n te rio re s, l a  segunda fa se  de prensado, e j e r o i -  j 

da por l a  elevació n  d e l émbolo in fe r io r  ( 2 ) ,  en e l  bloque an terior­

mente tra ta d o  ( 7 ) ,  sobre e l  émbolo su p erior ( l ) ,  estacionado en !
i

su lim ite  in fe r io r  de recorrid o .

Por ú ltim o , l a  f ig u r a  4* ,  nos muestra l a  d isp o sic ió n  j 

d e l bloque tratad o  ( ? ) ,  fu e ra  de l a  boca d e l cajón  ( 3 ) ,  tra sla d o  

efeotuado por la s  elevacion es de lo s  émbolos a sus lim ite s  su p erio ­

re s  re sp e ctivo s quedándole a s i  en d isp o sic ió n  óptima para e l  pro­

ceso convencional de atado.

Las p r in c ip a le s  v e n ta ja s  obten idas, derivadas de l a  

s e n c il la  organización de lo s  elementos que in tegra n  l a  prensa,como 

también de su fu n cion alid ad , permiten obtener un p e rfe cto  y  e le v a ­

do in d ioe de compresión de lo s  fard os, protegiendo a s i  su d e s fa r -  

maoión, y  a l  propio tiempo un mayor rendim iento y  rapidez d e l pro­

ceso de prensado.

Hecha l a  d escrip ció n  preoedente hemos de añ adir, que 

lo s  d e ta lle s  de r e a liz a c ió n  de l a  id e a  expuesta pueden v a r ia r ,  s in  

que por e l lo  cambie l a  esen cia de l a  inven ción que es l a  que se d e s -¡  

prende de lo s  párrafos que anteceden y  l a  que se r e iv in d ic a  en l a  ! 

s ig u ie n te .

N O T A

En resumen, l a  P aten te de Invención que se s o l i c i t a ,  

recaerá sobre la s  s ig u ie n te s  r e iv in d ic a c io n e s .

l a . -  PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN PRENSAS PARA 

ENFARDAR MATERIAS TEXTILES, caracterizad o s esencialm ente porque 

co n siste n  en c o n s titu ir  l a  prensa mediante l a  oombinaoión de dos
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émbolos prensores) uno superior y  otro in fe r io r ) que disourren en !

¡

l a  oquedad de un cajón e s tá tic o  interm edio.

2* . -  PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN PRENSAS PARA 

ENFARDAR MATERIAS TEXTILES, según re iv in d ic a c ió n  a n te rio r, oaraote- } 

rizad os esencialm ente porque e l  émbolo superior, en sus d e sp laza - ¡ 

m ientes de elevación  y  descenso r e o tilin e o s , se introduoe en e l  ¡ 

cajón e s tá tic o , lim itándose su bajada en un n iv e l interm edio de l a  { 

cavidad d e l cajón r e fe r id o , y  estando lim ita d a su elevaoión , por ¡

enoima de l a  booa d e l oajón, a una a ltu r a  convencional.

3 ' . -  PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN PRENSAS PARA 

ENFARDAR MATERIAS TEXTILES, según r e iv in d ic a c ió n  primera, oara ote- j 

rizad o s esencialm ente porque e l  desplazam iento de eleva ció n  y  des­

censo d e l émbolo in fe r io r  queda lim ita d o , en su máxima elevaoión  j 

a ras de l a  booa d e l cajón  e s tá tic o , e inferiorm ente, cerrando i n -  

feriorm ente l a  máxima oavidad d el oajón e s tá t ic o .

4 * . -  PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN PRENSAS PARA 

ENFARDAR MATERIAS TEXTILES, según re iv in d ica cio n e s a n te rio re s,ca ­

ra cte riza d o s esencialm ente porque e l  prensado de la s  m aterias te x ­

t i l e s  v e rtid a s en l a  cavidad máxima d e l oajón e s tá t ic o ,  se r e a liz a

mediante interven ciones suoesivas d e l émbolo su p erior, a  la s  que <
i

antecede e l  correspondiente rellen ad o de l a  cavidad r e su lta n te  d e l j 

oajón, in icián dose a continuación l a  eleva ció n  d el émbolo in fe r io r ,  

que primeramente e fe ctú a  una nueva oompresión d el bloque an terior­

mente tratad o , sobre e l  émbolo superior estacionado, a p a r tir  de l a  

ou al, l a  elevaoión sim ultánea de ambos émbolos tra s la d a  a l  bloque }
i
i

o exprimido, dejándole fu era de l a  booa d e l oajón e s tá t ic o ,  prepa- j 

rado para ser asegurado mediante un proceso convencional de a t a -  ! 

dura.

5 * . -  Se re iv in d io a  por ú ltim o, como ob jeto  sobre e l  

que han de recaer l a  Patente de Invención que se s o l io i t a ,  PERFEC-

. 5



CIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN PRENSAS PARA ENFARDAR MATERIAS TEXTI-!
!

LES. !

Todo conforme queda d e s c r ito  y  reivin d icad o  en l a  

presen te Memoria que con sta de s e is  páginas mecanografiadas y  

d ibu jos que se aoompaüan.

Madrid, 5 de Junio l .% 7  

BERNARDO ENGRIA
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