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PATENTE DE INTRODUCCION

a favor de
LA SEDA DE BARCEIONA, S. A+ ~ de nacionalidad espafiols =~ domicilia~
da en Avda. José Antonio Primo de Rivera, n® 654, BARCELONA,
por ¢
"Procedimiento pars mejorar las caracter{siicas de rizado de wn hilo de

filementos compuestos obtenidos a partir de polimeros termoplasticos sine
tétioos".
ooz

Memorla desoriptivae.
Ls presente patente se refiere a un procedimiento para mejorar
las caraoteristicas de rizado de un hilo de filamentos compuesios obte~

nidos a partir de polimeros termoplisticos sintéticos.
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Se han propuesto diversos métodes pa.r-a ol rizado de hilos sine
téticos. Estos métodos comprenden el tratamiento mecanico de los hilos
hilados de manera normal, asi como la aplicacidn de condiciones especiaw
les de hilatura 0 tratamientos complementarios que imparten propiedades
fisiocas diferenciales sobre la secoidn transversal de los filamentos
oongtitutivos del bilo, lo que tiene por consecuencia la crescién de wne
tendenoia al rizedo.

Iguslmente es oonocids la forma de preparar estos hilos de fiw
lamentos compuestos potenciglmente rigables que, de ahora en adelante
los llamaremos hilos compuestos. La téonioa operatorie consiste esen—
oislmente en hilar conjuntamente dos & mas polimeros distintos de mane
ra que se formen filamentos que conbengan los componentes en relacidn
exoéntricae respecto s mu secoidén transversal. Sin embargo, apenas se
han estudiado los prooedimientos que permitan desarrollar tales posibi-
lidades de rizado latente, habiéndose recurrido hasta ahora, simplemens
te a aplicer un tratamiento complementaric apropiado pare los hiles com-
puestos estirados, utilizendo por ejemplo agentes térmicos O agentes
de hinchazén. No obstante, un tratamiento de este género presenta va~
rios inconvenientes, entrs ellos la eleccidn de los materiales consti=
tutivos de los hilos compuestos que gueda olrcunscrita dentro estrechos
1f{mites =i se quieren obtener hiloe suficientemente rizados por lo que
la frecuenoia y regularidad del rizado dado de esta forme a los hilos
mixtos no son enteramente satisfactorias. Ya que los hilos compuestos
se contraen a medida que se desarrolla su rizado, la importancia de la
contraccion 6 del rizado depende frecuentemente, en gran manera, de
las tensiones 0 de las solioitaciones que se aplican g los hiloss Ia
figura 1 muestrs la relacidn entre la tensidén y el gredo de oontraceidn
(representéndose en el eje de absoisas la tensién en g/d y en el de oxe
denadas el grado de ocontraccidn en %), de un hilo compuesto obtenido

por hilatura conjunta de un copolimero de condensacién constituido por
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un 90 % de & ~caprolactana y wn 10 % de teveftalato de hexametilén-dia~
monic, ¥ de un homopolimerc de E-oaprolactm en igual proporcidn de
peso, y estiraje oconsecutivo del hilo compuesto obtenido & un 460 4 de
su longitud de origen a la temperatura amblente, medida cusndo el hilo
ge trata con vapor a 100 ¢C durante cinoc minutos. Podra observarse
que ocuando la tenxidn es inferior a 100 ¢/d, ésta es menor que el pemo
especifico del hilo y por oonsiguiente la tensidn no ejerce ninguna ine
fluencia. Pero ouando la tensién se sitia en un punto cualquiera entre
104 g/d y 10~> g/d, la Telacién entre la tensidn y la contracoidn vae
r{a en una medida importante, mientras que précticamente no se produce
ningin rizado en el hilo cusndo la tensién es superior a 1021072 g/d.
Esta tendenocia puede observarse en cualquier otro hilo compuesto, lo
que demuestrs de forma oconvincente la similitud de la ourva tensidne=cone-
trecoidn.

Es pues de gran importancia para obtener un rizado regular em
el hilo, que se apligue una tension constante al mismo. En este orden
de ideas, debe de notarse que', practicamente no es posible mantener una
teneidn pequeda, de 104 g/d-10™ 3 g/d por ejemplo, y aue se presentan
igualmente numerosos problemas téenicos en lo gue se refiere al trata-
riento continuo de los hilos sin tensidn 6 précticamente sin tensidn,
por ejemplo a menos de 104 g/d. De ello resulta que los hilos estin
slempre sometidos a tensiones variables, y que en consecuencia sdlo se
obiiene un rizado irregular.

Es necesario, ademas, al igual que los problemas que 8o presen—
tan ouando se desarrolla el rizedo, tomar en considerscion la £riccidn
¥ la intexferencia rec{procas de los filamentos. Se vera despues del
ejemplo 4 oitado mis adelante, que si un monofilamento se contrae a mas
de 80 % ouando se txate con vapor, en cambio un haz de monofilamentos
similares s0lo ase contraera un 40 %, en ciertos casos, ouendo se trets

de ls misma forma.
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Una finalidad del procedimiento de la preserdtie ya.tente oonsis-
te, por oonsiguiente, en lograr la preparacion de los hilos mixtos ri-
zados con una elevada frecuencias de rizo. Ofro £in del pmocedimiento
de la presente patente consiste en lograr la preparacidn de hilos come
ruestos con posibilidades latentes de rizado a una frecuencia elevada,
asi como con un grado de contreccidén elevado. Otro f£in adn, consiste
en lograr un método que permita minimizar la friccidn y la interferen—
cia entre los filamentos de los hilos mixtos, al objeto de realizar,
gracias & un tratamiento complementario, un rizado regular y espeso so=
bre toda la longitud del hilo. Otro fines apareceran a medide que se
prosiga oon la desoripoion del procedimiento de la presente patente.

Se logran los fines antedichos aplicando & los hilos compues=
tos acciones mecanioas que desarrollan tensiones potenciales en el in-
terior de estos hiles. El procedimiento de ls presente patente puede
realizarse de formas distintas: una de ellas consiste en eplicar ten-
siones torsionales y/é tensiones de plegado a los hilos compuestos hi-
lados, y estirados; otra consiste en someter simuli@neamente los hilos
compuestos no estiredos & tratamientos de retorecido y destoroeido al
mismo tiempo que se efectia una operacidn de estiredo, al objeto de
crear en estos hilos dichas tensiones potencilales intermas.

Segin el procedimiento de la presente patente es posible obte-
ner un rizedo regular y satisfactorio ain en hilos que practicamente no
pueden rizarse por ningin otro metodo conocido, por ejemplo los hilos
constituidos por dos & més polimeros diferentes de caracterfsticas de
contraceidn pooo variables, & Los hilos constituidos por homopolimeros.
Ademas, ol rizado es muy regular, y escogiendo dos polimeros apropisdos,
es igualmente posible controlar la ampliiud de los diferentes rizados
bajo una escala de aspectos muy amplia, desde los rizados muy finos hage
ta los mis gruesos.

Para la puesta en practica del procedimiento de la presente pa~
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tente, se puede impartir una tension torsional a los hilos compuestos
retoroiendo los filamentos individuales 6 un hag de filamentos. Las
investigaciones efeciuadas han demosiradc que para lograr los fines de
la presente patente, es necesario que la torsidn sea de al menos 10
vueltas por centimetro, y preferiblemente superior a 20 vueltas por
centimetro.

Cuando se ores une tensidn torsional en un hilo compuesto, la
tensidn 6 la molicitacion ge distribuye asimétricamente con motivoe de
la diferencia entre los dos & mas componentes que oonstituyen el hilo
desde el punto de vista del modulo de elasticidad y otras caracter{sti-
cas £{sicas. Por ejemplo, si me crea una tension torsional en un hile
constituido por un polimexo que tenga un importante modulo de elastioci-
dad y un polimero que tenga un module de elastioidad menor, este Ulti-
mo segmento polimero se arrclla helicoidalmento alrededor del priner
segment polimero, de forma que 1a tensidn se encuentraz ampliamente cone
centrada en el sogmento polimero de mddulo de elasticidad menor. Si ep=-
te es ol o0aso, la tensidn residual persistira en el polimero de médulo
de elasticidad menor, ain despues de la supresién de la tensidn torsional.

¥n estas oondiciones si se realizs un rizado en el hilo median~
te un tratamiento por un agente térmico & un agente de hinchazdn, el hi-
lo tomara wma configuracidn espesa & densa, produciéndose un rizedo fi-
10 y atn mis duradero gue el rizado del hilo gque no posee iension tor-
sional. De esta forma, se libera la tensidn distribuida asiméiricamente
en ol hilo. La retorsidén aplicada al hilo puede eliminarse parcial &
totalmente por destorcido antes de la liberacion definitiva de la ten~
aidn, como @e ha descrito antes. Si se efectia este destorcido el hilo
aparecera como si se hublers liberado absolutamente de tensitn, pero oo
no acabamos de explicar, la tensidn residusl quedard ain distribuida
asimétricamente en ol hilo. Es posible igualmente retorcer y destorocer

el hilo por acoldn térmica, al objeto de variar el osquema de distribue-
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oidn de 1la tensién intema y, por consiguiente, modificar la tendencias
de desarrollo del rizado latente del hilo.

Otra realizacidén del procedimiento de la presente patente se
caracteriza por el hecho de que despuss de una tension (designads a cone
tinuaoidn por rizadoc preliminar) producida por plegado mecénico en un
hilo ocompuesto, el hilo as{ pretensado se expone s la acoidn de un agerm
te térmico O de un agente de hinchazdn que permita obiener en el hilo
wn rizado intrinseco permanente (este rizado se designa a continuacién
por rizado intrinseco). Para obitener un rizado preliminar que respons
da al objeto del procedimiento de la presenie patenis, puede emplearse
un rizador del tipo de camara de recaloado, asi como puede hacerse pa
sar el hilo a iravés de un tren de engranajes. La tensidn que aotia
gobre el hilo pre~tratado es de orden menor, os deoir, inferior a 1073
g/d. Por otra parte erisie una resistencia al trabajo en todo momento,
que tiende a retenor la forma original, y el resultado es una tensidn
poco importante qus se distribuye regularmente en el hilo, por lo que
es posible conseguir un estado pricticamente oxento de tenwidn. Ademas,
cuando los hilos son pretratados, la fricoidn 6 la interferencia entrve
los hilos se reducen debido a gque ss forman intersticios entre los mwo-
nofilementos adyacentes, lo gque permite que el rizado se desarrolle sin
eatorbos. Cuando el hilo pre-~tratado de la manera descrita se trata
oon agentes térmicos & de hinochazdn, se obtiens en el hilo no solo un
rizado intrinseco, sind ain un rizado perpetuo. En otras palabras, el
rizado proliminar se transforma en rizado permanente.

El rizado preliminax debs ser +tal, que lo que se llama volumen
y frecuencia de rizado sean sufioientemente iwporiantes pars que la ten-
3ién y la interferenoia entre los filamentos puedan reducirse mientras
se rizan de forma permanente los hilos en ol momento de una fase ultew
rior del tratamiento.

De igual modo, si el rigzado preliminar es irregular, el rizado
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intrinseco de los hilos ocompuestos se obtiene de forma regular despues
de dicha fase ulterior del tratamiento si el rizado preliminar es de
una frecuencla y un volumen de rigado matisfactorios. Por otra parte,
aun =i el rizado preliminar es un rizado del tipo que se aproxims a
una simple deformaocion, pusde ser suficientemente efiocaz si su volumen
se extiende mas alla del contorno lineal del hilo original. No es ne-
cesario que el rizado preliminar sea un rizado permanente, simplemente
es sufiociente que la forma se mantengs hasta que el hilo esté rizado
permanentemente por un tratamiento complementario. FPor consiguiente,
ol rizado preliminar no debe fijarse necesariamente por calor. Al cone
trario si se fija el hilo por un calor muy intenso durante el trata-
miento de rizsdo preliminar, podra comprometerse el Tizado potencial
del hilo.

El procedimiento de la presente patente se desoribira con maas

detalle oon ayuda de los sigulentes ejemplos comparativos.

WEWLO 1

RS ——
Un polimero preparado polimerigando 10 partes en peso de terefw=
talato de hexametileno-diamonio con 100 partes en peso de E-oaprolacta—
ma a 260 9C durente 4 horas, y un homopolimero de -caprolactama, se
fundieron separadamente y se hilaron conjuniamente en propyoroiones igua-
les en poso, mediante una hilera de miliiples orificios, & fin de obie-
ner filamentos compuestos. Despues de hilados y enfriados, los filaxmen-
tos se estiraron 4,5 veces su longitud original, para obtener hilos sin
rigar de unos 6,5 denier de titulo por filamento. Un has de dies y ocho
filamentos se tratd como sigue: Se £ij0 a un extremo del haz de filaw
mentos un peso de 96 mg/den, tensando el hag horizohtalments con ayuda
de una polea. Por el otro extremo, se retorold al objeto de obtener un
nimero variable de torsiones, por ejemplo de 10, 20, 40 y T0. Comn el
peso siempre unido, el hilo se suspendid verticalmente y se mantuvo en
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esta posicidn durante treinte minutos, quedando completamente slimina~
da le torsidn residusl &l final de este lapso de tiempo, luego se dejd
¢l hilo libre de tensién durante dos horas. Seguidamente, despues de
£ijar al hilo un peso de 0,1 mg/den, el hilo se mojd con agua hirvien~
te durante diez minutos, y se secd al terminar este periodo. Se midid
la longitud del hilo y se calould el grado de contracoidn correspondien—
te a cada torsion. ILog resultados se den en le Tabla I, en la que se

mestra, con fin comparativo, el resultado para el hilo mencionado no

tratado.

TABLA I
Nimero de torsiones por om. 0 10 20 40 70
Grados de oontraocidn (%) 36,5 39,2 47,1 63,5 T1,0

Log filamentos bilados y estirados preparados de la maners an=
teriormente deserita, se toreleron a 30 vueltas por oentime‘bro, TASPOO-
tivamente a la temperatura ambiente, a 85 8¢ y a 130 2C, seguidamente
se destoroieron completamente a la temperatura ambiente. A continuacién,
los filamentos se trataron con vapor a 100 ¢ y sin tension, durante 5
minutos, desarrolléindose el rizado. Los resultados se ilustran em los
dibujos anexos basados en miorofotografias, y en los que :

Las figuras 2 & 9 son vistas longitudinales a una escala muy
aumentada, de los hilos interesados;

Lg figura 2 mmestra filamentos compussios sin tratars

La figurs 3 muestra filamentos oompuestos rizados, preparados
tratando con vapor los filamentos de la figura 23

La figura 4 muestra filamentos compuestos provhstos de tensio-
nes torsionales debidas al torcido y destorcido de los filamentos de la
figura 23

Lia figura 5 muestra filamentos rizados obtenidoa por vaporizae

cidn de los filamentos compusestos de la figura 4;
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La figura 6 muestra los £1lamentos oompuest;a obtenidos por
torcido de los filamentos originales de la figura 2 a 85 °C, oon des~
torcido a la temperatura ambientes
La figura 7 muestra los filamentos rizados obtenidos por va~
porizacion de los filamentos de la figura 63
La figura 8 miestra los filamentos compuestos obitenidos por
retorcido de los filamentos de origen de la figura 2 a 130 %C, oon des~
torcido a la temperatura ambiente; y,
La figura 9 muestra los filamentos fuertemenie rizados por ve~

porizacidén de los filamentos de la figura 8.

EJEMPIO 2

Dos partes iguales en peso de poli- ('; =caprolactama y de poliw
hexametileno-sebacamida se fundieron separadamente y se hilaron conjun—
tamente, mediante una hilera de miltiples orificios, al objeto de obte-
ner filamentos compuestos. Despues de la hilatura y del enfriasmiento,
estos £ilamentos mse sstiraron a la temperatura ambiente unas 4,3 veces
su longitud original pars preparar filamentos de unos 6,8 deniers de
t{tulo ocada wno., Estos filamentos se trataron al igual que los del ejem~
plo 1, con la diferencia de que se retorcieron a 85 °C, se enfriarom,
y se destorcieron en un 80 . Se apliod a estos hilos una tensidn de
0,2 gfden., y se midid su longitud. Imego se midid la longitud de es-
tos hilos bejo une tensidn de 0,1 g/den. La diferemncis entre los dos
valores se ha dividido por el primero para calcular el grado de ocon

tracoién. los resultedos se recepitulan en la siguiente Tabla II 3

TABLA IX

Wimero de torsicnes (por om) 0 10 20 40 70
Grado de contraceidn (%) 6,5 6y4 2643 36,1 52,3
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Un polimerc preparsdo polimerizando 75 partes en pesoc de teref-
talato de hexametileno~diamonioc oon 25 partes en peso de E—oaprolactar-
me a 270 ¢C durante 4 horas, y un homopoli{meroc de ¢ —caprolactama, me
hilaron de le misma forma que en los ejemplos sntes descrites, y los hi-
los obtenidos se estiraron a 80 °C unas 4,6 veces su longitud original,
para obtener hilos de wnos 6,6 den de t{tulo por filamento, Estos file~
rmentos se trataren de la misms forma que en el ejemplo 1, salvo gque se
eliminé ls tensidn residual vaporizendo a 100 ¢C. Por otra parte, se
trataron de la misma forma hilos constituidos Unicamenie por poli- -ca=
prolactama. Caloulados los grados de contraceion de ambos tipos de fi-

lamentcs, se encontraron los resultados que se recapitulan en la siguien

te Tabla III s

TABLA III

Namero de torsiones (por cm.) 0 10 20 40 70

. g Hilo compuesto 61,3 69,0 T4,5 80,2 80,2
Grado de contracoion
Hilo nylon=6 0,3 0,3 0,4 0,7 0,5

EJEMPIO 4

O ——
Un polimero preparado polimerizando 10 partes en peso de teref—
talato de hexametileno=digmonice con 100 partes en peso de E ~cgprolacto~
ma en corriente de gas nitrogeno a 260 9C durante 5 horas, y un homopo=
1inero de £ ~ocaprolactama, se hilaron a través de una hilers de la mis—
me forma que en los ejemplos antes desoritos. lios hilos obtenidos se
estivaron a la temperatura ambiente unas 4,6 veces su longitud inicisl
pare preparar hilos compuestos de 6,5 den, de ti{tulo por filamento.
Un filamento se tratd, sin tensidn, con vapor de agua a 100 9C, durante

cinco minutos (vaporizacidn), contrayéndose el filamento un 82,2 %.
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El nimero de rizos por 25 milimetros fue de 24,4, ¥ el grado de rizado
de 47,7 %e

Por el contraric, ocon un haz de 100 filamentcs mimilares apres-
tados por encolaje y vaporizados de la misma forma, el nimero de rigzos
fue de 12,6 y el grado de rizado fue de un 26,4 %. Puede presumirse
que la diferencia de rizado entre los dos casos fue deblida & la existen~
oia de uns frioccidn & de una interferencia entre los filamentos, en lo
que ooncierne al ultimo caso. La expresidn "gredo de rizado" utilizada
en esta desoripoidn, eignifica el valor obtenido dividiendo la diferen-
cia entre ls longitud de un hilo medido oon wie tensidn de 2 x 1074 g/a,
v 1s longitud del mismo hilo medida oon una tensién de 5 x 1072 g/d por
esta ultima cifra, multiplioando el cociente por 100«

EJEMFI0 5

——

Se forzo un haz de 18 filamentos compuestios del mismo tipo que
los del ejemplo 4, en un cilindro de rellenc de 1 om. de diametro, a la
temperatura ambiente y a una velocidad de 120 m/min., mediante una po-
lea de alimentacion de 10 oms, de didmetro, retirando los filamentos
por el otro extremo del cilindro a uns velocidad de 90 m/min., rizando-
se de esta forma los filamentos en zigezug. Seguldamente se dejan rela-
Jjer los filamentos durante un oierto tiempo y luego, sme les vaporiza pa-
ra demarrollar un rizado. Los resultados se dan en los dibujos anexos
tomados de microfotografias de filamentos obienidos de la manera des-
orita anteriormente, dibujos en los que :

Las figuras 10 a 13 son vistas longitudinales de loa filamenios
a une escala muy aumentadaj

La figura 10 muestra los filamentos compuestos de origen sin
tratar;

La figura 11, muestra filamentos compuestos rizados preparados

por tratamiento de los filamentos de la figure 10, solamente con vapor;
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La figura 12 muestra los filamentos compuesioa pre-rigados en
forma de zig-zag, obtenidos por iratamiento de los filamentos de la fi-
gura 10 mediante el método de relleno citadosy y

Lz figure 13 muestra log nmismos filamentos que la figura 12,
salvo que la vaporizaoién se ha continuado por mas tiempo al objeto de
obtener un rizado intrinseco.

Se comprobard gque si los filamentos heterogéneos de origen se
tratan simplemente con vapor, la frecuencia y la regularidad del rizae
do obtenido no es suficientemente satisfactoria (figura 11), pero sk los
mismos filamentos se mometen & un rizado preliminar, y seguidamente se
tratan con vapor, se obtiene entonces un rizado regular my duradero
(figura 13). Es conveniente destacar, como muestra la Pigura 12, que el
rizado preliminar no es tan regular como seria de desear; contrariamen~
‘te el rizado intrinseco producido en los mismos hilos es de una regulam
ridad excelentej iguslmente es conveniente hacer notar, que de la oompa~
raoidn del rizado de los filamentos representados en las figuras 12 y 13
ge ve que ambos son de una naturalezs totalmente desemejante, y que nin-

g resto del rizado preliminar versiste en el rizado intrinseco.

BJEMPIO 6

P —
Se hace pasar el hag especimen de filamentos utilizados en el
ejemplo 5, por pifiones metdlicos de modulo 0,6 que engranan reeiproea—
mente, a una temperatura de 80 ¢C, sl objeto de obiener un rizado pre-
lininar en dientes de sierra.
Los filamentos son seguidamente tratados con vapor desarrollin-
dose un rizado intrinseco. Al igual como para el ejemple 5, ha sido po-

sible obtener filamentos compueatos con un rizado regular y satisfactorio,

EEMPIO 7

MRSE 3R EREN 3T K2R £ .

Un oopolimero preparado polimerizendo 70 partes en peso de tew
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reftalato nonametileno-diamonio con 30 partes en peso de < -ocaprolacta-
ma en corrientes de gas nitrogeno a 270 ¢C durante 6 horas y un homopo=
limero de & -caprolactama, se hilaron & través de une hilera de la misw
me forma que en el ejemplo 1, los filamentos obtenidos se eatiraron a
60 °C unas 4,3 veces su longitud original para obtener filamentos hete-
rogéneos de 7,0 den. de titulo cads unc. Estos filamentos se agruparen
en un haz, que una vez bumidifioado con agua, alimenté un rizador del
tipo de recaslcado, al objeto de obtener un rizado en zig-zag.

Seguidamente se ocorid el haz de filamentos prerizados en mecho—
nes de unos 5 om. de longitud, gque luego se secaron a 80 °C en atmosfera
exenta de humedad, desarrollandose un rizado intrinseco en cada fibra.
El nvmerc de rizos en la mecha rizada obtenida fue de 15,9, con un gra=
do de rizado de 40,7 % Por otra parte el mismo haz de filamentos hume-
deoido con agua, cortado en mechones de 5 ome de largo y luego secado al
aire a 80 2C, sin aplicaoidén de tensién, desarrolld un rizado medio de
10,3 rizes y un grado de rizado de 31,4 %.

Se ha expuesto en los ejemplos 1 a 7 desoritos anteriormente,
ol efocto de la tension torsional 6 de plegado aplioads meoanicamente a
los Lilamentos compnestos hilados y estirados.

Antes de describlr otros ejoemplos del procedimiento de la pre-
sente patente, se desoribird a conbinuacidn el aparato que permite apli-
car dicho procedimiento, refiriéndonos a titulo de ejemplo a los dibujos
anexcs, en los gue i

La figura 14 representa esquematicamente un aparato preferido
para 1la realizaoidn del procedimiento de la presente patente;

Lag figuras 15 y 16 son sendas vistas en perspeotiva de dos dige
positivos constituidos por un &rbol glratorio de retorcido, Gtiles para
ls pussta en practica del procediniento de la presente patente.

Refiriéndonos a la figura 14, un hilo sin estirar se retira de

la bobina -lw, pasa suoesivamente por 108 guia~hilog —2w y =3-, luego
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pasa en arrollamientos multivles alrededor del rodillo de alimentacidn
~4= y del rodillo separador ascoiado ~5-. A partir del rodillo de ali-
mentacion =4~, el hilo sin estirar pass por el huso rotative torcedor
~6- puesto en motacidn por un dispositive accionador apropisdo, tal co=
mo por ejemplo, una correa de fricoidn 6 un motor direciamente acopla~
do. E1 hilo, en contacto fricoional con el huso rotativo torcedor —6-,
so estira bajo la acoidn del rodillo estirador ~T- y de su rodillo se-
parador asociado -8-. El rodillo aestirador -7~ tiene, naturalments, una
velocidad periférics més elevada que la del rodillo alimentador —4~-, lo
que permite ol estirado del hilo en un miltiple de su longitud original.
El bilo se comduce seguidamente a un dispositive enrrollador =9=- y se
acondiciona de forma habitual.

En lo que se refiere a las figuras 15 y 16, el huso torceder
rotativo ests provisto de dos 6 mas ejes (P) oruzados & dispuestos en pa-
rrille, alrededor de los cusles el hilo (A) da una & varias vueltas, de
forma que pueda fijarse alrededor de los ejes el puntc de sujeoidn del
kilo en tratamiento. Gracias a la rotacidn del huso toresdor =6-, cuyo
ejo de rotacidn es paralelo al eje del hilo, el hilo se tuerce entre el
rodillo alimentador -4= y el huso tordedor -6~; y es destorcido entre
dicho huso y el rodillo estirador -T-+ Si se reemplaza un huso toroe-

dor fijo ordinario de un aparato de estiraje tradicional por el huso To~
tativo desorito, es posible aplicar simulianeamente al estiraje del hilo
uns tensidn torsional mediante lo que se denomina una falsa torsion.

Se da el ejemplo siguiente para ilustrar el procedimiento ex-

puosto @

ETENPLO 8

FRINTINS WRER DX MR SR
Un oopolimero preparado polimerizando 10 partes en peso de te~
reftalato de decametilencamonio con 90 partes en peso de E-oaprolaota-

ma a 260 2C durante 6 horas en corriente de gas nitrdgeno, y un homopo-
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1imero de E-caprolactam, se hilaron a través de una hilera de la s—
na forma descrita en el ejemplo 1, obteniendo un multifilamento no es~
tirado de 350 deniers/28 filamentos. Este multifilemento se estird 3,5
veces su longitud original en una estiradora igual a la desorits segun
la figura 14, con un huso rotativo de estiraje tal como el de la figu=
2 15. La velocldad de avance del hilo sobre la estiradora fue de 30
n/min. Al mismo tiempo que se estiraba, el hilo se sometid a wna falsa
toreion mediante el huso torcedor dispuesto entre el rodillo de alimen~
taoion y el de estirado, lo que dio lugar a una tensidn torsional en el
hilo. Para fines comparativos se varid la velocidad de rotacién del
buso rotativo de estirajes E1 hilo obtenido se mantuvo durante 15 minue
tos en agua ocallente a 100 2C, sin ninguna tensidn, luego se secd al
aire. Los porcientos de contraceidn del hilo secado al aire se reprodue-

cen en la siguiente Table IV :

TABLA IV
Velooidad de rotacidn del huso Porciento de oontrecoién %
0 60,1
59000 1544
20,000 82,7

Se reivindica como objeto de la presente patente :

1. -« Procedimiento para mejorar las caracteristioas de rizado
de un hilo de filamentos compuestos obienidos a partir de polimeros
ternoplésticos sintetiocos, caracterizado por comprender las siguientes
fases : a) hilar oonjuntamente por un mismo orificio de hilera al me-
nos dos polimeros sintéticos hilables diferentes, al objeto de cbiener

filamentos en los que dichos materiales se presenten como compuestos
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adheridos distintos y separados en relacidén exceéntrica por toda la léne
gitud del filamentos b) estirar el hilo obtenido; o) aplicar a los hi-
los acciones mecanicas que desarrollen en el interior de estos hilos
tensiones potenciales distribuidas asimétricamente en la seccidn trans-
versal de los mismoss y Q) tratar ol hilo libre de tensidn por agentes
térmicos O de hinchazdn, al objeto de amegurar el desarrollo completo
del rizadoo

2. = Procedimiento segin la reivindicacidén 1, caracterizado por
commicar una torsidn al hilo estirado y seguidamente eliminar total &
parcialmente dicha torsidn, al objeto de orear en el hilo tensiones tor-
sionales potenciales.

3. = Procedimiento segin le reivindicacion 1, caracterizado por
doblar ol hilo estirado en forma de zig-zag, por medios mecanicos, al
objeto de orear en 6l tensiones de plegado.

4e = Procedimiento segin la reivindicacion 1, caracterizado por
aplicar wna falsa torsidn al hilo obtenido, efectuando dicha aplicacidn
simulténeanente con la fase de estirado del mismo, al objeto #e orear en
6l tensiones torsionales potenciales.

5¢ = Procedimiento segin cuslquiera de las reivindicaciones 2
¥ 4, ocaracterizado porque el numero de torsiones & de falsas torsiones
aplicadas al hilo es de al menos 10 por centimetro.

6. = Procedimiento segin la reivindicacion 4, ocaracterizado por
aplicar la falsa torsidén al hilo en movimiento de avance, mediante un
buso hueco rotativo torcedor, cuyo eje de rotacidn es paralelo al eje
del hilo.

T+ = Procedimiento segin la reivindicacidn 3, caracterizado por-
que los medios mecanicos para doblar el hilo en zig-zag, oonsisten en
una oémara de receloado.

8. - Procedimiento segin la reivindicacion 3, caracterizadd por=

que los medios mecanicos para doblar el hilo en zigwzag, consisten en un
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9. = Procedimiento para mejorar las carasteristioas de rizado

et

de un hilo de Pilamentos compuestos obtenidos a partir de polimeros ter-
moplasticos sinteticos.
Esta memoria oconsta de diecisiete paginas, escritas por una soe

la cara.
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