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MEMORIA DESCRIPTIVA

correspondiente a la solicitud de concesién de un._a

PATENTE DE INVENCION

SOLICITANTE: _ ERNEST SCRAGG & SONS TLIMITED

RESIDENCIA: . Sunderland Street Works, MACCLESFIELD,
Inglaterra. :

ENUNCIADO: "METODO DE ETABORACION DE UN HILO RIZA

DO DOTADO DE PN MODULO DE RIZADO DETER

MINADO".
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Esta invencién se relaciona con la produccion de hi
los rigzados.

La invencidén comprende un método de elaboracith deh
lo rizado, dotado de un determinado mddulo de rizgdo, para
producir un hilo provisto de wsuperior mbédulo de rizado, @
yo método comprende la c'aperacién & pasar & hilo rizado entre
nedios aplicadores de presidén, de manera que pricticamente
todos los rizos ¢ los filamentos d& hilo pasen entre los me
dios splicadores de presidn, con sus planos alineados con la
linea de contacto entre los medios aplicadores de preéién,
en virbud & lo cual los filamentos individuales son aplanadss
e seccidén transversal, & manera que su maydr dismetro en cugd
quier puto = encuentre exd plano del rizo en dicho punto.

El término "médulo de rizado", tal como se emplea -
aqui, es una indicacidén & la capacidad éun hilo rizado pam
recuperar @ configuracidén rizada después de ser estirado, y
se relaciona con ]arigi.déz de rizado del hilo. Iia rigidez de
rizado se mide extendiendo d hilo bajo ua carga suficiente
para enderezar los filamentos de aquél, de manera que sus -~
rizos sean eliminados, dejando luego que 4 hilo se conbrai-
ga bajo una carga mucho menor. La rigidez del rizado se con
sidera como & grado de conbraccidén expresado como porcentajp
de la longitud totalmente extendida. En términos generales,
un hilo dotado de un elevado mbédulo de rizado, posee también
una elevada rigidez de rizacio. El mbédulo de rizado superior
de los hilos producidos de acuerdo con esta invencibén es -
atribuible al incrementado didmetro de los filamentos en el
plano del rizo, que incrementa la resistencia al endereza--
miento y la recuperacidén del mismo. |

. La presién puede aplicarse mediante rodillos presiong




10

i8

20

25

30

hilo rizado 10 hacia un par de rodillos 12 aplicadores de pre
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dores y el hilo puede calentarse mientras se aplica la pre-

sidn, como por ejemplo calentando los rodillos presionadores
u otros medios aplicadores de presion.

El rizo latente del hilo puede desarrollarse, como me
diante calentamiento, antes de que pase entre los medios apli
cadores de presion.

Los filamentos individuales del hilo pueden ser meca-
nica o electrostaticamente extendidos en una lamina antes de
pasar entre los medios apllcadores de presién.

%1 método puede praoticarse continuamente con la ope~
racidn de rizado, por ejomplq efectuando un rizado de falsa
torsidn en el hilo,

La invencidn comprende también un hilo rizado cuyos
filamentos individuales presentan en cualquier punto una sec-
oién'transversal aplanada, extendiéndose su diametro mayor en
el plano del rizo en ese punto.

Seguidamente se desoribira un método de realizacion
de la 1nven016n, con referencia a loa adjuntos dibujos, en log
cuales:

La figura 1 es una ilustracion esquematica del hilo qu
avanza entre rodillos aplicadores de presidn; y

" La figura 2 es una vista en perspectiva muy ampllada,
de un filamento individual de un hilo que ha sido tratedo de
acuerdo con la invenocidn.

Mediante los rodillos de alimentacion 1l se avanza un

sldn. La velocidad periférica de los rodillos 11 es superior
a la de los rodillos 12, de manera que el hilo es sobrealimen
tado entre los dos conjuntos de rodillos 11 y 12, Entre los

rodillos de alimentacidn 1ly los rodillos aplicadores de prg

e
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1%, se producira naturalmente en direcclones irregulares, es

341357

gidn 12, el rizo del hilo, que puede ser latente, es estimula'

do a desarrollarse mediante calentamiento en un calentador 14,
El hilo 10 que sale de log rodillos aplicadores de presidn
12 es enrollado en el dispositivoe de bobinado 15.

La presion aplicada al hilo 10 por los rodilloes 12 y
la manera en que dicho hilo es alimentado a los rodillos 12,
gon tales que los filamentos individuales del hilo resultan
aplanados en seccidn transversal, de manera que su diametro
mayor en cualquier punto se extiende en el plano del rigo en
dichgpunto, Este resultado se ilustra en la figura 2, en la
que se mnuestra un segmento gorto de uh filamento de un hilo
tratado de acuerdo con la invencidén. Como se muestra, por coy
veniencia, la seccion transversal del filamento es sustancial
mente rectangular, pero naturalmente se comprenderd que la
seceidn transversal efeotiva no serd exactamente de esta for-
ma, sino mis préxima a una seccidén el{ptica, posiblemente con
lados ligeramente aplanados.

Preferiblemente, los filamentos individuales del hilo
gon mecanica o electrostaticamente extendidos en forma de 1i-
ming antes de pasar entre los rodillos aplicadores de presidn
12, El rizado que se produce en el hilo medlante la sobreal}l
mentacidn del mismo entre los rodillos 11, facilitado por cual
quier capacldad latente de rizado del material de los filamen

tos, as{ como por el calentamiento efectuado en el calentador

decir los rizos de los filamentos individuales tendran sus
planos de curvatura dispuestos de manera sustancialmente irre
gilar. Al entrar el hilo en la 1{nea de contacto de los ro-
dillos’aplicadores de presién 12, sus filamentos individuales

'se torcerén, de manera que los planos de précticamente todos




10

15

20

25

30

341357

los rizos quedarén alineados con la linea de contacto en-

tre los rodillos presionadores.

El aplanamiento asi producido, con disposicién del
didmetro mayor en seccibédn transversal en el plano del rizo
incrementa la resistencia al enderezamiento de los filamen
tos individuales y por consiguiente aumenta el mbédulo de
rizado del hilo.

En resumen, la Patente de Invencién que se solici-
ta, recaeré sobre las siguientes:

~ REIVINDICACTONES - ’
1, Método de elaboracién de un hilo rizado dotado

de un mbédulo de rizado determinado, para producir un hilo

rizado provisto de un mbédulo supe;ior, cuyo método compren
de la operacibén de pasar el hilo rizado entre medios apli-
cadores de presidén, de manera que practicamente todos los

rizos de los filamenbos del hilo pasen entre los medios -
aplicadores de presidn, con sus planos alineados, con la -
linea de contacto entre los medios aplicadores de presién,
en virtud de lo cual los filamentos individuales son apla-
nados en seccidn transversal, de manera que su difmetro mg
yor en cualquier punto se extienda en el plano del rizo en
dicho punto.

2. Método seglin la reivindicacién 1, en el que los
medios aplicadores de presidén son rodillos aplicadores de
presidn.

3, Método seglin lm reivindicaciones 1 6 2, en el -
que el hilo es calentado a su paso entre los medios aplica
dores de presién. '

4, Método segln la reivindicacidn 3, en el que los

medios aplicadores de presidén son calentados.
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5. Método ségﬁn cualquiera de las reivindicaciones
1l a 4, en el que el rizo latente del hilo es desarrollado
antes de su paso a través de los medios aplicadores de pre
sién.

6. Método seghin la reivindicacién 5, en el que di~
cho rizo labtente es desarrollado por calentamiento.

7. Método segin cualquiera de las reivindicaciones
1l a 6, en el que los filamentos individuales del hilo son -
mecinica o electrostiticamente extendidos en forma de lémi-
na antes de pasar entre los medios aplicadores de presidn.

8. Método de elaboracidén de un hilo rizado dotado -
de un determinado mbédulo de rizado, para producir un hilo -
dotado de un superior wbédulo, sustancialmente como queda -
descrito.

9., Método segin cualquiera de las reivindicaciones
1l a 8, realizado de modo continuo con la operacidén de riza-
do del hilo.

10, Método segin la reivindicacidn 9, en el que el
hilo es rizado con falsa torsién.

1l. Se reivindica por Gltimo como objeto sobre el -
que ha de recaer la Patenbe de Invencidn que se solicita :
"METODO DE ELABORACION DE UN HILO RIZADO DOTADO DE UN MODU-
L0 DE RIZADO DETERMINADO",

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la -
presente Memoria descriptiva que consta de seis péginas me-

eanografiadas y dibujos adjuntos, Madrid, 3 Junio 1.967

BERNARDO UNGRTA
p.p.
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