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MEMORIA DESCRIPTIVA*

Correspondiente a la  so lic itu d  de re g is tro  de una Pa­

ten te  de Introducción que por diez años, se s o l ic i ta  

a favor de D. Hugo ALAVA CONDON, de nacionalidad espa­

ñ o la , domiciliado en Zaragoza, c a lle  de la s  Minas, nú­

mero 24-26 . ----------------------------------------- --------------  -  -

p o r
"MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA CONSTRUCCION DE DISCOS DE

PULIR"

Constituye e l  objeto de la  presente protección 

unos perfeccionamientos constructivos introducidos en 

l a  fab ricación  de lo s discos destinados a l  pulimento 

de m etales, para cuyas mejoras se s o l i c i t a  la  p ro tec- 

5 ción p rev is ta  en e l  vigente E sta tu to  sobre Propiedad



In d u s tr ia l .

En lo s  sistem as practicados en e l  mercado nacio­

n a l ,  en la  construcción de un disco de p u l ir ,  se pa rte  

normalmente de una banda o t i r a  de te la  que previamente 

ha sido  p lisada  o fruncida  por uno de sus bordes u  o r i­

l l o s ,  siendo a rrd lad a  e s ta  banda de t e la  fruncida sobre 

s í  misma helicoidalm ente hasta  obtener e l  grueso que se 

pretende dar a l  d isco . En e l  caso contemplado, la  banda 

de t e l a  es de anchura ig u a l a  l a  de la  corona t e x t i l  del 

disco y por consiguiente, la  grapa o a n i l lo  dentado que 

la  s u je ta ,  se clava en una zona muy próxima a l  menciona­

do o r i l lo ,  por lo  que teniendo presente l a  fuerza  cen­

tr ífu g a  que o rig ina  l a  velocidad de g iro  del disco a s í  

como e l  esfuerzo que la  te la  ha de soportar como conse­

cuencia de la  f r ic c ió n  con la  p ieza m e tílica  en proceso 

de pulimentado, se produce e l  desgarro del te j id o  que­

dando e l  disco prematuramente in u til iz a d o , siendo en 

muchos casos motivo de accidentes de trab a jo  incluso 

graves, habida cuenta de que la  velocidad de régimen de 

ta le s  herram ientas o sc ila  en tre  la s  2.800 y 4-.000 r.p .m .

Con la s  mejoras que constituyen e l  objeto de e s ta  

patente se modifican la s  condiciones esenc ia les de los 

discos pulidores conocidos hasta  e l  momento presen te , 

con objeto de obtener la s  ven ta jas sig u ien tes  sobre estos 

ú ltim os: Un e q u ilib rio  p e rfec to , en v ir tu d  del re p a r t i ­

miento uniforme de la  te la  en toda la  su p e rfic ie  del 

d isco , eliminándose e l  inconveniente de lo s discos actua­

le s  en los que se acumula la  te la  en determinados puntos 

del contorno c irc u la r  de l núcleo c e n tra l , dando lugar 

a  que e l  disco quede desequilibrado, c ircunstanc ia  funda-
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mental en una herram ienta destinada a g ira r  a  a l ta s  

velocidades.

Otra ven taja  no menos Im portante es e l  notable 

incremento de so lidez  que experimenta la  construcción 

de un disco fabricado con arreg lo  a la s  presentes me­

jo ra s . E sta so lidez  se logra  a l  clavar la  grapa c en tra l 

abarcando e l  doblez de l a  t e la  correspondiente a la  zona 

del v ó rtic e  de la  "V" que se forma a l  doblar la  te la  

por su m itad, lo  cual hace muy d i f í c i l  que la  te la  se 

desgarre por efecto  de la  fuerza cen trífuga .

Finalm ente, se c i ta  como ditim a ven ta ja  sobre lo  

conocido, la  p o sib ilid ad  de incorporar un grado de den­

sidad variab le  a l  d isco , lo  cual determina como conse­

cuencia e l  poder u t i l i z a r  e ste  últim o con la  fuerza de 

abrasión necesaria  de acuerdo oon e l trab a jo  a re a l iz a r  

en cada caso y que consiste  en un pulido más o menos 

profundo, es d e c ir , se p o s ib i l i ta  la  d isposición  de cua­

tro  grados d is t in to s  de poder de arranque en lugar de 

uno solo  como sucede con todos lo s  tip o s de discos p u li­

dores que se conocen en la  ac tu a lid ad .

En la  hoja de planos que se acompasa, se i lu s t r a  

un posible caso de ejecución en la  rea lid ad  a t í tu lo  

enunciativo y s in  lim itac ió n  en cuanto a la s  posib les 

v a rian tes  acciden ta les que e l  mercado aconseje, dentro 

de la  esencialidad  in a lte ra d a  que se re iv in d ica  a l  f in a l  

de e s ta  memoria d e sc rip tiv a .

La Figura 1 rep resen ta  una sección de un disco 

según uno cualquiera de sus diám etros, m ientras que la  

Figura 2, corresponde a una v is ta  f ro n ta l  de un disco 

por una de sus caras, e l  cual ha sido dibujado ig u a l-
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mente seccionado por e l  mismo diám etro, a  efectos de 

correspondencia con la  f ig u ra  a n te r io r .

En orden a la  numeración convencional que en 

los c itados dibujos id e n tif ic a  los diversos elementos 

componentes del d isco , seguidamente se expone su cons­

trucc ión  y pecu lia res c a ra c te r ís t ic a s  funcionales.

En la  fab ricac ión  d e l disco para p u l ir  en e l  que 

quedan incorporadas la s  mejoras que son objeto de e s ta  

p ro tección , se parte  de una o más t i r a s  de te la  -1 -  

cortada a l  b iá s , la s  cuales podrán se r  de longitud  va­

r ia b le  pero de una anchura aproximdamente igual a l  do­

ble de la  anchura de la  corona t e x t i l  o disco propiamen­

te  dicho.

Dichas t i r a s  de te la  son a rro lla d a s  sobre un tam­

bor de diámetro variab le  según se desee dar mayor o me­

nor rugosidad a l  d isco , puesto que a  un mayor diámetro 

de tambor corresponde mayor cantidad de t e la  a rro lla d a  

y consiguientemente r e s u l ta  más acentuada la  rugosidad 

de la  te la  en e l  disco p u lid o r.

Una vez quedan a rro lla d a s  la s  t i r a s  de te la  en 

e l  tambor, se embute la  te la  mediante presión  -p rev ia ­

mente doblada por su mitad en forma de "V" según se in ­

dicó anteriorm ente- en una grapa -2 -  cuyas púas o uñas 

-3 -  ae clavan por ambos lados del d isco en la  zona in ­

mediatamente próximo a l  v ó rtic e  de la  mencionada "V", 

en que queda doblada l a  t e la  (Figura l ) .

Se c i ta  como fuente de información la  razón so­

c ia l  de nacionalidad norteam ericana AMERICAN BUFF COMPA- 

NY, 624 West Adams, S tre e t ,  Chicago, I l l i n o i s ,  Estados 

Unidos de Amárica.
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D escrito y representado e l  objeto de e s ta  paten­

te ,  se hace la  expresa salvedad,de que lo s  d e ta lle s  - 

de forma y tamas o de lo s p liegues o p lisados , y número 

de ó sto s, a s í  como de la s  bandas o t i r a s  de te la  y gra­

pa c e n tra l, podrán se r variados s in  que por e llo  quede 

a lte ra d a  la  esencialidad  de la  introducción que queda 

resumida en la  sigu ien te :

N O T A
EN RESUMEN: La presente Patente de Introducción que por 

diez aSos se s o l ic i ta  para España, ha de recaer sobre 

la s  s ig u ien tes  re iv ind icaciones:

1 8 .-  "MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA CONSTRUCCION DE DISCOS 

DE PULIR", carac terizadas por l a  p rev isión  de una o va­

r ia s  t i r a s  de te la  cortadas a l  b iás o sesgo, con la  par­

tic u la r id a d  de que todas e l la s  son de la  misma longi­

tud , m ientras que su anchura es aproximadamente igual 

a l  doble de la  anchura de la  corona t e x t i l  o disco pro­

piamente dicho.

2B.- "MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA CONSTRUCCION DE DISCOS 

DE PULIR", según la  re iv ind icación  a n te r io r , c a ra c te r i­

zadas porque la s  t i r a s  de te la  son embutidas, dobladas 

según su lín e a  media lo n g itu d in a l, en una grapa c irc u la r  

m etálica p rov ista  de púas ra d ia le s  que se clavan en la  

te la  por ambos lados del disco en la  zona inmediatamen­

te  próxima a l  v ó rtice  de la  "V" que forma e l doble de 

dicha te la .

3 8 .- "MEJORAS INTRODUCIDAS EN IA CONSTRUCCION DE DISCOS 

DE PULIR", según la s  re iv ind icaciones a n te r io re s , carac­

te rizad as  porque la  te la  queda montada en l a  grapa uni­

formemente rep a rtid a  en toda la  su p e rfic ie  del dlsoo
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de modo que se produzca e l  perfecto  e q u ilib rio  de e s te  

últim o.

4S .- "MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA CONSTRUCCION DE DISCOS 

DE PULIR", según la s  re iv ind icaciones a n te r io re s , carac- 

5 te rizad as  porque la  mayor o menor longitud  de la s  ban­

das de te la  que constituyen e l  disco determina l a  mayor 

o menor densidad en la  corona t e x t i l  pu lido ra .

53 .- "MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA CONSTRUCCION DE DISCOS 
DE PULIR".

10 Todo conforme queda expresado en la  presente memoria des­

c r ip tiv a  que consta de s e is  fo lio s  mecanografiados a  una 

so la  cara y una hoja de planos que se acompaña.
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