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MEMORIA  DESCRIPTIVA®

R T NN e e SR ST T S I T
Correspondiente a la solicitud de registrc de una Pa-
tente de Introduccién que por diez afios, se solicita
a favor de D. Hugo ALAVA CONDON, de nacionslidad espa-

fiola, domicilindo en Zaragoze, calle de las Minas, nd-
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p or
"MEJORAS INTRODUCIDAS EN IA CONSTRUCCION DE DISCOS DE

PULIR"

Bt G et s e s o
p— b

Constituye el objeto de la presente proteccidn
unoes perfeceionamientos constructivos introducidos en
la fabricacidn de los discos destinados al pulimento
de metales, para cuyas mejoras se solicita la protec-

cién prevista en el vigente Estetuto sobre Propiedad
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En los sistemas practicados en el mercado nacilo-
nel, en la construccién de un disco de pulir, se parte
normalmente de una banda o tira de tela gque previamente
ha sido plisada 0 fruncida por uno de sus bordes u ori-
llos, siendo arrdlada esta banda de tela fruncida sobre
si misme helicoidalmente hasta obtener el grueso que se
pretende dar al disco. En el caso contemplado, la banda
de tela es de anchura igual a la de la corona textil del
disco y por comsiguiente, la grape o anillo dentado que
la sujeta, se clave en una zona muy préxima sl menciona-
do orillo, por lo que teniendo presente la fuerza cen-
tri{fuga que origina la velocidad de giro del disco as{
como el esfuerzo que la tela ha de soportar como conse-
cuencia de la friccidn con la pieza metdlica en proceso
de pulimentado, se produce el desgarro del tejido que-
dando el disco prematursmente inutilizado, siendo en
muchos casos motivo de accldentes de trabajo incluso
graves, habvida cuenta de que la velocidad de régimen de
tales herramientas oscila entre las 2.800 y 4.000 r.p.m.

Con las mejoras que constituyen el objeto de esta
patente se modifican las condiciones esenciales de los
discos pulidores conocidos hasta el momento presente,
con objeto de obtener las ventajas siguientes sobre estos
Ultimos: Un equilibrio perfecto, en virtud del reparti-
miento uniforme de la tela en toda la superficie del
disco, elimindndose el incomveniente de log discos actua—
les en los que se acumula la tela en determinados puntos
del contorno circuler del ndcleo central, dando lugar

& que el disco quede desequilibrado, circunstancia funda-
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mental en una herramiente destinade a girar a altas
velocidades.

Otra veniaje no menos importante es el notable
incremento de solidez que experimenta la construccidn
de un disco fabricedo con arreglo & las presentes me-
Jorag. Esta solidez se logra al clavar la grapa central
abarcando el doblez de la tela correspondiente a la zona
del vértice de la "V" que se forma al doblar le tels
por su mited, lo cual hace my diffecil que 1a tela se
desgarre por efecto de la fuerza centrifugsa.

Finalmente, se cita como dltime ventaja sobre lo
conocido, lz posibilidad de incorporar un grado de den-
gidad variable al disco, lo cual determins como conse-
cuencia el poder utilizar este'ﬁltimo con la fuerza de
abrasién necesaria de acuerdo con el trebajo & realizar
en cada caso y que consiste en un pulido mds o menos
profundo, es decir, se posibilita la disposicién de cua-
tro gredos distintos de poder de afranque en lugar de
uno solo como sucede con todos los tipos de discos puli-
dores que se conocen en la actualidad.

En la hoja de planos que se acompafia, se ilustra
un posible caso de ejecucidn en la realidad & titulo
enunciativo y sin limitacidn en cusnto a las posibles
variantes accldentales que el mercado aconseje, dentro
de la esencialidad inalterada que se reivindica al final
de esta memoria descriptiva.

Ia PFigura 1 representa una seccidn de un disco
segin uno cualquiera de sus diémetros, mientras que la
Figara 2, corresponde a una vista frontal de un disco

Por una de sus caras, el cual he sido dibujado igual-
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mente seccionado por el mismo didmetro, a efectos de
correspondencia con la figura anterior.

En orden a la numeracidén convencional que en
los cltados dibujos identifica los diversos slementos
eoﬁponentes del disco, seguidemente se expone su cons-
truceidén y peculiares caracterfstices funcionales.

En la fabricacién del disco para pulir en el que
quedan incorporadas las mejoras que son objeto de esta
proteccidn, se parte de una o mis tiras de tela =1~
cortada al bids, las cuales podrdn ser de longitud va-

riable pero de una anchurs aproximdamente igusl al do~

"ble de la anchura de la corona textil o disco propismen-

te dicho.

Dichas tiras de tela son arrolladas sobre un tame
bor de difmetro variable segin se desee dar mayor o me-
nor rugosided al disco, puesto que a un mayor didmetro
de tambor corresponde mayor cantidaed de tela arrollada
¥y consiguientemente resulta mds acentuada la rugosidad
de la tela en el disco pulidor.

Una vez quedan arrolladas las tiras de tela en
el tambor, se embute la tela medisnte presién -previa-
mente doblada por su mitad en forma de "V" segin se in~
dicd enteriormente- en una grapa —2- cu&aé pias o ufias
-3~ se clavan por ambos lazdos del disco en la zona in-
mediatamente préximo al vértice de la mencionada "V",
en gue gueda doblada la tela (Figura 1). o

Se cita como fuente de informacién la razén so-
¢lel de nacionanlidad morteamericana AMERICAN BUFF COMPA-
NY, 624 West Adams, Street, Chicago, Illinois, Estados
Unidos de Américe.



10

15

20

25

30

Degcrito y representado el objeto de eata paten~
te, se hace la expresa galvedad,de que los detelles -
de forma y tamefio de log pliegues o plisados, y ndmero
de éstos, as{ como de las bandas o tiras de tels y gra-
pe central, podrén ser variados sin que por ello quede
alterada la esenciaslidad de la introduccién que queda
resumide en la siguiente:

N O T A
EN RESUMEN: La presemte Patente de Introduccién que por
diez afios ge solicita para Espafia, ha de recser gobre
lag siguientes reivindicaciones:
18,« "MEJORAS INTRODUCIDAS EN IA CONSTRUCCION DE DISCOS
DE PUiIR", caracterizadas por la previsién de wna o va-
rias tiras de tela cortadas al pids o sesgo, con la par-
ticularidad de que todas ellas son de la misma longle
tud, mientras que su anchura es aproximdemente igual
al doble de la anchura de la corona textil o disco pro-
plamente dicho.
28,~ "HEJORAS INTRODUCIDAS EN LA CONSTRUCCION DE DISCOS
DB PUiIR", segin la reivindicacién anterior, caracteri-
zadas porque las tiras de tela son embutides, dobladas
segin su linea media longitudinal, en una grapa circular
metdlica provista de pdas radiales que se clavan en la
tela por eambos lados del disco en la zone inmediatemen-
te préxima &l vértice de la "V" que forma el doble de
dicha tela. o
3&,~ "MEJORAS INTRODUCIDAS EN IA CONSTRUCCION DE DISCOS
DE PUiIR",_segﬁn las reivindicaciones anteriores, carac-
terizadaé porque la tela queda montada en la grapa uni-

formemente repartida en toda la superficie del disco
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de modo que se produzca el perfecto equilibrio de este
dltimo,

48 ,- "MEJORAS INTBODUGIDAS EN IA CONSTRUCCION DE DISCOS
IE PUiIR",Asegﬁn las reivindicaciones anteriores, carac-
ferizédaé porque la mayor o menor longitud de las ban-
das de tela que constituyen el disco determina la mayor

0 menor densidad en la corona textil pulidora.

55.— "MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA CONSTRUCCION DE DISCOS
DE,PUiIR"- | | . : .

Todo obnforme queda expresgado en la presente memoriz des-

criptiva que consta de sels folios meocanograffados a una

sola cara y une hoje de planos que se acompafia,

Madrid, 9 JUN 1967
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