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"PROCEDIMIENTO Y APARATO PARA EL APRESTO
DE UNA URDIMERE TEXTIL".

Satbcitante: COURTAUIDS LIMITED, entidad inglesa,
residente en : 18, Hanover Squere,

IONDRES, W.1., Inglaterra.

Esta invencion se relaciona con el apresto
de urdimbres textiles, es decir, series de hilos pa=-
ralelos y coplanarios, tales como los normalmente
usados para suministrar hilos de urdimbre a telares

5. y néquinas de tricotar urdimbres.
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El apresto se efectia ordinariamente pasando
la urdimbre a través de un bafio de solucidn de cola,ge-
neralmente sobre o bajo uno o més rodillos de gu{a situa
dos en el bafioc y con frecuencia entre un par final de ro
dillos prendedores que regulan la cantidad de solucidn
que queda en los hilos. Luego se pasa la urdimbre a tra-
vés de un secador para evaporar el liquido de la solucidn.
Como el sistema habitual de bafio y rodilleos sdlo puede ma
nipular soluciones dilufdas,que contengan hasta un 5% apro
ximadamente en peso de cola, ha de evaporarse en el seca-
dor una cantidad considerable de humedad, cuyo secador ha
de ser por consiguiente de gran tamafio, puesto que ha de
alojar una longitud de urdimbre,por lo menos, igual a la
distancia recorrida por ella en el tiempo mi{nimo necesa-
rio para el secado, la "longitud de secado", Ademds, la
velocidad con que la urdimbre puede pasarse a través del
aparato ha de mantenerse bastante baja,tanto para evitar
una indebida furbulencia en el bafio y la posibilidad de
un apresto desiguael, como para restringir la longitud de
secado. Una méquina aprestadora comerciel,que funcions a
une velocidad de hasta 80 m/mimnto tiene una cdmara seca~
dora de una longitud de 7 m aproximadamente y una longi-
tud total de 8 m aproximademente, excluyendo el alimenta~
dor de mrdimbre y el aparato recogedor.

Otra desventaja del presente método de apresto
consiste en que los rodillos prendedores situados en el
extremo del bafio tienden a aplamar los hilos.

De acuerdo con esta invencidn, un método de
apresto de urdimbre textil comprende el pulverizado de

la urdimbre con una fina niebla de gotaes de un didmetro
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de hasta 150 micras, de una solucidn gue contiene en-
tre el 10 y el 50% en peso de cola, y la evaporacién
de agua de la urdimbre pulverizada,

Preferiblemente, la fina niebla de gotas se
produce pasando solucion de cola sobre le superficie
de un distribuidor giratorio., ILos distribuidores Zlw
ratorios destinados a "atomizar' liquidos en finas
niebles de gotas son bien conocidos sn muchas aplica~
ciones y pueden presentar varias formas, tales como
la de un disco plano puesto en rotacidn sobre su pro-
plo plano alrededor de un eje que pasa a través de su
centro, un dispositivo a modo de copa puesto en rota~
cidn alrededor de su eje central o un disco que pre-
senta unas aletas radiales u otrés, puesto en rotacidn
alrededor de su eje central. El disefio particular del
distribuidor se selecciona de manera que proporcions
el deseado didmetro de las gotas para la solucidn de
cola a utilizar, no formendo parte de la presente
invencidn,

La urdimbre puede guiarse de manera que pase
por el distribuidor en un sole plano o bien podria in-
curvarse de modo que abarcase, por lo menos, una parte
de la periferia de aquél. Sin embargo, es preferible
dividir o distribuir la urdimbre en una serie de pla-
nos paralelos y espacisdos de hilos, también espacia-
dos, de menera que se haga un uso Gptimo del drea a
través de la cual se produce la fins nieble de gotas,

Estas han de tener una componente de veloci-
dad 2l chocar contra los hilos a fin de que abran ¥y

humedezcan al hilo para producir un revestimiento uni-~
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forme. Unas gotas con insuficiente velocidad o de‘un
didmetro demasiado grande tienden simplemente a adhe-
rirse al hilo en forma de gotas, lo que resulta insa-

tisfactorio. Hemos observedo que unas gotas de un

diémetro maximo de 150 micres producidas por un diseo

 de 12,7 cm de didmetro, provisto de aletas y puesto

en rotacion a 5,000 rpm, proporcionan el requerido
revestimiento uniforme de los hilos. Ia cantidad de
1{quido pulverizada sobre los hilos pusde controlarse
mediante la velocidad de la urdimbre & su paso por el
distribuidor y el ritmo con que se suministra la so-
lucion de cola al distribuidor. Ia gren ventaja que
hemos descubierto en el uso de una fina niebla de go-
tas en lugar del habitual bafio de solucidn de cola,
consiste en gue pueden usarse soluciones considerable
mente mas concentradas que de ordinario. Dependiendo
de le particular cola que se use, unas concentraciones
comprendidas entre el 10 y el 50% en peso de cola pro-
porcionan una cobertura satisfactoria, en tanto que,
como queda dicho, en los befios de cola una concentra-
cién del 5% es lo habitual. Debido & la solueion con-
centrada, ha de evaporarse mucho menos humedad en el
secado de la urdimbre encolada, de manera que la lon-
gltud de secado de la urdimbre es muy inferior a la
neéegéria en el equipo de apresto convencional,

La facilidad de regulacidn de la cantidad
de solucion aplicada a los hilos presenta otras dos
ventajaes. En primer luger, como s6lo se aplica de he-
cho mediante el procedimiento de pulverizacién la can

tidad de solucidn que se requiers en le urdimbre ter-



minade, no se precisa ningxin rodillo prendedor y por
consiguiente no se produce aplastamiento en los hilos,
En segundo lugar, la cantidad de golucién aplicada
puede cambiarse fécilmente en cualquier momento, va-

5. riando el suministro de solucidn gl distribuidor me-
diante un simple control valvular o mediante una bomba
de suministro variable. En el equipo de apresto ordina
rio, ha de cambilarse la velocided de la lémina o la
concentracidn de la solucidn en el bafio, 10 que supone

10. la interrupcidn del funcionamiento del aparato. Cuando
ocurre ésto, la parte de la urdimbre situada en el bafio
en ese momento y entre el befio y los rodillos prendedo-
res, recibé una meyor cantidad de solucion y la parte
Wltimamente citade puede secarse antes de pasarse en-

15, tre los rodillos prendiedores, produciendo un efecto
de rayado en la urdimbre y un posible desprendimliento
ulterior en forma de escamas de los cristales de cola,
gue pueden perjudicar a los hilos en procesos ulteriores.

Cuando la solucion se suministra el distribui-

20, dor mediante una bomba, ésta puede ser accionada por el
mecanismo que mueve a la urdimbre o bien puede accionar
se de otro modo en sincronizacidn con la urdimbre, de
manera que en el caso en que camble la velocidad de
aquélla, el suministro de solucidn serd automdticamente

25. alterado en forma sincronizeda y la cantidad de solu~
cidn aplicada a la urdimbre por unidad de longitud per-
manecera sustancialmente constante,

En los adjuntos dibujos se ilustran a modo
de ejemplos ciertas versiones de la invencidn, en cu-

30. yos dibujos:
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La figura 1, es un alzado lasteral esquemé-
tico de una forma de asparato para el apresto de ur-
dimbres textiles.

La figura 2, es un alzado lateral parcial-
mente en seccidn de otra Fforma de aparato para el
gpresto de urdimbres textiles.

La figura 3, es un alzado lateral de un
distribuidor usado en el aparato mostrado en la fi-
gura 23 y

La figura 4, es una vista terminal, en la
direccion de la flecha A de la figura 3.

Con referencia en primer lugar a la figura
1, 1a urdimbre de hilos 1 es pasada desde un enjullo
de suministro 2 a través de dos peines 3 y 4 que es-
pacian a 1os hilos uniformemente en relacion paralela,
has%a un enjullo de recogida 5, que es accionado. En
lugar de usar enjullo de suministro, los hilos pueden
pasarse directamente desde bobinas situadas en una fi-
leta v otro dispositivo de suministro. Entre los dos
peines 3 y 4, la urdimbre es pasada por encima de un
disco circular 6 giratoriamente montado sobre su eje
7, con un éngulo de 452 respecto & la vertical y ac-
ceionado por un motor 8., La solucion de cola para el
tratamiento de la urdimbre es suministrada desde un
deposito (no mostrado) a través de uma tuberfia 9 me-
diante una bombe de suministro variable 10, hasta una
tobera 11 montadae para dirigir la solucion al centro
de la superticie superior del disco 6. Este es puesto
en rotacidn a una velocidad superior a 3.000 rpmn y

produce una pulverizaecidn radial de cola en todes las
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direcciones en su plano. Parte~de esta pulverizacion

choca contra los hilos y para recoger el resto, se

dispone una envoltura 12 alrededor del disco y de le

urdimbre y la solucion de cola que choca contra sus
5. paredes fluye descendentemente por laes paredes hacis

el fordo de la envoltura, desde donle es devueltia

nediante una tuberfa 13 al depdsito.

Desde el disco, la urdimbre de hilos pasa

bajo un calentador radiante 14, mediante el cual la

10, solucidn de cola es secada antes de que la urdimbre
pase por el peine 4 y sea bobinads sobre el enjullo
de recoglda 5.

Se observa gue el distribuidor de disco 6
puede tratar satisfactoriamente urdimbres de uns an-

15. chure de hasta el doble de su diametro, pero para
urdimbres mds anchas se dispondrad una serie de discos
colateralmente en la envoltura. Los discos provistos
de aletas, es decir, dotados de unas aletas verticales
radiales o parcislmente cordales, pueden proporcionar

20. une mayor cantided de 1lfquido en la pulverizacion y
si se ponen en rotacion a elevada velocidad, lanzaran
la pulverizacidn a una distancia considerable, de modo
que pueden cubrirse urdimbres muy anchas con un solo
disco.

25. En upa forms préctice del aparato ilustrado
en la figura 1, se utilizd un disco 6 de un didmetro
de 15,24 cm para producir una aplicacion de cola del
2,5% a una urdimbre de 100 cabos de hilo de nylon,
espaciados entre s{ a razén de 70 en 1 metro. Se ubi-

30, 1iz0 una solucidén de cola al 25% y el disco fue puesto
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en rotacidn a 3,000 rpm. Se empled para secar la ur-

dimbre un calentador radiante de 3,5 kwh de una lon-
gitud de 1 metro, cuya urdimbre fue pasada a través
del aparato a rezdn de 50 m/minuto.

En la versidn de las figuras 2 a 4, los hi-

. los de urdimbre 15 son pasados directamente desde bo-

binas (no mostrades) situadas en uma fileta 16, que
es de forme convencional y no se muestra con detalle.
Desde la fileta, 10s hilos son pasados a través de un
tablero condensador 17 que distribuye la urdimbre en
diez series 18 de hilos en planos paralelos, estando
situado un tablero condensador similar 19 en el otro
extremo del aparato para guiar los hilos en esta for-
ma a todo lo largo de su desplazamiento a través del

aparato. Desde el tablero condensador 17, los hilos

" son pasados a través de una cémara pulverizadora 20

en la que hay montados dos distribuidores giratorios
21, uno por encima y otro por debajo del conjunto de
hilos paralelos. Cada distribuidor presenta la forma
mostrada en las figuras 3 y 4, comprendiendo un par
de discos 22 y 23, con aletas radiales 24 extendidas
entre ellos desde la circunferencia a una corta dis-
tancie del centro. El disco 22 es completo y estad
montado sobre un arbol coaxisl 25 qus pasa & través
de un soporte 26 situado en la pared de la cémars. y
que estd conectado a un motor accionador 27. El otro
disco presenta un orificio 28 en su centro, de radio
igual a la distancia de los extremos de las aletas 24
desde el eje de los discos. Una tuberfa de suministro

29 para la solucidn de cola pasa coaxialmente a travds
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del orificio 28 y termina inmedistamente antes de la
superficie interns del disco 22, de maners que sumi-
nistre solucion de cola directamente al centro del
disco 22, Los distribuidores 21 gon puestos en rote-~
cion y cada uno de ellos produce une pulverizacion
de solucidén de cola en forma de una fina niebla de
gotas en una banda leminar que contiene al distribui-
dor. Como se indica por las l{neas discontimas 30,
ambas bandas citadas cortan a todos los hilos de la
urdimbre y como las pulverizaciones son opuestamente
dirigidas respecto a los rayos paralelos 18, cada uno
de los hilos recibe una cantidad de solucidn aproxime
damente igual. Naturalmente, una consideraile cantidad
de solucidn choca contra la pared de la cdmara, cuya
soluecidn fluye descendentemente y es desalojada a tra-
vés de una salide 31, Desde la cdmara pulverizadora
20, los hilos pasan directamente & una cémara secadora
32, que es celentada por aire pasado a través de un
cambiador de calor 33 y proyectado al interior de la
cémara, por el extremo opuesto a aquél por donde en-
tran los hilos, a través de una tuberia 34 y mediante
un ventilador 35. El aire pasa a contracorriente con
los hilos a traves de la camara y sale por una tuberia
de salida 36, Desde la cémara secadora los hilos pasan,
como queda dicho, a través de un segundo tablero con-
densador 19 y luego son conducidos a un aparato plega~
dor convencional, gue comprende un peine 37 y un en-
jullo 38.

Se comprendera que encolanio los hilos direc-

tamente desde la fileta, se ha evitado la operacidn



5

100

15,

20,

25,

30.

pesarlos luego en una sola lémina desde el enjullo &

traves del aparato encolador & un segundo enjullo y en
una sola operacion los hilos son encolados y plegados,
Esto es posible principalmente debido a la corta longi
tud del aparato, siendo la longitud de la cdmara pulve
rizadora de 1 metro solamente y la longitud total del

aparato de 4,25 m. Con una urdimbre de 1,200 hilos, és
t0s pueden distribuirse en 10 capas, cada una de ellas
de 45 cm de anshura y espaciadas entre s{ por 1 cm y

los distribuidores 21 son de un didmetro de 12,7 cm y

son puestos en rotacidn aproximsdemente a 5.000 rpm. La

urdimbre puede pasarse a través del aparato a unas ve-

locidades de hasta 230 m/mimuto. Una méquina aprestado~

ra convencional, capaz de aprestar una urdimbre de es-
tas.a la misma velocidad, tiene una longitud total su-
perior a los 30 metros.

- NOT A -

Descrita suficientemente la naturaleza del
invento, asi como la manera de realizarlo en la préc-
tica, debe hacerse constar que las disposiciones an-
teriormente indicadas, son susceptibles de modifica-~
cibn;s de detalle en cuanto no alteren su principio
fundementel. Tembién se hace constar, que el invento
corresponde a una solicitud de patente presentada en
Inglaterra, con fecha 3 de junio de 1966, bajo el ni-
mero 24782/66, acogiéndose por lo tanto, a los bene-
ficios que conceden los Convenios Internacionasles en
vigor, siendo 1o que constituye la esencia del refe-

rido invento y por lo que se solicita Patente de
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Invencidn, por 2 anos en Espafia: “PROGEDIHIENTO b4
APARATO PARA EL APRESTO DE UNA URDIMBRE IEXTIL";

&
v&

caracterizéniose por lo siguiente:

18,~ Procedimiento para el apresto de una
urdimbre textil, que comprende la impregnacién de la
urdimbre con una solucion de cola ¥ la evaporacidn
de agua de la urdimbre impregnada, caracterizado por-
que la impregnacidn se efectia pulverizando la urdim-
bre con una Ffina niebla de gotas de la solucidn de
cola de un dismetro de hasta 150 micras, que contiene
entre el 10 y el 50% de cola, en peso.

28,. Procedimiento, segin la reivindicacidn
14, caracterizado porque 1la fins niebla de gotas se
produce llevando solucion de coia sobre la superficie
de un distribuidor giratorio. ..

32.- Procedimiento, segun las reivindicacio
nes 18 o 28, caracterizado porque la urdimbre se di-
vide y los hilos se guian para paser a través de la
niebla de gotes en una serié de planos paralelos y es-
paciados y porque la niebla de gotas se produce en una
serie de fuentes de suminisiro.

48, Aparato para la realizacidén del proce~
dimiento, segin las reivinlicaciones 12 a 38, carac-
terizado porque compremie un distribuidor giratorio,
medios pare alimentar una solucion de cola que COI
tiene del 10 al 50% en peso de cola, sobre el centro
de rotacion del distribuidor, medios para poner en
rotacidn el distribuidor a una velocidad tal que pro-
duzca una pulverizacion radial de esta solucidn, pa-

ra formar una fina niebla de gotas de un didmetro de
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hasta 150 micras, y medios para guiar los hilos de
urdimbre junto el distribuidor, de manera que pasen
a través de la niebla de gotas,
58 .~ Aparato, segin la reivindicacidn 48,
5e caracterizedo porque se disponen una serie de dis~
tribuidores y medios de gule para guiar los hilos de
la urdimbre en su paso entre aquellos en una serie
de planos paralelos y espaclados,
68.,~ "Procedimiento y aparato para el apres
10. $0 de una urdimbre textil"; tal y como queda substan-
ciglmente descrito en la éresen‘be Memoria e ilustrado
en los dibujos que se acompafian,

Bgta Memoria consfa de doce hojas, escritas

3 JUN. %67

a maqud.ni e sola caz

& GOMEZ ACERO Y MoDm
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