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La presente invencidn se refiere a la fabricaciédn
de productos aislantes, tales como coquillas, destinados a
realizar la calorifugacidén de paredes llevada a altas tem—
peraturas.

El aislamiento térmico de tuberias o canalizaciones,
qué atraviesan fluidos a temperatura elevada es realizada
ventajosamente por medio de coquillas que rodean estas cana-
lizaciones, constituidas por fibras, en particular fibras
de vidrio, unidas por una resina sintética orgdnica a las
que se afladen cargas minerales refractarias.

La solicitante ha descubierto que, para que estas
coquillas puedan desempeflar, de modo &ptimo, el papel que
les es atribuldo, es importante que presenten, en las capas
sucesivas gue les constituyen, una proporcidn diferente de
cargas minerales refractarias con relacidn a las fibras
mineralés, tales como fibra de vidrio, del interior hacia
el exterior de la coquilla.

La solicitante, en particular, ha descabierto que
las capas internas, sometidas a temperaturas més altas,
deben llé;ar una fuerte proporcidén de cargas minerales refrac-
tarias. Estas cargas forman, a alta temperatura, una osamenta
que ofrece una mayor resistencia térmica. Ademds, la densifi-
cacién de las capas internas por las cargas minerales refrac-
tarias mejora su poder aislante a alta temperatura. Por el
contrario, las capas externas de la coquilla, sometidas a
condiciones térmicas menos severas, deben ser relativamente
poco cargadas de materias minerales refractarias, cuya in-

fluencia sobre el poder aislante de estas capas externas,

expuestas a temperaturas mé&s bajas, seria desfavorable:

es, asi, preferible que estas capas permanezcan preferente-
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mente fibrosas, o sea incluso Unicamente fibrosas.

La presente invencidn tiene, en consecuencia,
por objete un procedimiento para la obtencidn de coqui-
llas utilizables para calorifugar a alta temperatura,
constituidas por fibras minerales, en particular fibras
de vidrio, unidas por una resina sintética orgénica, a las
que se afladen elementos minerales constituidos por cargas
minerales refractarias, asocladas eventualmente a agluti-
nantes minerales, que presentan desde el exterior al inte-
rior, una proporcidn creciente de estos elementos minerales.
Ventajosamente este aumento es continuo através del espesor
de la coquilla o através de las diferentes zonas de ésta,
de mode a determinar una pluralidad de zonas de densidad
media diferente que correspdnde a propiedades de aislamien-
to térmico especifico. La densidad de cada mona puede ser
uniforme, o creciente del exterior hacia el interior.

El procedimiento, segln la invencién permite hacer
variar, en la cantidad deseada, la proporcidn entre los ele-
mentos minerales y las fibras minerales, tales como fibras
de vidrio, através del espesor del producto aislante, tal
como una coquilla, asi obtenido.

El mismo consiste esencialmente en formar un
colchdén, o fieltro, de fibras minerales tales como fibras
de vidrio que llevan un encolado a base de resina orgénica
polimerizable, pero todavia sin polimerizar, en hacer pro-
gresar este fieltro por la zona de accidn de uno o varios
medios que expiden, sobre el fieltro, una dispersidn acuosa
de elementos minerales, constituidos por cargas ﬁinerales
refractarias asociadas eventualmente con aglutinantes mine-~

rales, en regular la velocidad de progresidn del fieltro
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y/o el caudal de dichos medios, de modo a hacer variar,
progresivamente o de modo discontinuo, en cualquier medida
deseada, la proporcidén entre las fibras, tales como fibras
de wvidrio, y los elementos minerales afiadidos, en confor-
mar el fieltro en una pluralidad de capas superpuestas,
para darle el espesor y la forma deseadas, y finalmente

en calentar el producto asi obtenido para eliminar el agua
de la dispersidén y polimerizar la resina orgénica.

En el caso de fabricacibn de coquillas, el fieltro
impregnado y cargado de elementos minerales, repartidos de
modo a realizar un decrecimiento de su densidad a medida de
su avance, es enrollado en torno de un mandril, o equiva~-
lente, vy luego transportado sobre este mandril al disposi-
tivo de calentamiento.

Las diversas caracteristicas y ventajas del pro-
cedimiento segin la invencidn resultan de la descripcidn
que sique, de una de estas formas de realizacidn posibles.

Queda bien precisado que se trata Unicamente de
un ejemplo no limitativo y que cualesquiera otras formas,
proporciéhes y.disposiciones pueden ser adoptadas sin salir
del cuadro de la invencién.

En el curso de esta descripcidn se hace referencia
a los adjuntos dibujos que muestran:

Fig. l,una perspectiva, esquemitica, de una forma
de realizacidén del procedimiento segin la invencidn;

Fig. 2, una vista igualmente en perspectiva, con
partes en seccidn, de una coquilla obtenida con ayuda del
procedimiento segin la invencidn.

Fig. 3, una vista en seccidn de los extremos de

dos coquillas, dispuestas para su empalme.
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El colchdn, o fieltro, a constituido por fibras
de vidrio de pequefic gramado, encoladas por medio de una
resina orgénica polimerizable, pero todavia no polimeri-
zada, se desenrolla entre una bobina suministradora b vy
un mandril receptor ¢, puesto en rotacidn por un grupo
moto~variador d.

El fieltro a reposa sobre una hoja de papel e
que, a medida de la progresidn del fieltro, se enrolla en
torno del eje £, arrastrado por un motor g.

Las cargas minerales refractarias contenidas en
un depdsito de almacenamiento h, alimentado con aire compri-
mido por una canalizacidén h,, provista de una vélvularhz,
son proyectadas sobre el fieltro a por medio, en el ejemplo
escogido, de dos pistolas i il’ unidas por las canalizaciones

1s 3; con valvula k, k; a la canalizacidén principal m,

—

dotada de una vélvula m, del depbsito de almacenamiento h.

s

Las pistolas neuméticas i, il Son montadas sobre un carro

moévil n, animada con un movimiento rectilineo alternativo,
de direccidén perpendicular al sentido de progresidn del
fieltro, por medio de una correa n; que pasa entre dos poeleas

n, de las que una es accilonada por cualquier medio conocido

(y no representado). Asi las pistolas i e i, pueden barrer
la superficie del fieltro proyectando sobr;fél, de modo
regular, la dispersidn acuosa de cargas minerales, durante
la progresidén del fieltro, impregnando la pistola iel
fieltro antes de su enrollamiento y la pistola 11 durante
su enrollamiento sobre el mandril c. o

Un rodillo presor o, situado por encima del man- -

dril ¢ permite, por un lado, mejorar la reparticibén homogé-

nea de la dispersidén al interior del fieltro, y por otro,
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obtener la densidad deseada para las diferentes capas de
la coquilla.

Para una fabricacién determinada de coquilla, el
mandril ¢ puede tener una velocidad de rotacidén fija (pero mo-
dificable con ayuda del variador d, si es precise, cuando se
fabrican diferentes diimetros de coquilla). En este caso, la
velocidad de paso del colchén bajo la pistola i aumenta al mis-
mo tiempo que el espesor de la coquilla. Si el caudal de la
dispersién-mineral es igualmente mantenido constante, se obtie-
ne entonces un decrecimiento casi continuo de la proporcidn
de elementos minerales con respecto a las fibras de vidrio desde
el pfincipio al final del colchén y, por lo tanto, de las capas
internas hacia las capas externas de la coquilla. .

La misma proporcién puede ser modificada de modo
mas importante por escalones:

~ blen deteniendo la pistola il

~ 0 bien modificando el caudal de las pistolas
(por ejemplo haciendo variar la presidén del aire en la
parte baja de almacenamliento de la dispersién).

Es bien evlidente que la parada de ambas pistolas
permite terminar la fabricacidén de la coquilla con @nicamen-
te el colchdén fibroso que constituye las capas externas de
esta coquilla, capas que deben ser expuestas a las tempera-
turas mas bajas.

Después de su constitucidn la coquilla, siempre
dispuesta sobre su mandril, se seca por ejemplo en estufa
ventilada por aire caliente a fin, por un lado de quitar el
agua de la dispersién mineral, por otro, de polimerizar la
resina organica.

Esta Gltima asegurarid la cohesién del material
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tanto en la zona que contiene los elementos minerales como
en la zona Unicamente fibrosa, en el curso del periodo de
almacenamiento de la coquilla, entre su fabricacidn y su
utilizaciodn.

En lugar de dos pistolas montadas sobre un carro
mévil se puede utilizar, para disminuir el costo de la
instalacién y simplificar su entretenimiento, rampas de
pulverizacién fijas (que pueden no ser neumaticas) dispues-
tas sobre toda la anchura del fieltro; por ejemplo, .al
menos tres rampas que impregnan el colchén antes de su en-
rollamiento sobre el mandril y facultativamente, impregnan-
dole una durante su enrollamiento.

La reparticién de los pulverizadores sobre estas
rempas debe ser tal gue sus chorros (planos preferentemente
v perpendiculares al desfile del fieltro de lana de vidrio)
se recubren de modo homogéneo.

Para realizar mis cémodamente valores elevados

de la proporcidn elementos minerales se puede emplear un
fibras de vidrio

vertedor dispuesto sobre toda la anchura del fieltro,

delante del mandril. Este vertedor podria ser completado
por una aspiracién situada bajo el "transportador del fiel-
tro de fibras de vidrio, para mejor dosificar la impregna-
cibén y hacerla mads homogénea en el interior del fieltro
fibroso.

Una vez que el fieltro esta completamente enrollado
sobre el mandril ¢ el conjunto asl constituido es calentado
de modo a eliminar el agua de la dispersidén de cargas mine-
rales y provocar la polimerizacidén de la resina orgénica.

. Este calentamiento puede ser realizado .en estufa

con circulacién de aire caliente, preferentemente con calen-
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tamiento interno del mandril,

la que reina en la estufa.

Y artzenn i
e

a una temperatura superior a

Puede igualmente y de manera ventajosa ser reali-

zado por pérdidas dieléctricas, lo que permite evitar el

fendmeno comprobado en las estufas de aire callente, que

consiste en un secado preferencial de las superficies de

la o de las zonas donde la proporcidén de las cargas es pre-

ponderante y entrafia la formacién de una "costra" que retar-

da la evacuacién del agua contenida en esta o estas zonas.

De lo que precede resulta que graclas al procedi~-

miento de la invencidn, se puede, con una gama muy amplia de

posibilidades, obténer coquillas en las gue la proporcidn

entre la materia fibrosa y las cargas minerales refractarias

afiadidas varia, a través de la coguilla en cualquier propor-

cidén deseada.

.

la representada a titulo de ejemplo
Fig. 2 en los adjuntos dibujos. Tal
interior es de 273 mm. y el espesor
desde el interior al exterior, tres

especificaciores son consignadas en

En efecto se puede realizar una coquilla tal como
no limitativo sobre la
coquilla, cuyos diametro
de 100 mm.,, presenta,
zonas 1, 2, 3 cuyas

el cuadro siguiente:

|pensidad |Espesor| Longitud | Caudal pistolas
primitiva {g/mn) ’
(kg/m3) () (0 Fiel- ) ] i
plstola |pistols
tro ) . 20
i i
m - 1
Fibras de vikio
Zona 1 + 300 30 10,5 2.960 [2.200
Elementos mine-~
rales
Pibras ¢ vidrio | -
Zona 2 + 200 25 10,4 2.960
Elementos mine-
rales
Zona 3 Fibras de vidrio 65 45 13,3
unicamente
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Las densidades indicadas en las zonas 1 y 2
pueden ser densidades medias, pudiendo la proporcién de
cargas minerales ventajosamente varilar progresivamente en
el interior de cada zpna.

Para la realizacidén de una coquilla conforme a
la invencidn se pueden ventajosamente utilizar los elemen-
tos constitutiveos siguientes, indicados simplemente a ti-

tulo de ejemplo:

12/ FIELTRO DE-FIBRAS DE VIDRIO (o "PRIMITIVO")

a) Didmetro medio de las fibras: 5/6
La utilizacién de fibras de un didmetro E:;io SU-
perior hasta 14\~ por ejemplo, puede sin embarge facilitar
la impregnacién del colchén por la dispersidén mineral.
b) Densidad .
Puede estar comprendida entre 100 y 400 g/m2.
Pero es ventajoso utilizar una densidad de 250 g/m2.

¢) Encolado orgénico

Estd constituido, peferentemente, bien por una
resina fenol-formol, bien por una resina copolimero fenol-
urea, bién incluso por una resina q?nsistente en un copoli-
mero fenol-melamina.

La utilizacidn de este Gltimo tipo de resina per-
mite disponer de una zona uUnicamente fibrosa que tiene la
temperatura limite de empleo méximo, y por lo tanto reducir’
al minimo el espesor de la zona de asociacidn fibras de
vidrio—elemeﬂtos minerales.

d) Contenido de aglutinante

6 a 8 % después de la polimerizacién.
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292/ DISPERSION MINERAL

a) Estd constitulda por una dispersién acuosa
de arcilla asociada a una o varias cargas y diferentes
coadyuvantes. Debe, preferentemente, presentar las siguientes
propiledades:

- extracto seco preferentemente elevado ( > 50%
para disminuir el costo de secado de las coquillas. Pero
la utilizacidén de dispersiones més diluidas es igualmente
posible.

- gran poder de penetracidn del colchdn fibroso,
y por lo tanto péqueﬁa consistencia ( < 15 seg. al corte
AFNOR nQ 4 y a 259C) y tensidén superficial ( T 30 dinas/cm.
a 25¢C).

- determinar la formacidén de una fase sbélida
coherente, después del secado con el fieltro fibroso, por
1o deméds mantenido en forma por un encolado orgénico poli-
merizado.”

- determinar la formacidn a altas ‘temperaturas
de una "ganga" cerdmica estable dimensionalmente y que
resiste bien a los esfuerzos mecanicos.

b) La arcilla debe ser preferentemente del tipo
caolin, con una toma de aceite que no exceda de : 45%
(Norma AFNOR). Su granulometria debe ser tal que el 90%
de las particulas tengan un didmetro inferior a 10 Y_ .

¢) Los productos asociados se componen ventajo-
samente:

- de una o varias cargas distintas cuyas parti-
culas tienen una forma lamelar o acicular (en forma de aguja)
por ejemplo:

. Talco (no micronizado)
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. Wollastonita (silicato de Calcio)

de un agente dispersante

de un agente regqgulador de pH

de un agente de mojado muy activo

Pacultativamente de un aglutinante mineral para

cohesidén del material en la zona de la coquilla

en que la temperatura es tal que una vez desaparecido el

aglutinante orgénico, la ceramizacién de los elementos

minerales no es completa.

‘El cuado II que sigue da tres ejemplos, en modo

alguno limitativos, de formulacién de dispersidén mineral.

4 6 8 8 5 U 8 S B G ENEO IS ODN OO
S 6000 s d e s EIEs e

Arcilla

Otra carga

Agente Disper-+

sante

Agente mojantg

Agente de pH

Aglutinante

- *
mineral

Agua

.................................

Formula 1

-------

----------

Formula 2

Formula 3

"Chinaclay D
and Dy
49,53 %

"Wollastonita Pl
8,25 %

"Daxad 30 S"(1)
0,40 %

"Céponol D HY
0,02 %

Amoniaco
0,05 %

"Tudox H S"
6,75 %

35,00 %

100

"B 24" (Blanco
mineral de Paris
35,20 %

"Talc O"(Luzenac)
12,30 %

"Daxad 30 s
0,33 %

"Céponol D HY
0,05 %

Amoniaco
0,02 %

"Ludox H S®
7,80 %

44,30 %

100

(1) En solucidn acuosa al 25%

(2) en solucidn al 15% en el butilglicol

--------------------------------------
.................

n"pg 24"

32,90 %

tTale O
16,50 %

"Daxad 30 S"
0,66 %

#Céponol D H" (2)
0,50 %

(Amoniaco
YCarbonato
{ de sosa

0,04%
0,10%

49,30 %

100
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"Chinaclay D and D"

Es un producto comercial principalmente constitui-
do por un silico-aluninato de la siguiente composicidn:

5102 44,2 %
A1203 40 %

pérdida al fuego 13,7 %

ng 24"

Es un producto comercial principalmente constitui-
do por un silico-aluminato de la siguiente composicidn:

SiO2 45,9 %

A1203 37 %

Pérdida al fuego 12,97 %

"Wollastonita P1M

Es un producto comercial principalmente constitui-
do por un silicato de calcio de la siguiente composicidn:
. S:LO2 51 %

ca

Ca0l 47 %

"Talco O

Es un producto comercial principalmente constitui-

do por:
8102 48,3 %
MgC 32,4 %
A1203 8,9 %
"Daxad" 30 S"

Es un agente dispersante anidnico tensi-activo
constituido por una sal de Acido orgénico alifético no
saturado.

"Ceponol D HY

Es un di-alcoil-sulfosuccinato de sodio.

"Ludox H S"

Es silice coloidal al 30% de silice.
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Segin la invencién se realizan asociaciones de
fibras de vidrio elementos minerales que pueden tener den-
gidades globales utilizables, comprendidas entre 150 y
500 kgs/m3, teniendo a su vez la densidad de la matriz
fibrosa una densidad que puede estar comprendida entre
75 y 100Kgs/m3.

A titulo de ejemplos siempre noc limitativos, se
indicardn a continuacidén las caracteristicas de dos coquillas
puestas a punto para temperaturas limitadas de emplec dife-
rentes.

Sus dimensiones geométricas son:

Didmetro interior 273 mm.

Espesor 100 mm.

Ejemplo 1: Coquilla que tiene una temperatura
limite de utilizacidn de 7002C. (Ver.Fig. 2)

Lleva, como se ha dicho anteriormente, tres zonas,
1 a 3, que van del interior al exterior de la coguilla y
que corresponden a tres gradientes principales de tempera-
tura, delimitados en particular por las temperaturas de
5509C y 4002C, correspondiendo estas temperaturas, la prime-
ra a las caracteristicas del vidrio utilizado, y la segunda
a las caracteristicas del conjunto _aglomerante orgénico-
fibras de vidrio. .

Los elementos minerales no son asociados a las
fibras de vidrio mis que en las zonas 1 y 2 y en cantidad
méds importante en la zona 1l que en la 2.

Las caracteristicas de una coquilla tal son

determinadas en el cuadro siguiente:
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de utilizacidén de 6002C.

Gradiente de |Espesor| . Densidad (kg/m3)
temperatura m/m | Fibras de| Elementos GLOBAL
Vidrio {minerales] (F.V. + E.M.)
(F.V.) (E.M.)
Zona 1 700 - 550eC 30 85 215 300
o2 550 -~ 400eC 25 85 115 200
" 3 4009C - Ambi- 45 65 - 65
ente '
Cogquilla 100 75 8L 56
completa
L, o s e e e e o e o e I T o D e e e s o o S s e S o s s D o T e e e e e e P o P e S At St e £t A P St S0 e

R bt it e e e - - L 1 2 P 1]

Ejemplo 2: Coquilla que tiene una temperatura limite

No lleva mds que dos zonas, numeradas 1 y 2, gue van del’

interlor al exterior de la coquilla, y que corresponden a dos

gradientes principales de temperatura, delimitados por la tempe-

ratura de 4002C (vease a continuacién).

-

Los elementos minerales no son asociados a la fibra

de vidrio méds que en la zona 1.

Las caracteristicas de una coquilla tal son consigna-

das en el siguiente cuadro:

N N T D T T N N R T N S S S T N S e R N S e S S = I S I I

Gradiente de |{Espesor Densidad (kg/m3)
temperatura m/m Fibras de (Elementos GLOBAL
: Vidrio |[Minerales | (F.V. + E.M.)
(F.V.) (E.M.)
Zona 1 6002 - 400eC 45 85 145 230
"2 4002C - Ambi- 55 65 - 65
. ente
Coquilla
completa 100 72,5 55,5 128
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Una vez terminada la fabricacién de coquillas,
es ventajoso dar, por mecanizacidén, a sus extremos una
forma especial tal como la representada a titulo de ejem-
plo en la Fig. 3; saliente circular 1O en un extremo;
vaclado correspondiente 1l en el otro. Este saliente y
este vaclado son realizados en las zonas de la coquilla
que ofrecen las mejoras caracteristicas mecénicas. En el
momento de su montaje sobre tuberia las coquillas podrén
ser asi embutidas una en la otra de tal suerte que el
alargamiento de la tuberia, durante su puesta en servicilo
a alta temperatura, no podrd provocar la aparicién, entre
ambas coquillas, de un "vacio" perjudicial para un buen
aislamiento. )

Ademas una tarlatana de v;grio puede ser enrolla-
da en torno de la Ultima espira de la coquilla, en el mo-
mento de su formacidén, para mejorar su estética final ex~
terior. La polimerizacién del aglutinante orgénico de esta
iltima capa asegurard el pegado de la tarlatana sobre las
fibras de vidrio.

Bien entendido que la invencién puede dar lugar
a numerosas variantes, sin por ello separarse de su prin-
cipio.
NOTA
En resumen, esta patente-&e'invencién se contrae

a las sigulientes reivindicaciones:

l3.~ Procedimiento para la fabricacidén de productos aislantes,

particularmente coquillas para calorifugacidén a alta tempera-

tura, caracterizado porque consiste en frmar un colchén, o
fieltro, de fibras minerales, tales como fibras de vidrio

pegadas por una resina orginica polimerizable, pero
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- weez eva ‘ﬁ"

todavia no polimerizada, en hacer progresar este fieltro

en la zona de accidn de uno o varios medios que suministran,
sobre este fieltro, una dispersion acuosa de elementos
minerales constituidos por cargas minerales refractarias,
asociadas eventualmente a aglytinantes minerales, en regu-
lar la velocidad de progresidn del fieltro y/o el cuudal de
dichos medios, de modo a hacer variar progresivamente, o de
mode discontinuo, en la medida deseada, la proporcidén entre
fibras y elementos minerales, en conformar el fieltro en
una pluralidad de capas superpuestas, para dar la forma y
el espesor deseados; finalmente, en calentar el producto
asi obtenido para eliminar el agua de la dispersién y pro-
vocar la polimerizacidén de la resina orgénica.

28.~ Procedimiento, segin la reivindicacién 1a,caracteri-
zado porque el fieltro, impregnado y cargado de elementos
minerales, repartidos de modo a realizar un decrecimiento
de su densidad a medida de su avance, es enrollado en terno
de un mandril o equivalente, y luego transportado sobre
este mandril al dispositivo de calentamiento.

33.- Procedimiento, segin las anteriores reivindicaciones,
caracterizado porque el fieltro o colchén se desenrolla
entre un dispositivo tal como una bobina, suministradora y
un mandril o equivalente, receptor arrastrado en rotacién
por un grupe moto-variador.

48 .- Procedimiento, seglin las anteriores reivindicaciones,
caracterizado porque la dispersidén acuosa de elementos mine-
rales constituidos por cargas minerales refractarias, aso-
cladas eventualmente a aglutinantes minerales, almacenada
bajo presién, es incorporada al fieltro por proyeccidén por

medio de pistolas pulverizadoras, dispuestas de modo a
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repartir regularmente los elementos minerales sobre toda
la superficie del fieltro.

58,~ Procedimiento, segin las precedentes reivindicaciones,
caracterizado porque las pistolas citadas estan animadas
con un movimiento rectilineo alternativo perpendicularmente
al sentido de progresién del fieltro.

63,~ Procedimiento, seguin las anteriores>reivindicaciones,
caracterizade porque la proyeccién de la dispersidn por
medio de las pistolas mencionadas es realizada antes del
enrollamiento del fieltro sobre su mandril.

7a3.~ Procedimliento, segin las anteriores reivindicaciones,
caracterizado porque la proyeccién de la dispersién por
medio de dichas pistolas es realizada durante el enrolla-
miento del fieltro sobre su mandril.

82.~ Procedimiento, segin las precedeAtes reivindicaciones,
caracterizado porque un rodillo compresor de posicién regu-
lable es dispuesto por encima del mandril para realizar una
reparticién homogénea de la dispersién en el interior del
fieltro y obtener la densidad deseada para las diferentes
capas de la coquilla.

92,- Procedimiento, seglin las reivindicaclones precedentes,
caracterizado porque la variacldén de la proporcién de elementos
minerales con respecto a las fibras de vidrio es obtenida
por regulacién separada, o combinadé; de la velocidad de
progresién del fieltro bajo la o las pistolas, sobre la
velovidad de traslacién de estas Ultimas y su caudal.

108.~ Procedimiento, segin las reivindicaciones anteriores,
caracterizadeo porque las pistolas citadas son remplazadas
por rampas de pulverizacidén fija.

lla.-Procedimiento, segin reivindicaciones 1 a 113 caracterizado
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porque en lugar de rampas de pulverizaclédn indicadasse

utilizan vertederos dispuestos sobre toda la anchura del

fieltro.

12a,.- Procedimiento, segin las anteriores reivindicaciones,

caracterizado porque el conjunto mandril-coquilla es calen-

tado preferentemente por pérdidas dieléctricas.

l3a.~ "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE PRODUCTOS

AISLANTES, PARTICULARMENTE COQUILLAS PARA CALORIFUGACION

A ALTA. TEMPERATURA", segin queda descrito y reivindicado

en la precedente mémoria y nota reivindicatoria que cons-

tan de 18 paginas mecanografiadas y adjuntos dibujos.
Madrid, 9 Ji {351
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