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PATENTE DE INVENCION

por veinte afios, '

pera todo el territorio espefioly por "PROCESO DE TI-
SATE DE GENERO DE PUNTO", cuyo privilegio se solici-
ta a favor de Don FRANGISCO RIBO BATLLE, de naciona-
lided espeafiols, residente en Baréeloﬁé, Plaza de Be-
renguer El Grande n 1, plso 42 y cuyo inventor es el

proplo solicitante.'

MEMORTIA DESCRIPTITIVA

Ta presente invencidn cofresponde g un proceso de
tiseje de género de punto con el que pueden consegulr—
se resultados optimos especiaslmente indicedo para ls
obtencidén de teJjidos tubulares en méquines de urdim-
bre.

La mgnufactura de esta clase de tejidos se ha veni-
do éonsiguiendo hasta el presente con ligados de red
o mella con log gque pueden consegulrse tales tejidos

por dos procedimientos distintos con algunas verian-
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El primer sistema de los hasta ghora practicados

ten.

congiste en lg menufacture de un tubular por urdim-
bre de malla, logrado con ocho peines de pasadores y
dos fonturas de agujas en migquinas del tipo Raschel.

Este procedimiento tiene el inconveniente de que
el nimero de méguings de dos fonturas de agujas de
que se dispone en Espefie y que esten equipadas con
ocho peines de pasadores es muy reducido ya que de
no tretarse de wna méquina especial, el nimero de
peines de que disponen las mismas es de sels.

El segundo sistema, cubierto por distintes paten~
tes , logra wn resuliado similer por el siguiente
proceso:

Tas fonturas de agujas de la migquina se seleccionan
disﬁoniéndolae con ung aguja llens y una vacia, en
consecuencie quede reducids & la mitad el nimero to-
tal de agujas de la maquine,

Log peines de pasadores se reducen a cugbro y lg
disposicién de su enhebrado, es la de un pasador lle-
no y tres de vacio en todo el ancho del tubular, me-
nos en el hilo del orillo en que se dispone wno =d6lo
por peine y colocado en lagdos opuestos en cada cara,
que por 1l tento se encuentra desplazado de un paso,
esto es cugtro vacios en un lado y s6lo dos en el lg-
do opuesto, del otro peine.

Lo; cugbtro peines 1, 2, 3 y 4, tragbajan dos g dos
en lg fonturs que les corresponde por su colocacidn

en lg méquina, los peines 1 y 2 de delante de la fonw



10

15

20

25

-3

341303

turg anterior y los peines 3 y 4 posteriores con la
fontura de detrds, obteniéndose asi dos telas separa-
das, con cruces o nudos de calados.

Al llegarse en el ligado a la unidén de ambaes telas
con el eruce o nudo correspondiente, log peines 1y
2 de la fontura delentera, hacen un desplazemiento en
la fonturas opuesta en wma posicidn tal, que por te-
ner las fonturaes le mited de sus agujas vacias, solo
alimentarén el hilo del orillo que se encuentra como
ye se ha dicho desplazado de un paso, 8in que el
resto de pasaedores glimente las sgujas de la fontura
contraria, lo que de suceder ocasionaria la unién
total de las dos telas.

Idéntico desplazemiento lo efectusn los peines 3
¥ 4 correspondientes & la fonturg posterior al trabe-
jar en la pasadas sigulente, la fonturs delantera ¥y
como en el caso anterior, solo el hilo del orillo
forma nudo o cruce, uniendo ambas telas por los dos
lgdos y formando un tubular caledo.

Se practica tambien wma veriante de este sistenma
en el cual se lopra w resultado similar menteniendo
constante lg disposicién del enhebrado de los peines,
0 sea n pasador lleno y tres vaclos, pero en luger
de selbccionar disponiendo en las fonturas todas las
agujas una llena wna vacia, las del orillo se desple~
zan de un paso, dejando dos vacias, o fin de que al
desplazarse los peines en la fontura contraria forme
mells con el peine opuesto esta sola sgujae y clerre
el tubular.
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El resultado practico es el mismo, si bien el cru-
ce de wmidn aparece en el tejido algo mis marcado.

El inconveniente principal que tiene en lg précti-
ce. estos dos UWltimos procedimientos de tisaje, es
que gl reducirse a la mitad las sgujas de la miquina,
le separacifn entre embas es en consecuencig doble ¥
al formgrse los nudos entre dos agujas contiguas, se
han de tensar mucho los hilos a fin de lograr nudos
compactos, pero como gpesar de ello el tejido siempre
queda algo flojo y desmenbrado se comprende que ello
repercuta desfevorsblemente como minimo en el buen
aspecto y acabado final resultante del tubular obbteni~-
do,

Como el ancho del tubo, depende del numero de Crue-
ces o nudos entre asgujas contiguas y estas han sido
redﬁoidas a la mitad, es evidente que en la préctics
el nimero de tubulares queds & su vez reducido & la
mitad en relacién a los que normelmente podrien te-
jerse en la mismg miquing.

El proceso de tisaje origen de la presente paten-
te rewne las ventajes de los dos procedimientos ente-
riores ya que con el se hace posible, tento la obten-
cibn de tejidos tubulares calados con solo sels pei-
nes de pasadores, con lo que al ser suficientes tal
nlmero de peines, es evidente que en +todas las mé-
quings Reschel de dos fonturgs de agujas que dispon-
gen 48 seis pelines podré practicarse el mismo; como
tambien tel proceso permite gque se pueda tejer con

todas les agujas de la magquina, suprimiendo solo dos
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Pera sgseparar los tubulgres entre si, con lo que se
Consigue doblar el nimero de tubulares que se obtienen
en todo el ancho de lg fontura, en relacidén con los
brocesos que se vienen practicando actuslmente y a los
que sntes se ha hecho mencidnj pero es que ademds al
estar mas juntas las agujas, las entremallas del nudo
son més cortas y pers ldgrar una malle con nudos com-
Pactos, no se hace necesario tensar tanto los hilos
bera reocuperar sobrgnte de entremgllas, con lo que el
tejido tubular resulitente ho queda flojo ni desmem~
brado, lo que tiene gran importencis segin cual sea el
destino posterior del tejido, por ejemplo cuando se
trata de medias Pars sefiora.

Pars dacilitar lg comprensién ael proceso objeto
de le presente se acompafian planos en los que se gra~
fia un tubular estrecho de ¢inco nudos para que el
dibujo no resulte ancho en demasis, obtenido segim el
mismo pera que asi se evidencie el pepel principal
gue caracteriza el proceso y para que quede determina=-
do el proceso aun mas si cabe, e relaciona seguida-
mente une disposicidn ilustrativa y no limitgtiva
splicado a una méquine con solo seis peines de pasado-

res.
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" El proceso de tisaje en el ejemplo propuesto se-
gtn la presente patente es el siguiente: Ia méqui-
ng equipada con sélo los seis peines de pasadores
1, 2, 3, 4, 5 y 6 esterd dispuesta de forme que
los peines 1 y 2 tejen solsmente con lg fontura de-
lanters 11 que estard equipada con todas las agujas,
nenos las dos que separen los tubuleres entre si.
Los peines 5 y 6 tejerén solemente con la fontu-
ra posterior 12 con igual disposicién de agujas,
mientras que los peines 3 y 4 que solo tienen wm pa=-
gador lleno & cada lado del tubular, complementarén
su lgdo respectivo dursnte lgs partes de calgdo que
estan separades ambas plezas y ftejeren en la fontu-
ra opuesta en el momento que sea necesario formar

el nudo o mells de waidn entre lasg dos plezas.
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El peine 3 complementard los peines 1 y 2 tejlen-
do en lg fontura delantera 11 y el peine 4 comple-
mentard los peines 5 y 6 tejlendo en lg fontura pos-
terior 12.

En la figure 1 se grafia el desplazamiento real
de losg peines de pasadores y las agujas fuera de
gservicico a cada lado del telarse hen grafisdo con .
una x, con lo que gparece clgramente el papel liga-
dor de los peines 3 y 4 y queda demostrado como el
esquems del borde derecho aun siendo de un mismo
peine y controlado por idéntica cadens es distinto
al esquema del borde lzquierdo.

Mientras en la figurg 2 se’?epresenﬁa el tejido
resultente obtenido, quedando como puede verse los
puntos de unién entre los tejidos de las fonturas
11 ¥ 12 en el interior de las circunferencias 21 y
22,

Para mejor comprensidn, pueden ponerse lag dos
figuras 1 y 2 una gl lado de la otia y como se han
separado en gmbgs de wna magnitud igual a las fon~
turgs podrd seguirse perfectamente el proceso con
los desplazaemientos de los peines en la figure 1 ¥
el tejido tubular resultente en la figura 2.

Yo se comprende que el calado puede gdoptar di-
ferentes esquemas, porque el proceso de que e Vie-
ne tratendo no lo impide en modo algune.

Descrito suficientemente en que consiste el pre~
sente proceso, en correspondencia con los planos

gnexos, debe hacerse conster que la misma es suscep-
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tible de cuantas modificaciones de detalle se es~
timan convenientes, siempre gque no albteren su
fundamente, a cuyo ILin se deflara de novedad
y propia invencién del solicitante, las si~

gulentes reivindicaciones que constituyen la

NOTA REIVINDICATORIA

18 - " PROCESC DE TISAJE DE GENERO DE PUN-
To", caracterizado por obtener tejidos cala~
dos tubulares en méquinas de géneros de pun~
to de urdimbre del tipo Raschel con seis pei~-
nes de pasadores.

28 — UPROCESO DE TISAJE IE GENERO DE 2WN-
oM, sagﬁn la reivindicecién enterior carecte-
rizado por obtener de loa seis peines uti~
lizados, ocon los dos peines interiores que
‘tienen enhebrado wn solo hilo, en cada ex-
tremo del tubular, dos ligados distinbos por
peine sin dejar de egtar conirolados por la
nisma cadena,

38 - "PROCESO DE TISAJE DE GENERO IE PUN-
TO", segln las reivindicaciones anteriores, ca
racterizado.. por wtilizar la totalided de las
agujes de la méquina dejando solo fuera de
servicio las +tres que separan tubulares con-
tiguos. '

48 - "PROCESCO DE TISAJE IE GENERO DE PUN-
oM. "

' 'Todo tal ¥y conforme queds descrito y rei-

vindicado en 1la Memoria descriptiva que ante~
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cede y que conste de nueve hojas escritas a mé-
guina por une sola de sus caras Yy dos planos que

la ilustran

Madrid, 2 de junio de 1.967
FRANCISCO RIBO BATLIE
P.A. |
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