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¡ E l presente invento se re fie re  a una herramienta

jde mano para recalcar un conectador e léc tr ico  que forme par

¡te de una reg leta  o t i r a  de conectadores, sobre e l  extremo
i
¡de un h ilo  o cable e léc tr ico .

¡ Se producen muchos tip o s de conectadores eléctri--
!
jcos en forma de una reg leta  continua, bien sea de tipo es­

c a le r i l la  o bien, de punta a punta, por razones de conve­

niencia y economía en la  fabricación , y por conveniencia 

en cuanto a su ap licación  a lo s  extremos de h ilo s o cables 

Los conectadores en forma de reg le ta  se aplican  generalmen 

te a lo s  extremos del h ilo  por medio de una máquina de re­

calcar, que automáticamente pasa a una reg le ta  de conecta­

dores a la s  m atrices de recalcar para que cada conectador

sea por tumo recalcado sobre un alambre o h ilo . E stás má-j-
!

quinas suelen operar en una in stalación  que puede e s ta r  si-L 

tuada le jo s  de aquella en la  que después habrán de u t i l iz a r

se lo s conectadores alambrados. ¡
!

A menudo es necesario recalcar conectadores indi-ti
viduales sobre h ilo s en lugares d istan tes de la s  máquinas ¡ 

automáticas de recalcar. Por ejemplo, un técnico puede des­

cubrir que un determinado conectador en una pieza de equi­

po electrónico ha sido averiado y debe re tira rse  y se r  reem 

plazado en donde se encuentra, y por lo tanto, se n ecesita 

úna herramienta de mano adecuada. Con frecuencia lo s conec-
I
tadores son individualmente muy pequeños, y la s  herramien­

ta s  de mano ap licab les a e llo s  deben se r  de uso relativamen 

te sen cillo  y poco costosas. E l presente invento se d irige,! 

pues, a la  provisión de una herramienta de mano adecuada pal 

ra recalcar lo s conectadores de una reg le ta  sobre e l  extre-j 

mo de un alambre o h ilo .
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Conforme a l  invento, una herramienta manual para! 

recalcar un conectador e léctrico  que forme parte de una rej 

g le ta  de conectadores sobre e l  extremo de un hilo o cable } 

e léc tr ico , comprende un yunque y una matriz de recalcar, 

relativamente movibles uno hacia otro para recalcar un co­

nectador e léctrico  introducido entre e llo s  desde un lado
!

de inserción del yunque, medios para imprimir e l  movimien­

t o  re lativo  a la matriz y a l  yunque, y un d ispositivo  de 

!c iz a lla  o corte montado en un plano que contiene a l  costa- 

ido de inserción del yunque y es móvil respecto a l  yunque 

simultáneamente con la matriz, por lo que, a l  in sertar un 

conectador de una regleta  en e l  yunque y mover relativamen 

te a matriz y yunque, e l  d ispositivo  de c iz a lla  y e l  yunque 

cooperan para separar e l  conectador de la  regleta , y la ma

¡t r iz  y e l yunque cooperan para aprision ar e l  conectador se;
! . ¡ 
¡parado, y seguidamente e l  subsiguiente, movimiento relativo;

de la  matriz hace que e l  conectador sea recalcado entre ma

tr iz  y yunque.

Se describirán ahora, a modo de ejemplo, algunas; 

¡realizaciones del invento, haciendo referencia a lo s dibu-}
! i
{jos adjuntos, en lo s que: !t ' '
¡ la  figu ra  1 es un alzado de fren te , descubierto

jen parte, de una realización  de una herramienta de mano 

¡conforme a l  invento.

La figura 2 es un alzado la te r a l  de parte de la 

herramienta de la  figura 1, v is ta  en dirección de la s  f ie - }  

chas 11-11. ¡

Las figu ras 3 y 4 son cortes longitudinales toma;

¡dos a lo largo de la s  lín eas 111-111 y IV-IV de la s  figu ­

ras 2 y 3 respectivamente. 
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La figu ra  5 es un corte sim ilar a l  de la  figu ra  

í 3, mostrando una fa se  del funcionamiento de la  herramien­

t a .

¡ La figura 6 es un corte sim ilar a l  de la  figu ra

} 5, mostrando otra fa se  del funcionamiento de la  herramien- 

! ta .

La figu ra  7 es una v is ta  en perspectiva de una 

sección de una reg le ta  de conexiones tipo punta a punta.

La figu ra  8 es un corte sim ilar a l  de la  figu ra  

3, de otra realización  de la  herramienta de mano conforme 

a l  invento, mostrando una fa se  del funcionamiento de la  

herramienta.

La figu ra  9 es un corte sim ilar a l  de la  figu ra  

8, mostrando otra fa se  del funcionamiento de la  herramien­

ta , y

La figu ra  10 es unavista en perspectiva de una 

sección de una reg le ta  de conexiones tipo e sc a le r i l la .

La figura 7 muestra conectadores 1 fabricados en! 

forma de una reg leta  2, comprendiendo cada conectador 1 

una parte 4 de contacto (generalmente en forma de ca ja) 

una parte 6 de manguito de terminal en forma de U, para re 

ca lcarlo  sobre e l  alma conductora 10 (véase la  figu ra  5)

,de un h ilo  y una parte 8 de manguito de terminal para re 

'calcarlo  sobre e l  forro a islan te  12 del h ilo . Los conecta- 

'dores individuales 1 de la  reg le ta  2 van unidos uno a otro 

por piezas de metal o enlaces 14, que se separan de la  re­

g le ta  a l  tiempo de recalcar, quedando como desperdicios. 

Los enlaces de unión 14 se forman principalmente: por conve! 

n iencias de fabricación , y para introducir la  regleta 2 en! 

.una máquina automática de reca lcar .^  ^  ^  (¡ji
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Las figu ras 1 a 6 muestran una herramienta 16 

que tiene una caja  18 de la que sale  un mango f i jo  20. Un 

mango móvil 22 va su jeto  con articu lación  para g irar , den 

tro de la  ca ja  18, y va conectado a un mecanismo para efec 

tuar e l  movimiento altern ativo  de un par de miembros corre 

díaos separados o pistones 24 cuando e l mango 22 se acerca

0 se a le ja  del mango 20. En la  figu ra  1, lo s pistones 24 a! 

¡parecen en una posición in ferior, de modo que la  apertura
1io separación de lo s mangos hara que lo s pistones se muevan 

.hacia arrib a . El mecanismo re a l que va dentro de la  caja 

!18 puede se r  del tipo descrito en la  Patente 2.892.368 de 

lo s Estados Unidos, o de cualquier otro tipo adecuado. Se 

ha provisto , venta josamente, en lo s  mangos 20 y 22 un mê - 

¡canismo compulsor de recorrido íntegro 25, a f in  de asegu­

rar que una ves que lo s mangos se han movido uno hacia otro 

en una carrera de c ierre , no podrán ya separarse antes que 

la  carrera ¡ge aproximación se haya completado. Un mecanis­

mo adecuado se describe ampliamente en la  Patente 2.618.993 

de lo s Estados Unidos.

; La herramienta lleva  una estructura 26 desmonta-

ble y montada en la caja 18 por medio de una chaveta 28 ex-
! . i
pendida entre la s  paredes la te ra le s  opuestas de la  caja  18

1  a . .  PKs °  27 P - t i -
cada en un costado de la  estructura 26 y un brazo de fiador

30, encajado en otra muesca 31 practicada en e l otro costa-
¡
do de la  estructura 26. Esta disposición para colocar en fo r  

ma desmontable una cabeza operativa en una herramienta se ' 

describe detalladamente en la  so lic itu d  de Patente número

337.632. !
j !
i Como se ve en la  figura 3, en la  estructura 26 se i

H'-- 3 4 1 2 9 7



!

i
4

5

10

15

20

25

30

¡forma una cavidad 32 desde e l  piso  de la  cual se extiende 

jun conducto cen tral 34 hacia la  ca ja  18. Un soporte 36, 

generalmente en forma de U, que forma parte de una cabeza 

de herramienta, tiene un par de patas p ara le la s 38 que se 

extienden a través de la  cavidad 32 y.van situadas en fo r-  

jma corrediza en e l  conducto 34. Un pasador 40 se extiende 

¡a través de lo s extremos lib re s  de la s  patas 38, y penetra 

en muescas de lo s  extremos lib re s  de lo s pistones 24, de 

modo que e l  movimiento descendente (como se ve en lo s  dibu 

jos) de lo s miembros de pistón  24 hace que e l  soporte 36 

se mueva hacia la  cavidad 32.

La cavidad 32 contiene un primer d ispositivo  de

c iz a l la  42, un ta jo  de yunque 44, y un segundo d ispositivo
* {

de c iz a lla  46. E l ta jo  de yunque 44 va su jeto  en la  caví- j

dad 32 por lo s  to m illo s  de sujeción 48 y 56 que pasan a j 

través de lo s lados opuestos de la  estructura 26, a través¡ 

de la s  ranuras 50 y 56 de lo s d isp ositivos de c iz a lla  42 y ! 

46, respectivamente, y atorn illad os en o r if ic io s  roscados ¡ 

del ta jo  de yunque 44. E l d ispositivo  de c iz a l la  42 es em- 

pujado hacia la  cabeza de la  herramienta y contra un costa i 

do del to rn illo  48 (Figura 3) por medio de un muelle 52 }

que asien ta  en rebajos 54 adecuados, en e l  piso de la  ca­

vidad 32. E l d ispositivo  de c iz a lla  46 es análogamente em­

pujado hacia la  cabeza de la  herramienta y contra un costa

do del to m illo  56 por medio de un muelle 58 que ¡asienta en
' ! 
un rebajo 60. Los d isp ositivos de c iz a l la  42 y 46 pueden ¡

a le ja r se  de la  cabeza de la  herramienta dentro de lo s  l í -  ¡
¡

mites definidos por la  longitud de la s  ranuras 50 y 56, ¡

como luego se exp licará. ¡

La superficie  del ta jo  del yunque 44 inmediata
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a la  cabeza de herramienta tiene un nervio central 62 y ¡
¡

(como se ve en la  Figura 3) la  parte derecha del mismo ¡ 

funciona como superficie 64 de apoyo para la s  partes 6 y 

8 de manguito de terminal de un conectador 1. Inmediata­

mente adyacente a la  superficie  64 de apoyo, e l  nervio
i

62 va cortado para formar un rebajo 66 sobre e l cual se j 

dispone la  parte 4 de contacto del conectador 1, para ex- ' 

tenderse de modo que no se apoye sobre e l  ta jo  del yunque ' 

44* Un d ispositivo  de c iz a lla  46 tiene una ranura 68 para i 

10 ¡rec ib ir  a l  enlace de unión 14 del conectador 1 con e l  ex- : 

tremo inmediata de la  parte 4 de contacto aplicado a una 

parte del d ispositivo  de c iz a lla  46 para s itu a r  la unión 

del enlace 14 y e l  conectador, en e l  plano de corte defin í 

do por e l  costado inmediato 69 del ta jo  de yunque 44.

15 E l otro lado (o lado de inserción) 70 del ta jo

¡de yunque 44 define un plano de corte para cortar e l  co­

nectador delantero 1 de una regleta 2 de conectadores, del 

siguiente e inmediato conectador 1. E l d ispositivo  de ciza­

l l a  42 tiene una extensión 72 que normalmente sobresale más 

20 .allá de la  superficie 64 de apoyo del conectador en e l  ta- 

¡jo del yunque 44. En la  extensión 72 hay una abertura cen-j 

jtral 74, de un tamaño suficiente para que pase por e lla  e l !  

conectador 1, como puede verse en la  Figura 3. Así, cuando 

e l  conectador 1 está correctamente introducido en la  herra 

25 mienta (como se ve en la  Figura 3) * e l  enlace 14 del conec-j 

tador 1 introducido queda situadoen la  ranura 68, y la  u- ' 

nión de la  parte 8 de manguito de terminal con e l  enlace 

14 del siguiente e inmediato conectador 1 queda en e l  plano 

de corte definido por e l  costado 70 del ta jo  del yunque.

30 i E l soporte 36 en forma de U de la cabeza de herra:

26 .5 .67
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¡mienta lleva  una primera matriz 76, una segunda matriz 77, 

jun primer miembro compresor 82, y un segundo miembro com- 

¡presor 92, por medio de lo s to rn illo s  de sujeción 78 y 80. 

¡El miembro compresor 82 tiene un par de patas 84, estudia-

5 ¡das para apoyar contra la  superficie  opuesta de la  exten-
¡

!sión 72 del ta jo  cortante 42, en lo s lados opuestos deltf ,
¡centro de la  abertura 74, (vease la  figu ra  2 ). La matriz 

76 tiene unas su p erfic ie s moldeadoras 86 para en ro llar y 

rebordear la s  paredes la te ra le s  de la  narte 8 de manguito
i

10 de terminal de un conectador 1, ambas hacia dentro y una j 

hacia o tra, y abrazando a l  forro a islan te  12 de un h ilo . ¡ 

La matriz 77 tiene unas su p erfic ie s moldeadoras análogas j 

90, para en ro llar y rebordear o reca lcar la  parte 6 de man! 

güito de terminal del conectador 1 en contacto de abrazo 

15 con e l  conductor del h ilo . La matriz 77 lleva un corte pa­

ra formar un rebajo 102, en e l  que va montado en forma cor; 

rediza un separador o punzón extractor 104, empujado por ¡ 

e la stic id ad  hacia e l  ta jo  de yunque 44, por medio de un mué 

l ie  106. E l punzón 104 e stá  colocado de t a l  forma que su  ̂

20 extremo lib re  hará contacto con un conectador 1 sobre e l  j 

ta jo  de yunque 44, entre la s  partes 6 y 8 de manguito de j

terminal, para so lta r  de la s  m atrices a l  conectador 1 des-!
)

pues de terminada una operación de recalcado. E l miembro I
í

compresor 92 tiene una ranura 94 que se extiende le jo s  de ¡ 

25 su su perfic ie , a la  inmediación del ta jo  de yunque 44, pa-j 

ra dejar huelgo para un d ispositivo  ad icion al del zafado 

del conectador, que tiene un brazo 96 que parte de una co­

la  98 montada con un pasador 100 sobre la  su perficie  ex te-! 

r io r  de la  ca ja  18. E l brazo 96 va dispuesto en t a l  forma j 

30 que se extenderá transversalmente cruzando la  parte 4 de ¡ 
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¡contacto áe l conectador 1 y, lo mismo que e l  punzón extrae}

itor 104, f a c i l i t a  la  operación del conectador 1 y de la  he)
¡ , 1rramienta, después del recalcado. it

Durante e l  traba jo, e l  operario toma una regleta)
)

de conexiones 2, de cualquier longitud que convenga, e in

troduce e l  primer conectador 1 de la  regleta a través de

la  abertura 74, y entre e l  ta jo  de yunque 44 y la  cabeza

de herramienta hasta que e l  enlace 14 entre por la  ranura }
 ̂ í
¡68 y e l  extremo an terior del conectador 1 alcance e l  dispoj

ísitivo  de c iz a lla  46. E l operario aprieta entonces lo s man 

gos 20 y 22 (a un tiempo) haciendo que la cabeza de herra­

mienta se mueva hacia la  estructura 26 de herramienta, hasj 

:ta que la s  patas 84 del miembro compresor 82 se apliquen aj 

;la extensión 72 del d ispositivo  de c iz a lla  42, y lo muevan!
i !
-respecto a l  ta jo  de yunque 44 hasta la  posición que mues­

tra la  figura 5. Durante e l  movimiento del d ispositivo  de : 

c iz a lla  42 con relación  a l  ta jo  de yunque 44, e l  conecta­

dor 1 introducido es separado de la  regleta  en e l  plano del 

costado 70 del ta jo  de yunque 44, y e l  resto  de la  reg le ta ¡ 

pe descarta. Cuando la s  partes de la  herramienta están en j 

la  posición que muestra, la  figura 5, e l  conectador es rete-¡ 

nido en la  herramienta por e l  punzón 104 y por la s  superfi­

c ie s  moldeadoras 86 y 90 de la s  m atrices de recalcar.

! La parte extrema y desnuda 10 de un hilo 12 se in
i

uroduce ahora en la  parte 6 de manguito de terminal del co-¡
i

nectador 1, manteniéndose e l  d ispositivo  de c iz a lla  42 en í 
¡ , ! 
su posición in ferio r  (Figura 5) en la  que no estorba esta

operación de introducción del h ilo . Continuando la  presión ;

sobre lo s  mangos 20 y 22 de la  herramienta, se hace ahora

que e l  miembro compresor 92 empuje hacia abajo a l  d isp o s it i '

26 .5 .67 9 -
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)
¡vo áe c iz a lla  42 y a la s  su p erfic ie s moldeadoras 86 y 90 

¡de la s  m atrices 76 y 77, para que enrollen lo s brazos de 

¡ la s  partes de manguito de te ratina 1 8 y 6 respectivamente, 

del conectador 1. Cuando la s  partes de la  herramienta e s-  

$ ¡tan en la s  posiciones que muestra la  Figura 6, e l  conecta­

d o r  1 está  recalcado sobre e l  h ilo , y e l  enlace de unión 

;14 queda cortado de la  parte 4 de contacto del conectador 

¡1. Quedando a s í  completado e l  recorrido a fondo de la  herr^t 

mienta, e l  mecanismo 25 no sigue ya impidiendo que lo s manj- 

10 gos 20 y 22 puedan se r  separados uno de otro, y cuando es-¡ 

to se efectúa, la  cabeza de la  herramienta se a le ja  del taj 

jo de yunque 44, permitiendo que e l conectador 1 pueda re­

t ira r se  de la  herramienta. S i  dicho conectador tiende a 

adherirse a la s  su p erfic ie s moldeadoras* 86 y 90 de la s  ma- 

15 tr ic e s , será expulsado por e l  punzón 104 y por e l  brazo
:

96 cuando la  cabeza se a le ja  del ta jo  de yunque 44. ¡

Las Figuras 8 y 9 ilu stran  una realización  a l t e r !
*"*i

nativa del invento. La herramienta representada en la  F i-  !

gura 8 está  proyectada para recalcar conectadores 1' d is-  ¡

20 puestos en forma de reg le ta  de e sc a le r i l la  o lado a lado,

t a l  como la  que se ve en la  Figura 10. En esta  forma de re-¡

g le ta , lo s  conectadores 1 ' se extienden transversalmente

desde una reg leta  soporte 106, pero, por lo demás, son ana

logos a lo s conectadores 1 de la  Figura 7 en cuanto que ¡
!

25 tienen una parte 4' de contacto, unas partes 6' de mangui- ¡ 

to de terminal para reca lcar la s  sobre e l  alma de un h ilo ,y  

una parte 8' de manguito de terminal para reca lcarla  sobre 

e l  forro a islan te  del h ilo .

Las partes de la  herramienta de la  Figura 8 se ¡ 

30 han identificado con lo s  mismos números de referencia, pero;

28.5.67 -  10 - ^  ' ' ir ^
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distinguiéndolos con la seHal prima, de lo s empleados en ] 

la  realización  anteriormente d escrita . Esta herramienta ! 

d ifie re  de la  realización  de la  Figura 1, en que e l  dispo-j 

s it iv o  de c iz a lla  46 se sustituye por un bloque 108 su je- ! 

to a l  ta jo  de yunque 44 '. E l bloque 108 tiene una superfi­

cie para que apoye e l  extremo lib re  de la parte 4 ' de con-j!
tacto del conectador 1 ' ,  terminando la superficie en un es!

-"j
paldón 109 que actúa como tope para situ ar  a l  conectador { 

¡1' correctamente en la  herramienta. E l miembro compresor ¡ 

92 de la  realización  de la  Figura 1 se sustituye por un 

émbolo o d ispositivo  de sujeción 110 , que va montado en fo r  

ma corrediza en un rebajo 111  practicado en la  matriz 7 7 ' ,  

y es empujado hacia e l  ta jo  de yunque 44' por un muelle 

113. E l émbolo 110 funciona para a fe rra r  la  parte 4' de i 

^contacto del conectador 1 ' contra e l  bloque 108 y e l  ta jo  ' 

de yunque-44' durante e l  recalcado. E l d ispositivo  42' de ; 

la  herramienta de la  Figura 8 tiene una superficie  superior 

112 para que apoye la regleta  soporte 106 durante e l  reca l­

cado. E l miembro compresor 82' tiene una superficie infe­

r io r  114 que actúa como d ispositivo  de c iz a lla  que, durante
! - ' ! 
,el movimiento de la  cabeza de herramienta hacia e l  ta jo  de i

yunque 44' ,  se mueve contra la  reg le ta  soporte 106 y empu-¡

¡ja hacia abajo e sta  reg le ta  y e l  bloque 42' para efectuar ¡

la  operación de corte o c iza llad o . E l miembro compresor
i '  i
82' tiene también una abertura alargada 116 , que va alinea-!
¡ !
da con la s  patas 6' y 8' de manguito de terminal del conec_

jtador 1 ' después de que la  regleta  soporte 106 ha quedado ¡

cortada, de modo que e l  h ilo  puede se r  introducido por la

abertura 116 en la s  partes 6' y 8' del manguito de teiminal,

como se indica en la  Figura 9. la  abertura 116 es su fic ien -

28.5.67! 341297-  11 -



! temente grande para perm itir que e l  conectador recalcado 

: 1' sea extraído por e l la  una vez terminada la  operación
i
!

! de recalcado.
i
Ì E l modo de operar de la  realización  de herramien

$ : ta  de la s  Figuras 8 y 9 es semejante a l  de la  realización

de herramienta anteriormente d escrita .

¡ Una herramienta conforme a l  invento se beneficia
¡
idei hecho de que lo s conectadores pueden adquirirse en 

forma de reg le ta s , y no requiere la  separación de dichos 

10 conectadores en unidades a is lad as  antes de su u tiliz a c ió n  ¡

en la  herramienta. Cuando lo s conectadores son pequeños, j 

como sucede con frecuencia, la  manipulación de un conecta­

dor a islad o  es mucho más d i f í c i l  y molesta que la  de una 

reg leta  de terminales con longitud de vario s centímetros.

15 Como la  reg leta  puede se r  abandonada por e l  operador des­

pués de que la s  partes de la  herramienta se han llevado a
!

la  posición que muestra la  Figura 5, o queda retenida por ! 

la  herramienta después de que sus partes se han llevado a 

la  posición que muestra la  Figura 9, e l  operador puede de- 

20 d icar toda su atención a la  precisa  y exigente tarea de 

colocar e l  extremo del h ilo  en la s  partes de manguito de 

terminal del conectador.

Algunos conectadores construidos en forma de re­

g le ta s  longitudinales punta a punta no llevan e l  enlace de 

25 unión 14 de la  reg le ta  2, y la  presente herramienta puede 

se r  modificada suprimiendo e l  d ispositivo  de c iz a lla  46, y j

adaptando e l  d ispositivo  de c iz a lla  42 para que separe p o r }
i

corte a l  conectador inmediato sigu ien te, del que le precede;, 

sin  estropear ninguno de lo s  dos conectadores.

30 Hay también muchos tipos de conectadores fabrica-j

i



5

10

15

20

!

¡

dos en forma de reg leta  de e sc a le r i l la , con lo s conectado­

res en posiciones separadas y p ara le la s, formando parte 

integrante con la reg leta  soporte. La herramienta del pre 

sente invento puede ser  u tilizad a  con estos conectadores, it
volviendo a disponer la s  partes de la  herramienta de modo ti
que e l  primer conectador pueda colocarse entre la s  matri- ¡ 

ces mientras está  todavía unido a la  regleta  soporte, ! 

y sea separado de esta durante e l  funcionamiento de la  he­

rramienta. i

j Esta so lic itu d  que corresponde a la  presentada

¡en lo s Estados Unidos de América e l  3 de Junio de 1966, 

con e l  número 555.173, se acoge a lo s beneficios del a r t í ­

culo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad In du strial.

!

- N O T A -

it
Los puntos de invención propia y nueva que se pre 

sentan para que sean objeto de esta  so lic itu d  de Patente 

jle Invención en España, por VEINTE años, son lo s siguien­

te s :

1 .-  Un d ispositivo  de mano para recalcar un conec! 

;ador e léctrico  que forma parte de una regleta  de conecta- ; 

dores, sobre un extremo de un h ilo  o cable e léc tr ico , que !

comprende un yunque y una matriz de recalcar, relativamente!
!

movibles uno hacia otro para recalcan un conectador e lec tr i, 

co introducido entre e llo s  desde un costado de inserción ;

28 .5 .67
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! del yunque y medios para imprimir e l  movimiento re la tiv o  

ja  la  matriz y a l  yunque, caracterizado porque un d isp o s it i
¡ T
vo cortante o de c iz a lla  va montado en un plano que conti<*

! , ,
: ne a l  costado de inserción del yunque, y es móvil respecte
i ,

5 j a l  yunque simultáneamente con la  m atriz, por lo  que, a l  

I in sertar un conectador de una reg le ta  en e l  yunque, y mo- 

'¡ver relativamente la  matriz y yunque,.,el d isp ositivo  de 

: c iz a lla  y e l  yunque cooperan para separar e l  conectador dej 

la  reg le ta , y la  matriz y e l  yunque cooperan para aprisio-}

10 nar a l  conectador separado, y seguidamente e l  subsiguiente!
{

movimiento re lativo  de la  matriz hace que e l  conectador ¡ 

sea recalcado entre matriz y yunque. i

2 . -  Un d ispositivo  conforme a la  reivindicación 

1 para conectadores e lé c tr ico s  en formar de reg le ta  longi- j

15 tudinal punta a punta, con una pieza o enlace de unión en-i 

tre lo s conectadores adyacentes, caracterizado porque se i 

ha provisto otro d ispositivo  de c iz a l la ,  móvil en un plano¡ 

que contiene a l  costado del yunque opuesto a l  costado de ¡ 

inserción, y que tiene un rebajo para re c ib ir  a l  enlace dej 

20 conexión de un conectador insertado entre la  matriz y e l  

¡yunque, y medios para mover e l  otro d ispositivo  de c iz a lla  

-respecto a l  yunque para co rtar e l  enlace de unión separán­

dolo del conectador.

3 . -  Un d ispositivo  conforme a la  reivindicación

25 1 ó a la  2, caracterizado porque la  matriz va montada en

una cabeza de d ispositivo  movible hacia una estructura de 

d isp ositivo  en la  que va su jeto  e l  yunque.

4 . -  Un d ispositivo  conforme a la  reivindicación

3, caracterizado porque cada d ispositivo  de c iz a lla  va mon-
¡

30 tado en forma e lá s t ic a  sobre e l  yunque, y un miembro com- i 

28.5.67 -  14 -  3 4 1 2 9 7

i



5

10

i

presor va montado en la  cabeza del d ispositivo  para accio­

nar a cada d ispositivo  de c iz a lla .

5 . -  Un d ispositivo  conforme a la  reivindicación 

1, caracterizado porque e l  d ispositivo  de c iz a lla  del cos­

tado de inserción del yunque, lleva un bloque su jeto a la  

cabeza del d ispositivo  y que tiene una abertura para pexmi! 

t i r  la  inserción de un hilo en e l  conectador después de qu3 

un movimiento p a rc ia l de la  cabeza del d ispositivo  hacia ! 

¡e l yunque ha ocasionado la separación por corte del conec-^ 

tador de la  reg leta .

6 . -  Un d ispositivo  de mano para recalcar un co­

nectador e léctrico  que forma parte de una reg le ta  de conec 

tadores.

15

Tal y como se ha descrito  en la  Memoria que an­

tecede, representado en lo s dibujos que se acompañan y con 

lo s fin e s  que se han especificado.

Esta Memoria consta de quince hojas e sc r ita s  a 

máquina por una so la cara.

Madrid,

P.A.
t
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