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por VEINTE afios

cuyo privilegio se solicita para Espaiia,
sus territorios y plazas de soberania,

a favor de:
JOSE k& ARTIGA, S.A.

entidad de nacionalidad egpatliola, domici-
lizda en Barcelona, calle Ausias Narch

n¢ 26, relativa a:

"SISTEMA PARA LA PORMACION DE TUBOS TuXPI-
LES DE PLASTICO ANTIDESLIZANT S
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MEMORIA DESCRIPIIVA

La presente invencidn se refiere a un sistema para

la formacién de tubos textiles de pléstico antideslizantes,
con la finalidad de impedir que, al ser devanads ﬁna bobina,
las Ultimas capas se desprendan en bloque por falta de adhe-
rencia al tubo, lo cual representa précticaumente laz pérdida
del citado resto de hilo ai tener gue ser eliminado, Bste
hecho, al irse repitiendo en los tubes de mecheras, conti-
nuas de hilar y en los conos, representa un senzible perjui-
ClOe = = = W o o e o me e

Al objeto de evitar el expresado inconveniente, se han
ldo adoptando diversas disposiciones, incluyendo el flocado
exterior de los tubog fabricados en papel o en plastico, sin
haberse alcanzado resultados plenamente satisfactorios, unas
veces por ragones de tipo préctico y otras por razones de
tipo econémico, = — = = = = @ = . _- - . —- -, — - - - -

La presente invencién consigue aportar una solucién
viable a través de un sistema caracterizado por el hecho de
que en unos tubos obtenidos por medio de una operacibén de
moldeo en material pléstico, seguida de une fase de pulido
pera supresibén de rebordes, se lleva a cabo, en la superfi-
cie exterior destinada a la aplicacidén del arrollamiento
de hilo, una operacién de raspado con intervencibn de agen-
tes abrasivos, en orden a determinar la extraccién de unas
excrecencias fibrosas a modo de un afelpado apto para casusar
la retencién de dicho hilo al ser devsnado hasta su agote—
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el
Ia aceién de raspado se ejerce en zonas determinadas

tales como Seglin fajas longitudinales, helicoidales,

anulares 0 de otra eSpeCio, = = = « = = =« = = = =« w -«

Otros objetos y caracteristicas de la invencién se
irén dando a conocer en detalle & 1o largo de la descripeiédn.

que sj_gu_e: _____ - et mm e e W mm wm e e - M e mm em wm o e

51 problema, tal como ha sido expuesto, concierne o
toda suerte de tubos textiles de mayor o menor conicidad o
de tipo parcial o totalmente cilindrico, sean lisos o perfo~:
rados, tanto para los realizados en madera, papel o cartén,
pléstico u otras materias similares, Para cada uno de los
expresados tipos de tubos han ido empleédndose soluciones
diversas con mayor o menor fortuna, Dado que los tubos
de plédstico han ido imponiéndose, sobre ellos recae la
necesidad de hallar la solucidén més eficag, = = = = = ~
Dicha solucibn, de acuerde con la presente invencién,
estriba en obfener unos tubos de cualquiera de los perfiles
antes aludidos, que son fabricados por medio de una opera-
cién de moldeo, sea por inyeceidén vacio, extrusién u otros
procedimientos, — = = = = = ~ = = “ o m - e - e n - -
Como accién subsidiaria de la anterior se lleva a cabo
lz supresién de rebabas y toda clase de rebordes, hasta
dejar los tubog en condiciones para poler ser acoplados en
los husos de las méquinas y poder recibir exteriormente los
arrollamientos de hilo para las distintas fuses de los proce-
08 textiles a que se destinen, — = = = = = = = - = - - ~ ~
Seguidamente se entra en la operacidn bésica consisten-
te en desarrollar un efecto de raspado que alcanza a toda -

o parte de la superficie exterior de los tubos, para la cual
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ge emplean elementos sbrasivos convenientemente montados en
mecanismos de zcelén rotativa, en vaivén o de otra clase, =
ELl mencionado raspado tiene por efecto el extraer de

la referide superficie unas fibrosidades de indole afelpah,

para lo cual ciertos tipos de plisticos ofrecen mayores faci-

lidades de formacitn. = = = = = = = « - o = & - o oo w - -
Con ello se termina el proceso dedeado, en virtud del
cual los tubos obtenidos permiten retener los hilos hasta
sus Ultimas vueltas. Por lo tanto, las pérdidas por recorte
de porciones finales de bobinados quedan eliminadas, con lo
que ademés se evita el tener que menipular para proceder a
la segregacidén de aquellas porciones de hilo como ocurre
ordinariamente, = = = = = = = - 0 = - = - - v - - -- - -
Tos raspados en cuestidén pueden efectuarse en la tota=-
lidad de la superficie exterior de los tubos, en la parte
de los mismos destinada a aplicar el bobinado, o solamente
en zonas de esta Ultima parte. IEn esta ltima eventualidad
es factible obtener zonas de respado de tipos diversos, sea

en bandas longitudinales, en una o més franjas helicoidales,

en fajas anulares u otras formas més o menos parecidas, siendo

en todo caso igual el objetivo persesguido, ~ = - = = = - -
Z1l destino de los tubos de referencia es indistinta-
mente adecuado para su aplicacibén en méguinas continuvas de
hilar, en mecheras 0 para CONOB, = = = = = = = = - -
Como se comprende, el proceso de raspado ofrece inte-
resanteé‘ventajas econdémicas y de realizacibn, comparativa=-
mente con otros procedimientos empleados ¢ ensgyados hasta

la actualidad, ademés de proporcionar la eficacia apetecida.
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Descritas convenientemente las caracteristicas de la
invencibn, se hace constar que en la misma podrén intro-
ducirse cusntas variantes de detalle pueda aconsejar la
experiencia, siempre que con ello no se modifique la esen~
cialidad de la misma gue es lg gque se resume y concreta en

las reivindicaciones que siguen, = = = = = = = = = = = = =
N O T A

Se declaran de novedad y propiedad para Espaiia, sus

territorios y plazas de soberania, las siguientes: - - -

REIVINDICACIONGSES

1.~ Sistema para la formacién de tubos textiles de
pléstico antideslizantes, caracterizado ror el hecho de
que en unos tubos obtenidos por medio de una operacibn de
moldeo en material pléstico, seyuida de una fase de pulido
para la supresién de rebordes, se lleva a ca2bo en su super-
ficie exterior destinada a la aplicacidén de un arrolla-
miento de hilo, una operacién de raspado con intervencién
de agentes abrasivos, en orden & determinar la extraccién
de unas excrecencias fibrosas a modo de afelpado apto para
causar la retencidén del citado hilo al ser devenado hasta
su agotemiento, — = = = = = « w - - - - - e e o o

2.- Sistema para la formacidn de tubos textiles de
plastico antideslizantes, segin la reivindicacién anterior,
caracterizado por el hecho de que la operacién de raspado
se lleva a cabo en la totalidad de la parte de superficie

reservada a la colocacién del arrollamiento de hilo, = = =
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3.~ Sistema para la formacién de tubos textiles de
pléstico antideslizantes, segin la reivindicacién primera,
caracterizado por el hecho de que la operacién de raspado
tiene lugar afectando parcialmente la parte de superficie
reservada & la aplicacién del arrollemiento de hilo, prac-
tlcando en dicha zona fajas de tipo longitudinal, helicoi-
dal, anular ¥y similares, — — = = = = = = = = = - = = « ~ -

4,~ Sistema para la formacibén de tubos textiles de
pléstico antideslizantes, seglin la reivindicacién primera,
caracterizado por el hecho de gue la obtencidén de los tubos

¥ conos comporta una fase de perforacidn de orificios en

toda la superficie de los mismoS, = = = = = = = = o -« -
5.— "SISTEMA FARA LA TFORMACION DE IUBOS TulIILES DA
PLASTICO ANTIDESLIZARTHS": = = = = = = = = = o = - - o

Todo ello tal como se describe y reivindica en la
presente memoria que consta de seis hojas, foliadas y meca-
nografiadas por una sola de sus caras.
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