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"PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE
MEDIOS DE EMPATLME ESFERICOS",

Solicilante:  SOCIETE DES VERRERTES INDUSTRIELLES REUNIES
DU LOING, entidad francesa, residente en :
27, Rue de la Michodidre, PARIS 28, Francia.

Son ya conocidas las juntas o empalmes
esféricos, llamados tembién de rétula, que sirven
para empalmar extremo contra extremo elementos
tubulares y que presentan la ventaja de tolerar

5e alineamientos algo defectuosos de los elementos
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tubulares., Puede utilizarse esta propiedad para rea-
lizar canalizacionss formades por una pluralidad de
elementos rectilinsos ensamblados extremo a extremo
¥ que sSe inscriben en una curve.
5e Cuando las canalizacionses deben contener o
transportar fldidos corrosivos, l1iquidos o gaseosos,
son apreciados los elementos de canalizacidn de vi-
drio, ¥y especialmente de vidrio de borosilicatos,
puesto que poseen la ventaja de ser inatecables por
10. la meyor parte de los productos quimicos, incluso
los més coxrrosivos, a temperaturss relstivamente ele-
vadas, Pero haste ahora, no se conocfan anillos de
estanguidad tan inatacables como el vidrio, pare in-
terponerlos entre los extremos respectivamente, me-
15. cho y hembra de los elementos fubuleres a empalmar.
Las.superficies esféricas macho y hembra de los ele-
nentos debian, pues, realizarse con gran precisién
para permitir la intercambiabilidad con otros slemen-
tos en caso de accidente, y ajustados perfectamente
20, uno en el otro; la junta entonces se realizaba por
medio de una pelicula delgada de grasa. Pero la grasa
tempoco era inztacable y, a2l cabo de algﬁn tiempo de
uso, eran de temer defectos de estanquidad sobre todo
si los recintos estaban sometidos a presiones de 1 a
25. 4 kg o & un vacio bastante promunciado.
El empalme esférico, Segin ol presente in-
vento -al cual ha colaborado M. Fernand Samour- es
de una realizacidn mucho mas econdmica, permanecien-
dortggcas las superficies esféricas. Se caracteriza

30. porque la estanquidad se realiza por medio de un anillo
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torico, macizo o hueco, de materia resistente a la
corrosion por los productos vehiculados, retenido

en una ramura circular conformada en el exterior de
le parte esférica macho o en el imterior de la par-
te esférica hembra. Dos bridas, que se apoyan sobre
las dos partes y se hallan ajustadas por pernos, ase
guran la estanquidad por aplastamiento del anillo.

Se ha comprobado que el politetrafluoroeti-
leno (conocido en el comercio bajo la denominseidn
de "Teflon") resulta apropiado para la realizacidn
de los anillos tdricos de estanquidad.

Una forma de ejecucidn de un empalme, segin
el invento, facilitada a t{tulo de ejemplo no limita-
tivo, se representa en seccidn aiial en la figura 1
del plano anexo.

Las figuras 2 y 3, muestren, en seccidn
parcial, variantes de ejecucion del anillo de estan-
quidad,

Refiriéndonos en primer lugar a la figura
1, se representa por 1 el elemento macho del empalme
que posee una embocadura cénica staniard y una embo-
cadura esférica macho Sm, que comprende une ramrs
circular @, por 2 el anillo tdrico de estanguidad,
por 3 el otro elemento del empslme, gue posee una
embocadura esférice macho Sm, y uns embocadura esfé-
rica hembra Sf. El anillo tdrico 2 se halla inter-
puesto entre la embocadura esférica macho de 1 y la
embocadura esférica hembra de 2. Alrededor de cada
una de estas dos embocaduras se halla dispuesta una

brida, tal como 9, y respectivamente 10, Los pernos
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8 repartidos sobre una circunferencia y atravesando

las bridas permiten, por el ajuste de sus tuercas,
aproximer las dos emboceduras cooperantes. En esta
aproximecidn, el anillo tdérico 2 gira sobre si mismo
¥ se comprime, aseguranio de este modo la estanguidad.
En la figura 1 se han representado, respectivamente,
por encima y por debajo del eje general, dos formas
posibles de realizacion de las bridas.

En la parte superior se hallan representa-
das las bridas 9 y 10 que son de materia plastica
relativamente flexible. En este caso, coinciden di-
rectamente con las superficies esféricas de las embg
caduras, por su parte de vidrio.

En la representacidn de la parte inferior,
las bridas, que esta vez poseen las referencias 4 y
Sy éon de metal. En este caso, los anillos 6 y 7 o
guerniciones de ajuste forman una elmohedilla elasti-
ca interpuesta entre las bridas y el vidrio. Estas
guarniciones estan, con preferencia, constituidas por
productos conocidos bajo el nombre de "Klingérite" o
de "Joinfranite". | ‘

' En la variante representada en la figura 2,
el anillo tdrico 2 es hueco, pero relativamente grue-
so. El de la figura 3, igualmente hueco, es menos
grueso, pero puede hincharse con aire por una vélvula,
como une camare de aire de bicicleta. La vélvula esté
representada esquematicaments en 11.

Se observard que la garganta G podria estar
form;ﬁa sobre la embocadura hembra; se prefiere, sin

embargo, la disPosicién de la ramurs sobre la emboca-
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dura macho en la cual el vidrio es mas grueso.

Se observars igualmente que la estanquidad
crece con la presidn interns.

Los empalmes, segin el imvento, permiten
desviaciones anguleres que pueden alcanzar 262,

- NOTA - '

Descritae suficientemente la naturaleza del
invento, as{ como la manera de reslizarlo en la prac
tica, debe hacerse constar que las disposiciones an-
teriormente indicadas, son susceptibles de modifica-
ciones de detalle en cuanto no alteren su prineipio
fundemental, siendo lo que constituye la esencia del
referido invento y por lo que se solicita Patente de
Introduceidn, por 10 sfios en Espafia: "PERFECCIONA-
MIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE MEDIOS ﬁE EMPATME ES-
FERICOS"; caracterizandose por lo sigulente:

18,— Perfoccionamientos en la construceidn
de medios de empalme esféricos, especialmente para
elementos tubulares de vidrio, caracterizados porque
se disponen dos embocaduras esféricas, respectivamen-
te, macho y hembra, uns de las cuales estd provista
de una garganta de retencion de un anillo torico de
materia inatacable por los agentes corrosivos, rodeég
dose cada una de las embocaduras por una brida, apro-
ximéndose dichas bridas una a la otra por pernos re-
partidos sobre una circunferencia.

28,. Perfeccionamientos, segin la reivindi-
cacidn 12, caracterizados porque el anillo térico es
preferentemente macizo.

38,. Perfeccionamientos, segin la reivindi-
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cacion 18, caracterizados porque el anillo torico es

preferentemente hueco.

48 .~ Perfeccionamientos, segun las reivin-

dicaciones 12 y 38, caracterizados porgue el anillo
5. torico hmeco se infla por aire comprimidoc.

5&,- Perfeccionamientos, segun la reivindi-
cacibén 12 y une de las reivindicaciones 2¢ a 42, ca-
racterizados porque las citadas bridas son preferen-
temente de materia pléstica y se apoyan directamente

10, sobre ol vidrio.

6.~ Perfeccionamientos, segun la reivindi-
cacién 1¢ y una de las reivindicaciones 22 a 48, ca-
racterizados porque las bridas son preferentemente de
metal y se apoyan sobre las emboéaduras esféricas por

15, intermedio de un anillo elastico.

78 .- "Dorfeccionamientos en la construccidn
de medios de eméalme esféricos"; tal y como queda subs
tancialmente descrito en la présente Memoris e ilustrg

do en el dibujo que se acompafia.

20, Esta Me ma\zonsta da
a maquina por um {gola era. |

seis hojas, escritas
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