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Son ya conocidas las juntas o empalmes 
esféricos, llamados también de ró tu la, que sirven 

para empalmar extremo contra extremo elementos 
tubulares y que presentan la  ventaja de to le ra r 

5. alineamientos algo defectuosos de los elementos
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tubulares. Puede u tiliza rse  esta propiedad para rea­
l iz a r  canalizaciones formadas por una pluralidad de 

elementos rectilíneos ensamblados extremo a extremo 
y que se inscriben en una curva,,

Cuando las canalizaciones deben contener o 
transportar fluidos corrosivos, líquidos o gaseosos, 
son apreciados los elementos de canalización de v i­
drio , y especialmente de vidrio de borosilicatos, 
puesto que poseen la  ventaja de ser inatacables por 
la  mayor parte de los productos químicos, incluso 
los más corrosivos, a temperaturas relativamente ele­
vadas. Pero hasta ahora, no se conocían anillos de 
estanquidad tan  inatacables como el v idrio , para in ­
terponerlos entre los extremos respectivamente, ma­

cho y hembra de los elementos tubulares a empalmar»
Las superficies esféricas macho y hembra de los ele­

mentos debían, pues, realizarse con gran precisión 
para perm itir la  intercambiabilidad con otros elemen­
tos en caso de accidente, y ajustados perfectamente 

uno en el otro; la  junta entonces se realizaba por 
medio de una película delgada de grasa. Pero la  grasa 
tampoco era inatacable y, a l cabo de algún tiempo de 
uso, eran de temer defectos de estanquidad sobre todo 
s i  los recintos estaban sometidos a presiones de 1 a 

4 kg o a un vacío bastante pronunciado.
El empalme esférico, según el presente in ­

vento -a l  cual ha colaborado M. Pernand Sarnour- es 
de una realización mucho más económica, permanecien­
do toscas la s  superficies esféricas. Se caracteriza 

porque la  estanquidad se realiza  por medio de un anilLo
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tó rico , macizo o hueco, de materia resisten te  a la  
corrosión por los productos vehiculados, retenido 
en una ranura circu lar conformada en el exterior de 
la  parte esférica macho o en el in te rio r de l a  par­
te  esférica hembra. Dos bridas, que se apoyan sobre 
las dos partes y se hallan ajustadas por pernos, ase 

guran la  estanquidad por aplastamiento del an illo .
Se ha comprobado que el po lite trafluo roeti- 

leno (conocido en el comercio bajo la  denominación 

de "Teflon") resu lta  apropiado para la  realización 
de los anillos tóricos de estanquidad.

Una forma de ejecución de un empalme, según 
el intento, fac ilitad a  a t í tu lo  de ejemplo no lim ita­
tivo , se representa en sección axial en la  figura 1 
del plano anexo.

las  figuras 2 y 3, muestran, en sección 
parcial, variantes de ejecución del an illo  de estan­
quidad.

Refiriéndonos en primer lugar a la  figura 
1, se representa por 1 el elemento macho del empalme 
que posee una embocadura cónica standard y una embo­
cadura esférica macho Sm, que comprende una ranura 
circu lar G, por 2 el anillo  tórico  de estanquidad, 

por 3 el otro elemento del empalme, que posee una 
embocadura esférica macho Sm, y una embocadura esfé­
rica  hembra Sf. El an illo  tórico 2 se halla in te r­
puesto entre la  embocadura esférica macho de 1 y la  
embocadura esférica hembra de 2. Alrededor de cada 
una de estas dos embocaduras se halla dispuesta una 

brida, t a l  como 9, y respectivamente 10. los pernos30
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8 repartidos sobre una circunferencia y atravesando 
las  bridas permiten, por e l afuste de sus tuercas, 
aproximar la s  dos embocaduras cooperantes. En esta  
aproximación, el an illo  tórico  2 g ira  sobre s í  mismo 

y se comprime, asegurando de este modo la  estanquidad. 
En la  figura 1 se han representado, respectivamente, 
por encima y por debajo del eje general, dos formas 

posibles de realización de la s  bridas.
En la  parte superior se hallan representa­

das las bridas 9 y 10 que son de materia p lástica  
relativamente flex ib le . En este caso, coinciden di­
rectamente con la s  superficies esféricas de la s  embo 

caduras, por su parte de vidrio .
En la  representación de la  parte in ferio r, 

la s  bridas, que esta vez poseen las  referencias 4 y 
5, son de metal. En este caso, los an illos 6 y 7 o 

guarniciones de ajuste forman una almohadilla e lá s ti­
ca interpuesta entre la s  bridas y el v idrio . Estas 
guarniciones están, con preferencia, constituidas por 
productos conocidos bajo el nombre de "ELingérite" o 
de HJoinfranite11.

En la  variante representada en la  figura 2, 
el an illo  tórico 2 es hueco, pero relativamente grue­
so. El de l a  figura 3» igualmente hueco, es menos 
grueso, pero puede hincharse con aire por una válvula, 
como una cámara de aire de b ic ic le ta . la  válvula está 
representada esquemáticamente en 11.

Se observará que la  garganta G podría estar 

formada sobre la  embocadura hembra; se prefiere , s in  
embargo, la  disposición de la  ranura sobre la  emboca-
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dura macho en la  cual el vidrio es mas grueso.

Se observará igualmente que la  estanquidad 

crece con la  presión interna.
Los empalmes, según el invento, permiten 

5. desviaciones angulares que pueden alcanzar 262.
-  NOT A -

Descrita suficientemente la  naturaleza del 

invento, así como la  manera de realizarlo  en la  pra£ 
tic a , debe hacerse constar que las  disposiciones an- 

10. teriormente indicadas, son susceptibles de modifica­

ciones de detalle en cuanto no alteren  su principio 

fundamental, siendo lo que constituye la  esencia del 
referido inventó y por lo que se so lic ita  Patente de 
Introducción, por 10 años en España: "PERJECCIONA- 

15. LÍIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE MEDIOS DE EMPALME ES-
PERICOS" ; caracterizándose por lo  siguiente:

13.- Perfeccionamientos en la  construcción 
de medios de empalme esféricos, especialmente para 
elementos tubulares de v idrio , caracterizados porque 

20. se disponen dos embocaduras esféricas, respectivamen­
te , macho y hembra, una de las cuales está provista 
de una garganta de retención de un anillo  tórico de 
materia inatacable por los agentes corrosivos, rodeán 

dose cada una de las  embocaduras por una brida, apro- 
25. simándose dichas bridas una a la  otra por pernos re­

partidos sobre una circunferencia.
28.- Perfeccionamientos, según la  reivindi­

cación 12, caracterizados porque el anillo  tórico es 

preferentemente macizo.
30. 3§.-  Perfeccionamientos, según la  reivindi-
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cación 1®, caracterizados porque el an illo  tórico es 
preferentemente hueco.

4a .-  Perfeccionamientos, según la s  re iv in ­
dicaciones 1s y 3§, caracterizados porque el anillo  

tórico hueco se in f la  por aire comprimido.
5§.- Perfeccionamientos, según la  reiv indi­

cación 13 y una de las  reivindicaciones 23 a 4a , ca­

racterizados porque las  citadas bridas son preferen­
temente de materia p lástica  y se apoyan directamente 

sobre el v idrio .
6a .-  Perfeccionamientos, según la  reivindi­

cación 1a y una de las  reivindicaciones 23 a 4a , ca­
racterizados porque las bridas son preferentemente de 
metal y se apoyan sobre las  embocaduras esféricas por 
intermedio de un anillo  elástico .

7§,_ "Perfeccionamientos en la  construcción 

de medios de empalme esféricos11; ta l  y como queda subs 

tancialmente descrito en la  presente Memoria e i lu s tra
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