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IEORTA  DESCRIFPEIVA

- - - -

La presente invencidn se refiere 2 un método y
a un dispositivo para producir una tira contimma a partir
de wna ldmina de caucho o material similar. Esta invencidn
estd particularmente destinada a ser usgda en lg indusiria

del caucho para alimentar material a wna extrusora. — - -

El objeto es formar una tira a partir de una 14-
ming de alimentacidn, que puede hacerse avangar de modo
continuo para ulterior tratamiento, por ejemplo, para

alimentar continuamente en una exitrusora alimentada en

. Hasta ahora, la industriz del caucho ha proce-
dido de forma tal que la ldmina de caucho se cortaba en
trozo8 o tiras que se arrollaban en bobinas y se conserva-
ban para luego ser alimentadas a una extrusora. Zste pro-
cedimiento de tratar la lédmina exige mucho tiempo y es
costoso. La presente invencidn permite que la ldmina sea
transportada directamente junto a la extrusora, en donde
gse corta en una tirs continua que se alimenta inmediatamen=-
te a la extrusora. Las caracteristicas de la invencidn se

describen g continuacidn. = ~ = = = = = = = - - . - - -

En relacidn con los planos anexos s la presente

se describird wn modo de ejecutar la invencidn, = = = = = =

Lo figura 1 muestrs esquemdticamente una vista



10.

15,

20.

Ta figura 2 es una vista esquemdtica de la mdqui-

na desde el lado derecho de lz fisura le = = = = = = = = =

Ia fizura 3 muestra de que modo es cortada la 1l4-

mina por la midquina, = = — - - - - e e e e -

La 14mina 1 se hace avangar por encima de una
correa sinfin transportadora 2 hacia un cojin 3. Ia cinta
transportadora 2 va arrollada alrededor de dos rodillos 4
v 5 wo de los cuales, el 5, determina una rotacidén intermi-
tente ajustable. Sobre la correa gira de modo independien—
te un rodillo & de retencidn, que se mentiene en contacto
con la ldmina. Una cuchilla giratoria 7 trabaja contra el
cojin 3. La cuchilla giratoria 7 estd compuesta por un dr-
bol & con dos filos 9 y 10 dispuestos diametralmente. Los
filos 9 y 10 som perte arqueada de un arco de seno, y los
extremos son paralelos al drbol 8 de la cuchilla giratoria.
Los filos llegen desde extremos opuestos del drbol 8 ter-
minando a coria distancia de uno y otro extremo. EL drbol 8
corresponde a la anchura de la ldmina, de modo que un filo
corta hacia adentro desde el lado de la ldmina, terminando
e wna corta distancia del otro lado, mientras que el otro
filo corta correspondientemente desde el otro lado, termi-
nando a una corte distancla del lado mencionado en oprimer
lugar. Ta cuchilla giratoria es acclonada por el motor 1l,.
Cuendo un filo 9 he completado su corte, el dispositivo 2, 4,
6 alimenta la lémina hacia el cojin en la longitud que se

desee la anchura de la tira, y el otro filo 10 empieza a
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cortar desde el lado longitudinal cerca del cual el pri-
mer filo ha terminado su corte. Tal como se produce, la
tira 12 puede ser estirada de la ldmina 3 (ver figura 3).
Iuego, la tira 12 se hace avanzar hacia la extrusora ali-
mentada en frio 13, a través de los rodillos cdncavos 14

¥ 15. Estos rodillos estdn dispuestos pars eliminar la

.distensién de la tira 12, que surge al ser cortada y debi-

do a la intermitente alimentacidén de la ldmina de caucho.
De los rodillos 14 y 15, el rodillo 15 gira libremente al-
rededor de un 4rbol fijo 16, mientras que el otro gira li-
bremente alrededor de un drbol 17 que puede hacerse girar
de moGo indepeﬁdiente, paralelo a, y alrededor de, el Ar-
bol fijo 16. EL rodillo 14 se mueve asi verticalmente ha-
cia arriba y hacia abajo, asegurando asi una alimentacidn

continug y uniforme de la tira 12 a la extrusora. = - - - =

El accionamiento gradual del rodillo alimentador
5 se consigue en el presente dispositivo mediante un motor
de c¢ilindro hidrdulico o neumdtico 18 con longitud de pis-
tén ajustable. No obstante pueden emplearse, desde luego,
otras formas de accionamiento en su lugar, por ejemplo

transmisidn Dor engrangjes. = « =~ = = = = = - - . - =~ -

Dentro de la idea de la invencidn hay lugar para
otras formas de ejecutar los detalles, especialmente en

cuanto a la cuchilla, = = = = = = = = = =« = = = = ~ = = = =

Por ejemplo ésta puede comprender un filo que
trabaje primero desde uno de los lados longitudinzles de la

lémina hacia adentro, y luego desde el otro lado longitudi-
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nal. BEs esencial gque no se haga un corte completo en cada

LR (J
t'mml’lulr“'.}

pasada o etapa. Tampoco es necesario que la cuchilla gire,
sino que puede trabajar hacia abajo, hacia el cojin 3, o e
otro modo., La longitud de los filos o la longitud del corte

se determinan con respecto al ancho requerido de la tira

120 m o = mmmm o e m o m e mm—--

Se declaren de novedad y propiedad para Ispafia,

sus territorios y plazas de soberania, las siguientes: - - -

REIVINDICACIONES

............ e -

l.- Irocedimiento para formar una tira continua

a partir de una ldmina de caucho o &imilar, para alimentar
la tira a una extrusora, caracterizado porque la ldmina se
alimenta hacle adelante mientras que es cortada angularmen-
te respecto a la direccidn longitudinal de la lémina, em~
pezando alternativamente desde un lzdo longitudinal y desde
el otro, siendo ejecutada cada etapa de corte hacia adentro
en direccidn al otro lade longitudinal y detenida a una
distancia a partir del lado ultimamenté nmencionado, que

corresponde a la anchura de la tira cortada. = = = = = = = =

2.~ Procedimiento segin la reivindicacidn 1, ca-
racterizado porque la alimentacidn se hace gradualmente

(intermitentemente) segin la anchure requerida de la tira.

3.~ Disnositivo para realizar el procedimiento de

la reivindicacidén 1, caracterizado por una herramienta para
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alimenter intermitentemente le ldmina sobre un cojin, contra
el que trabaja una cuckhilla, teniendo la cuchilla por lo me-
nos un filo adaptado para cortar la lémina en éngulo respecto
a su direccién longitudinal, empezando alternativemente desde
wno y otro lado longitudinal de la lémina pero sin hacer cor=

tes completos en las respectivas etapas de cortee = = = = = =

4~ Dispositivo segin la reivindicacidén 3, caracte-
rizado porque la cuchilla estd dotada de dos filos diametral-
mente opuestos que empiezan desde extremos opuestos de la cu-
chilla y alcanzan determinada longitud, estahdo dispuesta la
cuchilla de modo que puede girar alrededor de un Arbol situado

Se= Dispositivo segdn la reivindicacién 4, caracteri-
zado por una cuchilla que gira alimentada intermitentemente,
cuyos filas son parte de un arco de seno y en gue la tangente
de log extremos del arco es paralela al eje de rotacidén de la

cuchilla CilANATiChe = o = = = = = = - - - - = -

6o= Disposltivo segin la reivindicacidn 3, caracteri-~
zado porque el sigsiema alimentador comprende una cinta sin fin
trangportadora que avanza intermitentemente entre cada etapa de

corte realizada, = = = = = = e v e e e e em e e e - e e

T+~ Dispositivo segin la reivindicacién 6, caracteri-
zado porque la cinta transportadora corre sobre un cilindro ac-

cionador cuya rotacidén puede ajusiarse para que sea intermiten-

te.—-—---u-—!— -------- W e om wm em mm em em we MR e e
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8.~ Dispositivo segin la reivindicacidén 1, ca-
racterizado porgue dos rodillos céncavos paralelos estdn
dispuestos debajo de la cuchilla mirando en la direccidn
de alimentacidn de la tira, estando estos rodillos des-
plazados lateraluente enire si, y uno de los cuales estd

gituado para girer alrededor del drbol de rotacidn del o-

9.~ "PROCEDILIENTO Y DISFOSILIVO EARA FORMAR UNA
TIRA CONDIKUA A PARTIR D UNA LAuIN. DE CAUCHO O SIWILARW,

Todo ello conforme se describe y reivindica en
la presente memoria que consta de siete hojas, foliadas y
mecanografiadas por una sola de sus caras y de una ldmina
de dibujos que la ilustra, | -

BARCELONA, {8 HAYO 1967
P.A. M. CURELL SUN®L
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