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PATENTE DB INVENCION

que por veinte afios se soliclita a favor de ATELIERS DE LA CHAINETTE, S.A.
Sociedad Anbnima francesa, domiciliada en Parthenay (Francia), 7, rue Thiers,
v que ha de recaer sobre YPHRFECCIONAMIENTOS EN LA COMSTRUCCIDN DE PORTICOS

METALICOS"

Memoria descriptive

Bl registro de la Patente de Invencién gque se solicita tiene
por objeto garantizar la explotacién exclusiva en todo el territorio
nacional y sus posesiones de unos perfeccionamientos en la construceciédn
de pdrticos metdlicos, conforme se describe o continuacién y se representa

grificenente en los adjuntos dibujos, a titulo de ejemplo.
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fabricacién de pdérticos de construccidn metilica y apunta, més particular-
mente, a un procedimiento para la construccién de estos pérticos con
piezas que permiten la puesta en obra de este procedimiento gsi como a
los périicos con 8L realizados.

Los pbriicos de construccidn metdlica ejecutados pars la cons-
truceidn de edificios ligeros o semi-pesados estdn formados usualmente
por una armadura de tejado soportada sobre el suelo por dos pilares que
son, generalmente, ejecutadas en el taller con la ayuda de viguetes
metélicas ensambladas por cartelas, u otros elementos de unién, de formas
mes o menos complejas y despuds, tras un periodo mis o menos prolongado
de almacenamiento, son transportadas al lugar definitive de montaje donde,
una vez erigidas, contribuyen con paneles transversales a la realizacidn
de un armazén completo.

Se comprende que tal modo de montaje y de ejecucién impone un
almacenamiento engorroso, oneroso e improductivo, de un peso considerable
de acero, asi como un transporte que se hace delicado y dificulioso por
la forme misms de los pérticos.

Por otra parte, estos pdriticos que pueden adaptarse a diversas
formas de rea&izazién, presentan todos en genersl un tirante horizontal,
arriostrando los pilares o dando rigidez a la armedura que sostienen
éstos; cualquiera que sea su emplazamiento, este tirante no geja de
limiter de manerjembarazosa la altura bajo la armadurs de tejado de los
pbriicos,

Por dltimo, el ensambledo de las viguetes metélicas que cooperan
a la realizacidn de estos pérticos, impone s menudo dar cortes oblicuos,
no paralelos, que necesitan cada vez un reglaje individual de los asientos
de corte, lo que hace notablemente pesada la fabricacidn de estos pdrticos.

La presente invencidn tiene como objetivo general el paliar estos

inconvenientes y, en particular, proporcionar un procedimiento para la
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construceidn de un pbriico metdlico del tipo formado por una armsdurs de ]

tejado sustentada por dos pilares, procedimiento segfin el cual la armadura
de tejado estd formads por dos medias armaduras idénticas, y en el que,
para la realizazidén de dichos pilares y dichas medias armaduras, se
utilizan viguetas metdlicas corrientes cortadas segin demanda, en cuyas
extremidades se aplican las piezas de unién, preferentemente standard,
reglizadas previamente.

Bste procedimiento permite no tener que cortar la viguetas
metél.icas mas que en el momento mismo del ensamblado, en el taller, ‘de
cada uno de los elementos constitutivos de los pdrticos y, en conseCuen~
cia, tenerf}%%portar solo el almacenamiento sobre las piezas de unién, que
son las Unicas a realizarse por anticipado, preferentemente durante los
periodos en que afloja el trabajo ¥y que no representan més que un porcentaje
ninimo, generalmente inferior al 10% del total del acero necesario para
la realizacién de una armadura.

;A.demés, y segin un modo preferido de ejecucidn de este procedimiento,
se ensemblan los pilares y las medias-armaduras entre si simplemente mediante
los bulones de las piezas de unién correspondientes, de suerte que este en-
samblado puede realizarse ficilmente en el emplazamiento mismo del lugar
del montaje definitivo del pdrtico evitando asi ventajosamente tener que
transportar los pérticos entersmente montados. )

La invencién tiene también por objeto las piezas de unién standard
para la ejecucién del procedimiento antedicho. Cada pieza de unién standard,
segin la invencidn, estd destinada a aplicarse a tope en el extremo de una
vigueta metdlica, para la unidén de esta vigueta con otra vigueta provista,
de meners sniloga, con una pieza de wnidn idéntica, y comprende une placa
de fijacibn a la cual se aplica un pié derecho que presenta, en su extremidad,
una seccidn transversal idéntica en dimensiones a la seccién transversal de
la vigueta a la que se destina.

Bsta disposicién permite empalmar a tope las piezas de unién y las
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vigustas, por simple soldadura, en el taller, con la ayuda de los

dispositivos modernos especiales en uso para este técnica, siendo
tales dispositivos en nfimero muy reducido por el hecho de la standar-
dizacién Ge las soldaduras a realizer y, por tanto, de una répida
amortizacidn. Ademis estos dispositivos de soldadura pueden facilmente
ser de tipo automitico o semi-automdtico.

Esta disposicidén permite, por otra pavbte, cortar las viguetas
siguiendo cortes paralelos que no necesitan més que un solo reglaje, sin
repaso. Este corte de las viguetas no se efectus més que en el momento
deseedo y a las longitudes que se quieran, como se ha dicho arriba, y
por ello no es necesaric almacenar estas viguetas.

Lo presente invencién tiene igualmente por objeto los pSriicos
realizados segin el procedimiento arriba mencionado y/o con ejecucidn
de las piezas de unidn segin la invencién. Dichos pérticos cdmprenden
dos pilares y dos medias-armaduras de tejado ensambladas, preferente-
mente, mediante bulones.

Cada pié derecho de estos périicos comprende una vigueta metélica
de tipo usual, cortada & la longitud deseada y a una de cuyas exiremidades
ha sido aplicada una pieza de unidn segin la invencidn, formando una
media~espalda standard cuya pleca de fijacidn estd inclinada en la
direccidn 1on;itudinal de dicha vigueta.

De un modo andlogo, cada media-armadura comprende una vigueta
metdlics cortada 4 la longitud deseada y a cuyas exfremidades se han
aplicado dos piezas de unidn segin la invencidén gue forman, respective~
mente, una media-espelda y un medio-dngulo del vértice de la armadura.

Bste pbértico presenta una forma originsl que se caracteriza
principalmente por la ausencia de todo tirante horizontal y ofrece, por
lo tento, una alturs méxima bajo la armadurs del tejado. Ademis los
piés derechos o pilares y las medias-asrmaduras que los constituyen

presentan configuraciones gue permiten, fécilmente, agruparlos en un haz
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para su transporte.

Por lo demds las caracteristicas y ventajas de la invencién
aparecerdn mas evidentes por la descripeidn que sigue de un modo de
realizacibén, dado solamente titulo de ejemplo no limitativo, con
referencie a los dibujos esquemiticos adjuntos, en los cuales:

- la figura 1 es una vists, en alzado, de un pértico segin la invencion;

- lg figurs 2 muestra, a escala mayor, una vista aislada de una pieza de
unién segin la invencién;

~ las figuras 3 ¥ 4 son dos vistas tomadas desde un extremo a escala
diferente, de esta pieza de unién siguiendo respectivamente la flecha

3 y la flecha 4 de la figura 2;

- la fipura 5 es una vista parcial, a escala diferente, de un pié derecho

o pilar segin la invencidn, y

- la figura 6 es una vista parcial de una media-armadura segin la invencidn,

De acuerdo con la forma de realizacidn escogida y representada
en estas figuras, un pbrtico 10, segin la invencidn, esté constitudo por
dos piés derechos o pilarves idénticos 11 y por dos medias-srmaduras
idénticas 12.

Cada pié derecho 11, visto aisladamente de la figuva 5, ecté
formado por una vigueta de seccidn en H 135 y por ung pieza de unidn 14
que forms una media espalda representada en é:atalle en las figuras 2 a 4.
La vigueta 13 es un trozo de vigueta usual del comercio obtenida mediante
corte paralelo a la longitud deseada, sea por serrado o por cualquer otro
procedimiento adecuado.

La media~espalda 14 comprende una placa de fijacidn o plantilla
15, un alma 16 que, en la forma particular de realizacidén representada,
es ortogonal a la placa 15, y dos alasly, 18 que flanquean a una y otra
parte del alma 16 en &ngulo recto con esta Ultima. Estos diversos ele-
mentos se realizan mediante suministro y corte en serie de una chapsa de

espesor conveniente, empleando cualquier procedimiento apropiesdo tal
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como el de cizallaguillotina, recortado por premsa, por copiadora de ML e B

soplete de oxigeno, u otro, siendo ensambladas unas a otras por
soldadura en serie que puede ser menual, semi-automitica o automdtica.

Fl alma 16, y las alas 17, 18 forman, asi, un pié derecho 14A
cuya seccidn trasversal tiene una forma general de H. EL ala 18 es
ortogonal a la placa de fijacidn 15, mientras que el ala 17 forma un
diedro de dngulo sgudo con ésta, de suerte que el alma 16 se ensanche
en direccidn a la placa 15 y que la seccién del pié derecho 14A se
reduzca progresivamente, a partir de la placa 15, hasta su seccidn
terminal 19, la cual se encuentra en un plano perpendicular al ala 17.

Las dimensiones de los diversos elementos 16, 17, 18 del pié derecho
144 estén escogidas de manera que las dimensiones de esta seccién termi-
nal 19 sean idénticas a las de la seccidn transversal de la vigueta 13.

BEsta disposicién permite empalmar simplemente por un corddén de
soldadura 20 la media-espalda 14 sobre la vigueta 13 (figura 5), operacién
en el curso de la cual el ala 17 de la media espalda viene a situarse
en la prolongacibn de una de las alas de la vigueta 13 de modo que la
place de fijacién 15 esté inclinada en la direccidn longitudinal de
ésta vigueta: )

Ademds, la estructura ensanchada del alma 16 lleva a un refor-
zamiento de la zone de ensamblado que, como se Aird mas adelsnte, se
efectua al nivel de la placa 15, perforada a este efecto por los orificios
de fijacidn 21. En las figuras 2 a 5 estos orificios han sido esguema~-
tizados por trgzados de eje.

De una meneraandloga, cade media-armadura 12 estd formada por
ung vigueta 22 a cuyas respectivas extremidades se han gplicado, por
soldadura, por una parte, una media-espalda 14 y por otra parite una
pieza de unidén anfloga 23 que forma un medio-dngulo de vértice de caballete.

Bl ensamblado de los piés derechos 1l y de las medias armaduras

12 se hace, en los propios lugares de utilizacién mediante presentacién
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fijacién de sus piezas de unidén respectivas. La presentacién de los

dos medios-4ngulos 235 se hace siguiendo un plano vertical, mientras
que la inclinacidén de las piezas de fijacidn de las medias-espaldas
14 estd escogida de manera que, preferentemente, la presentacidn de
éstas se haga siguiendo el plano bisector del &ngulo formado por las
viguetas 13 y 12 de un pié derecho y de une media-armadura.

Como se comprenderd, solamente las piezas de unién 14 y 24
son ejecutadas previamente, siendo las viguetas 13, 22 recortadas
vlteriormente segin ven siendo precisas. De este modo, el almacenamiento
inevitable solo corresponde a los elementos ligeros, es decir a las
piezas de unidén 12, 24 cuyo peso no representa ni el 10% del peso del
conjunto.

El suministro de las viguetas se hace sin interrupcién mediante
sortes paralelos sobre un mismo puesto de corte, regulado de una vez
pars todas las sucesivas.

El ensamblado de los elementos constitutivos de las piezas de
unidén se hace en serie con auxilio de disvositivos de soldadura especiales
usuales, tales como maniquies, colacadores y giradores; pero, debido a
la standarizacibén de las piezas de unidn, estos dispositivos especiales
son tnicos y por tanto répidamente amortizados. A este respecto se habrd
observado que las medias-armaduras 12 estén #nclinadas a 450 respecto
a la horizontal y las medias-espaldas 14 y los medios-éngulos 23 son
idénticos.

Se habri observado, igualmente, que la forma de las piezas de
unién hace ficil su almacenamiento; que la forma de los pifs derechos y
de las medias-armaduras facilita su asgrupemiento en haces y su transporte;
que la sola operacién de ensamblado ejecutada a pié de obra es la de la
simple aplicacién de bulones, y que los pdrticos segin la invencién se

carascterizan por la susencias de tirantes horizontales y, por tanto, por
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une altura méxima bajo los cabzlletes o armaduras del tejado, por una
estructura ligera y por zonas de ensamblado reforzadas entre los piés
derechos y medias-armaduras, y entre las medias-armaduras.

Se sobreentiende que la presente invencidn no se limita & la
forma de realizacidn descriia y representada, sino que engloba toda
variante de ejecucién principalmente en lo que concierne a la seccitn
de las viguetas utilizadas y, en consecuencia, a las de los pids de-

rechos de las piezas de unidm.

NOTA DE REIVINDICACTONES

Se reivindica como propio y nuevo a favor de ATELIERS DE LA
CHAINETTE, S.A., domiciliado en Parthenay (Francia), lo especificado
en las siguientes reivindicaciones:
PRIMERA.- Perfeccionamientos en la construccién de pérticos meté@licos
en los que se emplea una pieza de unién standard destinada a ser
aplicada a la extremidad de una vigueta metdlica para la unidn de esta
vigueta con otra vigueta provista, de manera semepjante, de una piesza
de unidn i&éntica, caracterizados en que dicha pieza standard comprende
una placa de fijacidn sobre la cual se aplica un pié derecho quepre-
senta en su.“final una seccidén transversal terminal idéntica, en dimen-
siones, a la seccidn transverssl de la vigueta a la que se destina.
SEGUNDA.~ Los mismos perfeccionamientos segin la reivindicacién primera,
caracterizados en que cuando se trata de una unién de viguetas de
geccidn en H, el pié derecho de tal pieza de unién objeto de la primers
reivindicacion presenta un alms flanqueada por dos alas.
TERCERA.~ Los mismos perfeccionamientos segin la reivindicacién primers,
caracterizados en gue, cuando se trata de la unidén de dos viguetas
formando un fngulo entre si, una al menos de las alas del pié derecho
de la pieza de unidn, es perpendicular al plano de dicha seccidn terminal

vy forma, con la placa de fijacidén asociada, un diedro agudo cuyo 4ngulo

es, preferentemente, igual a laz mitad del 4ngulo de dichas viguetas,
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estando destinads dicha ala a situarse en 1la prolongacién de una de las
alas de la vigueta asociada.

CUARDA.~ Los mismos perfeccionamientos segin la reivindicacidén tercera,
caracterizados en que la otra ala del pié derecho de la pieza de unidén
forma, con la pleca de fijacidn, un diedro de Zngulo superior al del
diedro fromado por la primers de dichas alas, de suerte que el alms
asociada tenga una forma poligonal ensanchada en direccldn de la placa
de fijacibn con vistas a un reforzamiento de la zona de fijacidn.
QUINTA.~ Perfeccionamientos en la construccidén de pérticos metdlicos
caracterizados en gue estdn formedos por dos medias-srmaduras de tejado
idénticas y por dos piés derechos o pilares que presentan en su remate
p.ezas de unidn standard del tipo de las descritas en las reivindicaciones
precedentes.

SEKTA.~ Los mismos perfeccionumientos segin la reivindicacidn quints,
caracterizados en que cada uno de los pies derechos estid foxmado por una
vigneta metilica de tipo usual, cortada a la 1;ngitud deseada y a una de
cuyas extremidades se ha aplicado, por ejemplo, mediante soldadura, una
pieza de unidn que forme uns media-espalda estandard que presenta una

placa de fijacién inclinada en la direccidn longitudinal de dicha vigueta.

SEPTIMA.— Los mismos perfeccionamientos segfn la reivindicacién quinte,

caracterizados en que cada media-armadura de dicho pértico esté formada
por una vigueta metélica cortada a la longitud deseada y a una de cuyas
extremidades se ha aplicado, por ejemplo mediante soldadura, una media-es-
palda idéntica a la del pié derecho asociado y destinada a estar encarada
por su placa de fijacién a la placa de fijacidén de la media-espalda de dicho
vistago, mientras que a la otra extremidad de dicha vigueta se ha aplicado,
por ejemplo por soldadura, otra pieza de unidén como la descrita en la rei-
vindicacidn segunda gque forma un medio-dngulo de vértice de armadura de
tejado y que presenta una placa de fijacibn que, asi como la dicha me-

dia-espalda, estd inclinada sobre la direccidén longitudinal de dicha vi-
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gueta, estando dicho medio-dngulo de vértioce de armadura destinado a ser enfren-
tado por su placa de fijacidn, y siguiendo un plano vertical, a la placa de
fijacifn del medio-ingulo idéntico que lleva, de manera aniloga, la otra
media-armadura.
OCTAVA.~ Los mismos perfeccionamientos segin la reivindicacién séptima,
caracterizados en que las placas de fijacién enfrentadas de dichas dos
medias-espaldas entre s o de dos medios-dngulos de vértice de armadura en-
tre si estén solidarizadas una a otra, por ejemplo mediante bulones.
NOVENA.— PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE PORTICOS METALICOS.

Tal y como se deja descﬁto en la memoria precedente que consta
de diez hojas foliadas y mecanografiadas por una sola de sus caras y una
hoja de planc_)so '

Madrid, 1 dé& Junio de 1967

B.A. de Ateliers de la Chainette,S.hA.




ATELIERS DE TA CHAINETTE, s.A.S l}

19 6 8o

UNICA

FIG.1

/#

1z

23,

74

Escalé Variable
Madrid, 1-6-67
P.A..

/’/,

V4

4

0 | 34 "26¥

#




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



