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PATENTE DE INVENCION

MEMORTIA DESCRIPTIVA
Sobre:
" PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE RECUBRIMIENTOS TERMO-
ENDURECIBLES *
Solicitante: Don André SCHAERER, de nacionalidad suiza, do-
miciliado en Singglenstrasse ne 22, PFAFFHAUSEN,
Zirich, Suiza.
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Los recubrimientos de resina sintética que curan
por polimerizacidn o poliadicidn tienen cada vez mds apli-
cacidén en la industria transformadora de la madera, por ¢jem-
plo en la construccidn de muebles, debido a sus excelentes
propiedades. Estos recubrimientos a base de resinas de polies—
ter, resinas de algquilo o resinas de epdxido no saturadas y
curablesi dan lugar a una proteccidn de la superficie exce-
lente de gran tenacidad, resistencia al choque, resistencia
g la abresidn, resistencis a agentes atmosféricos y resisten-
cia quimica.

Estos recubrimientos, que en el comercio se denomi~
nan lacas de dos componentes, pueden aplicarse sobre la super-
ficie de la madera por inmersidén, por proyeccidn, por el pro-
cedimiento "ecurtain coating" o por medio de una brocha, pu-
diendo regulabse la viscosidad agregando disolventes adecua-
dos. Las lacas de dos componentes se caracterizan por la pro-
piedad de que -después de agregar el segundo componente (endu-
recedor o catalizador) curan por copolimerizacién ¥ reticula—~
cidén con temperatura ambiente. Las macromoléculas asi obteni-
das se caracterizan por su gran dureza superficial, su buena
resistencia quimica y sus buenas propiedades mecsnicas.

El tiempo de curado de las lacas de dos componentes

"depende de la temperstura. Ias lacas de poliéster o de epdxi-

do comerciales necesitan con temperatura ambiente de 12 a 24
horas, pero sblo de 40 a 60 segundos con temperaturas de 160
a 200¢eC.

El objeto del presente invento es un procedimiento
para la fabricacidn de recubrimientos o peliculas termoendus=
recibles sobre superficies rigidas o flexibles, en especial

sobre soportes que contienen celulosa, tales como ftableros
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de viruta aglomerada, tableros de fibra de maders aglomerada,
tableros contrachapados, tableros de madera u otros soportes
de gran superficie, caracterizado por el hecho de que una re-
sing termoazctiva y colable se introduce continuamente en lg
ranura de dos o mds cilindros con calefaceidn que giran en
sentidos opuestos donde se somete a una polimerizacidn pre-
via. A continuacién se traspasa de uno de estos cilindros,
directamente o a través de un eilindro de Offset, al soporte
superficial sobre el que se cura totalmente por la accidén de
calor y presidén. Por medio de un cilindro de gofrado frio o
caliente es posible conferir a la pelicula una estructura su-
perficial determinada, siendo posible realizar esta operacidn
inmediatamente después del curado.

Segin se desarrolle la reactidn, la pelicula aplica-
da al soporte, previa o totalmente curada, sdlo necesita ser
sometida a una accidén de corte duracidn de una fuente de calor,
tal como radiadores infrarrojos.o una calefaceidn de alta fre-
cuencia, para abandonar el dispositivo de aplicecidn en este-
do totalmente curado y unida con el soporte. En.el procedi-
miento seglin el invento es decisivo el hecho de que, tanto el
tiempo de permanencia de la resina termo-activa asi como la
temperatura superficial de los cilindros pueden regularse exac-
tamente, de manera que la pelicula siempre tiene una viscosidad
constante. E1l procedimiento segin el invento se explica a con-
tinuacidén por medio de un ejemplo:

Una resina de polidster no saturada, sdélida y comer-
cial (obtenida por condensacidén de dcido ftdlico o isoftdlico
con etilenglicol) se funda en un mecanismo mezclador de cilin-
dros y se mezcla con 30% de N~minilecarbazol o de dialilftalato

previamente polimerizado. .
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A continuacidén se agrega, en lo posible con tempe-
ratura baja, un 2% de catalizador en forma de perdxido de ben-
zoilo o perdxido de dicumenol y un 0,2% de un inhibidor, como
por ejemplo hidroquinona. La mezcla se realiza por debajo de
la temperaturas de descomposicién del perdxido, prefgrentemen—
te entre 60 y 1202C. Después de obtener una mezcla homogenea
de todos log componentes se agregan a la mezcla un 30 a 50%
en peso de materiales de carga y pigmentos, tales como hari-
na de madera, carbonato cdleio, didxido de titenio. Ia mezcla
provista de los materiales de carga se deja enfriar y se trans-
forma por medio de un molido en un producto suelito, DLa resina
termoactiva y granulada asi obtenida se introduce por medio
de un dispositivo dosificador en la ranurs entre dos eilin-
dros que giran en sentidos opuestos y calentados hasta 1202C,
donde fuynde al mismo tiempo que durante la permanencia en la
ranura entre los cilindros se¢ somete a una polimerizacidén pre-
via unida a un aumento de la viscosidad. El grado de la poli-
merizacibén previa puede regularse exactamente variando la tem~
peratura de los cilindros o el tiempo de permanencia en la ra-
pura entre los cilindros. La resina termoreactiva se aplica
en forma de una pelicula viscosa alrededor de uno de los dos
cilindros y se aplica al soporte bien directamente, bien por
medio de un tercer c¢ilindro, que preferentemente tiene un fo-
rro de caucho de silicona. Ia pelicula aplicada al soporte se
caliente g continugscidn brevemente, en un campo de alta fre-
cuencia o por radiacidn térmica, hasta 2000C y después se com~
pacta, matea o pule bajo presidn elevadas, por medio de un ci-
lindro frio o caliente, de manera que al enfriar queda fuerte-
mente unida con el soporte. Segin el tiempo de curado ¥y la ve-

locidad de paso necesarios se puede prever otro tratamiento
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térmico adicional para provocar el curado total. Dado que la
resina termoreactiva no contlene monoestireno como reticulan-
te mondmero, resulta posible calentar la pelicule aplicada por
el cilindro sobre el soporte inmediatamente hasta una tempera-
tura elevada, sin gue se produzcan hurbujas debidas a la eva-
poracidn del reticulante. Otra ventaja de la disposicidn se=-
gln el invento reside en el hecho de que la pelicula calenta-
da hasta aproximadamente 2002C, con el fin de que cure total-
mente, todavia estd en estado pléstico de forma que se puede
gofrar, matear o pulir por medio de cilindros de presidn y de
apoyo frios.

El procedimiento segln el invento no se limita al re-
cubrimiento de soportes rigidos, tales como tableros de viruta
aglomerada, chapas o soportes andlogos. Tambidn pueden recubrir—
ge soportes flexibles, tales como esteras sintéticas, papel pre-
viamente impregnado, ldmines metdlicas o de material pléstico
resistentes al calor. Segin el grado de reticulacidn elegido
puede obtenerse una pelicula mis o menos flexible, eldstica o
dura y quebradiza. Contrariamente a lo que sucede en log pro-—
cedimientos conoecidos para la aplicacidn de materiales termo-
plésticos, el procedimiento seglin el invento da lugar a recus
brimientos resistentes al cglor que no se ablandan cuando se
tratan con un disco pulidor con el fin de obtener superficies
de mucho brillo.,

N O T A

La Patente de Invencidn, que se solicita por veinte
afiog, para Espafia, de acuerdo con la vigente Legislacidn, de-
berd recaer sobre: "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE RE-
CUBRIMIZNTOS TERMOENDURECIBLES", con Prioridad de la demands
de Patente en Suiza ne 8,046/66, de ‘fecha 2 de Junio de 1966,
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segin las caracteristicas esenciales de las siguientes:

REIVINDICACIONES

18,~ Procedimiento para la fabricacidn de recubri-
mientos termoendurecibles, sobre superficies rigidas o fle-
Xibles, en especial sobre soportes que contienen celulosa,
caracterizado por el hecho de que una resina termoreactiva,
colable se dosifica de forma continua en la ranura entre dos
o mds cilindros calientes que glran en sentidos opuestos,
donde se someten g una polimerizacidn previa, de que a con-
tinuacidn se aplice directamente por medio de una de estos
¢ilindros o por medio de un cilindro Offset sobre el sopor-
te superficial y se cura totalmente por medio de calor ¥y
presidn y por el hecho de que a continuacidn es posible con-
ferir directamente a la pelicula una estructura superficial
deseada ‘por medio de un cilindro de gofrado frio o caliente.

28,~ Procedimiento para la fabricacidn de recubri-
mientos termoendurecibles, segin la reivindicacibn 18, carac-
terizado por el hecho de que el grado de polimerizacidn pre~
via y de viscosidad, respectivamente, de la resinz se puede
regulaxr por medio de la temperatura de los c¢cilindros o varian-
do el tiempo de permanencia en la ranurs entre los cilindros.

32,~ PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE RECUBRI-
MIENTOS TERNOELDURECIBLES.

Seglin queda sustencislmente descrito en la presente
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memoria, que consta de siete hojas, escritas a miquina por
una sola cara.
Madrid, 1 de Junio de 1967

Don ANDRE SCHAERER

QP.

FRANCISCO-GARCIA CABRERZO

nE /%d

Prmeado: M.2 Dolores Jorquera
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