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PATENTE DE INTRODUCCION

a favor de
LA SEDA DE BARCELONA, S. A. - de nacionalidad espaiiola ~ domicilia~
da en Avda. José Antonio Primo de Rivera, n® 654, BARCELONA,
por : ' -

nprocedimiento mejorado de fabricacidn de un hilo textil elastico com-

puesto de volumen aparente elevado".

: 0003

Memoria descripitive

La pregente patente se refiere a un procedimiento mejorado
de fabricacion de un hilo textil elastico compuesto de volumen aparen-
te elevado.

Un procedimiento conocido de hilatura de hilos elasticos de
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volumen aparente elevado consiste en tensar un filamento elastico recti-

1lineo con ayuda de un dispositivo tensor. combinar este filamento con

una mecha inelastica y torcer el filamento y la mecha en una continua

de anillo. Durante este proceso se mentiene el filamento elastico ba~
jo tensidén. Cuando se deja el filamento eléstico que se contraiga, la
mecha forma bucles gue aumentan el volumen del conjunto. Un inconve-

niente principal de este procedimiento es que el filamento elastico

atraviesa el aparato en un estado sometido a grados diferentes de alam-
gemiento en diversos puntos de su longitud, dando lugar a una falta de
regularidad del recubrimiento del filamento elastico por la mecha. Es-
ta fluctuacidn de la tensidn es debida al hecho de que el filamento
elastico no puede pasar a traves de un dispositivo tensor bajo una ten—
sién uniforme como puede hacerlo un filamento inelastico.

Cusndo se hace pasar un filamento elastico por un dispositivo
tensor, por ejemplo un tensor de disco, el filamento se alarga hasta
que se desliza por el dispositive tensor, en este momento una ciexrta
longitud de filamento pasa bruscamente a traves del dispositivo tensor
hasta qué ei filamento sez retenido en un punto donde el dispositivo
tensor lo frene nuevamente. La tension en el filamento aumenta hasta
que resbala, luego la tensidn desciende de nuevo bruscamente hasta el
frenado del filamento. De esta forma la tensidén en el filamento elas-
tico salta irregularmente de un exiremo a otro, dando lugar a caracte-
risticas indeseables en el hilo obienido, gue comunican un aspecio de-
sagradable al tejido elaborado con dicho hilo.

Otro inconveniente de los procedimientos ya conocidos de hila~
tura de hilos elasticos de gran volumen aparente, es que el hilo elae—
$ico se devang longitudinalmente por un extremo de una bobina fija so-
bre la cual ha sido bobinado. En ciertas condiciones, el hilo elasti-
co tiende a adherirse al paquete de hilo ¥y esta particularidad conjun—

tamente oon el frotamiento que se produce mientras €l hilo se devana
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del paquete tiene por efecto la produccitn de un devanado irregular del
hilo de la bobina de alimentacién. Un devanado del hilo eldstico de su
bobina efectuado de esta forma tiende & someter al hile eldstico & un
esfuerzo excesive, contribuyende de esta forma & comunicar propledades
indeseables al hilo acabado.

Teniendo en cuenta lo antedicho, los fines principales del pro-
cedimiento de la presente patente mon :

Mejorar la hilatura de los hilos elasticos;

~ Obtener un hilo sintético elastico de volumen aparente elevado y de
caracteri{sticas uniformes a2 lo largo de toda su longituds

~ Hacer avanzar un filamento eldstico bajo tensidn constante y con un
alargamiento constante;

~ Combinar un filamento clistico, que avenza a una velocidad y bajo un
alargamiento constantes, con uno & varios filamentos inelastioos, pa-
ra proporcionar un hilo elastico de volumen aparents elevado;

~ Utilizar la tendenciz del hilo eladstico a adherirse al paguete para
mejorar el avance del hilo;

- Accionar positivemente la bobina de alimentacion del hilo eldstico.

Un modo de realizacidn del procedimiento de la presente patente

conginte en desenrrollar de una bobina en rotacidn un filamento elastico

gintético y hacerlo pasar por entre dos rodillos superiores, luego por

entre dos rodillos anteriores en donde se le reime con uno 6 varios fi-

lamentos inelasticos, alimentando los rodillos superiores el filamento

elastico hacia los rodillos anteriores a una velocidad constante, de for-

ma que el filamento se mantiene bzjo una tensidn uniforme y constantes.

El filamento elastico se desenrrolla de la bobina en rotacidn a una ve-

locidad 4al que abandona la bobina en una direcoidn sensiblemente radial.

In la zona comprendida entre los rodillos superiores y log rodillos ante—

riores, el filamento olastico se estira de forme que en el instante en

que se reine con los filamentos inelasticos, este filamento eldstico esta
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en estado estirado. El estiraje 0 alargamiento viens determinado por

las velocidades relativas de los rodillos superiores y anteriores. Ya
que los rodillos superiores hacen llegar al filamento elastico a la zo~
ne de estiraje a una velocidad constante, la tension y el alargamiento
del filamento eldstioco son constantes. Los filamentos combinados elés~
ticos y no elasticos son recogidos bajo tension por un dispositivo de

hilatura para formar un hilo elastico de voluminosidaed aprente elevada.

Cuando se utiliza un filamento elastico con poca tendencia &
adherirse a la bobina de alimentacidn, la rotacion del paguete y el de-
vanado del filamento elastico pueden efectuarse a consecuencia del paso
del filamento a través de los rodillos superiores. Cuando se utiliza
wn filamento elastico de mayor tendencia a adherirse a la bobina, la To=
tacion de la bobina puede lograrse por accionamiento positivoe de esta,
al objeto de obtener una alimentacidn mas uniforme del par de rodillos
superiores y evitar diversos inconvenientes que se explicaran mas deta-
lladamente a continuacidn :

Ia desoripeidn que sigue en relacidn con el dibujo anexo, dada
a titulo de.ejemplo no limitativo, aclarard como puede realizarse el
procedimiento de la presente patente; las particularidades que resulien
tanto del dibujo como del texto, se emtentendera gue forman parte del
procedimiento de la presente patente.

La figura 1 es un esquema del aparato pare la puesta en prachi-
ca del procedimiento de la presente patente y muestra la forma de accio=
nar positivamente la bobina de alimentacidn del filamento elastico.

La figura 2 es une vista ampliada de hilo compuesto en el que
el filamento elastico, gue constituye el zlme, estd bajo tension,

La figurs 3 es una vista del hilo de la figura 2 en el que el

filemento elastico O alma, esta relajado 6 contraido.
En la forma de realizacién representada, una gerie de filamen-

tos 6 de mechas inelastiocas ~11- se desenrrollan de bobinas —~12~ por
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los rodillos de traceidn -15- y pasan por entre los dos rodillos ante-
riores -1l6~ que las hacen avanzar a través de un guiahilos =17- y un
cursor =18~ de un huso de anillo -19- que log arrolla sobre una bobina
de recogida -20-. Regulando las velocidades de los rodillos anterio-
res =16~ y de los rodillos de traccidn -~15-, puede obtenerse el grado
de estiraje deseado de los filamentos no elasticos —1l-.

Un filamento elastico sintético =22~ se desenrrolla de una bo-
bina de alimentacion =23~ pasando por enire dos rodillos superiores de
alimentacidn =24~, y luego por entre los rodillos snteriores -l6- en
donde se reune con los filamentos no elasticos =1l-. Los filamentos
reunidos -1ll~ y 22~ pasan seguidamente a travées del cursor del anillo
para llegar a la bobina de recogida -20-, siendo toxcidos durante el
curso de este trayecto, teniendo por finalidad esta operacion de torci~
do arrollar los filamentos inelasticos ~ll-~ alrededor del filamento
elastico -22- de la forma representada en la figura 2.

La bobina de alimentacidn =23~ descansa sobre dos arboles &
rodillos de accionamiento ~27- espaciados, de suerie que es accionada
por ellos, desenrrollandoge el filamento elastico -22~ del paquete =28~
lateralmente respecto a la bobims -23= y no axialmente como en la préio-
tica corriente. Los arboles O rodillos =~27- son accionados a tal velow
cidad en relacién con los rodillos superioies —-24-, que el filamento
elastico —22- gse desenrrolla de la bobina -23- segin una trayesctoria
sensiblemente radial en relacidn a esta bobina y no tangencial ocomo ers
de esperar. Se obbtiene este resultado ajustando la relacidn de veloci-
dades de los drboles =27~ y de los rodillos superiores ~24~, en funcion

de la tendencia del filamento eldstico a adherirse al pagquete ~28-, gue

depende en si misma de la naturaleza del filamento elastico (titulo, etc.)

y de la tensidn bajo la cual este filamento -22- ha sido bobinado sobre

la bobina ~23—.

Puede verse facilmente que la necesidad de accionar la bobina



10

15

20

25

30

[ gaeie: 40N A
POzt i)
it} h"

cines ‘

18 gé"- i

361240

~23- depende de la naturaleza del filamento y de su tension de arrolla~
miento, por lo que las velocidades de accionamiento pueden variar entre
cero y velocidades elevadas., Si la naturaleza del filamento bobinado
os tal que tiene poca bendencia a adherirse, 0 lo que es lo mismo a no
adherirse totalmente, cuando se tira del filamento radialmente de la how-
bine, es inutil hacer girar los arboles 6 rodillos de accionamiento =27-
¥ estos ultimos pueden mantenerse fuera de contacto con el paguete de
filamento -28-.

Desenrrollando el filamento -22- del paguete —28- de la forma
indicada, se est2 seguro de que el filamento se desenrrolla del paquete
-28- bajo una tension uniforme y constante y se elimina asi la sobreten-
sibn del filamento —22- que puede producirse cuando se desenrrolla tan-
gencialmente el filamento del paguete —28-. Ademas, el operario puede
siempre vigilar la trayectoria seguida por el filamento =22~ que se de-
genrrolla del paquete -~28- y se dara cuenta si el devanado del filamen-
t0 ~22- del paquete —28~ se hace 0 no bajo la tension correcta. La trae
yectoria deseada luego de desenrrollarse del paquete —28- es la represen—
tada en la f&gura 1. En esta figura puede verss que la prolongacion de
la trayectoria del filamento corta el eje de la bobina =23~ 0 pase muy
cerca de este gje.

Los rodillos superiores =24~ son accionados a una velocidad
constante para conducir el filamento eléstico —22- hacia la zona compren-
dide entre estos rodillos guperiores y los anteriores g una velocidad
constante. Bsta zona, designade por la referencia —26-, puede llamarse
zona de "estiraje" o de "alargamiento! ya que es en ella donde el fila~
mento eldstico =22~ es estirado & alargado,

El grado de estiraje 0 alargamiento comunicado al filamento elds~
tico -22- es funcidn de las velocidades a las que el filamento —22~ pene-
tra en la zona =26- a través de los rodillos superiores =24~ y sale de

esta zona a través de los rodillos anteriores —=16-. La ecuacion siguien—
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te indica la relacidn entre el estiraje y estas dos velocidades del fi-

lamento @
52

Ty
en la que, & es la relacion entre la longitud al estado alargado y la
longitud al estado relajado, &7 es la velocidad lineal. del filamento
elastico -22- cuando pasa entre los rodillos superiores ~24-, ¥ 5, es
la velocidad linegl del filamento ~22- a su paso entre los rodillos an-
teriores ~16-.

El valor de g puede variar entre 1,25 y 8 ¥Weces la longitud
en estado relajado del filamento elastico. Bn otras palabras, una lon-
gitud de 1 cm. del filamento elidstico relajado puede slargarse a un va~

lor comprendido enire 1,25 a 8 cm. De eata forma

S 7 .
5y
No obstante, los valores preferidos de estiraje estan comprendidos en-

tre 2 7y 5 veces la longitud en estado relajado del filamento slastico

-22-, es decir que :

S
2 < -§< 5
Sl .

Escogiendo una relacidn de transmisidn apropiads para el accio—
namiento de los rodillos superiores -24~ y anteriores -16-, se puede vam
riar las velocidades § y Sy para obtener el estiraje 0 alargamiento de-
seado del filamento elastico -22~. Como los rodillos superiores =24~ y
anteriores ~16~ son accionados a partir de una fuente de movimiento co-
min (no representada), la relecidén de velocidades 8 ¥ Sy 1o puede su-
frir variacion. En estas condiciones, el estireje permanece constanté

e invariable. Ya que el alargamiento en la zona -26- es constante, el
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filamento elastico ~22- pasa por entre los rodillos anteriores ~16~ con
un estiraje constanted

5i el valor del retorcido obbtenido en el huso de anillo es conse
tante, ol volumen aparente del hilo compuesio en estado relajade sera
funcidn del alargamiento del hilo elastico -22- cuando pase enire los
rodillos anteriores —16~. A mayor alargamiento del Pilamento eliastico
—-22-, mas voluminoso sera el hilo en estado relajado, suponiendo siem=
pre que se ha efectuado una retorsidn correota mientras se forma el hilo.

Los filamentos inelasticos -1l- pueden ser cualguier fibra tex-
$il bajo forma discontinua & bajo forma de un filamento continho, por
ejemplo de algoddn, de lana, de raydn, de poliamida, de poliéster, etc.
Bl filamento eldstico —22~ es un elastomero segmentado de un tipo bien
conocido y, preferiblemente, bajo forma de un monofilamento, rectilineo
y no rizado. Los elastomeros segmentados disponibles en el comercio ba-
Jo 1o denominacidn de Spandex y sus procedimientos de fabricacion son
bien conocidos.

Se utiliza un coeficiente de torsién de 4 6 menos. Un retorci-
do superior se traduce por una voluminosidad menos importante de los Fi=
lamentos no elisticos cuando el filamento eldstico estd en condicidn re-
lajada. La relacion entre el peso del filamento elastico y de los fila-
mentos no elasticos es de 2:3 6 menoxs. IEn obras palabras, el filamento
eldstico representa un 40 % 0 menos del peso del hilado compuesto.

Aungue se obtiene un hilo voluminoso cuando se reemplaza el fi-
lamento de elastomero segmentado por un filamento de caucho, dicho hilo
no es apropiado para numerosas aplicaciones. Existe el hecho de que los
filamentos de caucho no pueden teflirse y son afectados por la transpira~
cidn, la luz del sol, etc. Ademds, solo se dispone de hilos de caucho
de titulo superior a los 300 den. Por estas razones, es preferible usar
un elastomero segmentado para el filamento -22-. El procedimiento de

esta patente puede utilizarse para fabricar hilos elésticos de volumen
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aparente elevado con titulos inferiores a 300 den que pueden elevarse

hasta 900-1000 den 6 mas. La utilizacidn de un filamento de elastdmero
segmentado, en vez de un filamehto de caucho, permite producir hilos de
titulos inferiores a 300 den, y tanto para los titulos inferiores a 300
den como para los superiores a 300 den., permite wvencer todos los incon-
venienteg propios de los filamentos &e caucho.

Los filamentos reunidos pasan de los rodillos anteriores —1l6-
al huso de anillo y se recogen sobre la bobina ~20~ bajo una tensidn su~
ficiente para mantener el filamento elastico en estado alargado & esti-
rado. Cusndo se deja relajar el hilo compuesto, los filamentos inelas-
ticos -1l- sobresalen hacia el exterior sobre el filamento =22-, tal co~
no se representa en la figura 2, para formar un hilo voluminoso. Dado
que el filamento elastico atraviesa la zona de estiraje a une velocidad
¥y bajo un alargamiento constantes, la volumiposidad es muy uniforme so~
bre toda la longitud del hilo.

La forma en quée la bobina de alimentacidn del filamento elasti-
0o es accionada, asegure que el filamento elastico —22-~ llegue a la zona
de estiraje en buenas condiciones. El desenrrollamiento segin una di-
recoidn radial del filamento -22- desde el paquete —28- suprime el fro-
tamiento y log roces del filamento que son frecuentes en los procedimien~
tos clésicos de devanado axil del filamento. elastico. Se suprimen igual-
mente log problemas derivados de la tendenocia del filamento elastico,
que esta arrolado bajo tension sobre la bobina ~23- a adherirse al pa-
quete —28-.

Se comprendera que pueden aportarse modificaciones en la forma
de pueste en practica que se ha desorito, especialmente por sustitueidn
de medios técnicos equivalentes, sih que se salgs por ello del alcanoce

del procedimiento de esta patentes
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Se reivindica como objeto de la presente patente :

l. - Procedimiento mejorado de fabricacidon de un hilo textil
eléstico compuesto de volumen aparente elevado, caracterizado por hacer
avanzar un primer filamento elastomero segmentado en una zona de esti-
raje a una primera velocidad constante; en hacer avanzar por lo menos un
segundo filamento no elastico en dicha zona para reunirse con el primer
filamento; en hacer salir los filamentos de la zona de estiraje a una so-

gunda velocidad constante; y en retorcer los filamentos reunidos para
que el segundo filamenito se enrrolle alrededor del primer filamento, sien=-
do dicha segunda velocidad superior en una cantidad predeterminada z la

primera velocidad al objeto de alargar el primer filamento un valor pre~
determinado.

2. - Procedimiento segin la reivindicacidn 1 caracterizado por
hacer girar el paguete de alimentacion de filamento elastomérico, a una
velocidad ieriférica determinada, a2l objeto de desenrrollar el filamen-
1o elastomero a una velocidad de desenrrollado determinada, regulandose
estas velocidades la una en relacidn con la otra en funcidn de la natu-
ralega del hilo elastomero y de la tensidn del hilo en el paquete, de
tal suerte que el hilo elastomero se desenrrolle del paquete segin una
direccion sensiblemente vadial a este paquetej hacer avanzar el hilo
elastomero a través de una zona de estiraje, estirar el hilo elastdmero
en osta zona de estiraje para alargarlo una cantidad predeterminada y
arrollar el hilo no elastico alrededor del hilo elastdmero alargado para
producir asi un hilo de alma eldstico.

3. — Procedimiento segin la reivindicacion 1 caracterizado por-

que dichas velocidades primera y segunda estan en la relacion

s (2 8
!
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en la que 51 representa dicha primera velocidad y Sp representa la se-
gunda velocidad.

4« - Procedimiento segin la reivindicacidn 1 caracterizado en
que el filamento elastdmero representa menos de un 40 % del peso del hi~-

lo compuesto.
5o — Procedimiento segin la reivindicacidn 1 caracterizado en

que o1 hilo compuesto elastico obtenido tiene un titulo inferior a 300

deno

6. - Procedimiento mejorado de fabricacidn de wn hilo textil
elédstico compuesto de volumen aparente elevado.

Bsta memoris consta de once paginas, escritas por una sola cara.

, 16 WE0 1980,
BARCELONA, owm }m
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