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PATENTE DE_INTROOUCCION

que por diez, affos , para Espefia y sus Posssiones, se solicita s favor «

de la tirma: A.HAGEDORN & CO. AKTIENGESELLSCHAFT, residente sn OSNABROCK

(Alemanie), por: *PERFECCIONAMIENTOS EN LAS TOBERAS DE HILADOS PARA A#A-

RATOS DE EXTRUSION",=

Memoris descriptiva

La presente invencidn se refisre a un dispositive de hilado y-
més particularmente a las toberas de hilado sugceptibles de ser montadas
en los aparatos de extrusidn destinados para la febricecién de cintas,l§
minas, hojas o similares de materiales sintéticos termoplésticos altescen
te viscosoe y sensibles al celor, coma el cloruro de polivinile.

Las toberes de extrusidn de este tipo que se conocen comprenden
una cémare de hilado cilindrica o cénice, provists de una renura alarge~-
da qus se extiendse longitudinalmente en le pared de la cémara essncial =
mente en la direccidn del eje de la cémera misma. E£1 material sintético-

pare glaborar es intrpducido m presidn en diche cdmara per un aparato de
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extrusidn, pasa a través de la mfsma en sentido axial y sale lateralmente
de la cémara por dicha ranurs en le forma deseada, por ejemplo de cinta,-
1énina, hoja o similares. Estas conocidas toberas de hilado presentan el=-
inconveniente de que sl material sale de la camare de la tobera en forme-
complebembnte incontroleds, lo que hace que partes importantes del matg «
rial queden en la cémara mds tiempo que otres, traduciéndose esto en des-
composiciones de material retenido un tiempo indebidemsnte largo, espg -
cialmente si es slabore materisl sensible al calor.

Pera intentar evitar dicho inconveniente, se ha sugerido dispo-
ner en la cémara de la tobera un torbellino sin fin montado §itatorio que
le suministre & la renura mess de hilado. S5in embargo, ests medida no eé-
lo no eliminaba dicho inconveniente, sino que efadfa otros. E1l ternillo -
sinfin, que la comunica sn primer lugar a la masa contenida en la cémara-
de la tobere un movimianto sn sentido axial y aumenta la presién dentro =
de la cdmars, no influye directamente en la salide uniforme de la masa ¢
por la rarfura de hilado y perticularmente no la scelera, por lo cuel gira
en la mass comprimide dentro de la camara de hilado provocando une inten=-
se ecumulacidn adiabidtica en la masa y por tento descomposiclones de la «
misma. Por sste motivo, se ha sugeride sustitulr dicho tornillc sin fin -
con un verdadero dispositivo de mezcla o agitacidn que se extiendes & lo -
largo de la _renura de hilado, consistiendo essncialmente dicho dispositie
ve de mezcla en hojas o espigas de mezcle que se extlienden radialmente =~
haesta la pared de la cdmare de hilado deede un sje giratorio monteds den-
tro de la cémara ds hilado y coaxil de le misma.

Sin smbargo, tampoco el dispositive descrito resultd completa =
mante satisfactoric porque las hojes o espigas de mezcla que llegaban a -
la parsd de la cdmara de hilado obstrufam el movimiento de la masa hacia-
delents dentro de la cémara de hiledo, lo que resultaba particularmente =
perjudicisl cuende se usaban toberas largas. Ademas, la masa de hilado se

acumulaba sobre las hojes o espigas de agitacidn, particularmente en sus~
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bases, haciendo necesarims freclientes limpiezas de la tobera.

Un objetoc de la presente invencidn es el de evitar diche inconvg
niente y otros, y de creer un dispositivo de hilado, y més particularmente
una tobera de extrusidn para la febricecidn de cintes, limines, hojas o si
milares de materiales sintéticos termopldsticos sensibles al cslor, como =
por ejsmplo de clorurc ds polvinila, assgursando dicho diepositive un pasow
uniforme y suave de la mase de hilado a través de la renure de hilado alep
gada y estrecha.

Segiin la presents invencidn, y particularmente cuendo la misma =
ss aplicada a la slsboracidn de mesas sintéticas de hilado termopldésticas-
ssnsibles al celor, que no requiera plestificacidn y homogeneizacidn algu-
ne importente adicional dentro de la cémars de hilade, se dispone en el -
centro de le cémars de hilado una verills rotatorio o espiga de errolla «
misnto slrededor de la cual la masa de hilado, introducida a presidn en la
cédmara de hilado, se arrolla en cepas suparpuéetas helicoidalments y, al =
pasar por ls renura de hilado, pasa @ través de slla a la presién que rei-
na en la cédmara. Diche verilla de arrcllamisnto puede tener una superficis
ligsa, acenelada o dentada total o parcislmente y puede tener una seccidn -
transversal esencialmente uniforme circuler, ovalada, trisngular, poligg -
nel u otra, pudiendomvariar dichas seccionas transversales a lo large de -
la verilla de arrollamiento, que puede tembiép estar proviste de une plura
1lided de cortos sslientes dispuestos regularments y que se extiendsn de ma
nera esencialmente radisl sin elcanzar la superficie interior de la cémars.

Le cémera de hilado de la tobers puede ssr, de manera conoclide, =
cilfndrica y/o cénice y pusde estar provista de mis de una renuras de hiladoe
La masa de hilado pueds ser introducida en la camara de hilado por o cerce-
de uno, 0 enh unc o cerca de ambos extremos de la mismas Diche verilla de =
arrollemiento puede ser sccioneds directamesnte por el tornillo sin fin del-
dispositivo de extrusidn que alimente la cdmare de hiledo o construlr una -

prolongsci6n del m{smo, o pusde ser accionade seperademente a la misma velg
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cided y en el mismo sentido gue el mismo, & a otra velocidad y en otro sep
tido. La masa de hiladomqus se arrolla helicoidalmente en capas superpuesé
tas scbre el madril o la varilla de arrollamiento no saré rétenida innece-
sariamente lergo tiempo en la cémare de hilado y, por la presidn reinante,
sntrard de menera uniforme y continua en la ranua de hilado, atraveséndola.

pichos objatos da la presente invencién y otros2mds serén com =
prendidos mds completamente por la descripcidn siguisnte, lefda con refs ~
rencia al adjunto dibujo que ilustra varias formas de relacidn del nueve =
dispogitiva.

En el dibujos

La Fige 1 representa una viste longitudinal y en seccidn parcial
de la nueve tobera de extrusién ds la presente invencidn, montada sobre ia
selida de un dispositive de extrusidn;

Las Figse 2, 3 y 4 muestran secciones transversales por la 1inea
A=A da la Fige 1 de tres distintas Pormas de realizacidn;

La Fig. 5 muestra una viste en saccidn parcial longitudinal de =
otra forma‘més de realizecidn, que comprende dos entradas de la tobere,ali
mentadas individualmente, y dos reanuras de hilados;

Les Figs. 6, 7 y 8 son vistas en seccidn transversal por las 1l{-
neas VieVI, VII-VIIl y VIII=VIII regspactivamente de la Fig. 5;

" La ?ig..9 as una vista en parspsectiva de una forma de realizacidn
esencialmente idéntica a la de la Fige 1, pero con uma verille de arrolla-
miento ligeramonte modificede, y

la fige 10 es una vista sn seccifn transversal del mismo por la-
1fnea X~X de la Fig. 9.

Las mfsmas referencias indican elementos iguales o equivelentese

La tobera de extrusidn representades en la fFige 1 comprende un =
cuerpo de tobera 1, compuesto de una cémara cikfndrice de hilado 1' y una=
renura longitudinal de hilado 4, delimitada por bordes 4' que, de manera «

conocida, pueden ser mutuamente regulablas para variar la andhura de dicha



ranura 4,

La cémere de hilado 1! de le presente forma de realizacién estd
abisrta en un extremo, donds estd acoplede con el cilindro 2 que contiene
un ternillo sin fin3de un dispositivo de extrusidne. Dicho tornille sin -

108 fin 3 es accionado en formea rotaboris de maners conoclida e introduce a -
presién una masa de hilado en la cémara de hilado 1%,

Dentro de esta cémera 1' estd montade giratoris una varilla § =
de arrollamiento provista de un mufion §' que dascansa an el extremo 1% «
de) cuerpo 1 y qus es sccionads en sentido rotatorio por una polse 65'o:-

110 de otro modo conacldoe
Sin embergc, dicha varilla de arrollemiento o bobina § puede ser-m
una prolongacién del tornillo da extrusidn sin fin 2 o estar acoplada y -
accionada con y respectivamente por el mfsmo. Sy forma puede ser distintae;
puede ser de seccién transversal uniformemente circular (Fige 2) u ovala=’
115 da (Fig. 3) o triangular (Fige 4), o poligonal o ds cualquier otra seccién
trangvergal adecuada, o puéde tenor secciones transversalaes variablastodo
a su largo, como ss describird mfs adelante con referencia a la fige. 5. ~
Asimismo, la cémara de hilado 1, en lugar d; ser cilindrica como se muag=
tra en la Figs 1, puede ser cdnica, como se conoce y& an la sapecialidad,
120 sh cuyo caso la varilla de arrollamiento 1 tiasna una corrdspondisnte fore
ma cénica. La suparficis de la varilla 1 de arrollamisntop pusde ser lisa,
o total o parcialmente acanalada o dentada.la masa de hilado que entra a -
prasidn en la cémara de hilado 1 ss arrolla en capas helicoldales sobre la
varilla 1 de arrollamisnto y no forma ninguna zona musrta que retenga la =
128 masa durante un tismpo psligrosamente largo, svitando asf dascomposicionas
de la misma.

Como ss ve anh el dibujo, la verilla o mandril de arrollamiento 5
tiens un didmetro considerable en comparacién con el didmetro de la camara
de hiladp, ds modo qus tisne una supsrficie rslativeamente grande para coger

130 la masa de hilado y hacer que la mfsma se arrolle slradedor suyo en capas«
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helicoldalas. E1 canal que so sxtisnde longitudinalmente sn la cémars deo -
hilado entre la varilla de arrollamiento y la superficie interior del cuer
po 1 da tobera puade ser tan estrecho como sa quiesra. Sin smbergo, tisng »
que ser suficientements grande para no entorpecer sl arrollamiento dg las-
capes halicoldalses alredsdor de la varilla de arrollamianto y no obstruire
el paso de la masa da hilado en el sentido longitudinal de la cémara de hi
lado y 2 lo largo de la renura 4. La velocidad da rotacién de la varilla =
de arrollamiento puede tener qus ser cembiada para distintes masas de hila
doy, s0gin la viscosidad sspec{fica de &stas.

En la nusva tobora seglin la invencidn, empleada, por ejemplo, pa
ra elaborar cloruroc de polivinilo, una forma da realizacidn preferida mos-
trard una relacifn de sproximadaments 4 ¥ 5 3 75 entre sl difmetrc de la=
varilla o bobina cilfndrica de errcllamiento, el didmetrc de la cémara ci-
lindrica de hilado y las longitudds de dicha cémara y de la reanurs de hila
do, ssencialmsnte da I1gual longitud. La verille o mandril de erraollamiento
gira a cerca de 30 =« 40 ravolucianasﬂpor minuto ¥y la temparatura de la cd
mare ds hilado es mantsnida alrsdedor de unos 2002 C,

En la forma de realizacidn repraeantada‘en la Fige 5, y 2 12 qus
y& se ha hacho refarancia enteriorments, la cémara de hilado 1' dentro del
cuerpo de tobera 1 estd prevista eh o cerca des sus extremos de dos abertu~
ras de antrada para alimentar en slla masa de hilado medianta los tornilles
sin fin 3,3' de los dispositivos da extrusidn 2 y respectivementte 2'y y =
tambidn de dos ranuras de hiledo 4,4's La varilla de arrollemiento 5 muasge
tra secclonss transversalss variablas, bero que pasan suavemsnte una sn o-
tra, por sjemplo como se mugstra en las Fige 6, 7 ¥ 8e »

En la mayorfa de los casas, una varilla de arrollamiento de una=
superficis lisa funcionard satisfactoriamente, provocando el arrollamisnto
de la masa altamente viscoss. Como se ha dicho antericrmente, la supexfl -
cie de la varilla de arrollemiento pueds, sin embargo, estar acanalada o =

dentada tbtal o parcielments, o, como ss muestra en las Figs. 9 y 10, pue=
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de astar provista da salientes 7 essncielmente radiales como por ejemplo=-
sspigas, ufas o similaras.

Adn cuando ss han repressntado y descrito detallsdamente raalie
zacionas gspecf{ficas de la pressnte invencién para ilustrar la aplicacidn
de los principios de la presents invencidn, debe quedar entendido que law
misma puade ser realizada de otre modo sin apartarse ds dichos principios
y sin raebasar al alcance de las adjuntas reivindicacionsss

REIVINDICACIONES
18,-Perfeccionamientos on las toberas de hilados para aparatos de extru ~
8ién, caracterizados por comprander sh combinacidn una cémera esencialmep
te cilindrica, abierta sn un extremo para recibir la materia prima compri
mida desde sl aparato de extrusidn, y cerrada an su otro extremo; una ra=
nura alargada de hilado en dicha cémara, que se extiende an el sentido ~
axik de la mfsma; y una varilla de arrollamiento, montada giratoria en di
cha cémara y esencialmente coaxil de ella, qde. al girer, hace que la ma-
sa:de hilado se arrolle alrededor de alla en capas helicolideales y entre -
uniforme y continuamente an la ranura de hiledo bajo la presidn que reine
sn la cémara.
23,« Perfaccionamientos segdn 1la reivindic{?ién 1r, caractsrizados por com
prander an combinecidn una cémara esencialmente cdnice abiarta en su ex -
tremo mas ancho, para recibir materia prima comprimida desdo el aparato =
de extrusidn y cerrada en su otro extremo; uma ranura alargada de hilado-
en dicha cémara, que se extisnde en el sentido axil de ésta, y una vari =
lla cénica deo arrollamiento, montada giratoria en dicha cémara y asencial
mente coaxil de ellm, girands dicha verilla de arrollamiaento y haciendo =
que la masa de hllado se arrolle a su slradedor ds capas helicoidales y =
entre uniforme y continuamente sn la ranura de hilado bajo ls accidn de ~
la presidn que reina en lu cémara.
38,~ Perfeccionamientos segln reivindicacién 18, cardcterizados por el ha

cho de que la varilla o mandril de arrollamiento tiens una saccidn trans=
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48,~ Parfeccionamientos segdn reivindicacidn 18, cerdcterizados por sl hs-

versal uniforme no circulaz, BN

cho de que la varilla de arrollamiento tiene una ssccidn transversal uni -
forme no ecircular.

58~ Perfeccionamientos sagin reivindicacidén 1§ capdcterizados por al he ~
cho ds que la varilla de arrollamiento tiene cuando mesnos dos distintes =
sscclonss transversales qua pasan suavamente una en otras

68, Perfeccionamientos segdn reivindicacidén 12, cardcterizados por sl hg =
cho de qus la varilla de arrollamiento tisne cuando menos dos distintas
seccionas transversales, pasando suavsmente una en otra dichas sscciones -
transversales.

7. Perfaccionamientos segln rsivindicacién 12, cardcterizados por el he =-
cho de que la varilla de arrollamiento esta acanalada o dentada cuando me~
nos en partee

83.~ Parfaccionemientoe seglin reividacecidn 18, cardcterizados por sl hg =
cho de que-la varilla de arrollamientc ss acanalda o denteda cuando menos-
an parte.

92,= Perfeccionamientos segdn la reivindicacidn 11, cardcterizados por com
prander une pluralidad de salientes que se extiendsn radialmente desde di-
cha varilla-de arrollamiento, sin llegar a la superficie interior de la cg
marae

103, Perfecciénamientos segin la reivindicacidn 18, cardcterizados por com
prender una pluralidad de sallentes qua se extienden radiantes desde dicha
verilla de arrollamiento sin llahar a la superficie interior da la cémara.

118, “PERFECCIONAMIENTOS EN LAS TOBERAS DE HILADOS PARA APARATOS DE EXTRU=-

STON"gw
) Consta la presente memoria descriptiva de ocho hojas nimsradas =~

y mecanografiades per una sola de sus caras, a las qus se acompafian tres -

da planos para su mde fdcil comprensidn.

Madrid, 31 de Mayo da
FCROLFG DE L), TORRE

- P, J’

S,

rez Coliado
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