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tporfecci onamientos en la construccida de apa~

ratos para coriar secciones de material eldsticov,

é?iékaanay MULTILASITIC LIwITED, entidad inglesa, residente en
134 High Street, Brierley Hill, Staffordshire, Ingla-

terra.

Este invento se refiere a aparatos para sepe-
rar piezas de material eldstico con objeto de formar
conjuntos eldsticos separados susceptibles de utili-
zarse como interiores eldsticos, para colchones, asien

S tos y similares.
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Egte invento se relacione especialmente con
aparatos para separar piezas de material eldstico
de un tipo conocido (& continuacién llamede del tipo
citado), que comprenden una serie de filas de muelles
gde alambre que se prolongan longltudinslmente en el
material y se sujetan entre si en relacidn de conti-
glidad; el material tiene dos ceras principales pars
lelas definidas por las caras latersles ds las filas,
y cada une de estas comprende una seccién de alambre
sléstico curvado para formar, & la vez, una ssrie de
muelles helicoidales dispuestos contiguos en uua hila
da y prolongados desde una cara de la fila a otra, ¥y
una serie de comectores cada uno de los cusles sirve
pare interconsctar los extremos'adyacentes de dos mue
lles de la hilada, prolongendose longitudinalmente en
ella, y situados en una cara lateral de la fila.

El material eldstico del tipo indicado, se des
cribe en la Patente Austriaca ng 206,147 a nombre de
Willi Gerstorfer.

Bl material eldstico del tipo indicado, puede
prepararse en piezas prolongadas, formando previamen-—
te una serie de tiras compusstas de muelles, y suje-
t4ndolas con otras, contiguamente. Un método especial
mente conveniente para sujetar las tiras entre =i,
wtilize alambres helicoidales, de didmetro total con-
siderablemente inferior al de los muelles que consti-
tuyen las partes principales de las tiras. Cada alam-
bre helicoidal se prolonge transversalmente con res- '
pecto al materiel, y abraza partes de todas las tiras.

S afinden sucesivamente alambres helicoidales, de tal
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modo que el material aumenta continuamente de longi-
tud. Las seccliones eldsticas pueden obienerse divi-
diendo el meterial formado, en secciones relativamen
te cortas. La divisién necesaria, se realize cortan-
do los consctores de lag tiras, mejor que los muelles.
Al dividir une pieza de material eldstico, se corte
un conector de cada tira.

Constituye prdctica corriente sujetar una sec-
¢l 6n eldstica, cortada de una pieza de méterial elds~
tico, por lo menos a un armazén periférico que puede
servir pars tensar o reforzar el borde de la seccidn.
Eote armazén, corrientemente, comprende un pedazo de
tira metdlica curvada en forma rectangular u otra,
adecuada, con sus extremos sujefos entre si. El arme-
7z6n descansa en el plano de una de las ceras principa
les del conjtmto y se sujeta é,la misme por une serie
de tirantes dispuestos en posiciones separadas, alre-
dedor del armazon; cada tirante abraza el armazdén Yy
un alambre o zlambres adyacentes constituye parfe de
1a seccibén. Normalmente, no exigte dificultad para su
jetar el armazén a los bordes laterales de la seccion,
ya que pueden disponerse pedazos de alambre adecuados
para la sujeccion de los tirantes por dos conectores,
y las espiras helicoidales extremas de los muelles,
En los extremos de las secciones, sin embargo, existe
corrientemente mayor dificultad, especielmente en el
borde adyacente a los extremos de los conectores seps
rados. Con objeto de proporcionar sujecidn adecuada
pare loe tirantes, las partes extremas de los conec-

tores cortados, se doblan de tal modo que se prolon-
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gusn préacticaments paralelos‘é la perte adyacente de
la periferia de la seccién. Ademds, con objeto de im-
pedir que un tirante que abraza o0 rodea una sujecidn
de esta naturaleza, se deslice del extremo libre 4o
la fijacién, el borde de ésata se curva formando un
dngulo recto con el resto, de tal modo que el borde,
a continuacién, congtituye un tope.

E1l objeto principal de este invento consiste
en proporcionar un aparabto para separar piezus dé ma-
terial eldstico, cortando los conectores, y ademés,
para preparar sujeciones y topes de fijacibu en los
extremos de los conectores cortados.

Otros objetos conseguidos por medio de este in
vento, resultaran evidentes de la descripcién siguien
te del aparato.

De zcusrdo con eshe invento, se proporciona un
aparato para usarse en la separacion de secciones de
material slédstico de la clase indicada, due comprende
una serie de tiras de muelles de alambre que se prolon
gen longitudinalmente en el material y se sujeten en-
4re sf en relacioén de contiglidad; el material tiene
dos caras principales paralelas, definidas por las cz
vog latersles de las tiras, y cada tira comprende una
longitud de aleambre elédstico curvado para formar a lsa
vez una serie ds muelles helicoidales, dispuestos unos
al lado de otros, en una fila, y prolongados desde un
borde de la fila al otro, y una serie de conesctores,
cada wno de los cuales sirve para interconectar 10s
extremos de los muelles adyacentes de la fila, prolon

gdndoss longitudinalmente en é¢sta, y dispuestos en una
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cara del borde de la fila; ;i aparato comprende una
fila de topes dispuestos por pares; cada par define
una ranura para recibir un conector asociado del matg
rial eldstico, y los topes ds cada par se desplazan
longitudinelmente con respecto a la ranura, y un par
de cabezales de curvatura y corite asociados wio con
cada par de topes y méviles en direcciones opuvestas
a través de los extremos de la ranura, para curvar
un conector prolongado a través de ésta, en forma Jde
escal6n; cada cabezal contlens un cortador, de tal mo
do que los cortadores de cada per de cabezaleg coope=-
ran, después de la operacién de curvado, pare corter
el alambre en la ranuras asocliada, enitre los topes;
los pares exteriores de cada coxector cortado, compren
den asf una 4ijacidén que se prolonga itransverselmente
en la tire y termina en un topg transversel a la fi ja=-
cion.

Este invento se describe detalladamente a conti
nuacién, haciendo referencia a los dibujos adjuntos,
en los que:

La figurs 1, es una vista en perspectiva de
uns tira de muelles que constituye parte de una sec-~
cion de materizl eldstico que ha de cortarse con el
gparato a que este invento se refiers.

La figura 2, es una vista en planta, algo esqug
mética, do una esquine de una seccién elédstica que in~-
corpora tiras de le clase representada en la figura 1,
y esté4d provista de un armazén periférico.

La figura 3, es una vista lateral algo e squemd-

tice de una parte de la seccion eldstice representada
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en la figura 2.

La figura 4, es una vista de frente del apara-
t0o de acuerdo con este invento.

La figura 5, es una vista extrems, a mayor es-
cala, de la parte superior del aparato representado
on la figura 4, observado desde la izquierda ds ésta
figura, y con algunas partes suprimidas, pars wayor
claridad.

La figura 6, es un corte, a mayor escala, por
la linea VI-VI de le figura 4.

La figura 7, s un alzado de frente, a mayor
escala, de la parte superior de uno de los Gispositi-
vos de formacidén y corte del alambre de losg cuales se
incluye una serie en el aparato representado en la fi-
gira 4.

Da figura 8, s un alzado latersel del disposi-
$ivo representado en la figura 7.

La figura 9, es una vista a escals aumentada,
de parte del aparato representado en la figura 4, vis
to desde la parte posterior.

. La figura 10, es una vista en planta, a escala
reducida, de varios dispositivos andlogos a los repre
gentados en las figuras 7 y 8, y partes adyacentes del
aparato.

Las figuras 11 a 14, representan etapas sucesi
vas de la deformacién y corte de un conector; por el
aparato representado en las figuras 4 a 10 , y

La figura 15, es andloga a la figura 1, pero
incluye componentes usados en el desacoplamiento de

los muelles.
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El aparato representado en la figura 4, estd
destinado a utilizarss para corfar secciones de mate-
rial eldstico de un tipo conocido. Este matsrial elds
tico, estd constituido por tiras de muslles, todas
ellas andlogas entre sf, En la figura 1, se represen-
ta una tira que se halla constituida por un alambre
eldstico tnico, curvado para former ung gerie de nmue-
lles helicoidalss 20 dispusstos uno al lado del otro,
en una hilade o sucesidn y prolongados desde un borde
de la fila al otro, y una serie de conectorss 21, ca-
da uno de los cuales sirve para interconectar dos mug
1lles adyacentes de la hilada. Los muelles sucesivos
20 de la tira, estdn arrollados alternativamente a iz
quisrdas y & derechas, y cada mhelle estd acoplado al
inmediato por medio de una ds sus espiras pasadas alre
dedor de la espira adyacente del muelle que tiene a
uno de sus lados. Los consctores 21 se prolongan lon-
gltudinelmente en la hilaeda, y se encuentran en las
caras superior e inferior de la fila.

En el material acoplado, la fila se enlaza &
las demds filas andlogas, mediante slambres helicoida-
les, que se prolongan transversalmente al material.
T0s elambres helicoidales son de didmetro total consi-~
dereblemente inferior al de los muelles 20, los alem-
bres helicoidales no se representen en la figura 1, y
cuando, se hallan presentes, rodean las partes extre-
mas 22 de los muelles inmediatamente adyacentes a los
conectores 21, Cada alambre helicoidal rodea dos par-
tes extremas adyacentes inmediatas 22 de cada file.

Los alambres helicoideles estdn por tanto separados a
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lo largo de la fila, y los alambres helicoidales su-~
cesivos a lo largo de la fila, se sncuentran en bor-
des superior e inferior, alternados, de la fila.

La figura 2, representa una esquina de un con-
junto elédstico que incorpora filas del tipo represen~
t2d0 en la figura 1, pero con vistas a una msjor cla-
ridad, los muelles no se representan acoplados entre
sl. En la figura 3 sin embargo, los muelles se repre=-
sentan nuevamente acoplados entre si.

En las figuras 2 y 3, las filas tienen las mig
mas cifras de referencia asignadas en la tire repre-
sentada en la figura 1. Las tiras estdn enlazadas por
alambres helicoidales 23, como antes &8 ha descrito,
cads uno de los cuales es de paso y didmetro relativa-
mente pequefios, en comparacién con los muelles 20. Ads
maé de enlazerse con las filas préximas, cada alambre
helcoidal 23 se enlaza también con las partes extremas
22 de muelles adyacentes 20 de cada fila, cuyas partes
extremas son practicamente rectas y se prolongan trang
vorsalmente a través de la cars extrema de la fila de
la que forma parte.

Bl sparato que constituye el objeto de este in
vento, ayuda & la separacién de piezas de material
elastico y corta uno de los conectores 21 de cada fila.
Con objeto de que les piezas de material elédetico de
cada lado de 1los conectores cortados, puedan separarse,
el slambre helicoidal 23, frente a los conectores cor-
tados, se omite durante la fabricacién del materialy ©
ge rgtira con preferencia entes de cortar 108 alambres

helicoideles. Ademds, los muelles de cada lado del co-
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nector cortado, se sueltan. Esta soltura se lleva s

cabo por el aparato que a continuvacion se describe,
El aparato comprende un armazén fijo 25 prolon
gado transversalmente a la longitud del material eléds
tico que ha de dividirse, indicado en 26. Como se des
cribe méds detallademente a continuaciédn, el me cani smo
se monta en la parte superior del armazbn 25 pera cur
var y cortar los conectores de la cara principal infe
rior de la longitud del material opueste al 3itio del
que se omite el alambre helicoidal. Con objetb_de im-
pedir que el maeterial eldstico obstruya este mecanis-
mo cuando la seccién o conjunto pasa sobre el armazon
25, el material se sostiens normalmente un poco  por
encima del nivel del mecanismo, por un par de tiras
de plancha metédlica 27, de sostén, inmediatas y para-
lelas 2l armazbn, y dispuestas a cada lado del mismo.
Las tiras de sostén estén conectadas, por sus extre-
mos, a un bastidor 28 prolongado sobre el armazbn 25
y guiado para movimiento vertical en un par de vari-
1llas 29 verticales montadas en cada extremo del arma
z6n. Una barra transversal fija y horizontal 30, une
los extremos superiores de las varillas 29 por encima
del bastidor y sostiene en su ceniro un conjunto neu
mético de pistén y cilindro 371, con un pistén verti-
calmente mévil dotado de un véstago 32. Un extremo de
cads una de un par de cadenas 33 se conecta al vésta~
go de pistén 32, y las cadenas se prolongan hacia
abajo desde el védztago del piston, alrededor de un
par de ruedas de cadena 34, ¥ luego horigzontalmente,

une en ceda direccién hacia los extremos de la barra
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transversel 30, donde pasan por encima de un segundo

par de ruedas de cadena 3 y se prolongan en direc~
cibn descendente nuevamente, hasta donde sus extremos
se conectan al armazbn 28, Durante el empleo, el pis-
t6n y el armazbén estdn normalmente en sus posicliones
elevadas (como se representa en la figura 4) de +$al
modo que la longitud del material eldstico 26 e apo
ye sobre las tiras de soporte 27 y no obstruyn el me-
canismo de curvado y corte. Cuando el pistén dsl1 gru
po 31 se deja descender, bajo el paso del arnazdén 28,
las tiras de soporte 27 desciendsn de tal mcdc que el
material elsstico se apoya sobre el mecanismc. S el
armez6n 28, en tal caso, contintia su movimiento des-
cendente, al hacerlo, coloca el mecanisemo d¢ separa-
cién en la parte superior del armazbén, por encime de
la'longitud del material eléastico, en ajuste con las
partes superiores de la longitud de meterial eldstico.
Bl mecanismo de separacidn sirve para desacoplar
los muelles en cualquier lado del punto desde donde se
omite el alambre helicoidal, El mecanismo comprende dos
grupos de apéndices, ambos montados en el armazbén 28
para movimiento relativo con respecto a éste., El primer
grupo de apén-dices comprende una serie de varillas 36
generalmente verticeles, cada una de ellas terminade
en punta en su extremo inferior y sostenidas, en su
extremo superior, en una barra horizontal de soporte
37, paralela al armazbén 25 y a la barra transversal
30. Las varillas 36 estdn separesdas por intervalos
iguales, y una estéd asociada con cada banda de muelles

en la longitud del meterial eléstico a dividir. Le ba-
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los 38, relativamente cortos, a otra barra horizontal
39 que forma parte del ermazén. Un grupo 40, de cilin
dro neumdtico y plistén, actta entre la barra 39 del
armazén y la barra de soporte 37, para mover ésta y
la primera serie de apéndices 36, con respecto a la
barra del armezén. En su posicién normal (re[p’x:é'f:enta-
da en la figurs 4) 1g barrs de soporte se apoya una
corta distancia por dsbajo de la barra 39 del armazén,
pero cuando el grupo de pistén y cilindro se acciona,
oscila en une trayectoria arqueada hacia abaje y lon-
gitudinalmente con respecto a la barra 39 del armazbn.
La primers serie de apdndices 36, se dispone ligeramsn
te a un 1ado del plano en el que se realiza la divisiln
de la pieza eldstica, que se encuentra en el lado de
salida del aparato. Una segunda serie de apéndices 41,
se dispone en el otro lado del planoc en el que S8 rea-
liza la divisién. Los apéndices 41 se monten eén un &r-
bol horizontal 42, paralelo al armezén 25, pivotadamen
te montado en el bastidor 28. Los apéndices 41 compren
den barras metélicas cortas, separadas por distancias
iguales a lo largo del Arbol 42; una asociade con cada
fila de muelles. £1 4rbol puede hacerse girar una revg
lucién & través de un par de grupos 43 de pletén neumd
tico y cilindro, estos pivotadamente montados en cada
oxtremo del armazén 25, y los véstagos de los pistones
pivotademente conectados a brazos radiales 41 sujetos
a los extremos del &rbol. En la posicioén normal (repr_e_a_
sentada en las figuras 4 y 5) el segundo grupo de apén

dices 41 se prolonga hacia abajo y hecias atrda, o sea
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en uns direccidén opuesta a la de‘introducciOn del ma-
terial eldstico, y en posicidn de trabajo, el grupo

de apdndices 41 se prolonge inferiormente un poco por
delants, o sea hacia el primer grupo de apéndices 36.

En funcionamiento, cuando el bastidor 28 esté
en su posicién superior, y la pieza de material elés-
tico 26 se apoya sobre las tiras de soporte 27, los
apéndices se encuentran por encima del nivel de la
pleza de material.

Cuando el hastidor desciende, como antes s9 ha
descrito, los apédndices 36 y 41 penetran en la parte
guperior del material y se disponen adyacentes a los
alambres del plano principal superior de dicho mate-
riale Bl borde superior de cada fila de alambres eléds
ti?os, comprende una serie de conectores alineados 21,
précticamente rectos y que se prolongen longitudinal-
mente en la fila, uno entre cade per adyacente de alap
bred helicoidsles trensversales 23. Logtonsctores ali-
neados 21, =8 apoyan a un lado del borde superior de
la fila, y las filas estdn dispuestas de tal modo, en
el grupo, que todas las lineas de conectores 21, menos
une, se apoyan sobre el mismo lado de sus filas, de
tal modo que las lineas de conectores estén homogénea-
mente separadas entre si, a través del material. Bn le
figura 4, estos conectores estén en los costados de la
parte derecha de sus filas. La fGnica excepcién de esisa
dieposicién, es una fila del lado izquierdo del mate~
risl, siendo por tanto la disposicién tal que existe
une ltnea de conectores a cada uno de los extremos la

tersles del material. Cada conector 21 estd conectado
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integralmente a las partes eXtremas 22 de los muelles
adyacentes 20, Estas partes extremas 22 son practica-
mente rectas y se apoyan en el plano principel supe=
rior del material, prolongédndose transversalmente con
respecto a dste y perpendicularmente a los consctores
21, Lasg partes extremas adyacentes de dos consc¢tores
adyacentes 21, estdn contiguas y se mantienen juntas
por uno de los alambres helicoidales 23 que se prolon
gan entre ellas.
Con referencia a la figura 1, se representan
en ella en un par de conectores adyacentes 45 y 46 y
las partes extremas 47-48 de los muelles 49 y 50 a
que estén integralmente conectados; estos componentes
forman parte de una file de nuelles del material 26 y
se encuentran uno a cada lado del plano 571 por el cual
el material ha de dividirse. El elambre helicoidal que
normalmente habrfa unido las dos partes extremas adye~
centes 47 y 48, so omite en este caso. Cuando el basti
dor 28 desciende y el mecanismo de separacién funci o~
na, un apéndice 52 del primer grupo 36, y un apéndice
53 del segundo grupo 41, se uﬁilizan para desacoplar
los dos muslles adyacentes 49 y 50 a ambos lados del
plano de divisién 57, &1 apéndice 52 del primer grupo
36, o primer apéndice, estd dispuesto a lo largo del
conector 46, mas cerca del lado de sz2lida del aparato,
y en el lado del conector mds alejado de la parte ex-
trema 48 del muelle 50 a que estéd comectado. E1 apén~
dice 52 se hallae dispussto longitudinalmente con res—
pecto al muelle 50, E1 apéndice 53 del segundo grupo

41, o segundo apéndice, se dispone por el condctor 45,
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mis cerca del lado de entrada del aparato, y se adap-

ta para asjustarse en la parte extrema 54 del muslle
55 m4ds alléd del plano de divisién 51 integramente co-
nectado al conector 45.

Durante el empleo, el segundo apéndice 53 im-
pulsa al conschtor 45, y sus dos muelles 55 y 49 hacia
el plano de divisién 51, y hace que los muelles 49 se
desacoplen a través del plano de divisi6n 57 en el mug
1le 50 en el lado de salide de que ha de desacoplarse.
Bl primer spéndice 52 a continuaciobn, se desplaza
transversalmente para impulsar el muelle 5C sobre el
lado de salida lateralmente, de tal modo que se desa-
copla del muelle 49 que se ha empujado en su interior.
El segundo apéndice 53 se retfira a continuacién de su
posicién original, de tal modo que los muelles 49 que
crizaron el plano de divisioén 51 retornen précticamen
te & su primitiva posicién, a causa de la resiliencia
del alambre; y finalmente, el primer apéndice 52 re-
torna a su posiciodn primitiva, el alambre desacoplado
50 del lado de salida del plano de divisién 51, refor
na précticemente a su primera posici 6n.

En el lado izQuierdo del material, observado en
la figure 4, en el que la orientacién de la fila mZs
exterior estd invertida, el mecanismo de separacidn
se modifica por cuanto el primer apéndice 56 asociado
con la fila estd situado en el lado opussto del plano
de divisioén, y se halla preparado para impulsar late-
ralmente el muslle a fin de desacoplarse en el lado de
galida del plano de divisién, més que el nuelle a desa

coplar en el lado de salide del mismo. Debido a la in-
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versién de la fila, el movimiento lateral del muelle

se reazliza en la misma direccién que el de los ofros

medi os que se desplazan lateralmente. El -primer apén

dice asociado con la tira lateral, se monta ei v 80

porte sujeto & la misma barrs de sostén que los deméds
apéndices del primer grupo.

Aunqus el mecanismo de separaclién se halla én
funcionamiento, el lado inferior de la pieza de mate-
rial 26 adyacente al plano de divieloén, estéd situado
gobre parte del mecanismo de curvadoy cortado. Como
ge observa en la figura 10, este mecanismo tivae tres
partes principales: en el centro, én un hueco transver
gal, entre dos partes del armezén 23, estd el mecanis
mo para cortar los conectores y formar acoplamientos
de sujecioén, y a ambos lados se sncuwentra el mecanismo
pera colocar el material y para alargar 1os consctores.
E]1 mecenismo de colocacién y prolongacién, estd montado
en un per de placas deslizantes 60, une a cada 1lado de
la separacibn, y preparadas para deslizarse longitudi-
nelmente a 1o largoe de la parte superior de secciones
fijas del armazén 25 a cada lado de la separacién. Los
extremos de 1as placas deslizables 60, estédn pivotade-
mente conectados a un par de articulaciones horizonta~
les paralelas, una a cada extremo del armazén; cada ar
ticulacién estd pivotado slrededor de un eje vertical,
en su centro, al extremo inferior de las varillas ver-
ticales 29. Una de las articulaciones 62 representada
en la figura 6, tiene una orejeta o saliente integral
62, que se prolonga radialmente hacis el exterior des-

de su centro, y se conecta por su extremo exterior al
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véstago 63 de un pistén neumatiéo de un conjunto de
cilindro y piston 64, cuyo cilindro estd pivotadamen
te conscfado &l bastidor 25. En la posiciébn normal

de las placas deslizebles, (representadas en las fi-
guras 6 y 10), las articulaciones se inclinan hacia
las placas deslizables 60, pero cuando el grupo de
pigtén y cilindro 64 actta, las articulaciones o deg
plazan o posiciones en las que se encuentran préctica
mente en dngulo recto con las placas deslizables 60,

y son por tanto paralelas a la direccidn de introduc-
ciébn del material eldstico a travéds del aparato. Al
moverse desde la posicioén normal a la de actuaclén,
las placas deslizables 60 se desplazan longitudinal-
mente una con respecto a otra. ELl mecaniemo de colo-
cacibn y prolongacioén, incluye bambién una serie de
centradores sujetos a las caras superiores de las pla
cas deslizables. Se comprenderd que cuando la longitud
del material eldstico se halla en la posicidén adecuada
para cortarse, un conector del borde inferior de cada
fila de muelles, se prolonga a btravés del plano de di-
visio6n. Le posicioén del conector 66 de una fila, =6 re
presenta en lineas de trazos en la figura 10. Como pue
de verse en ella, los extremos de cada uno deé 105 CO-
nectores se prolonga a lo largo de ranuras de centrado
res 67 de las placas deslizadoras 60, y las partes ex-
tremas préacticamente rectas 68, de los muelles a que
estdn integralmente conectados, entre log centradores
67 y otros centradores 69 (estos son, dssde lusgo, los
muslles desacoplados por el mecanismo antes descrito).

Los centradores 67 y 69 comprenden bloques cuyos extrg
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mos inferiores estdn separados 1o suficiente para

permitir que los alambres penetren entre ellos y se
apoyen en las placas deslizadoras 60. Las partes su
periores de los centradores estdn ahusadas, sin em-
bargo, de tal modo que cuando el material 26 descien
de sobre ellas, cualesquiera alambres ligeramente
fuera de sitio se ajusten en los lados inclinados de
los centradorss y se gufan a sus posiciones debidas.
Los alambres caen fédcilmente @ su sitio cuando las
placas deslizadoras 60 ocupan sus posiciones nnrma-
les. Cuando las placas deslizadoras 60 se desplazan
a sug posiciones funcionales, sin embargo, las par-
tes extremas 68 se desplazan longltudinalmente une
con respscto a otra, de tal modb que los conectores
ge prolonguen a espensas de los muelles, o que estdn
conectados y como ademés, los conectores prolongados
estén algo inclinados con respecto a los sjes longiw-
tudinales de las filas. Cuando los alembres se impul
gan entre los conectores, adquieren una deformacién
tal que no recuperan sus formas primitivas, si se
sueltan. Este cambio de forma, se representa estems-
ticamente en las figuras 11y 12; la primera muestra
la forma original de un conector, y los extremos in-
feriores de los muelles asociados y la segunda, rew-
presenta la forma despuds de que las placas desliza-
bles se han desplazado a su posicibn activa.

ILas placas deslizables 60 se accionan de este
modo para prolongar e inclinar los conectores, inme- -
diatamente despuds de terminer la operacién de desaco

plamiento. Después de estas etapas, el mecanismo para
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el corte de los conectores y la formacidén de las su~
Jeciones de acoplamiento, se obliga & trabajar. Este
mecanismo estd situado en el huelgo entre las placas
deslizables 60, y comprende topes fijos y garras mé-
viles que coopersn con los topes. La parte superior
del mecanismo puede verse con la figura 10, y uno de
los dispositivos que forman parte del mecanismo se
distingue mejor en las figuras 7 y 8. Los otros dis-
positivos, son andlogos. Cada conector a cortar cas
entre un par asociado de topes fijos 71, cuando el ma
terial eldstico desciende sobre el mecanismo. LoS ex-
tremos superiores de los topes, estdn bisslados sepa-
rdndose uno de otro pera ayudar a colocar el comechor
cuando desciende entre elloss Los topes 71 estén lige
ramente desplezados en el sentldo longltudinal de los
midmos, como se indica en las figuras 8 y 10. Cada
par de topes 71 estd sujeto en la parte extrema supe-
rior de una herras T2 que se prolonga verticalmente
hacia abajo y estd sostenida un poco por debajo del
tope, en un pasador pivote horizontal 73 asociado que
se fija en el armazbn 25 y s prolonga en direccidn
paralela a los conectores, y en su extremo inferior,
a un par de elementos horizontales separados T4 que
se prolongan longitudinalmente en el armezén 25 del
cual forman parte como se representa en la figura 9.
Un perno de sujecio6n pasa a través del extremo infe-
rior de cada barra 72 y entre dichos elementos hori-
zontales 74. De este modo, la posicidn de cada par

de topes 71 pusde ajusbtarse individualmente si se pre

cisa. Cada conector tiene, asociadas con él, ademés
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del par de topes fijos, un par de gerras méviles T5,
cada una de las cuales eetd fija 2l extremo superior
de un brazo 76 pivotadamente montado en el pasador
pivote 73. Los dos brazos de las garras 76 estdn mon
tados uno a cada lado de la barra de tope 72. Como se
representa en la figure 9, los extremos infefiores de
los brazos de las garras 76, de un lado del aparato,
estén pivotadamente sujetos a bloques 89 ajustablemen
te sujetos a una varilla horizontml 77 asociada que
se apoya junto a los elementos 74 del bastidor, y los
extremos inferiores de los brazos de las garras del
otro lado estdn andlogamente sujetos a una segunds vg
rilla, Cada una de las dos varillas 77, tiene una ca-
dena conectada a un extremo, que s prolongas alrede-
dor de una rueda de cadena 79 del extremo del armazén
25 y, a su vez, estéd consctada al védstago de pistén
80, horizontalmente, de un conjunto 81 de cilindro
neumdtico y pistén, fijo a la base del armazébn. El
otro extremo d¢ cada varilla 77 estd pivotedamente su
jeto al extremo inferior de una articulacién (no re-
presentada) paralela con los brazos de las garras 76
y similar a €1, pivotadamente sujeta al armazln, en
su extremo superior. Una parte intermedia de la arti-
culacibén estd pivotadamente conectada al véstago de
pistén de movimiento horizontel de un segundo grupo
de cilindro neumstico y pistén (no representado) mon
tado en el armazbn. kn uso, el primer grupo 81 fun-
ciona para arrsstrar la cadena y mover las garras asog-
ciades T5 para llevar a cebo sus operaciones de curva

ture y corte, descritas a continuacién, y subsiguien-
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temente, el segundo grupo, de mévos potencia, funcio-
ne para hacer retornar las garras a sus posiciones ini
ciales.

Cada garra 75 es por tanto mévil en wne direc-
cién principalmente horizontal entre una posicién ini
cial inactiva, y una posicién de trabajo. En sus posi-
ciones inactivas, representadas en las figuras 7 y 8,
las garras de cada par se apoyan o ambos lados del co
nector asociado. Anélogamente a los topes fijos 71,
las garras 75 estdn descentradas longitudinalmente con
respecto al cénéctor, pero el grado eén qus se descen-
tra es mayor y €8s tal que cuando las garras 79 s nue-
ven a sus posiciones de trabajo, los topes se sncuen-
traen entre las garras. Al desplazarse a su posicidn de
trabajo, cada garra 75 sujeta parte del conector en el
hueigo estrecho formado entre slla y el tope adyacsnte
71y curva el conector de tal modo que una pequella lon
gitud 82 del mismo (ver figura 13) del huelgo entre la
garra 15 y el tope T1, forma éngulo recto con el eje
longitudinal de la fila, de due forma parte, Estas dos
pequefias longitudes 82 constituyen fijaciones de suje-
cién despufs de la divisién de la longitud de material
el4stico. Entre las fijaciones de sujeclién 82 existen
uns certa longitud de alambre 83 due se prolonga entre
los topes fijos 71 en una direccidn paralela al eje
longitudinal de la fila. Después de la formacidén de las
fijaciones de sujecitén 82, esta corta longitud de alam
bre 83 se corbta su centro por un par de cuchillas 84
cooperativas, montadas en las garras T5. Cada cuchilla

84 se prolonga desde su garra 75 en una direccién para
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lela al eje de su pivote 73 y hacia la otra garra.

La cuchilla 84 estd dispuesta cerca del borde poste-
rior de la garra 75, de tal modo que se forma una
gfjggfgg}gg'de longitud adecuada antes de que el alam
bre se corte, como se representa en la figura 14, El
borde anterior de cada gerra, estéd preparado con una
nuesca 85 de ia forme representada en la figura 7, y
que sirve para recibir el alembre e impedir su escapse
de la garra. S8 observard que cuando la fijacién de
sujeci6n 82 estd formada, el conector se prolonga mas
en cierto grado, y due las partes rectas delléoﬁector,
entre las fijaciones de sujecidén y los muelles, que
inicialmente eran parslelos con el eje longitudinal
de la fila de que formaban par’ce‘, ¥y que luego se in-
clinaron hacia este eje, retroceden nuevamente a po-
siciones en las que son paralelas a este eje y pusden
verse en las figuras 12 y 13. La parte terminal corta
de alembre 86 del extremo de la fijacién de sujecion
82, después de cortar el alambre, constituye un tope
como 2 continuacidén se indica.

Después de cortar los conectores, las garras
75 vuelven & sus posiciones iniciales, y el bastidor
28 se eleva pare levantar las éartes divididas de la
tira de material eldstico desde el mecanismo de cur-
vado y cortado; los extremos de las partes, se sostie
nen una en cada una de las tiras del soporte 27. Final
mente, después de haberse elevado el bastidor 28, las
placas deslizables 60 pasan de nuevo a sus posiciones
iniciales. Ast, todas las operaciones realizadas por

el aparato se completan y éste se encuentra en condi-
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ciones para dividir obtra parte de la tira de material

elastico.

Como antes se explicd, todas las operaciones
realizadas por el aparato se llevan & cabo por gru-
pos de cilindro neumdtico y pistébn. & se desea, pus-
den utilizaerse otras formas de generador de potencia,
tales como poyb jemplo, grupos de cilindro hidréaulico
v pistén con motores eldéctricos, si asl se desea, des
de luego.

Con preferencia, la disposiciobn es tal que ca-
da operacidn se inicia en respuesta a la termiaacién
de la operacién anterior en el ciclo, ¥y para c¢llo, ca
da grupo puede regularse por un interruptor neumédiico
montado en el bastidor y accionado por alguna parte
névil conveniente del aparato. El ciclo de operaciones
pﬁéaé reglizarse por tanto de modo completamente auto-
nitico, y puede iniciarse convenientemente Jesde el
aparato empleado para acoplar el material elédstico. La
omision de un alambre helicoidal en el aparato de zaco-
plamiento, puede iniciar el funcionamiento del aparato
divisor después ds que un nfmerc predeterminado de
alambres helicoideles se han afiadido al meterial, de-
termindndose el nfimero por la distencia entre las dos
piezas de aparatos.

La longitud de material cldstico forads por el
gperato Ge acoplamiento, pusde sostensrse sobre un par
de barras paralelas separadas (no representadas) y pi-
votadamente conectadas por un extremo a una parte fija
del aparato de acoplamiento, y por el otro a la tirae

de soporte 27 situada en el lado del aparato divisor
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mAs préximo al aparato de acoplamiento. Otras barras
andlogas de gufa 87, y pivotadamente conectadas a la
otra tira de soporte, pusden recibir la tira de mate-
rial eléstico procedents del aparato de divis ény eg~
tas barras de guia 87 se prolongan glejsndose del apa
rato en una direccién horizontal y lusgo verticalmen~
te prolongadas hacia abajo hasta el suelo, al que es-
t4n conectadas pivotadamente.,

De lo anterior se desprénde que muchas de las
piezas del mecanismo que forman parie del aparato de
divisién comprenden grupos andlogos de componentes,
existiendo un grupo para cada fila. E1 aparatn, con
preferencia, se construye de tal modo ¢ue puedan afia-
dirse o retirarse grupos, con facilidad, de tal modo
que el eparato puede adaptarse para cortar tiras de
moterial eldstico y a diferentes anchuras. Un aparato
divisor tnico, puede en realidad adaptarse para divi-
dir dos o mds tiras relativamente estrechas de mate-
rial eléstico, dispuestas ung el lado de otra.

Las figuras 2 y 3, representan parte de una ti
ro de material eldstico que ss ha cortado por el apa~
rato antes descrito, y se ha sujetado a dos bastidores
periféricos 90 que sirven para ;eforzar el borde del
grupo de material coritado. Cada bastidor 90, comprende
una seccién de tira metdlica curvada en forma rectan—
gular con sus extremos sujetos entre si. Los bastido-
res descansan en los planog de las caras principales
del grupo y se sujetan a éste por tirantes metédlicos
91 dispuestos en posiciones'separadas alrededor de

los bastidores 90, y cada uno abrazando el bagtidor
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correspondiente y una alambre adyacente que consti-
tuye parte del grupo. Como puede observarse en las
figuras 2 y 3, los lados del bastidor 90 estdn co-
nectados con tirantes a los conectores 21 adyacentes,
mientras que el extremo del bastidor inferior en la
figura 3, estd conectado por tirantes a las partes
extremas 22 de los muelles adyacentes. Ml extremo
del bastidor superior, sin embargo, estd conectado
por tirantes a las sujeciones 82, Los topes 83 impi
den que las sujeciones 82 se deslicen de los tiran-
tes.

En las figuras 2 y 3, s& ven los extremos de
los bastidores 90 alineados verticalmente, €s5t0 s0bO
es posible por la extensibn de los conectores corta-
dos, antes descritos y representados en las figuras
11'y 12. Aunque esta prolongacidn de los conectores
es @il en la prédctica, no es esencial pars este in-
vento., Sin la prolongacidn las fijaciones de suje-
cién estarfan méds proéximes a los muelles adyacentes,
y los extremos de los bastidores periféricos no esta
rian en alineacién realmente wvertical.

~-NOT A -

Descrita suficientemente la naturaleza del
inventg, asi como la menera de realizarlo en la prac
tica, debe hacerse constar que las disposiciones an-
teriormente indicadas son susceptibles de modifica-
ciones de detalle en cuanto no alteren su principio
fundamental. Tambidn se hace constar que el invento
corresponde a una Solicitud de Patente presentada en

Inglaterra, son fecha 3 de junio de 1966, bajo el ni
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mero 24808/66; acogiéndose por lo tanto a los bene~
ficios que conceden los Convenios Internacionales en
vigor, siendo lo que constituye la esencia del refe-
rido invento y por lo que se solicita Patente 4e In~
venci6n por 20 afios en Espafia, sobre: VPERFECCIONA-
WTENTOS EN LA COWSIRUCCION Dr APARATOS PARA CORTAR
SECCIONE S D& HATERIAL ELASLICOY; caracterizédndose
por lo siguiente:

1a,- Wperfeccionamientos en la construccién
de aparatos para cortar secciones de material eldsti
co, del tipo dque comprende una serie de tiras de
muelles de alambre prolongados longitudinalmente en
el material y que se hallan sujetos entre si, eun re-
lacidén de contigliidad, teniendo'el material dos ca~
ras principales paralelas, definidas por las caras

extremas de las tiras, y cads una de éstas incluye

o

una longitud de alambre eldstico, curvado para Ior-
mar las dos series de muelles helicoldales dispues-
tas una el lado de otra én una fils y prolongandose
desde un borde de la tira al otro, y una serie de cQ
nectores, cada uno de los cuales sirve para interco~
nectar los extremos de dos muglles adyacentes de la
tira, prolongéndose longitudinelmente en ésta, y si-
tundos en una cera extrema de la tira, caracteriza-
dos poryue se prevé unz fila de topes dispusstos por
pare jas, cada una de estas pare jas define une ranura
para recibir un conector asociado del material elds-
tico, colocdndose los topes de cada pare ja longltu-

dinalmente descentrados con respecto a la ranuraj un

par de cabezales de curvado y cortado, asociados uno
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con' cada par de topes, y méviles en direcciones opwestas a

través de los extremos de la ranura, pars curvar un
conector prolongado a través de la ranura,; en forma
brusca; cada cabezal tiene un cortador, de tel modo que
5e . log cortadores de cada par de cabszales coopershn, des-
puds de lg operacién de curvado, para cortar el slambre
en la ranura asociada entre los topes; la parte extrema
de cada conschtor seccionado, incluye un anclaje due se
prolonge transversaslmente con respecito a la tira y ter-
10. mina en un tope transversal sl anclaje.
28,~ Perfeccionamientos, segin la reiviandicacibn
1, caracterizados porque cada cabezal de curvado y cOr=
tado estd en un brazo, montédndose cada par de brazos
para movimiento de pivotacién alrededor de un eje comin
B paralelo 8 la raaura asociada.
) 2,-~ Perfeccionamientos seglin lasreivindicacidn
1, caracterizados porque los topes se montan en barras
dispuestas entre los brazos citados y se sitéan por
pasadores-pivotes, en los que los brazos mencionados
20, est4n pivotademente montados; las barras se sujetan de
modo ajustable en posiciones sepesradas Ge los topes ¥y
de los pasadores-pivotes.
4e .~ Perfecci onamientos seghn cualduiera de las
reivindicacionss 2 y 3, caracterizados porque cada ca-
25. bezal de curvado y cortado tiene una muesca funcional
para inpedir el escape lateral del conector, durante
la operaciodn de curvado.
58,~ Perfeccionamientos segln cualduiera de las
reivindicaciones 2 a 4, caracterizados porque cada uno

30. de dichos brazos se conmecta ajustable y pivotadamente
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g un elemento longlitudinal mévil, en un punto separa-

do del eje de pivotacién, y del cabezal asociado de
curvado y cortado, disponiéndose dos de dichos elemen
t0s paralelos uno a otro, y simultdneamente méviles
en direcciones opuestas.

6a,~ Perfeccionamientos seghn cualquiera de las
reivindicaciones 1 a 5, caracterizados porque se dis-
ponen medios pers sumentar la longitud de cada conen-
tor a cortar, a expensas de los muelles a 61 conscta-
dos; dichos medios incluyen localizadores que 4sfinen
aberturas Gue reciben las partes extremas de dlchos
conectores, cuando las partes centrales de estos se
reciben en las ranuras; los localizadores se separan
uno de otro, para aumenter ls longitud de los conecto
res citados.

Ta,- Perfecclonamientos segtn reivindicacién 6,
carscterizados porque los localizadores asociados con
cada par de topes y cada par de cabezales, son tanbién
méviles transversalmente con respecto a la ranura aso-
eciada, en direccibnes opuestas, de tal modo que las
partes extremas del conector asociado se desplacen ha
cia sus posiciones finales, antes de realizarse la opg
racl 6n de curvado. )

8a,- Perfeccionamientos seghn cualquiera de las
reivindicaciones 1 a 7, caracterizados pordue se incor
poran medios para desacopler 108 mvuelles, que se conegc
géiigt%%%nginectores a cortar; el par de muelles conec
tados a dicho conector son Ge sentidos &e arrollamien-
to opuestos y se acoplan haciendo pasar un bucle de un

muelle azlrededor de un bucle del otro muelle; dichos
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medios incluyen primeros medios de desplaszamiento fun

cionales para mover uno de cada uno de dichos pares

de muelles al interior del otro muelle de dicho par,

y segundos medios de desplazamiento funcionales para

mover cada uno de dichos otros muelles, transversalmen
te con respecto al material slédstico, para desacoplar

los bucles previamente acoplados.

ge,- Perfeccionamientos segln cualduisrx de las
reivindicaciones 1 a 8, carscterizados porque se dispo
nen medios de gula, 4ue definen un paso para una lon-
gitud de material eldstico a travéds del aparato, moévi-
les en sentidos contrarios entre una posicion en la que
el material eldstico se mueve libremente a travds de
los medios de gula, y una posicidén en la Jue 1os coneg
tores del meterial eldstico que han de cortarse, se
deéglazan en el interior de las ranuras entre los +Ho-
pes.

108 ,~ "Perfeccionamientos en la construccidn de
aparatos para cortar secciones de material eldstico!,
tal y como quedaLsustancialmente descrito en la presen-
fte Liemoria, e ilﬁsfrado en los adjuntos dibujos.

b ~  Lsta Memofia con'ra de 28 hojas escritas a né-
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adrid

~

quina por wna sala ca

~. J. GOMEZ ACEBO Y mMoDEY
\s . pr Flimado: F, Hernander le



2 2 9.5 oz

2& e




Z
/3

\\_/
,\\N\ﬂ
_MVN%
\%.

o
)
A

~
2~
-
o



34121 1.4 /9.4
35 JF3
g ===
1N
44 T
43 e . 200
SRIEY
| = AL ALYV v.:. TV ATATNZIY AT
217K k
T4

T T AT e

S A

e S T S A AN

59 -

f76’

-

(J

\

%ﬁgﬂ

g 0




,M.._:.,,,.,.;\

44 ' e _,200

) |
NG/ 2h
é ) .
D




o= u 7
~\ -
# 6L _eP_ 68
o] oﬂmﬂ
- N
. U\w&
Lidlye



75}*1 W

74

\T g
O O O

5 &_49_ o "'\\ O /\

a7 L
, Vi 3@.:_2"/







eSCALA

ARl T E

/ %5

———y |

i
+
{

i
i
1
H



gec

W'Y

VARI

Al

s B2

g

A
LE




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



