
PATENTE DE INVENCION

H 3 , ,p

"Perfeccionamientos en la  construcción de apa­

ratos para cortar secciones ¿e material elástico".

HULTILASCIC LIuiITED, entidad inglesa, residente en 
134 High Street, Brierley H ill, Staffordshire, Ingla­

terra.

Este invento se refiere a aparatos para sepa­
rar piezas de material elástico con objeto de formar 
conjuntos elásticos separados susceptibles de u t i l i­

zarse como interiores e lásticos, para colchones, asien 

$. tos y similares.
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Este invento se relaciona especialmente con 
aparatos para separar piezas de material elástico  
de un tipo conocido (a continuación llamado del tipo 

citado), que comprenden una serie de f i la s  de muelles 
de alambre que se prolongan longitudinalmente en el 

material y se sujetan entre si en relación de conti­
güidad; e l material tiene dos caras principales para 

le la s  definidas por la s  caras la terales de la s  f i la s ,  
y cada una de estas comprende una sección de alambre 

elástico  curvado para formar, a la  vez, una serie de 
muelles helicoidales dispuestos contiguos en una h ila 

da y prolongados desde una cara de la  f i la  a otra, y 
íma serie de conectores cada uno de los cuales sirve 

para ínter conectar lo s extremos adyacentes de dos mué 
l ie s  de la  hilada, prolongándose longitudinalmente en 

e lla , y situados en una cara la teral de la  f i la .
El material elástico del tipo indicado, se des 

cribe en la  Patente Austríaca nP 206,147 a nombre de 

Y/illi Gerstorfer.
El material elástico  del tipo indicado, puede 

prepararse en piezas prolongadas, formando previamen­

te una serie de tira s  compuestas de muelles, y suje­
tándolas con otras, contiguamente. Un mátodo especial 

mente conveniente para sujetar la s  t ira s  entre s i ,  
u tiliza  alambres helicoidales, de diámetro total con­
siderablemente inferior al de los muelles que consti­
tuyen la s  partes principales de la s  t ira s . Cada alam­
bre helicoidal se prolonga transversalmente con res­
pecto al material, y abraza partes de todas la s  tira s . 

Se añaden sucesivamente alambres helicoidales, de ta l
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modo que el material aumenta continuamente de longi­
tud. Las secciones e lásticas pueden obtenerse divi­

diendo el material formado, en secciones relativamen 
te cortas. La división necesaria, se realiza cortan­
do los conectores de las t ira s , mejor que los muelles. 
Al dividir una pieza de material elástico , se corta 

un conector de cada tira .
Constituye práctica corriente sujetar una sec­

ción elástica , cortada de una pieza de material elás­
tico, por lo menos a un armazón periférico que puede 

servir para tensar o reforzar el borde de la  sección. 

Este armazón, corrientemente, comprende un pedazo de 

t ira  metálica curvada en forma rectangular u otra, 
adecuada, con sus extremos sujetos entre s i. El arma­
zón descansa en el plano de una de la s caras principa 
le s del conjánto y se sujeta a la  misma por una serie 
de tirantes dispuestos en posiciones separadas, alre­
dedor del armazón; cada tirante abraza el armazón y 
un alambre o alambres adyacentes constituye parte de 
la  sección. Normalmente, no existe dificultad para su 
jetar e l armazón a los bordes laterales de la  sección, 
ya que pueden disponerse pedazos de alambre adecuados 

para la  sujección de los tirantes por dos conectores, 
y las espiras helicoidales extremas de los muelles.

En los extremos de las secciones, sin embargo, existe 
corrientemente mayor dificultad, especialmente en el 

borde adyacente a los extremos de los conectores sepa 
rados. Con objeto de proporcionar sujeción adecuada 
para los tirantes, la s partes extremas de los conec­

tores cortados, se doblan de ta l modo que se proion-
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guen prácticamente paralelos a la  parte adyacente de 

la  periferia de la  sección. Además, con objeto de im­
pedir que un tirante que abraza o rodea una sujeción 
de esta naturaleza, se deslice del extremo libre de 

la  fijación , e l borde de ésta se curva formando un 

ángulo recto con e l resto, de ta l modo que e l borde, 

a continuación, constituye un tope.
El objeto principal de este invento consiste 

en proporcionar un aparato para separar piezas de ma­

te r ia l elástico , cortando los conectores, y además, 

para preparar sujeciones y topes de fijación  en los 
extremos de lo s conectores cortados.

Otros objetos conseguidos por medio de este in 
vento, resultarán evidentes de la  descripción siguien 

te del aparato.
De acuerdo con este invento, se proporciona un 

aparato para usarse en la  separación de secciones de 

material elástico de la  clase indicada, que comprende 
una serie de tira s  de muelles de alambre que se proion 

gan longitudinalmente en el material y se sujetan en­

tre sí en relación de contigüidad; el material tiene 
dos caras principales paralelas, definidas por la s  ca 
ras laterales de la s  t ira s , y cada tira  comprende una 

longitud de alambre elástico  curvado para formar a la  
vez "na serie de muelles helicoidales, dispuestos unos 
al lado de otros, en una f i la ,  y prolongados desde un 
borde de la  f i l a  a l otro, y una serie de conectores, 
cada uno de los cuales sirve para interconectar lo s 
extremos de los muelles adyacentes de la  f i l a ,  prolon

gándose longitudinalmente en ésta, y dispuestos en una30.
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cara del borde de la  f i la ;  el aparato comprende una 
f i la  de topes dispuestos por pares; cada par define 

una ranura para recibir un conector asooiado del mate 

r ia l  elástico, y lo s topes de cada par se desplazan 
longitudinalmente con respecto a la  ranura, y un par 
de cabezales de curvatura y corte asociados uno con 

cada par de topes y móviles en direcciones opuestas 

a través de los extremos de la  ranura, para curvar 
un conector prolongado a través de ésta, en forma de 

escalón; cada cabezal contiene un cortador, do ta l mo 

do que los cortadores de cada par de cabezales coope­

ran, después de la  operación de curvado, para cortar 

e l alambre en la  ranura asociada, entre los topes; 
los pares exteriores de cada conector cortado, compren 

den asi una dijación que se prolonga transversalmente 
en la  t ira  y termina en un tope transversal a la  f i ja ­

ción.
Este invento se describe detalladamente a conti 

nuación, haciendo referencia a los dibujos adjuntos, 

en los que:
La figura 1, es una v ista  en perspectiva de 

una tira  de muelles que constituye parte de una sec­
ción de material elástico  que ha de cortarse con el 

aparato a que este invento se refiere.
La figura 2, es una v ista  en planta, algo esque 

mática, de una esquina de una sección e lástica que in­
corpora tira s de la  clase representada en la  figura 1, 

y está provista de un armazón periférico.
La figura 3, es una v ista  la teral algo esquemá­

tica  de "Tío parte de la  sección e lástica  representada30.



en la  figura 2.

La figura 4, es una v ista  de frente del apara­
to de acuerdo con este invento.

La figura 5, es una v ista  extrema, a mayor es­
cala, de la  parte superior del aparato representado 

en la  figura 4, observado desde la  izquierda de ésta 
figura, y con algunas partes suprimidas, para mayor 
claridad.

La figura 6, es un corte, a mayor escala, por 

la  línea VI-VI de la  figura 4.

La figura 7, es un alzado de frente, a mayor 
escala, de la  parte superior de uno de lo s dispositi­
vos de formación y corte del alambre de lo s cuales se 
incluye una serie en el aparato representado en la  f i -  

gira 4*
La figura 8, es un alzado lateral del disposi­

tivo representado en la  figura 7.
La figura 9, es una v ista  a escala aumentada, 

de parte del aparato representado en la  figura 4, v is 

to desde la  parte posterior.
La figura 10, es una v ista  en planta, a escala 

reducida, de varios dispositivos análogos a los repre 

sentados en la s  figuras 7 y 8, y partes adyacentes del 

aparato.
Las figuras 11 a 14, representan etapas sucesi 

vas de la  deformación y corte de un conector, por el 
aparato representado en la s  figuras 4 a 10 , y

La figura 15, es análoga a la  figura 1, pero 
incluye componentes usados en el desacoplamiento de 

los muelles.
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El aparato representado en la  figura 4, está 

destinado a utilizarse para cortar secciones de mate­

r ia l elástico de un tipo conocido. Este material elás 
tico, está constituido por t ira s  de muelles, todas 

e lla s  análogas entre s i ,  En la  figura 1, se represen­

ta una tira  que se halla constituida por un alambre 

elástico único, curvado para formar una serie de mue­
l le s  helicoidales 20 dispuestos uno al lado del otro, 

en una hilada o sucesión y prolongados desde un borde 
de la  f i la  al otro, y una serie de conectores 21, ca­
da uno de los cuales sirve para interconectar dos mus 

l ie s  adyacentes de la  hilada. Los muelles sucesivos 

20 de la  t ira , están arrollados alternativamente a iz 
quiardas y a derechas, y cada muelle está acoplado al 
inmediato por medio de una de sus espiras pasada alre  ̂
dedor de la  espira adyacente del muelle que tiene a 

uno de sus lados. Los conectores 21 se prolongan lon­

gitudinalmente en la  hilada, y se encuentran en la s 
caras superior e inferior de la  f i la .

En el material acoplado, la  i l l a  se enlaza a 
la s  demás f i la s  análogas, mediante alambres helicoida­

le s, que se prolongan transversalmente al material.
Los alambres helicoidales son de diámetro total consi­

derablemente inferior al de los muelles 20, los alam­

bres helicoidales no se representan en la  figura 1, y 
cuando, se hallan presentes, rodean la s  partes extre­

mas 22 de los muelles inmediatamente adyacentes a los 

conectores 21. Cada alambre helicoidal rodea dos par­

tes extremas adyacentes inmediatas 22 de cada f ila .

Los alambres helicoidales están por tanto separados a
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lo  largo de la  f i la ,  y los alambres helicoidales su­
cesivos a lo  largo de la  f i la ,  se encuentran en bor­
des superior e inferior, alternados, de la  fiüa-

La figura 2, representa una esquina de un con­
junto elástico  que incorpora f i la s  del tipo represen­

tado en la  figura 1, pero con v istas a una mejor cla­
ridad, lo s muelles no se representan acoplados entre 
s i . En la  figura 3 sin embargo, lo s muelles se repre­

sentan nuevamente acoplados entre s i .

En la s  figuras 2 y 3, la s  f i la s  tienen la s  mis 
mas cifras de referencia asignadas en la  t ira  repre­

sentada en la  figura 1. Las t ira s  están enlazadas por 
alambres helicoidales 23, como antes se ha descrito, 

cada uno de los cuáles es de paso y diámetro relativa­
mente pequeños, en comparación con lo s muelles 2 0 . Ade 
más de enlazarse con la s  f i la s  próximas, cada alambre 

helcoidal 23 se enlaza tambián con la s  partes extremas 

22 de muelles adyacentes 20 de cada f i la ,  cuyas partes 

extremas son prácticamente rectas y se prolongan trans 

versalmente a travós de la  cara extrema de la  f i la  de 

la  que forma parte.
El aparato que constituye e l objeto de este in 

vento, ayuda a la  separación de piezas de material 
elástico y corta uno de lo s conectores 21 de cada f i la .  
Con objeto de que la s piezas de material elástico de 
cada lado de los conectores cortados, puedan separarse, 

e l alambre helicoidal 23, frente a los conectores cor­
tados, se omite durante la  fabricación del material, o 
se re tira  con preferencia antes de cortar lo s alambres 

helicoidales. Además, los muelles de cada lado del co-



nector cortado, se sueltan. Esta soltura se lleva a 
cabo por el aparato que a continuación se describe.

El aparato comprende un armazón f i jo  25 prolon 
gado transversalmente a la  longitud del material elás 

5 . tico  que ha de dividirse, indicado en 26. Como se des
cribe más detalladamente a continuación, el mecanismo 

se monta en la  parte superior del armazón 25 para cur 

var y cortar los conectores de la  cara principal infe 

rior de la  longitud del material opuesta al s it io  del 
10. que se omite el alambre helicoidal. Con objeto de im­

pedir que el material elástico obstruya este mecanis­

mo cuando la  sección o conjunto pasa sobre el armazón 

25, e l material se sostiene normalmente un poco por 

encima del nivel del mecanismo,'por un par de tira s  

15. de plancha metálica 27, de sostén, inmediatas y para­
le la s  al armazón, y dispuestas a cada lado del mismo. 
Las t ira s  de sostén están conectadas, por sus extre­
mos, a un bastidor 28 prolongado sobre el armazón 25 

y guiado para movimiento vertical en un par de vari- 
20. l ia s  29 verticales montadas en cada extremo del arma

zón. Una barra transversal f i ja  y horizontal 30, une 
los extremos superiores de la s  v arilla s 29 por encima 

del bastidor y sostiene en su centro un conjunto neu 

mático de pistón y cilindro 31, con un pistón verti- 

25. cálmente móvil dotado de un vástago 32. Un extremo de
cada, una de un par de cadenas 33 se conecta al vásta­

go de pistón 32, y las cadenas se prolongan hacia 
abajo desde el vástago del pistón, alrededor de un 

par de ruedas de cadena 34, y luego horizontalmente, 

una en cada dirección hacia lo s extremos de la  barra30.
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transversal 30, donde pasan pLor encima de un segundo 
par de ruedas de cadena 35 y se prolongan en direc­

ción descendente nuevamente, hasta donde sus extremos 

se conectan al armazón 28. Durante e l empleo, e l p is­
tón y el armazón están normalmente en sus posiciones 
elevadas (como se representa en la  figura 4) de ta l 
modo que la  longitud del material elástico  26 se apc¡ 

ye sobre la s  t ira s  de soporte 27 y no obstruya el me­
canismo de curvado y corte. Cuando el pistón del gru 

po 31 se deja descender, bajo el paso del armazón 28, 
la s  tira s de soporte 27 descienden de ta l mcdc que el 

material elástico  se apoya sobre el mecanismo. SL el 

armazón 28, en ta l caso, continúa su movimiento des­
cendente, a l hacerlo, coloca el mecanismo de separa­
ción en la  parte superior del armazón, por encima de 
la'longitud del material elástico , en ajuste con la s 
partes superiores de la  longitud de material elástico.

El mecanismo de separación sirve para desacoplar 

los muelles en cualquier lado del punto desde donde se 
omite el alambre helicoidal. El mecanismo comprende dos 

grupos de apéndices, ambos montados en el armazón 28 
para movimiento relativo con respecto a éste. El primer

grupo de apén-dices comprende una serie de v arilla s  36 

generalmente verticales, cada una de e lla s  terminada 

en punta en su extremo inferior y sostenidas, en su 
extremo superior, en una barra horizontal de soporte

37, paralela al armazón 25 y a la  barra transversal 
30. Las v arillas 36 están separadas por intervalos 

iguales, y una, está asociada con cada banda de muelles 
en la  longitud del material elástico  a dividir. La ba—
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rra de soporte 37 está conectada por enlaces parale­
los 38, relativamente cortos, a otra barra horizontal 

39 que forma parte del armazón. Un grupo 40, de cilin  

dro neumático y pistón, actúa entre la  barra 39 del 
armazón y la  barra de soporte 37, para mover ésta y 

la  primera serie de apéndices 36, con respecto a la  
barra del armazón. En su posición normal (representa­

da en la  figura 4) la  barra de soporte se apoya una 
corta distancia por debajo de la  barra 39 del armazón, 

pero cuando e l grupo de pistón y cilindro se acciona, 
oscila en una trayectoria arqueada hacia abajo y lon­

gitudinalmente con respecto a la  barra 39 del armazón. 
La primera serie de apéndices 36, se dispone ligeramen 
te a un lado del plano en el que- se realiza la  división 
de la  pieza e lástica , que se encuentra en el lado de 

salida del aparato. Una segunda serie de apéndices 41, 

se dispone en el otro lado del plano en el que se rea­
liza  la  división. Los apéndices 41 se montan en un ár­
bol horizontal 42, paralelo al'armazón 25, pivotadamen 

te montado en el bastidor 28. Los apéndices 41 compren 
den barras metálicas cortas, separadas por distancias 

iguales a lo largo del árbol 42} una asociada con cada 

f i la  de muelles. El árbol puede hacerse gLrar una revo 
lución a través de un par de grupos 43 de pistón neumá 

tico y cilindro, estos pivotadamente montados en cada 
extremo del armazón 25, y los vástagos de los pistones 

pivotadamente conectados a brazos radiales 41 sujetos 
a lo s extremos del árbol. En la  posición normal (repre_ 

sentada en la s figuras 4 y 5) el segundo grupo de apén 
dices 41 se prolonga hacia abajo y hacia atrás, o sea30.
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en una dirección opuesta a la  de introducción del ma­

te r ia l e lástico , y en posición de trabajo, el grupo 
de apéndices 41 se prolonga interiormente un poco por 
delante, o sea hacia e l primer grupo de apéndices 36.

En funcionamiento, cuando el bastidor 28 está 

en su posición superior, y la  pieza de material elás­

tico 26 se apoya sobre la s  t ira s  de soporte 27, los 
apéndices se encuentran por encima del nivel de la  

pieza de material.
Cuando e l bastidor desciende, como antes se ha 

descrito, los apéndices 36 y 41 penetran en la  parte 
superior del material y se disponen adyacentes a los 

alambres del plano principal superior de dicho mate­
r ia l .  El borde superior de cada f i l a  de alambres elá¡s 

ticos, comprende una serie de conectores alineados 21, 
prácticamente rectos y que se prolongan longitudinal­

mente en la  f i la ,  uno entre cada par adyacente de alas 
bres* helicoidales transversales 23" Loybonectores a l i­

neados 21, se apoyan a un lado del borde superior de 

la  f i la ,  y la s  f i la s  están dispuestas de ta l modo, en 
e l grupo, que todas la s  lineas de conectores 21, menos 

una, se apoyan sobre el mismo lado de sus f i la s ,  de 
ta l modo que la s  lineas de conectores están homogénea­
mente separadas entre s í ,  a través del material. En la  

figura 4 , estos conectores están en los costados de la  
parte derecha de sus f i la s .  La ánica excepción de esta 

disposición, es una f i la  del lado izquierdo del mate­

r ia l ,  siendo por tanto la  disposición ta l que existe 

una linea de conectores a cada uno de los extremos la  

torales del material. Cada conector 21 está conectado



integralmente a la s  partes extremas 22 de los muelles 
adyacentes 20. Estas partes extremas 22 son práctica­

mente rectas y se apoyan en el plano principal, supe­
rior del material, prolongándose transversalmente con 

5 , respecto a éste y perpendicularmente a lo s conectores

21. Las partes extremas adyacentes de dos conectores 
adyacentes 21, están contiguas y se mantienen juntas 

por uno de los alambres helicoidales 23 9.ue se prolon 

gan entre e lla s .
10. Con referencia a la  figura 15, se representan

en e lla  en un par de conectores adyacentes 45 y 46 y 
la s partes extremas 47-48 de los muelles 49 y 50 a 

que están integralmente conectados; estos componentes 
forman parte de una f i la  de muelles del material 26 y 

1$. se encuentran uno a cada lado del plano 51 por el cual
el material ha de dividirse. El alambre helicoidal que 

normalmente habria unido la s dos partes extremas adya­
centes 47 y 48, se omite en este caso. Cuando el bastí 
dor 28 desciende y el mecanismo de separación funcio- 

20. na, un apéndice 52 del primer grupo 36, y un apéndice

5 3 del segundo grupo 41) se utilizan para desacoplar 
los dos muelles adyacentes 49 y 50 a ambos lados del 

plano de división 51. El apéndice 52 del primer grupo 
36, o primer apéndice, está dispuesto a lo largo del 

25. conector 46, más cerca del lado de salida del aparato,
y en el lado del conector más alejado de la  parte ex­

trema 48 del muelle 50 a que está conectado. El apén­

dice 52 se halla dispuesto longitudinalmente con res­

pecto al muelle 50. El apéndice 53 del segundo grupo 
30. 41, o segundo apéndice, se dispone por el conáctor 45,
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más cerca del lado de entrada del'aparato, y se adap­
ta para ajustarse en la  parte extrema 54 del muelle 
55 más a llá  del plano de división 51 integramente co­

nectado al conector 45.
Durante el empleo, e l segundo apéndice 53 im­

pulsa al conector 45, y sus dos muelles 55 y 49 hacia 
e l plano de división 51, y hace que lo s muelles 49 se 

desacoplen a través del plano de división 51 en el mué 
lie  50 en el lado de salida de que ha de desacoplarse. 

El primer apéndice 52 a continuación, se desplaza 
transversalmente para impulsar el muelle 50 sobre el 

lado de salida lateralmente, de ta l modo que se desa­

copla del muelle 49 que se ha empujado en su interior. 

El segundo apéndice 53 se retira  a continuación de su 
posición origLnal, de ta l modo que los muelles 49 <lue 
cruzaron el plano de división 51 retornen práctícamen 

te a su primitiva posición, a causa de la  resiliencia 
del alambre; y finalmente, e l primer apéndice 52 re­

torna a su posición primitiva, e l alambre desacoplado 

50 del lado de salida del plano de división 51, retor 

na prácticamente a su primera posición.
En e l lado izquierdo del material, observado en 

la  figura 4, en e l que la  orientación de la  f i la  más 
exterior está invertida, el mecanismo de separación 
se modifica por cuanto el primer apéndice 56 asociado 

con la  f i la  está situado en el lado opuesto del plano 
de división, y se halla preparado para impulsar late­
ralmente el muelle a fin  de desacoplarse en el lado de 

salida del plano de división, más que el muelle a desa 

copiar en e l lado de salida del mismo. Debido a la  in-
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versión de la  f i la ,  el movimiento lateral del muelle 
se realiza en la  misma dirección que el de los otros 

medios que se desplazan lateralmente. El primer apén 
dice asociado con la  t ira  la te ra l, se monta en un so 
porte sujeto a la  misma barra de sostén que los demás

apéndices del primer grupo.
Aunque el mecanismo de separación se halla en 

funcionamiento, el lado inferior de la  pieza de mate­

r ia l 26 adyacente al plano de división, está situado 

sobre parte del mecanismo de curvado y cortado. Como 
se observa en la  figura 10, este mecanismo tiene tres 

partes principales: en el centro, en un hueco transver 

sa l, entre dos partes del armazón 25, está el mecanis 

mo para cortar los conectores y'formar acoplamientos 
de sujeción, y a ambos lados se encuentra el mecanismo 

para colocar e l material y para alargar los conectores. 
El mecanismo de colocación y prolongación, está montado 
en un par de placas deslizantes 60, una a cada lado de 
la  separación, y preparadas para deslizarse longitudi­
nalmente a lo  largo de la  parte superior de secciones 

f i ja s  del armazón 25 a cada lado de la  separación. Los 
extremos de la s  placas deslizables 60, están pivotada— 

mente conectados a un par de articulaciones horizonta­
le s paralelas, una a cada extremo del armazón; cada ar 

ticulación está pivotado alrededor de un eje vertical, 

en su centro, al extremo inferior de la s  varilla s ver­

tica le s 29. Una de la s articulaciones 62 representada 
en la  figura 6, tiene una orejeta o saliente integral- 

62, que se prolonga radialmente hacia el exterior des­

de su centro, y se conecta por su extremo exterior al



vástago 63 de un pistón neumático de un conjunto de 
cilindro y pistón 64? cuyo cilindro está pivotadamen 

te conectado al bastidor 25* En la  posición normal 
de la s  placas deslizables, (representadas en la s  f i ­

guras 6 y 10) , la s  articulaciones se inclinan hacia 
la s  placas deslizables 60, pero cuando el grupo de 
pistón y cilindro 64 actúa, la s  articulaciones se des 

plazan a posiciones en la s  que se encuentran práctica 
mente en ángulo recto con la s  placas deslizables 60, 

y son por tanto paralelas a la  dirección de introduc­
ción del material elástico a través del aparato. Al 

moverse desde la  posición normal a la  de actuación, 
la s  placas deslizables 60 se desplazan longitudinal­

mente una con respecto a otra. El mecanismo de colo­
cación y prolongación, incluye también una serie de 
centradores sujetos a la s  caras superiores de la s  pía 
cas deslizables. Se comprenderá que cuando la  longLtud 

del material elástico  se halla en la  posición adecuada 
para cortarse, un conector del borde inferior de cada 

f i la  de muelles, se prolonga a través del plano de di­
visión. La posición del conector 66 de una f i la ,  se re 

presenta en lineas de trazos en la  figura 10. Como pue 
de verse en e lla , los extremos de cada uno de los co- 
nectores se prolonga a lo  largo de ranuras de centrado 
res 67 de la s  placas deslizaderas 60, y la s  partes ex­
tremas prácticamente rectas 68, de los muelles a que 

están integralmente conectados, entre los centra&ores 
67 y otros centradores 69 (estos son, desde luego, los 

muelles desacoplados por e l mecanismo antes descrito). 

Los centradores 67 y 69 comprenden bloques cuyos extre



mos inferiores están separados lo suficiente para 

permitir que los alambres penetren entre ellos y se 

apoyen en las placas deslizadoras 60. Las partes su 

periores de los centradores están ahusadas, sin em­
bargo, de ta l modo que cuando el material 26 descien 

de sobre e lla s , cualesquiera alambres ligeramente 
fuera de s it io  se ajustan en lo s lados inclinados de 
los centradores y se guian a sus posiciones debidas. 

Los alambres caen fácilmente a su s it io  cuando la s  

placas deslizadoras 60 ocupan sus posiciones norma­
le s. Cuando la s placas deslizadoras 60 se desplazan 

a sus posiciones funcionales, sin embargo, las par­

tes extremas 68 se desplazan longitudinalmente una 

con respecto a otra, de ta l modo que lo s conectores 
se prolonguen a espensas de los muelles, a que están 

conectados y como además, los conectores prolongados 
están algo inclinados con respecto a lo s ejes longi­
tudinales de la s f i la s . Cuando los alambres se impul 
san entre los conectores, adquieren una deformación 

ta l que no recuperan sus formas primitivas, si se 
sueltan. Usté cambio de forma, se representa estomá­
ticamente en la s  figuras 11 y 12; la  primera muestra 
la  forma original de un conector, y los extremos in­

feriores de los muelles asociados y la  segunda, re­

presenta la  forma despuás de que la s placas desliza- 

bles se han desplazado a su posición activa.
Las placas deslizables 60 se accionan de este 

modo para prolongar e inclinar los conectores, inme­

diatamente despuás de terminar la  operación de de saco 

plamiento. Despuás de estas etapas, e l mecanismo para



e l corte de los conectores y la  formación de la s su­
jeciones de acoplamiento, se obliga a trabajar. Este 

mecanismo está situado en el huelgo entre la s  placas 

deslizables 60, y comprende topes f i jo s  y garras mó­
v iles que cooperan con los topes. La parte superior 

del mecanismo puede verse con la  figura 10, y uno de 
los dispositivos que forman parte del mecanismo se 

distingue mejor en la s  figuras 7 y 8. Los otros dis­
positivos, son análogos. Cada conector a cortar cae 

entre un par asociado de topes f i jo s  71, cuando el ma 
te r ia l elástico  desciende sobre el mecanismo. Los ex­

tremos superiores de los topes, están biselados sepa­
rándose uno de otro para ayudar a colocar el conector 

cuando desciende entre e llo s. Los topes 71 están lige 

ramente desplazados en el sentido longitudinal de los 

mismos, como se indica en la s figuras 8 y 10. Cada 
par de topes 71 está sujeto en la  parte extrema supe­
rior de una barra 72 que se prolonga verticalmente 
hacia abajo y está sostenida un poco por debajo del 

tope, en un pasador pivote horizontal 73 asociado que 

se f i ja  en el armazón 25 y se prolonga en dirección 

paralela a los conectores, y en su extremo inferior, 
a un par de elementos horizontales separados 74 que 

se prolongan longitudinalmente en el armazón 25 del 
cual forman parte como se representa en la  figura 9. 
Un perno de sujeción pasa a través del extremo infe­

rior de cada barra 72 y entre dichos elementos hori­

zontales 74. De este modo, la  posición de cada par 

de topes 71 puede ajustarse individualmente s i se pre 

cisa. Cada conector tiene, asociadas con é l, además



del par de topes f i jo s ,  un par de garras móviles 75 , 
cada una de la s  cuales está f i ja  al extremo superior 

de un brazo 76 pivotadamente montado en el pasador 
pivote 73. Los dos brazos de la s  garras 76 están mon 

5 . tados uno a cada lado de la  barra de tope 72. Como se

representa en la  figura 9 , lo s extremos inferiores de 
los brazos de la s  garras 76, de un lado del aparato, 

están pivotadamente sujetos a bloques 89 ajustablemen 
te sujetos a una v arilla  horizontal 77 asociada que 

10. se apoya junto a lo s elementos 74 del bastidor, y los
extremos inferiores de los brazos de la s  garras del 

otro lado están análogamente sujetos a una segunda va 
r i l la .  Cada una de la s dos varillas 77, tiene una ca­
dena conectada a un extremo, que* se prolonga alrede- 

1$. dor de una rueda de cadena 79 del extremo del armazón

25 y, a su vez, está conectada al vástago de pistón 
80, horizontalmente, de un conjunto 81 de cilindro 

neumático y pistón, f i jo  a la  base del armazón. El 
otro extremo de cada v arilla  77 está pivotadamente su 

20. jeto al extremo inferior de una articulación (no re­
presentada) paralela con los brazos de la s  garras 76 
y similar a ¿1 , pivotadamente sujeta al armazón, en 

su extremo superior. Una parte"intermedia de la  arti­
culación está pivotadamente conectada al vástago de 

25. pistón de movimiento horizontal de un segundo grupo
de cilindro neumático y pistón (no representado) mon 
tado en el armazón. En uso, el primer grupo 81 fun­

ciona para arrastrar la  cadena y mover la s  garras aso 

ciadas 75 para llevar a cabo sus operaciones de curva 

30. tura y corte, descritas a continuación, y subsiguien-



5.

10.

15.

20.

25.

-  20 -

temante, e l segundo grupo, de máAcfs'potencia, funcio­

na para hacer retornar la s  garras a sus posiciones ini 
cíales.

Cada garra 75 es por tanto móvil en una direc­
ción principalmente horizontal entre una posjción ini 

cial inactiva, y una posición de trabajo. En sus posi­

ciones inactivas, representadas en la s  figuras 7 y 8', 

la s  garras de cada par se apoyan a ambos lados del co 
nector asociado. Análogamente a lo s topes f i jo s  71, 
la s  garras 75 están descentradas longitudinalmente con 
respecto al conector, pero el grado en q.ue se descen­

tra  es mayor y es ta l que cuando la s  garras 75 se mue­
ven a sus posiciones de trabajo, lo s topes se encuen­

tran entre la s  garras. Al desplazarse a su posición de 
trabajo, cada garra 75 sujeta parte del conector en el 
huelgo estrecho formado entre e lla  y el tope adyacente 
71 y curva el conector de ta l modo que una pequeña Ion 

gitud 82 del mismo (ver figura 13) del huelgo entre la  

garra 75 y el tope 71, forma ángulo recto con el eje 
longitudinal de la  f i la ,  de que forma parte. Estas dos 

pequeñas longitudes 82 constituyen fijaciones de suje­
ción después de la  división de la  longitud de material 

e lástico . Entre la s  fijaciones de sujeción 82 existen 
una corta longitud de alambre 83 que se prolonga entre 

lo s topes f i jo s  71 en una dirección paralela al eje 
longitudinal de la  f i la .  Después de la  formación de la s  
fijaciones de sujeción 82, esta corta longitud de alam 

bre 83 se corta su centro por un par de cuchillas 84 
cooperativas, montadas en la s  garras 75. Cada cuchilla 

84 se prolonga desde su garra 75 en una dirección para30.
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le la  al eje de su. pivote 73 y hacia la  otra garra.
La cuchilla 84 está dispuesta cerca del borde poste­

rior de la  garra 75, de ta l modo que se forma una 

f i  jación/82^ de longitud adecuada antes de que él alam 
bre se corte, como se representa en la  figura 14. El 

borde anterior de cada garra, está preparado con una 

muesca 85 de ía  forma representada en la  figura 7, y 
que sirve para recibir e l alambre e impedir su escape 
de la  garra. Se observará que cuando la  fijación  de 
sujeción 82 está formada, el conector se prolonga más 
en cierto grado, y que la s  partes rectas del conector, 

entre la s  fijaciones de sujeción y lo s muelles, que 

inicialmente eran paralelos con el eje longitudinal 
de la  f i la  de que formaban parte, y que luego se in­
clinaron hacia este eje , retroceden nuevamente a po­
siciones en la s  que son paralelas a este eje y pueden

verse en la s  figuras 12 y 13. La parte terminal corta 
de alambre 86 del extremo de la  fijación  de sujeción 

82, después de cortar el alambre, constituye un tope 

como a continuación se indica.
Después de cortar los conectores, la s  garras 

75 vuelven a sus posiciones in ic ia le s, y e l bastidor

28 se eleva para levantar la s  partes divididas de la  
tira  de material elástico desde el mecanismo de cur­
vado y cortado} lo s extremos de la s  partes, se sostfe 
nen una en cada una de la s t ira s  del soporte 27* Final 

mente, después de haberse elevado e l bastidor 28, la s 
placas deslizables 60 pasan de nuevo a sus posiciones 

in ic ia les. Asi, todas la s operaciones realizadas por 

el aparato se completan y éste se encuentra en condi-
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ciones para dividir otra parte de la  t ira  de material 
elástico.

Como antes se explicó, todas la s  operaciones 
realizadas por el aparato se llevan a cabo por gru­

pos de cilindro neumático y pistón. SL se desea, pue­
den utilizarse otras formas de generador de potencia, 

ta le s como poy&jemplo, grupos de cilindro hidráulico 
y pistón con motores eléctricos, si asi se desea, des 
de luego.

Con preferencia, la  disposición es ta l que ca­
da operación se in icia  en respuesta a la  terminación 

de la  operación anterior en el ciclo, y para e llo , ca 
da grupo puede regularse por un interruptor neumático 

montado en el bastidor y accionado por alguna parte 
móvil conveniente del aparato. El ciclo de operaciones 

puede realizarse por tanto de modo completamente auto­
mático, y puede iniciarse convenientemente desde el 

aparato empleado para acoplar e l material elástico. La 
omisión de un alambre helicoidal en el aparato de aco­

plamiento, puede in iciar el funcionamiento del aparato 
divisor después de que un número predeterminado de 
alambres helicoidales se han añadido al material, de­
terminándose el número por la  distancia entre la s  dos 

piezas de aparatos.
La longitud de material elástico formada por el 

aparato de acoplamiento, puede sostenerse sobre un par 

de barras paralelas separadas (no representadas) y pi- 
votadamente conectadas por un extremo a una parte f i ja  

del aparato de acoplamiento, y por el otro a la  t ir a  

de soporte 27 situada en el lado del aparato divisor



más próximo al aparato de acoplamiento. Otras barras 
análogas de guia 87, y pivotadamente conectadas a la  

otra tira  de soporte, pueden recibir la  tira  de mate­
r ia l elástico procedente del aparato de división; es­
tas barras de guia 87 se prolongan alejándose del apa 
rato en una dirección horizontal y luego vertí cálmen­

te prolongadas hacia abajo hasta e l suelo, al que es­

tán conectadas pivotadamente.
De lo anterior se desprende que muchas de la s  

piezas del mecanismo que forman parte del aparato de 

división comprenden grupos análogos de componentes, 

existiendo un grupo para cada f i la .  El aparato^ con 
preferencia, se construye de ta l  modo que puedan aña­

dirse o retirarse grupos, con facilidad, de ta l modo 
que el aparato puede adaptarse para cortar t ira s  de 

material elástico y a diferentes anchuras. Un aparato 
divisor único, puede en realidad adaptarse para divi­

dir dos o más tira s  relativamente estrechas de mate­
r ia l elástico, dispuestas una al lado de otra.

Las figuras 2 y 3, representan parte de una t i  
ra de material elástico que se ha cortado por el apa­

rato antes descrito, y se ha sujetado a dos bastidores 

periféricos 90 que sirven para reforzar el borde del 
grupo de material cortado. Cada bastidor 90, comprende 
una sección de tira  metálica curvada en forma rectan­

gular con sus extremos sujetos entre s i. Los bastido­

res descansan en los planos de la s  caras principales 
del grupo y se sujetan a éste por tirantes metálicos 
91 dispuestos en posiciones' separadas alrededor de 

los bastidores 90, y cada uno abrazando el bastidor



correspondiente y una alambre adyacente que consti­
tuye parte del grupo. Como puede observarse en la s  

figuras 2 y 3; los lados del bastidor 90 están co­
nectados con tirantes a los'conectores 21 adyacentes, 
mientras que el extremo del bastidor inferior en la  

figura 3) está conectado por tirantes a la s  partes 

extremas 22 de los muelles adyacentes. El extremo 
del bastidor superior, sin embargo, está conectado 
por tirantes a la s  sujeciones 82. Los topes 83 impi 

den que la s  sujeciones 82 se deslicen de los tiran­
tes.

En la s  figuras 2 y 3; se ven los extremos de 
los bastidores 90 alineados verticalmente, ás*co sobo 
es posible por la  extensión de los conectores corta­
dos, antes descritos y representados en la s  figuras 

11*y 12. Aunque esta prolongación de lo s conectores 
es ú til en la  práctica, no es esencial para este in­

vento. Sin la  prolongación la s  fijaciones de suje­

ción estarían más próximas a lo s muelles adyacentes, 

y los extremos de los bastidores perifáricos no esta 

rían en alineación realmente vertical.
- NOT A  -

Descrita suficientemente la  naturaleza del 

invente, asi como la  manera de realizarlo  en la  prá¿ 

tica , debe hacerse constar que la s  disposiciones an­

teriormente indicadas son susceptibles de modifica­

ciones de detalle en cuanto no alteren su piincipio 
fundamental. Tambián se hace constar que el invento 

corresponde a una Solicitud de Dátente presentada en 

Inglaterra, son fecha 3 de junio de 1966, bajo el nú
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mero 24808/66; acogiéndose por lo  tanto a los bene­

fic io s que conceden los Convenios Internacionales en 

vigor, siendo lo que constituye la  esencia del refe­
rido invento y por lo  que se so lic ita  Patente de In­

vención por 20 años en España, sobre: "PERFECCIONA­
MIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE APARATOS PARA CORTAR 

SECCIONES DE MATERIAL ELAgCICO"; caracterizándose 

por lo  siguiente:
1a.- "perfeccionamientos en la  construcción 

de aparatos para cortar secciones de material e lásti 

co", del tipo que comprende una serie de t ira s  de 
muelles de alambre prolongados longitudinalmente en 

el material y que se hallan sujetos entre s í ,  en re­
lación de contigüidad, teniendo el material dos ca­
ras principales paralelas, definidas por la s  caras 
extremas de la s  t ira s , y cada una de éstas incluye 
una longitud de alambre elástico, curvado para for­

mar las dos series de muelles helicoidales dispues­
tas una al lado de otra en una f i la  y prolongándose 

desde un borde de la  t ira  al otro, y una serie de co 
nectores, cada uno de los cuales sirve para interco­

nectar los extremos de dos muelles adyacentes de la  
t ira , prolongándose longitudinalmente en ésta, y s i­

tuados en una cara extrema de la  t ira , caracteriza­
dos cor que se prevé una f i la  de topes dispuestos por 

narejas, cada una de estas parejas define una ranura 
para recibir un conector asociado del material elás­
tico, colocándose los topes de cada pareja longitu­

dinalmente descentrados con respecto a la  ranura; un 

par de cabezales de curvado y cortado, asociados uno30.
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con* cada par de topes, y móviles en direcciones opuestas a 
través de lo s extremos de la  ranura, para curvar un 

conector prolongado a través de la  ranura¡ en forma 

brusca; cada cabezal tiene un cortador, de ta l modo que 

los cortadores de cada par de cabezales cooperan, des­
pués de la  operación de curvado, para cortar el alambre 

en la  ranura asociada entre los topes; la  parte extrema 

de cada conector seccionado, incluye un anclaje que se 
prolonga transversalmente con respecto a la  t ira  y ter­

mina en un tope transversal al anclaje.
2&.- Perfeccionamientos, según la  reivindicación 

1, caracterizados porque cada cabezal de curvado y cor­
tado está en un brazo, montándose cada par de brazos 
para movimiento de pivotación alrededor de un eje común 

paralelo a la  ranura asociada.
33.- Perfeccionamientos según lasreivindicación 

1, caracterizados porque los topes se montan en barras 

dispuestas entre los brazos citados y se sitúan por 

pasadores-pivotes, en los que los brazos mencionados 

están pivotadamente montados; la s  barras se sujetan de 
modo ajustable en posiciones separadas de los topes y 

de los pasadores-pivotes.
4a .-  Perfeccionamientos según cualquiera de las 

reivindicaciones 2 y 3, caracterizados porque cada ca­
bezal de curvado y cortado tiene una muesca funcional 
para impedir e l escape lateral del conector, durante 

la  operación de curvado.
5§.-  perfeccionamientos según cualquiera de la s

reivindicaciones 2 a 4) caracterizados porque cada uno 
de dichos brazos se conecta ajustable y pivotadamente
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a un elemento longitudinal móvil, en un punto separa­
do del eje de pivotación, y del cabezal asociado de 

curvado y cortado, disponiéndose dos de dichos elemen 

tos paralelos uno a otro, y simultáneamente móviles 

en direcciones opuestas.
63.- Perfeccionamientos según cualquiera de la s 

reivindicaciones 1 a 5, caracterizados porque se dis­

ponen medios para aumentar la  longitud de cada conen- 
tor a cortar, a expensas de los muelles a él conecta­

dos; dichos medios incluyen localizadores que definen 

aberturas que reciben la s partes extremas de dichos 

conectores, cuando la s partes centrales de estos se 
reciben en la s  ranuras; los localizadores se separan 
uno de otro, para aumentar la  longitud de los conecto 

res citados.
73.- Perfeccionamientos según reivindicación 6, 

caracterizados porque los localizadores asociados con 
cada par de topes y cada par de cabezales, son también 

móviles transversalmente con respecto a la  ranura aso­
ciada, en direcciones opuestas, de ta l modo que las 
partes extremas del conector asociado se desplacen ha 
cia sus posiciones finales, antes de realizarse la  ope 

raci ón de curvado.
8&.- Perfeccionamientos según cualquiera de la s 

reivindicaciones 1 a 7, caracterizados porque se incor

poran medios para desacoplar los muelles, que se conec
directamente , , , . .  _ ^tan/a los conectores a cortar; e l par de muelles conec

tados a dicho conector son de sentidos de arr o lían le s
to opu&stos y se acoplan haciendo pasar un bucle de un
muelle alrededor de un bucle del otro muelle; dichos
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medios incluyen primeros medios de desplazamiento fun 
cionales para mover uno de cada uno de dichos pares 
de muelles al interior del otro muelle de dicho par, 
y segundos medios de desplazamiento funcionales para 
mover cada uno de dichos otros muelles, transversalmen 

te con respecto al material elástico , para desacoplar 
lo s bucles previamente acoplados.

9&.- Perfeccionamientos segdn cualquiera de la s  
reivindicaciones 1 a 8, caracterizados porque se dispo 

nen medios de guía, que definen un paso para una lon­
gitud de material elástico a través del aparato, móvi­

le s  en sentidos contrarios entre una posición en la  que 
el material elástico  se mueve libremente a través de 

los medios de guía, y una posición en la  que los conep 
tores del material elástico  que han de cortarse, se 
desplazan en el interior de la s  ranuras entre lo s to­

pes.
10a.- "Perfeccionamientos en la  construcción de 

aparatos para cortar secciones de material elástico", 

ta l y como quedâ  sustancialmente descrito en la  presen­

te Memoria, e ilustrado en los adjuntos dibujos.

* ¿ s ta  Memoria consta de 28 hojas escritas a má-

quina poruña sola cara.
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