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La presente invencidn se refiere a composicio

nes combustibles basadas en combustibles que conbtienen re

siduos, y otros aceites de base.
Aungue se conocen y se han usado diversos re-
ductores del punto de vertido, solo han tenido un éxitd

razonable con los combustibles destilados medios. Sc: ha

hallado que es dificil obtener un reductor potente del.
i s iy . NS
ipunto de vertido para aceites de esquistos bituminosgos,

i g ]
‘residuos, o combustibles que contienen residuos. Se'h

tdescubierto ahora clertos polimeros que son potenﬁe§ncbmo
reductores del punto de vertide en ciertos hidrocarburés,
ipor ejemplo combustibles que contienen residuos, o petrd-
yleos crudos.

: Seglin la invencidn, las composiciones que con
%tienen hidrocarburos comprenden uns proporcidn princibal,
ien peso, de un combustible que contiene residuos, aceite
gde esquistos bituminosos o un petrdleo crudo, ¥y una pro-
%porcién menor, en peso, de un copolimero de etileno v un
1
?éster vinilico (o vinilico sustituido con hidrocarbilo)
éde un 4cido carboxilico, teniendo dicho copolimero un pe-
%so molecular nimero medio mayor que 3000, ¥y preferiblemen

:te mayor que 3500.

ELl combustible que contiene residuos se defi- !

%ne como un combustible que comprende residuos de la desti
lacidén de petrdleo crudo o aceite de esquistos'bitumino—
'sos, o mezclas de ellos. En general, el combustible que
contiene residuos (denominado en lo sucésivo simplemente
"combustible"), contendrid aproximadamente de 55'a 100% en
veso de residuos, y usualmente tendrid viscosidades cineﬁé

f

.ticas comprendidas entre 10 y %500 c¢s a 382C. Sin embargo,

.. 941195
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puede ser dificil medir con exactitud a %82C la viscosi~

dad de algunos combustibles parbicularmente céreos, 7 es
g 2

bien sabido en la técnica que la viscosidad de tales com-

bustibles es medida por la viscosidad a mayor Gemperatura.

5 Iuego se obtiene la viscosidad a 389C por extrapolasitn,
[

usando un grafico R.E.F.U.M.A.S. de viscosidad~ﬁemperaturé.

1

La viscosidad cinemdtica extrapolada caerd entonces-dentro

del intervalo deseado, a 382C, El grafico R.E.F.U.T.4.8.

de temperatura-viscosidad fue disefiado por C. L. Kelly,

10 {M.5.C. TECH., F.I.C., M. Inst., P.Te, AJLI.AE. Copyright
greservado en Gran Bretafla y EE.UU. por Baird & Tatlock
(London) Itd., 14-17 Cross Street, Hatbon Garden, Londres

{E.C.1. Se prefieren los combustibles que tiemen viscosida .

des cinemiticas de 15 a 1500 cs a 382C, y también son par |

15 gticularmente adecuados los combustibles en los que al me—}
;nos el 60% en peso del combustible hierve nor encima de |
2602C a presidn atmosférica.

' Por tanto, entre los combustibles a que se re
fiere la invencidn se incluyen los combustibles ligeros,
20 medios, pesados, y'para calderas u hornos, estando com~
prendidas las viscosidades entre aproximadamenﬁé 15 ¥

2000 cs a 382C; sin embargo, usualmente, la mixima visco-

, sidad serd aproximadamente 900 cs a 382C. Se describen

%ejemplos de combustibles adecuados en la parte 72, combus
25 étiblés industriales y para marina, de BS 2689:1957.
% También se pueden usar pebrdleos crudos, de |
Slos que se derivan los combustibles, o aceite de esquis- |
tos bitumitrosos.
; Los comonémeros etilénicos preferidos son és-
30 | beres vinilicos (o vinilicos sustituldos con hidrocarbilo,

19.8.67. . s 34@@@5
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por ejemplo hidrocarbilo C; a GEO) de 4cldos carboxilicos

1
~ N .

e

Cl a 050. El 4cido carboxilico es preferiblemente 51ifT4ti

t—
A

co, y saturado, y preferiblemente monocarboxilico. Asi,
se puede usar propionato de vinilo, hexoabto de Vinilb: oc

tanoato de vinilo, dodecanocato de vinilo, behenoato..de vi

nilo, acebtato de isopropenilo, o miristoato de octadetilo.

El éster particularmente preferido es el acetato de: ¥ini

lo. El polimero resultante debe conbtener de 95 a 40% en

%peso de etileno, preferiblemente de 90 a 60% en pes§:ae

etileno.

Un método para preparar los copolimeros con-
! giste en introducir los mondmeros en un reactor tubular

i que ha sido previamente purgado con nitrdgeno. También'se

¥
1

zintroduce en el reactor una pequeila cantidad de "oxigeno,
%usualmente de 0,005 a 0,05% en peso, basado en el peso de
%etileno. Como alternativa, se puede introducir en el rqu
?tor un  perdxido iniciador, por ejemplo perdxido de di-

[

'terc-butilo, o una mezcla de perdxido iniciador y oxfige-
fno, en vez de solamente oxfgeno. También se puede emplear
%en la reaccidn un disolvente (por ejemplo benceno, agua,
ihidrocarburos saburados, metanol). La presibén es manteni-

@da entre 60 y 2700 atm, preferiblemente entre 135 y 2000

atm. La temperatura debe ser mantenida entre 40 y 3002C,

'preferibleﬁente entre 70 y 250¢C.

Otro método para prepsrar los copolimeros es

lmediante un procedimiento discontinuo. Tal procedimiento
requiere un disolvente de los reacciéﬁantes, siendo el di
ésolvente, por ejemplo, tolueno o hexano. El diSolyente
?preferido es, sin embargo, el benceno. El iniciador de ‘la
Ereaccién puede ser cualquier compuesto perojcidado.2 prefe~

351195
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riblemente perdxido de di-terc-butilo. ILa btemperatura de

la reaccidn de polimerizacidn depende del perdxido inicila

dor concretamente empleado, y debe ser lo suficienteneate |

alta para que tenga lugar una descomposicidn suficiente .
del iniciador. La temperatura estard usualmente com@?én@i%
da enbtre 40 y 3%00¢C, Para el iniciador preferido, es de-~ v
cir, perdxido de di-terc-butilo, la temperatura nis ade-
cuada es de 130 a 1602C, ILa presibn debe estar comprendi—;
da. enbre 60 y 1000 atm, siendo preferiblemente de 75 a
470 atm. El autoclave, o equipo similar, que contiene di-~

solvente, iniciador y éster vinilico o vinilico sustitui-

: do con hidrocarbilo, es purgado con nitrdgeno y luezo con

. ebileno, antes de cargar una cantidad suficiente de etilg

' no, para producir la presidn deseada cuando se calienba

hasta la temperatura de reaccidn. Durante la polimeriza-—
¢idn se aflade etileno adicional, para mantener la presién:
al nivel deseado. También se pueden afiadir durante la |
reaccién nuevas cantidades de iniciador /o disolvente,
y/0 éster vinilico o vinilico sustituido con hidrocarbi-
lo. Una vez completada la reaccibén se elimina el disolven
te libre y mondmeros que no hayan reaccionado, vor una |
operacidn de separacidn o algln obro procedimiento adecqg%
do, produciéndose el polimero deseado.

Los copolimeros Gtiles en la invencidn tienen:
preferiblemente un peso molecular nimero medio de 3000 a |
60,000, medido por osmometria en fase vapor (usando un
osmdmetro de fase vapor Mechrolab, modelo 301lA, de
Mechrolab Inc, 1062 Iinda Visbta Avenue, llountain View,
California), y/0 por osmometria con membrana (usando un
osmbmetro de membrana Mechrolab modelo 501). El veso mo;gj

341195
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cular nimero medio del copolimero usado en la iﬁ%énéiéﬁ‘
debe estar preferiblemente comprendido enbtre 4000 y 20 00(¢
especialmente por encima de 5000. Se entiende que-el.peso
molecular medio de estos copolimeros variari sggﬁn ia,pqg

1
i

sibén, temperatura y concentracidn de iniciador usadas ‘du-

"y

A
Car

i g

¥

‘rante la polimerizacidn.

La proporcidn de copolimero usada en la inven

H

,01on debe estar preferiblemente comprendida enbre 0, 001 v

10%, por ejemplo entre 0,005 y 0,5% en peso, basaao én elé

-

peso del combustible, aceite de esquistos bituminosos )
‘petrdleo crudo.

El copolimero se puede aplicar tawbién al pe-
uroleo crudo, a través de pozos de petrdleo, para inhibir
'la formacidén de depbdsitos parafinicos, o para disolver QQ‘
ipos1tos existentes en los costados del.entubado del pozo.
;También se puede afiadir el copolimero a petrdleos crudos.,
.0 residuos, en la superficie, para facilitar su movimien-
to por oleoductos. Asi, por ejemplo, el copolimero nuede

ser afiadido a cualquier crudo norteafricano para redu01r

!el punto de vertido, de menera que pueda ser- bombeado mas

fac11mente.

El mezclado de los copolimeros antes menclona

dos con combustibles, petrbdleos crudos, etc, puede ser fa
cilitado formando primero concentrados de copolimero, en
materiales hidrocarbonados adecuados para mezclar. Son
ejemplos de disolventes adecuados aquellou que contienen
una proporcidn grande de hidrocarburos aromaulcos, por
ejemplo tolueno, xileno, exbtracho de gueroseno, siendo es

e extracto la fraccidn, muy aromética, separada de un

queroseno crudo por un procedimiento de exmruc i6n con did

M"H@
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xido de azufre liquido. Otros disolventes adecuados son

las mezclas de parafina/petrdleo, que som las cecras obleni
das, sin purificacibn ni refino, en procedimientos de des

parafinado de aceites lubricantes. Tales mezclas de parafi

‘na/petrbleo adecuadas tendrin usualmente puntos de fusidn

:

§comprendidos entre 20 y 622C, v contenidos de aceiterdé 5

W1

fa 50% en peso.

? Una composicidn adecuada de tales mezolasrde
icopolimero/disolvente es de 5 a 505 en peso de copolimero,

10 iy de 95 a 50% en peso de dlsolvente. Asi, por ejemplo, se
‘ha hallado que una mezcla particularmente adecuada es uma
?mezcla de 10 a 30%, por ejemplo 25/ en peso, de un copoll

‘mero de etileno/acetato de vinilo, y de 90 a 703, vor

;ejemplo 75% en peso, de una mezcla de parafina/netrdleo

15 Eo un extracto de queroseno. Estas composiciones pueden
ser mezcladas fidcilmente en combustibles hasta las concen
;traciones'requeridas, por ejemplo hasta 1% en peso, a tem
%peraturas de aproximadamente 4020 y mayores.

i Los copolimeros pueden ser usados Lambién en
1
i

20 }los combustibles, petrbdleos crudos, ebc, conjuntamentie
Econ otros aditivos corrientemente usados en los combusti-
fbles, por ejemplo inhibidores de herrumbre, agentes dese-

!
imulsificantes, inhibidores de corrosidn, antioxidantes o
{

idispersantes, u otros mejoradores del flujo o reductores

25 ?del punto de vertido.
: Ejemnlo 1

i
| En este ejemplo se usaron dos copolimeros,

que fueron afiadidos en diferentes concentraciones a dos

;combustlbles diferentes.

1

20 ELl copolimero A fue un copolimero al azar de

(etileno (670 en peso) y acebato de vinilo (335 en peso)
- k]

w%gg o _7-341195 |
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que tenia un peso molecular nlmero medio igual a 13.000,
medido por osmometria en fase vapor, usando cloroformo- co

mo disolvente, a 379C. El copolimero B fue un copolimero

al agzar de etileno (82% en peso) y acetato de vinilg;(lS%

en peso), que tenia un peso molecular nimero medio igual

Y

-3

a 12.000, medido por osmometria en fase vapor, usando ben
ceno como disolvente, a 372C. Tanto A como B fueron mez-

clados independientemente con una mezcla de parafina/pe-

- v

. trbleo, de manera que las mezclas contenian 25% en peso

~de A y 25% en peso de B, respectivemente. La mezcla de’

parafina/petrdleo tenia un punto de fusibn igual a 4020,

'y contenia 29% en peso de petrbleo. Ias mezclas de copoli

‘mero y mezcla de parafina/vetrbdleo fueron mezcladas inde-

pendientemente con dos aceites combustibles diferentes, C

L}

!y D, que contenian residuos, y que tenian las siguientes

zcaracteristicas: el aceite combustible C contenia 32% en

?peso de una fraccidén destilada que hervia entre 177 y

§56096, ¥y 68% en peso de un residuo con punto de ebulli-

cién mayor que %602C, y tenia una viscosidad cinemidtica
igual a 43,2 cs a %82C. El aceite combustible D tenia un

punto de ebullicidén inicial igual a 1529C, hirviendo el

~70% en peso por encima de 2602C, y una viscosidad cinemé-

tica igual a 58,6 cs a 38°C,
Con diferentes concentraciones de los aditi-

vos en los aceites combustibles, se midieron en cada caso

- las reducciones del punto de flujo y puntos superiores de

- vertido, en comparacidén con los aceites combustibles que

no contenian reductor del punto de verbtido. EL punto de

flujo fue determinado usando el método VII del Almirantaz

‘go, seglin se describe en DEF= 2406, de 10 de julio de

- 341195
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1958, EL punto superior de vertido fue det

Instituto del Petrdleo.

341195 | Conce

copo:
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Adivivoe

Hinguno

lezcla de narafina/petrdleo A

1}

ezcla de narafina/netrldleo B

bt
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T
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0 fue deberminado por el

método 15/65 del

Concentracidn de Punto de Punto superior
copolimero, flujo, 2C de vertido, 2C
(%5 en peso) c D c D
Winguna 18 —~i 13 -7
0,1 -4 -26 ~32 -26

0,01 -1 -12 5l ~32
0,05 =7 ~2% -29 ~24
0,01 -1 -15 -21 -2
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Ljemnlo 2

En un autoclave de acero inoxidable, de 4,5

litros, con agitacidn magnética, se cargaron 840 ml de
i , .
.benceno, y luego se purgd con nitrdgeno, y después con

t ebileno. Imego se calentd el auboclave hasta 1502C, ¥y se”

i puUso a presidn con etileno, hasta 60 atm manom. Despuéﬁ;x
H EXC Y]

i se introdujeron 220 g de acetato de vinilo, con una bomba
' v

i dosificadora, durante un periodo de 2 horas. Simulténes--

?mente se introdujo en el reactor, durante un periodo dé 3
fhoras, una solucidn de 22 g de perdxido de di-terc—butiig
gen 65 g de benceno. La temperatura se mantuvo a 15020, &f
%la presién a 60 atm manom., durante 1la reaccidn. Una éé%f

~completada la adicibn de perdxido, la masa de reaceibn'” ’

fue mantenida a 1502C y 60 atm manom. Jurante 30 min adi~ |

cionales. Una vez complebada la reaccidn, la mezcla fue
enfriada y la presidn fue reducida. El disolvente libre y
mondmeros que no habian reaccionado fueron eliminados por
‘una operacibén de separacidn, dando copolimero E.
Ejemplo 3
Siguiendo el método indicado en el ejemplo 2,
se prepararon los sizuientes copolimeros, usando las car-

pas y condiciones de reaccidn indicadas en la tabla 1:

341193
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Polimero prevarado

Presibén de reaccidn, atnm nanom.

Pemperatura de reaccidn, 290

Carzas iniciales

Benceno, ml

becetato de vinilo, nl

Caudales de slimentaciln

Atcebato de vinilo, ml/hora
Durante un tiempo total, horas
Iniciagdor

Iniciador, ml

Durante un tiempo total, horas
Piempo de atemperacidn, min

Polimeros

r 4

zabla 1

92
150

1000
60

170
1.5

--pex

1,78
10

B 2%% en peso de perdxido de di-terc-butilo en benceno.

- mw 13%,8% en peso de perdxido de lauroilo en benceno.



Mabla 1

92
150

1060
60

170
1,5
--perdxido
50%
1,75
10
G

: benceno.

iceno.

H I
136 203
150 150
8C0 800

&0 80
120 140

2 1,25
de di-terc-butilo--

20% 20%
2,25 1,5

10 10
H I

ey

dJd K
203 272
155 150
800 800

80 &0
210 250
1,25 1,25

verbdxzido de lauroilo

207 20%
1,5 1,5
10 10
Jd X

203
85

800
80

1208

1,75
10
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e

P
m&‘h

TLos polimeros preparados en 1los ¢

95

Propied

Polimero 7 E ¢
Rendimiento de polimero, g - 512 7
;2 e acetato de vinilo ' 31 ‘
Mo (1) 2.400 T
Viscosidad especifica (2) R 0,17(5) 0,
Punto superior de vertido en acelie combus- |

tible (fuel-o0il) C (3) (&) 55 4
(1) Peso molecular nlmero medio medido en solucidn en tolueno,
(2) Solucidn al 1% en peso/vol., en tolueno, a 382C.

(3) 0,02% en peso de copolimero en aceite combustible (fuel-oil
(4) Primero se prepararcn concentrados de copolimero al 25% en

rar las mezclas de acelte combustiblé.
(5) Viscosidad intrinseca igual a 0,17, Holueno a 502C.

- 12 -



en los ejemplos 2 ¥ % tienen las siguientes propiedades.

Propledades del nolimero

G H I J e L
G52 350 316 248 o882 210
26 32 19 26 10 22
4,300 6.000 7,100 10.0C0 39,000 4,400
gy 0,1t 0,30 0,43 0,49 0,72 0,4%
45 35 25 15 15 20

;olueno, a 372C, usando un osmdémetro Mechrolab de fase vepor, modelo 3014

‘fuel~o0il) C, sezln se define en el ejemplo 1.

. 25% en peso, en tolueno, y estos concentrades fueron usados para prepa-
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e Eiemnlo 4
Los copolimeros J, K y L del ejemplo 5 fueron
mezclados con residuo M. Este residuo tiene un munbto ini-!

cial de ebullicidn igual a 3429C a presidn atmosférica, y

una viscosidad a 509C igual a 121 segundos Sagyvolt Iurol.

Conolimeros en el combustible M

=

§
{

Gopblimero % en peso Punto superior de vertidorl
Ninguno 105 f
J 0,1 90 |
K 0,1 95
X 0,3 80
LI : 0,1 95

k53 . -
Se usaron, como en el ejemplo 3, concentrados de adibi- :

vos al 25% en peso en tolueno.

Ejemnlo 5

Un concentrado de 25% en peso de conolimero B

.en mezcla de parafina/petrdleo (seslin se ha descrito en

el ejemplo 1), fue mezclado con tres pebtrdleos crudos,

dando los siguientes resultados. |

Punto superior Punbto superior de vertido

‘Petrbleo cru~- de vertido de mezclas con 0,059 en
. do neso_de conolimero

70 60

25 -5

0 -15

H
{ll. Crudo de Oklahoma, Beaver County, sec. 32, Mercer

{

White ne 1. 341195 i
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La presente solicitud que corresponde a la
?presentada en Gran Bretaila, el 1 de Junio de 1966, bajo

; , . .
‘el nlmero 24368/66, se acoge a los beneficios del artiquf

P TN

Elo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrialf‘ "

: N O T A

LD )

P R

Los puntos de invencidn propia y nueva qué 56"
‘presentan para que sean objeto de esta_solicitud de P&Eégi
te de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los si-
%guientes:

l.- Un procedimiento para preparar composicio

mes que contienen hidrocarburos de bajo punbo de vértido,
:que comprende mezclar una proporcidn principal, en peso,
ide un petrdleo crudo o un combustible que comprende resi-
%duos de la destilacidn de petrdleo crudo, y una DITOpPOr~—

cibn secundaria, en peso, de un copolimero de etileno ¥

un éster vinilico (o vinilico sustituido con hidrocarbilo),

de un 4cido carboxilico, teniendo dicho copolimero un pe-
50 molecular nfimero medio mayor que 3000,

2.~ Procedimiento segfin la reivindicacién 1,
en el gue el combustible es uno que contiene residuos,
del cual al menos el 60% hierve por encima de 26090'4 la

presidén atmosférica.

5.~ Procediniento segln cualquiera de las rei

i .. 341105
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vindicaciones 1 y 2, en el que el copolimero es uvn copoli

mero de etileno y un éster vinilico (o vinilico 515titui—‘
do con hidrocarbilo) de un Acido monocarboxilico C, a CBOJ
: 4.~ Procediniento segln la reivindicacidn 3,
en que el éster vinilico es acetato de vinilo.

5.— Procedimiento segln cualquiera de las rel -
vindicaciones precedentes, en que el copolimero contiene
de 95 a 4075 en peso de ebileno.

6.~ Procedinmiento scgln la reivindicacidn 5{
:en que el copolimero contiene de 90 a €0% en peso de eti-
.leno.

7.- Procedimiento segln cualquiera de las rei

vindicaciones precedentes, en el que de 0,001 a 10 en pe

‘50 de copolimero, basado en el peso del combustible o ne-
i

ftréleo crudo, se mezcla con el combustible o pebtrdleo.

: 8.~ Procedimiento segin cualquiera de las rei
évindicaciones precedentes, en el que el combustible es un
gcom,bustible ligero, medio, pesado o de calderas, que con-
tiene residuos, que tiene una viscosidad de 15 a 2000 cs
ra 382C, !
{ 9.- Procedimiento Segﬁn cualquiera de las rqii
Vviﬁdicaciones precedentes, en que el peso molecular nlmero
imedio del copolimero estd comprendido entre 3000 y GO,000.
10.~ Procedinmiento sezin la reivindicacidn 9,

7
1
3
i

‘en que el peso molecular nimero medio estd comprendido en

tre 4000 y 20.000.
?
! 11l.- Procedimiento segin cualquiera de las

i
i

§reivindicaciones 1l a 8, en que el neso molecular nlmer
i .
medio del copolimero es mayor que 5000,

12.~ Procedimiento segin cualquiera de las

? - 15 - 5%@5@5
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uno que contlene residuos, que contiene de 35 a 100% en-

~reivindicaciones 1 a 7y 9 a 12, en el que el combustible
" es uno que conbiene residuos, teniendo dicho combustible:
. una viscosidad cinemdtica comprendida entre 10 ¥ 3500 cs,

" a 389C.

: comprendida entre 15 y 1500 c¢s, a 382C.

reivindicaciones precedentes, en el que el combustible es

peso de residuos.

13.- Procedimiento segin cuslquiera de las

Y

14.~ Procedimiento segin la reivindicacibnm |

132, en que la viscosidad cinemAtica del combustible estd

15.- Procedimiento seglin cualquiera de las -~

3

-reivindicaciones precedentes, en que en vez de aceite -

combustible o petrdleo crudo estd presente un acelbe de |

silduos de la destilacidn de aceite de esquistos ditumino-;

i
esquistos bituminosos o un combustible que comprende re- §
|
%
'
sos o de la destilacidn de una mezcla de vpetrdleo crudo y!
acelite de esquistos bituminocsos.

16.~ Procedimiento de preparar un concentrado

de copolimero que comprende mezclar un copolimero de eti-

leno y un éster vinilico (o vinilico susbtituldo con hidro

»3

carbilo) de un Acido carboxilico, el cual copolimero vie-!

ne un peso molecular nimero medio mayor que 3000, con un
disolvente.

17.- Procediniento segin la reivindicacidn
16, que comprende mezclar de 5 a 50% en peso de copolime-
ro, con de 95 a 50% en pneso de disolvente.

18.~ Procedimiento segfin las reivindicéciones:
anteriores 16 y 17, en que el disolvente conbiene unar

sran proporcidén de hidrocarburos aromiticos.

341105
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« 19.- Procedimiento sepfn la reivindicacidn

18, que comprende mezclar de 10 a 30/ en neso de conoli-
mero de etileno y acetalto de vinilo ¥ de 90 a 70, en neso i
de un estracto de queroseno.

i j

5 ' 20, - Procedimiento sesin la reivindicacidn |

19, que comprende mezclar 25 en peso de copolimero coun

| 75% en peso de estracto de queroseno.

21l.- Procedimiento sezfn la reivindicacidn

17 que comprende mezclar de 10 a 0% en peso de conolime-
10 ro de ebtileno y acetato de vinilo con 90 a 70% en veso de
una. mezcla de parafina v petrdleo.

22.~ Procediniento segln la reivindicacidn 21,

i que comprende mezclar 2555 en neso de copolimero con 755
§en veso de mezcla de parafina ¥ petrdleo.

15 ? 23.- Procedimiento segfn la reivindicacidn
122, en que el peso molecular nfimero medio del conolimero
‘es mayor de 5.000.

24.~ Un procediniento seszin cualgquiera de los

;puntos anteriores en el que el covnolimero se ha nrevarado

20 éalimentando los mondmeros a un reactor tubular que ha Si~
édo previamente purgado con nitrdgeno, habiendo sido intpg;
%ducida una pequeila cantidad de oxigeno o de un iniciador
%de perdxido en el reactor, y la presibn se mantiene entre
§6O Yy 2.700 atmdésferas y la bemperatura enbre 40 y 5002,

25

25.- Un procediniento segin la reivindicaciédn

;24 en el que durante la preparacidn del copolimero la pre

i

si6n ha sido mantenida entre 135 y 2000 atmbésferas y la
temperatura entre 70 y 2502,

26.F Un procedimiento para preparsr composi-
20 .ciones que contienen hidrocarburos.

19.8.67. | 34 11 95
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Tal y como se ha descrito en la Memoria que
antecede y para los fines que se han especificado.
Esta Memoria consta de dieciocho hojas escri-

tas a maquina por una sola cara.

24 Aol 61

Madrid,

P. A. o
bgow © o -

»3
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