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La invencidn a que se refiere la prewente Memoris cons—
tituye una novedad industriazl con caracteristicas y ventajas que
la hacen merecedora del privilegio de explotacién exclusiva que
por ella se solicita, de acuerdo con las prescripeiones del vigen~
te BEstatuto solre la Propiedad Industrial de fecha 26 de Juliorde
1.929, texto refundido, publicado el 30 de Abril de 1.930.

La mecanizacibn que impone el progreso de todas squellad
manipulaciones industriales, especialmente refiriendonos al envasa-
do de productos en polvo o similares, viene planteando problemas e
incénvanientes particularments cuando estos productos han de ser
envasados en sobres, por lo que tales operaciones tanto de llenado
como de soldadura o ¢icrre de los sobres se viene realizanio a mano
por operarios, que inevitablemente ocasionan considerable dispendios

de todo tipo.

Los perfeccionamientos objeto de la presente solicitud
vienen a resolver definitiva y eficazmente una mecanizacidn automa-
tica de estas referidas operaciones, proporcionando una disposicidn
de eslementos funcionales sincronizedos, que en combinacibn con wn
dispositivo dosificador ejecuta con amplio rendimiento los proce—
sos de llenado, cerrado y transporte a lugar de almacenamiento.

Consisten esenciaglmente en establecer uns rueda de as~
Pas portadoras de elementos de ventosas que en su giro se van en-
frentando a una pila de sobres superpuestos, cuyo soporte dotado
de movimiento de elevacibn y descenso, proporciona la recogida por
suceibn de un solre a las ventosas correspondientes.

El giro parcial de la rueda de aspas portadoras de ven—
tosas, transporta cada sobre recogido enfrentandolo a un nficleo os-—
cllante, portador de otras ventosas, en cuyo movimiento oscilente
ejecuta por succibn la aperturs regulada del sobre que soporta la

rueda de aspas, en cuyo momento, se situa bajo la tolva de undispo-
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"del referido conjunto, incluye un grifo distribuidor rotativo que

. 341188 M8

sitivo dosificador uue realiza su llenado.

El cese de las succiones de las vantosas que soportan
ol cobre en su llenado, provoca la calda de &ste sobre una cinta
trangportadors provista de barandas, convencionalmente dispuestas,
que mantienen al sobre en posicidn adecuada para su paso por el me-—
canismo que efectua el cierre automitico de los mismos y cuya cinta
los conduce a lugar de elmacenamiento.

El soporte de la pila de sobres se constituyen mediante
un cajetin provisto de loz elementos guls de la pila en cuestibnm,
entre los cuales se dispone una plataforma base de la pila, desli~
zghle mediante los correspondientes rodamientos, por la pared pos—
terior del mencionado cajetin, gue provisia de una colisa la atravie-
sa el brazo de la plataforma.

El cajetin del conjunto soporte de la pila de solres,
movido por la accidn de un cigliefial en recorridos rectilineocs de
elevacibn’y descenso, comporta'una cremallera articulada que bajo
la accibn de un resorte engrena en su descenso oon un pifion solidarioc
de una polea de mayor radio de accifn, cuyas polea esti relacionada
por mediacidn de una cinta compensada, con el brazo de la platafor—
ma base, de formz gue el descenso del cajetin implica otro descenso
de mayor recorrido de la plataforma, facilitando asi una mejor re-
cogida a las ventosas de la rueda de aspas, estableciendose que a
la elevacidn del cajetin, el mencionado pifion y polea quedan litres,
volviendo la plataforma a elevarse por la accidn del contrapeso de
la mencionada cinta, situando a la pila en los topes de elevacidn
convenidos.

Un 8rbol distribuidor de los movimientos sincronizados

conecta y ordna la succibn sjercida por un grupo depresor a las ven—

tosas correspondientes, dentro del ciclc referido, estando combinado

tx



10

15

20

25

30

- 4 -

341188

el referido grupo depresor, mediante una derivacidn del conducto

al grifo distribuidor, con una membrana desplazable por vacfo que
acciona en sus posiciones relativas a un micro contactor, abriendo
o cerrando el circuito electrico general de los elementos electro—
motrices, de forma que bien pord&fecto de recogida de los solres

o por termino de la pila de ellos, se produce una veriacidn de pre-—
8idn que accions a la referida membrana, repercutiendo en el paro
general de las funciones de la méquina.

En los planos, que parg mejor comprensidn de la idea
expuesta se acompaflan, la figura 18 nos muesira un esquema general
de la miquina en perspectiva, segfin el invento, de la que se han
suprimido aquellas partes que imposibilitarian su vista, pudiendose
apreciar asi claramente su organizadidn ¥ elementos funcionales
caracteristicos. )

Podemos apreciar esti constituids mediante urerueds de
aspas (1) portadoras de elementos de ventosa, Que en su giro conven—
cional se van enfrentando a una pila de sobres (2) superpuestos con-
venientemente en un soporte (3) dotado de movimiento de elevacién
¥y descenso, proporcionando la recogida por succidn de un solre &
las ventosas de la rueda de aspas (1).

El giro parcial de la rueda de aspas (1) enfrenta a cada
sobre recogido a un micleo oscilante (4) portador ilgualmente de ven—~
tosas, que en cada oscilacibn alre por succibn, regulablemente, el
sobre que soporta la rueda de aspas (1), en cyyc momento se situa
bajo la tolva de un dispositivo dosificadoquue realiza su llenzdo.

El cese de las succiones correspondientes a las ventosas
de la rueda de aspas (1) y del nficleo oscilante (4) provoca la caf-
da del solre que soportaban para su llenado, siendo recogido por una
cinte transportadora (6), provista de barandas (7) que conducen al

sobre en posicifn adecuada para su paso por el mecanismo (8) que
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efectiia el cierre automitico de los mismos y cuya cinta (6) los con-
duce a lugar de almacenamiento.

Entre tanto, un drbol distribuidor (9) de los movimien
tos sincronizados del referido conjunto, incluye un grifo distribui-
dor (10) rotativo, que conecta y oxdena la succidn ejercida por un
grupo depresor (11) a las ventosas correspondientes dentro del ci-
clo referido, estando combinade el referido grupo depresor (11),
mediante una derivacibn del conducto al grifo distribuidor (10),
con una membrana desplazable (12) por vacio, que acciona en sus po-
siciones relativas a un micro contactor (13), abriendo o cerrando
el cirocufto eléctrico general de los slementos electromotriceg, de
forma que bien por defectc de recogida de los sobres o por término
de la pila (2) de ellos, se produce una variacidn de presién que
acciona a la menbrana desplazable (12) que repercute en el paro ge-
neral de las funciones de la méyuina.

) Reciprocammte, para su puesta en funcionamiento bastarid
ung vez subsanado el defecto que produjo su paro, desplazar en sene
tido inverso a la membrana (12) con lo que nuevamente entrardn en
funcionamiento todos sus elementos.

La figura 22 nos muestra esquematicamente en perspectiva
un detalle del conjunto soporte de la pila de sobres, expresiva de
su funcionalidad, donde podemos apreciar su constitucibne

Estd constituido por un cajeitin (14), movido por wn ci-
glefial del extremo del &rbol distribuidor (9) representado en la
figura 18, que le dota de movimiento rectilineo de elevacibn y des-
censo, cuyo cajetin comporte una cremallera (15) articulada, que
bajo la accibn de un resorie (16) engrana en su descenso con un pi-—
fion (17), solidario de una polea (18), de mayor radio de accifnm,
la que estéd relacionada por mediacidn de una cinta (19), compensada

por el contrepeso (20), y con el brazo (21) de la plataforms 22 base
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de la pila de solres.

La plataforma (22) base de la pila de sobres, por medis-
cién de su brazo (21), se desliza por la pared posterior del referi-
do cajptin (14), entre las gulas (23) establecidas para la pila de
sobres en el cajetin (14) y por mediacidn de los correspondientes
rodamientos gue comports su brazo (21) a través de la colisa practi-
cada en dicha pared posterior del cajetin (14).

En resumen, el descenso del cajetin (14) implica otro
descenso de mayor recorrido de la plataforma (22), facilitando asi
una mejor recogida a las ventosas de la rueda de aspas (1) (fig. 18)
estableciéndose que a la elevacidn del cajetin (14) el mencionado
pifion (17) y polsa (18) quedan libres, volviendo la plataforma (22)
a elevarse por la accidn del contrapeso (20) de la mencionada cinta
(19), situando a la pila de sobres en los topes de elevacidn conve-
nidos en las gufas (23) del cajetfn en cuestidn.

Con esta mueva organizacidén de elementos, segin el inven~

to, como facilmente puede deducirse de lo anteriormente expresado

i como graficamente representado, se proporcions en combinacidn con

un dispositivo dosificador de productos en polvo o similares, un

proceso automidtico de llenado y cierre de sobres, que facilmente

i ¥ bajo la observacidn de un solo operario que efectde su alimentacién

¥ puesta en marcha, ahorrs un considerable nimero de operarios, con
un rendimiento mis amplio y perfecto.

Hecha la desoripeidn precedente hemos de afiedir, que los
detalles de realizacidén de la idea expuesta pueden variar, sin que
por ello cambie ‘la esencia de la invencifn que es la que se desprende
de los pafrafos que anteceden v la que se reivindica en la siguiente.

NOTAaA |
En resumen, la Patente de Invencidn que se solicita, re=

caera sobre las siguientes reivindicaciones.
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18 ,— PERFECCIOFALIGNTOS INTRODUCIDOS EN LASIAGUINAS AU~
TOLATICAS DE LLENADO DE SOIRES PARA PRODUCTOS EN POLVO O SIMILARES,
combinadas condisificadoras caracterizados esencialmente porque se
establece una rucda de aspas poriadoras de elementos de ventosas
que en su giro se van enfrentando a una pila de sobres superpues—
tos, cuyo soportc dotado de movimientos de elevacibn y descenso,
proporciona la recogida por succibn de un solre a las ventogas co~
rrespondientes.

28 .~ PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LAS MAQUINAS AU-
TOMATICAS DE LLENADO DE SOBRES PARA PRODUCTOS EN POLVO O SIMILARES,
éegﬁn reivindicacidn anterior, caracterizados porque el giro parcial
de la rueda de aspas portadoras de ventosas, transporta el solre re—
cogido enfrentandolo a un nficleo oscilanté, portador de oiras ven-
tosas, en cuyo movimiento oscilante ejecuta por succién la apertu-
ra regulada del sobre que soporta la rueda de aspas, en cuyo momen—
to se sit;a bajo la tolva de un dispositivo dosificador, que reali—r
zZa su llenado,

3% ¢~ PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS BN LAS MAQUINAS AU-
TOMATICAS DE LLENADC DE SOIRES FARA PRODUCTOS EN POLVO O SIMILARES,
sepln reivindicaciones anteriores, caracterizados porque el cese de
las succiones de las wntosas que soportan el sobre en su llenado,
provoca la cafda de 8ste sobre una cinta transportadora provista de
barandas, convencional-mente dispuestas, que mantienen al sobre en
posicidn adecuada para su paso por el mecanismo que efectfia el cie-
rre automitico de los mismos, y cuya cinta los conduce a lugar de
almacenamiento.

48 o~ PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LAS MAQUINAS AU-
TOMATICAS DE LLENADO DE SOERES PARA PRODUCTOS EN POIVO O SIMILARES,
segln reivindicacibn primera, caracterizados vorque el conjunto so-

porte de la pila de sobres se constituye mediante un cajetin
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| ma que el descenso del cajetin implica otro descenso de mayor reco=-

v rrido de la plataforma facilitando asi una mejor recogida de las

i ventosas de la rucda de aspas, estableciéndose que a la elevacidn

yrovisto de los elementos gufas de la pila en cuentibn, entre los
cuales se dispone una plataforma base de la pila, deslizable median-
te los correspondientes rodamientos, por la pared posterior del men—
cionado cajetin, que provista de una colisa la atraviesas el brazo
de la plataforma.

52 o~ PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN IS MAQUINAS AU~
TOMATICAS DE LLENABO DE SO RES PARA PRODUCTOS EN POLVO O SIMILARES,
segln reivindicaciones primers y cuarta, caracterizados porque el
cajetin del conjunto soporte de la pila de sobres, movido por la
accién de un cigliefial en recorridos rectilfneos de elevacién y des-—
censo, comporta ﬁna cremallera articulada que bajo la accidn de un
resorte engrana en su descenso con un pifion solidario de una polea
de mayor radio de accidn, cuya polea esti relacionada por mediacidn

de una cinta compensada, con el brazo de la plataforma base, de for—

del cajetin, el mencionado pifion y polea quedan libres, volviendo
la plataforma a elevarse por la sccidn del contrapeso de la mencionadJ
cinta, situando a la pila en los topes de elevacién convenidos.

68 — PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN TAS MAQUINAS AU~
TOMATICAS DE LLENADO DE SOBRES PARA PRODUCTOS EN POLVO O SIMILARES,
segin reivindicaciones enteriores, caracterizados porque se provee .
un &rbol distribuidor de los movimientos sincronizados del referido
conjunto, que incluye un grifo distribuidor rotativo que conecta y
ordena la succidn ejercida por un grupo depresor a las ventosas correst
pondientes, dentro del ciclo referido, estando combinado el referido
grupo depresor, mediante una derivacién del conducto gl grifo distri-
buidor, con una membrana desplazable por vacio que acciona en sug

Dosiciones relativas a un micro contactor, abriendo o cerrando el
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circuito electrico general de los elementos electromotrices, de

forma que bien por defecto de recogida de los sobres o por termino
de la pila de ellos, se produce una variacidn de presibn que accio-
ne a la referida membrana, repercutiendo en el paro general de las
funciones de ls miguina.

78e= Se reivindica por Gltimo, como objeto sobre el
que han de recaer la Patente de Invencibn que se solid ta, PERPEC-
CIONAMIENTOS INIRODUCIDOS EN LAS MAGUINAS AUTCHMATICAS DE LEBENADO
DE SOBRES PARA PRODUCTOS EN FOLVO O STMILARESs

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la presen—
te Memoria que consta de nueve piginas mecanograiiadas y dibujos que
ge acompaiians

ladrid, 30 de Mayo 1.967

BERHARDO ULGRIA
DeDs
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