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"PERFECCIONAMILENTOS EN LA FABRICACION DE TABLEROS DE PARTICULAS
DE MADERA AGLOLERADAS!

STalicitants: TABLEROS DE FIBRAS, S.de; entided espafiols, resi-

e

Mod. 113

dente en: Fernendo el Santo, n¢ 20 ~MADRID-

ii
!

La presente invencibn se refiere & per-
feccionamientos en la fabricacién de tebleros
de particulas de madera aglomerads destinados
a consdguir une superficie o superficies de

los mismos mas cerrads y lisa, con las conoi-
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guientes ventajas que teles tipos de superfi-

cies suponen, asl como permitir la obbtencibn
de tableros de espesores mas reducidos que
los actuelmente fabricados.

Log tableros de este tilpo, estén cons
tituidos por una serie de capas de astillas
de diferentes tamafios, Estas astillas son en-
colgdas con une resina sintética y roclaedas
en sucesivas pasadas sobre un soporte 0O ess
plano., Una vez efectuado el nimerc de pasadas
de rociado de astillas necesario, de sacuerdo
con el espesor del tablero @ obltener, el con
junto es prensedo bajo celor, para consegulr
el endurecimiento de la cola, con un adecuado
diagrame de presiones y tiempos.,

En estos tableros, la asiillae empleada
para su consgtrucclén es de tamefio muy irrsgu-—
lar, existiendo junto a astillas de tamefio
congiderable otras de femefio muy reducido.
Bete composicion en toda le masa del tablero
da lugar, a que, al mojerse la superficie
del mismo se produzcan diferentes grados de
hinchemiento debido al distinto tamafio de las
agtillas gue lo componen, con 1o cual e pro-
duce una superficie éspera e irregular de los
mismos. Hsto es debido a que cuanto mayor es
el espesor de una estilla, su hinchamiento al
mojarla es meyor, Al estas constituida la su~
perficie y el resto del tablero por astillas

de distinto tamefio, el hinchamiento en toda
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la superficie del mismo no seréd homogéneo, si

m&

no gue sSeré mayor en aquellos puntos donde
la astilla existente sea de meyor tamafio, pun
t0s donde se produciréan unos sbultamientos
respecto a lus zonas ocupadas por astillas de
menor tamafio. &l resultado de ésto es una su-
perficlie irregular bastante rugosa,

Bstos inconvenientes impiden el poder
reducir el espesor del tablero de ciertos li-
mites. Al mismo tiempo y teambién debido al
diferente tamefio de las astillas que componen
la superficie, la compacidad de las mismas »s
reducida, con 1o cugl lg cantidad de aceites,
barnices, pinturas, etc. absorbidas por log mig
mos es considerable.

Con la presente invencién se evitan
los anteriores incenvenientes, y& que ge conw-
giguen tableros en 103 gue sSe elimina el peli-
gro de su hinchamiento irreguler al ser mojedogs,
con lo cual puede reducirse el espesor de los
mismos, aumentando por otra parte lg compacidad
de su superficie, como consecuencia de 1lo cual
disminuye la capacidad de absorcidn.

De acuerdo con la invencién los t ableros
se congtruyen con el numero de capas deseadas,
de acuerdo con el espesor a obtener, estando las
capas externas constituidas por una astilla cuyo
tamgio es inferior a 1,000 micras. Le capa o ca-
pas centrales estaran constituidas por asgtillas

de granulometria, preferiblemente, inferior g
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30000 micras y en caso de que el espesor del ta-
blerc- degee reducirse al méximo, las astillas

o particulas que entran a formar parte de las ca
pas centrales, serd de tamefio inferior a 1.000
micras, iguales a las que forman la capa 0 ca~
pas externas,

El tanto porcibén en peso de las capas
interiores respecto ds las exteriores disminuiré
en los tableros delgados pudiendo llegerse a un
20% de la cape interior y a un 80% de las exte-
riores. Ambas capas, la interior y las exteriores,
0 las distintas capas interiores, son encoladas
en una resina sintética y prensadas bajo calor
para conseguir el endurecimiento de la cola
¥y siguiendo un adecuado diagrema de presiones y
tieﬁPOSo

Las astillas de las capas exteriores, que
formerén tembién les capas interiores an caso de
tebleros de espesor muy reducido, pueden consegutd
se por un triturado de astillas de mayor tamafio y
posterior clasificacién por cribado, a2l objeto de
Obtener una granulometrie uniforme entre los 1li-
mites deseados,

Une vez ditenido el tablero por los pro-
cedimientos normales indicados, puede utilizarse
sin lijar o bien con un lijado por ambas caras.

£l procedimiento de la invencioén pecrmite
obtener tableros de pequefio espesor, pudiendo
llegarse s espesores de entre 3 y 12 milimetros.
El empleo de estos table ros permite chapear

0 leminar con hojas de reducidos espesores, compa
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radas con les empleades usualmente, todo ello
debido a que, @l ser la astilla que formes las
copas externas, y en caso gue Se desee las in-
ternas de tamaiio mucho mas reducido y uniforme
que en los tableros normales, no existe el pe-
ligro de que se produzcan irregularidades en

las superficies de los mismos el ser mojadas

0 humedbelda su superficie. La compacidad de

las caras externas es tamblén mucho mayor gque

en los tablercs usuales, con lo cual la absore
¢ién de pintures, aceltes, etc., se reduce enor
membnte, pudiendo lleger a ser, eproximadanmente,
un tercio de la absoreidn a los tableros norma-
les. Esta propiedad da como consecuencis un gran
shorro de pintura, laces, barnices, stc., al tre-
tar la superficie de los tableros.

Lag caracteristicas fisicas de estos ta-
bleros son muy superiares a las de los tableros
actualmente conocidos, debido al empleo de partl
culas mucho mas pequeiias en la formacibén de las
capas internas y externas.

De acuerdo con el espesor y caracteristi-
cas del tablero que se desee oObtener, puede estar
constituido por une o mas cepas centrales a bhase
de astillas menores de 3.000 micras o menores de
1.000 micras y de una cepa externa, por una 0 am-
bas caras, constituidas por astillas de granulo-
metria inferior a 1,000 micras,

Pare el caso de tableros dekgedos es

aconsejeble que la capa centrgl no rebase los
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Descrita suficientemente la natw alezg
del invento, asl como la maners de realigzarlo
en la préactica, debe hacerse constar que las
disposiciones anteriormente indicadas, son
gusceptibles de modificaciones de detalle en
cuanto no alf eren su principio fundamenteal,
siendo lo que constituye la esencia del re-
ferido invento y jior lo que se solicita ung
Patente de Invencibén, por 20 gfios en Hspafia,
gobre: "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION
DE TABLEROS DE PARTICULAS DE MADERA AGLOMERA
DASY, caracterizéndose por lo siguiente:

12,~ Perfeccionamientos en la fgbri-
caclbn de tableros d e particulas de maders
aglomeredes, especialmente en la fabricaciobn
de tableros de pequefio espesor, caracterizados
porque las capas externas estén constituidas
por astillas o particulas de granulometris
inferior g 1.000 micras y la capa o capas cen-
trales por astillas de granulometria inferior
a 3.000 micras, sumentando el tanto por cien-
t0 existente de las capas exberiores respecto
de la interior al disminuir el espesor del ta-
blero,

28,- Perfeccionamientos segin la rei-
vindicacibén l8, ceracterizados porque las ce-
pas externas e internas son de astillas o par

ticulas de tamsfio igual,



38,~ Porfeccionamientos seglin la reivine
dicacidn 28, caracterizados porque las capas
externas e internas son de astilles o par ticu~
las de tamefio inferior a 1,000 micras.

5. “ 48,— "Pgrfecclonamientos en la fabri-
cacién de tableros de particulas de madera aglo
meradas", tal y como queda sustanclialmente des-
crito en la presente memoria,

N
igta memorie consta de 7 hojas escritas

ks,

10, & méquiha pon una sola
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