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R ef: P6.1

"PERFECCION^EENTOS EN LA FABRICACION DE TABLEROS DE PARTICULAS 

DE MADERA AGLOMERADAS"

TABLEROS DE FIBRAS, S. A ., entidad españ ola , r e s i ­

dente en: Fernando e l Santo, n3 20 -MADRID-

La p resen te  invención se  r e f i e r e  a  per­

feccionam ientos en l a  fa b r ic a c ió n  de ta b le ro s  

de p a r t íc u la s  de madera aglomerada d estin ad os 

a  consegu ir una s u p e r f ic ie  o su p e r f ic ie s  de 

5. lo s  mismos mas cerrad a y l i s a ,  con l a s  co n si-
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g u ian te s v e n ta ja s  que t a l e s  t ip o s  de s u p e r f i­

c ie s  suponen, a s í  como p e rm itir  l a  obtención 

de t a b le r o s  de e sp e so re s mas red u cid os que 

lo s  actualm ente fa b r ic a d o s .

Los ta b le r o s  de e s te  t ip o ,  e stán  cons 

t i t u id o s  por una s e r ie  de capas de a s t i l l a s  

de d ife re n te s  tamaños. E s ta s  a s t i l l a s  son en­

co lad as con una r e s in a  s in t é t i c a  y ro c ia d a s  

en su c e s iv a s  p asad as sobre un so p orte  o mesa 

p lan o . Una vez efectuado e l  námero de p asad as 

de rociado  de a s t i l l a s  n e c e sa r io , de acuerdo 

con e l  e sp esor d e l ta b le r o  a  obtener, e l  con 

junto e s  prensado b a jo  c a lo r , p ara  con segu ir 

e l  endurecimiento de l a  c o la , con un adecuado 

diagram a de p re sio n e s y tiem pos.

. En e s to s  t a b le r o s ,  l a  a s t i l l a  empleada

p ara  su construcción  e s  de tamaño muy ir re g u ­

l a r ,  ex istien d o  junto a  a s t i l l a s  de tamaño 

con sid erab le  o tr a s  de tamaño muy redu cido .

E sta  composición en toda l a  masa d e l ta b le r o  

da lu g a r , a  que, a l  m ojarse  l a  s u p e r f ic ie  

d e l mismo se  produzcan d ife r e n te s  grados de 

hinchamiento debido a l  d i s t in to  tamaño de l a s  

a s t i l l a s  que lo  componen, con lo  cu al se  pro­

duce una su p e r f ic ie  á sp e ra  e i r r e g u la r  de lo s  

mismos. E sto  es debido a  que cuanto mayor es 

e l  espesor de una a s t i l l a ,  su  hinchamiento a l  

m o jarla  e s mayor. Al e s ta s  co n stitu id aü a  su­

p e r f ic ie  y e l  re s to  d e l ta b le r o  por a s t i l l a s  

de d is t in to  tamaño, e l hinchamiento en to d a
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l a  su p e r f ic ie  d e l mismo no se r á  homogéneo, s i  

no que se ré  mayor en aq u e llo s  puntos donde 

l a  a s t i l l a  e x is te n te  s e a  de mayor tamaño, pun 

to s  donde se  producirán  unos abultam ientos 

re sp ec to  a  l a s  zonas ocupadas por a s t i l l a s  de 

menor tamaño. E l re su ltad o  de é s to  es una su­

p e r f ic ie  i r r e g u la r  b a stan te  ru gosa .

E sto s  inconvenientes impiden e l poder 

red u cir  e l  espesor d e l tab le ro  de c ie r to s  l i ­

m ite s . Al mismo tiempo y también debido a l  

d ife re n te  tamaño de l a s  a s t i l l a n  que componen 

l a  s u p e r f ic ie , l a  compacidad de l a s  mismas a s  

red u cid a , con lo  cual l a  cantidad  de a c e i t e s ,  

b a rn ic e s , p in tu ra s , e tc . ab so rb id as por lo s  m is 

mos es c o n sid erab le .

Con l a  p resen te  invención se  ev itan  

lo s  an te r io re s  incon ven ien tes, ya que se  con­

siguen  ta b le r o s  en lo s  que se  elim ina e l  p e l i ­

gro  de su hinchamiento ir r e g u la r  a l  s e r  m ojados, 

con lo  cual puede re d u c irse  e l e sp esor de lo s  

mismos, aumentando por o tra  p a r te  l a  compacidad 

de su s u p e r f ic ie , como consecuencia de lo  cual 

disminuye l a  capacidad de ab sorc ión .

De acuerdo con l a  invención lo s  t  ab le ro s  

se  construyen con e l numero de capas d esead as, 

de acuerdo con e l espesor a  obtener, estando l a s  

capas extern as c o n st itu id a s  por una a s t i l l a  cuyo 

tamaño es in fe r io r  a 1 .000  m ieras. La capa o ca­

p as  c e n tra le s  e starán  c o n st itu id a s  por a s t i l l a s  

de granulom etria, p re ferib lem en te , in fe r io r  a
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3.000 m ieras y en caso de que e l e sp e so r d e l t a ­

blero- desee re d u c irse  a l  máximo, l a s  a s t i l l a s  

o p a r t íc u la s  que entran  a  form ar p a r te  de l a s  ca 

p a s  c e n tr a le s , s e r á  de tamaño in f e r io r  a  1 .0 0 0  

m ieras, ig u a le s  a  l a s  que forman l a  capa o cam­

p as ex tern as.

E l tan to  porción  en peso d e  l a s  capas 

in te r io r e s  re sp ec to  de l a s  e x te r io re s  d ism in u irá  

en l o s  t a b le r o s  delgados pudiendo l l e g a r s e  a  un 

20% de l a  capa in t e r io r  y a  un 80% de l a s  exte­

r io r e s .  Ambas ca p a s , l a  in t e r io r  y l a s  e x te r io r e s ,  

o l a s  d i s t in t a s  capas in t e r io r e s ,  son encoladas 

en una r e s in a  s in t é t i c a  y p ren sad as b a jo  c a lo r  

p a ra  consegu ir e l  endurecimiento de l a  c o la  

y  sigu iendo un adecuado diagram a de p re s io n e s  y 

tiem pos.

L a s a s t i l l a s  de l a s  capas e x te r io r e s ,  que 

formarán también l a s  capas in te r io r e s  en caso  de 

t a b le r o s  de espesor muy reducido , pueden co n seg u ü  

se  por un t r itu r a d o  de a s t i l l a s  de mayor tamaño y 

p o s te r io r  c l a s i f i c a c ió n  por c rib ad o , a l  o b je to  de 

obtener una gran u lom etria  uniforme entre l o s  l í ­

m ite s  desead os.

Una vez Obtenido e l t a b le r o  por lo s  pro­

cedim ientos normales in d ic a d o s, puede u t i l i z a r s e  

s in  l i j a r  o b ien  con un l i j a d o  por ambas c a r a s .

E l procedim iento de l a  invención  perm ite 

obtener ta b le r o s  de pequeño e sp e so r , pudiendo 

l l e g a r s e  a  e sp e so re s de entre 3 y 12 m ilím etro s.

E l empleo de e s to s  ta b le r o s  perm ite chapear 

o lam inar con h o ja s  de red u c id o s e sp e so re s , compa
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rad as con l a s  empleadas usualm ente, todo e llo  

debido a  que, a l  s e r  l a  a s t i l l a  que forma l a s  

capas ex te rn as, y en caso  que se  'desee l a s  in ­

te rn a s  de tamaño mucho mas reducido y uniforme 

que en l o s  t a b le r o s  norm ales, no e x is te  e l pe­

l i g r o  de que se  produzcan ir re g u la r id a d e s  en 

l a s  su p e r f ic ie s  de lo s  mismos a l  se r  mojadas 

o humedecida su su p e r f ic ie . La compacidad de 

l a s  ca ras  extern as es también mucho mayor que 

en lo s  t a b le r o s  u su a le s , con lo  cual l a  absor­

ción de p in tu ra s , a c e i t e s ,  e t c . ,  se  reduce enor 

rnemtnte, pudiendo l l e g a r  a s e r ,  aproximadamente, 

un te r c io  de l a  ab sorción  a  l o s  t a b le r o s  norma­

l e s .  E s ta  propiedad da como consecuencia un gran  

ahorro de p in tu ra , l a c a s ,  b a rn ic e s , e t c . ,  a l  t r a ­

t a r  l a  su p e r f ic ie  de l o s  t a b le r o s .

L a s c a r a c t e r í s t i c a s  f í s i c a s  de e s to s  t a ­

b le ro s  son muy su p e rio re s  a  l a s  de l o s  t a b le r o s  

actualm ente conocidos, debido a l  empleo de p a r t í  

c u la s  mucho mas pequeñas en l a  formación de l a s  

capas in te rn a s  y extern as.

De acuerdo con e l e sp e so r  y c a r a c t e r í s t i ­

ca s  del ta b le ro  que se desee obtener, puede e s ta r  

c o n stitu id o  por una o mas capas c e n tra le s  a  base  

de a s t i l l a s  menores de 3 .000 m ieras o menores de 

1 .000  m ieras y de una capa e x te rn a , por una o am­

bas c a ra s , c o n s t itu id a s  por a s t i l l a s  de gran u lo- 

m etria  in fe r io r  a  1 .0 0 0  m ieras.

Para e l caso  de ta b le r o s  delgados es 

aco n se jab le  que l a  capa c e n tra l  no reb ase  lo s
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0,25 m ilím etros de espesor.

-N 0 T A­

D e sc r ita  su ficien tem en te l a  n a tu ra le z a  

d e l invento , a s í  como l a  manera de r e a l iz a r lo  

en l a  p r á c t ic a ,  debe h acerse  con star que l a s  

d isp o s ic io n e s  anteriorm ente in d ic a d a s , son 

su sc e p t ib le s  de m od ificac ion es de d e t a l le  en 

cuanto no a3t eren su p r in c ip io  fundam ental, 

siendo lo  que co n stitu y e  l a  e se n c ia  d e l r e ­

fe r id o  invento y por lo  que se  s o l i c i t a  una 

Patente de Invención, por 20 años en España, 

so b re : "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION 

DE TABLEROS DE PARTICULAS DE MADERA AGLOMERA 

DAS", c a rac te r iz án d o se  por lo  s ig u ie n te :

1 § .-  P erfeccionam ientos en l a  f a b r i ­

cación  de ta b le r o s  d e  p a r t íc u la s  de madera 

aglom eradas, especialm ente en l a  fa b r ic a c ió n  

de ta b le r o s  de pequeño e sp e so r , c a rac te r iz ad o s  

porque l a s  capas extern as e stán  c o n st itu id a s  

por a s t i l l a s  o p a r t íc u la s  de gran ulom etria  

in fe r io r  a  1 .0 0 0  m ieras y l a  capa o capas cen­

t r a l e s  por a s t i l l a s  de gran u lom etria  in fe r io r  

a  3 .000  m ieras, aumentando e l tan to  por cien­

to  e x is te n te  de l a s  capas e x te r io r e s  re sp ecto  

de l a  in t e r io r  a l  d ism in u ir e l  e sp e so r d e l t a ­

b le ro .

2 3 .-  Perfeccionam ientos segdn l a  r e i ­

v in d icac ió n  18, c a ra c te r iz a d o s  porque l a s  ca­

p as extern as e in te rn a s  son de a s t i l l a s  o par 

t í c u l a s  de tamaño ig u a l .
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^ 8 .-  Perfeccionam ientos segán  l a  r e iv in ­

d icac ió n  28, c a ra c te r iz a d o s  porque l a s  capas 

ex tern as e in te rn a s  son de a s t i l l a s  o p a r t íc u ­

l a s  de tamaSo in f e r io r  a  1 .000  m ieras.

"  4 ^ .-  "Perfeccionam ientos en l a  f a b r i ­

cación  de ta b le r o s  d e  p a r t íc u la s  de madera ag io  

m eradas", t a l  y como queda su stan cia lm en te  d es­

c r i t o  en l a  p resen te  memoria.
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