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PATENTE DE INTRODUCCION
por 10 aios

a favor de INDUSTRIAS DEL PAPEL Y CARTON, S.A.,sociedad

Espafiola,resldente en Barcelona y domiciliada en la ca~

lle de Caspeyl27y = = = = = — = = = =« = = = = = = = =
por:"FROCEDINIENTO PARA LA FABRICACION DE ELEMENTOS DE
VAJILLA ESPECIALMENTE PLATOS PARTIENDO DE IAMINA DE MA~

TERIAL SEMIRRIGIDO,TIPO GARTON".

MEMORIA DESCRIPTIVA

Es conocida la gran difusibn que, desde hace
afioa,viene experimentando la ubtilizacidn de elementos
de vajilla en materiales de escasoe valor,tales como car-
tones o carfulinas,plastificados o no,plésticos mismos,
etc.

Su enorme difusibn se explica facilmente, por
el hecho de brindar elementos que,uns vez utilizados,
y dado su reducido valor,pucden desecharse,evitando la
desagradable tarea de tener que lavarlos pare permitir
una nueva utilizacibén.Este factor de indudable importan=
cle permanente,resulta de interés inapreciable en todes
aquellos casos,tales como viajes 0 eXxcursiones,en que el
broceder al lavado no solo resulta penoso y desagradable,
aino qu;,por falta de agua puesde hacerse sensillgmente
impogible.
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Otra caracterigtica que lesléajL jaggé&é;armente intere-

gsantes,en estas filtimas cirewnstancimg,es precisamente el

hecho de ser irrompibles,y es sabido el riesgo que, ent to~
do traslado o desplazemiento,se corre con vajillas frégi-

lese '

Los elementos de pléstico propismente dichos,
afin siendo en general econbmicos,no pueden incluirse en
la categoria de los que se desechen una vez utilizados,y
su principal ventaja,amen de su precio inferior a los de
loza 0 porcelana se deriva de su irrompibilidad.

Para constituir elementos de utilizacibn fni-
cog,siguen siendo,no obstante,demasiado caros,y asi,para
8ste caso 48 precise recurrir a otros mis econbmicos to-
davia, tipo carton,cartulina o papéles dotados de adecuadas
cargoteristicas de rigidesz.

No obgtanteyel logro de tales caracteristicas
no siempre resulta sencilloyy asi,si bien le materie pri-
me base que Se elige para log elenmentos de vajilla es har-
t0 econdmico,los productos,aperaciones y maguinaria nece-
sariog pars brinderles aguellas propiedades acostumbran a
ser notablemente importantes y costosos,lo que,en defini-
tive incide en el precio del producto,gravéndolo excesi-
vamente. .

Loy anteriores inconvenientes han sido supera—
dos en virtud del procedimiento que,en lo que tiene de
esencial se describe en la presente metente,y que,se prac-
tica con notable &xito en Alemenisa.

| EL procedimiento objeto de &sta memoria, tiene-
especial aplicaoibn a platos de cartdn o cartuling,eain
cuando puede heocerse extensibo a otros elementos de ve-
Jilla,y se caracteriza por partir de lémine de cartdn o

cartulina que se somete a las gsucesives fases de decorado,
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cortado y formado. _

Segln una caracteristica del procedimiento,ls
operacibn de decorado se efectua en una gola pasada por
unog rodillos impresos,en log eue se han preparado las tin-
tas y dibujo partiendo de un modelo o patrdn,previamente de~
corado a mano,luego de formado,y posteriormente reducido a
un plano,por prensado a fin de lograr que,le decormcidn efec—
tuada en une superficie plana,recupere, luego de formado el
platoylas formas y rasgos del modelo original.

Segln otras caracteristicas del procedimientoe,luego
de secade la lhmine ys impresa con los motivos ornamentales
deseados,se procede a lag fages de corte y formado,opers-
ciones que se efectuan en caliente en prensa,con auxilio del
adecuado troguel-molde, manteniendose durante la operacibn
ligeramente humededida la lénmins base,y dandose la tempera-
furs nscesaria para su total secmsdo mediante los propios
elemnentos que constituyen las dog mitades del molde,que ejer-
cen agl une autentica accibn de planchado del plato,en su
forma deseada.

No alterarfn le esencialidad de la presente pa-
tente de introduccibén todes aquellas modificeciones de
caracter gecundario,como son detalles concretos y espedi-
ficos de forma o decoracidn, temperaturas y tilempos de cada
une de sus fases,productos utilizados,ni en general cuantas
no supongan alteracibn profunds del procedimiento esencial
descritoyque se resume en lag siguientess

REIVINDICACIONZES:

18 - Procedimiento pare le fabricacibn de ele-
mentos de vajilla, especialmente platos,paritiendo de 1lé-
mings de material semirrigido,tipo cartbn,que esencialmen-

te ge caracteriza porque le lémina base de somete & lag
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operaciones sucesivas de decorado,cortado,formado,de
las cuales,la primera se efectfie en una sola pasada,por
impresibn,le segunda y la tercera son gucesivas y se
efectlan en hlmedo y en caliente.

28 - Procedimiento para la fabricacibn de ele—
mentos de vajilla,especialmente platos,partiendo de 1l&-
minas de meterial semirrigido,tipo cartdn,segin la an—
terior reivindicacibén eng que el motive que he de cong=
tituir le decoracibn ornamentel se efecthe inicialmente
a meno sobre un plato patrén ys formado y en blanco,y
que luego decorado es reducido por planchado en htmede
a un pleno, constituyendo sgste elemento el modelo del que
ge reproducird la ornamentacibn en la lémina,en la pri-
mersa fase del procedimiento. |

32 - Procedimiente pars la fabricacibn de ele-
mentos de vajilla,especialmente platos,partiendo de lé-
minas de material semirrigido,tipo carton,segin las
anteriores reivindicaciones en que,una vez impreso en
la limins plana,esta se humedece previa su introduccibn
en le prensa en donde se troquela y moldsa el plato a
su forma,manteniendose los dos semimoldes calientes, &
f£in de obtener un formado en caliente que deja el plato
formado planchado en su forma definitiva.

4% —~ "PROCEDIMIENTO PARA IA FABRICACION DE
EIEVENTOS DE VAJILLA, ESPECTALMENTE PLATOS,PARTIENDO DE
LAMINAS DE MATERIAT SEMIRRIGIDO,TIPO CARTON,

Todo tal y como gueds descrito y ieivindioadn
en la presente memoria.

Consta 6gota memoria ds cinco hojas folilades

escritas a miquina por una sola de sus caras.
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