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capocidad del coldero de colada que alimenta el molde con

Se sabe que se han propuesto yo varios procedimien
tos de colsda continus contrifuge para obtener piezas se~
;miascabedas cilindricas, macizas ¢ huecas, por introduc- 0

. N P S
cidn, en un molde giratorio refrigerado, de acero liguide:

que se solidifica en el curso de este proceso formondo
. . 4 . N
la pieza semiacabada gue es extraida continucmente haeis,

E)
k]

ab2jo. , .

-

Se sabe iguslmente que se utilizan corrientemente °

procedimientos de colada continua estdtica graciss a los |

cunles se realizan en moldes fijos de forma generslmente--

- f‘.‘

‘cuedrada 0 rectongular, piezas semiocaobadas que son eX—.- &
troidas por la parte inferior del molde. Estando limitada.
ila continuided de estos procedimientos estiticos, en la

préctica, por la resistencia de los refractarios y por la

netol 1iguido.

De esto resulia que se estd obligado o proceder a

ung nueva pueste en marcha de lo colada contimue codo vez
Eque se ha de cambiar de caldero de colada o que se ha de
Zproceder a reparaciones o o cambios en losg refractorios.
Bucederia de otro modo, por el contrario, si el dispositi~
vo de olimentocién del molde pudiera ser cambiado sin in-
&errumpir la colada.

: A esbe efecto, se ha realizado segin el invento, en
%1 cago de coladas rotativas, una aportacidn de metal liqui
0 que se prosigue sin interrupcidn durante periodos de

fiempo muy lergos.

s e

El presente invento concisrne a un procedimiento

a . . o
de olimentacibn continuo pora instolacibén de colada conti-

nua rotativa, graciocs ol cual ge pueden alimentar estos

o 341151
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‘Imolde, siendo le proyecéidén horizontal del chorro de metal|

g N
e )

instalaciones sin ninpuns discontinuidad y en condiciones

. . Iy S
de olimentacibén que permenccen constantemente idénticas

asi mismas,

Bl procedimiento segin el presente invento, aunqueé

« £

no limitado & tal aplicacidn, es particularmenie ventajoéo
cuondo se mone en prictica pora alimentar un disgositivo-i-
de colada continua que ha sido ideado por la socicdad so=-|
licitante,.y segin el cual se realizan de una nanera con-

tinuo piezas semiacobodes motdlicas cilindricas nacizug

en un molde girabtorio vertical refrigerado, inﬁroducienao;
. o .
un chorre de mebal liguido cuyo punto de impocto cstd situg

do en un lugar fijo descentrado con relacidn al eje del

sengiblemente pervendicular al radio que pasa por el pun—
to de dmpacto ¥y el eje del molde.

El presente invento tiene por objeto un procedimien
o de alimentacién de wn Gispositivo de colada continua
fotativa o centrifuga, caracterizado por el hecho de que
se procede a la alimentacidn de metal licuido, sucesiva-
mente, pero en condiciones idénticas o casi idénticas en
varios puntos del contormo del molde, estandc realizado
cado. uno de los dispomitives de alimentacidn con a;uda de

-

medios independientes, de nanera que es posible proceder

a la repoaracién de los canales ¥y otros Srgonos de circula-
cibn del metal liqui&o de wno de los dispositivos de zli-

monsacidn, mientras lo alimentacidn del molde cotd asegu-
roda por otro dispositivo de alimentacidn.

En un nodo de puesia en prdctica marticulor del »pro

cedimicnto segin el invento, se nrocede 2 la olimentacidn

i

de dos moldes giratorios que persmiten la produceidn conti-!

941151




10

15

20

25

30

15—6~6§

nua de dos piezas semiscabadas, con ayuda &é”dds'disposi—
tivos de aportacidn de metal llouldo, cada uno de los
cunles comprende un horno de Lantenlmlento ‘2 temperatura-,

que alimenta dos conales colocados en paralelo y que ters-

o
] P

minen, cade uno, en uno de lcs moldes,

n

) “. )
El presente invento ‘iene igualmente por objeto d}é
positivos que permiten asegursr la puesta en practics del’
~ 4

procedimiento indicado mog orriba. , o :
n oy

“
R

carncter limitativo vorios modos de puesta en préctica, .. |
haciendo referencis 2o los dibujos enejos, en los cualesf~~j
~ Lo figura 1 es una viste esquemética desde arriba
de un dispocitivo de alimentocidn contigua segin el inven-

$0.

t

I~y

2

igura 2 es uro vista esqmemﬁtica en pegspeé-
tivo del disposiﬁivo de alimentzeidn reprosentado en la
figura 1.

- Lo figura 3 es wa vista esquemitica desde arriba

ide un dispositivo de alimentocidn segim el invento que

oeraite alimentor de metal licuide dos moldes giratorios.

.

Se ve en las figuros 1 ¥ 2 un molde girotorio refri:

cersado 1 que es arrastrado en rotacidn en el sentido de la
Tlecha F por medios cualesguiera no representados.
Segln un procedimiento conceido, idecdo por lo soci§
dad solicitante, este molde sirve pora la produccibn de

redondos macizos, que son . extraldos por la parte inferior
del molde con ayudo de Orsenos no representados, eféctudn-
se lo alimentacien de metal liguido en un punto fijo 2

que presenta lo particulsridad de estor situado en la pro-

. 341151
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Con el fin de hocer comprender mejor el invento, "1’

se deseribirdn ohora o titulo de 1lustrocibn ¥ sin nlngu T
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ximidad de la pored del melde 1 ¥ que, en el caso presen-—
te, estd situado en los 2/3 exteriores del radio del mol-
de giratorio. '

Como se puede ver en el dibujo, el chorro 3 de me-
tal licuido que sale de una vieza refractoria 4 cs dirigiJ‘;
do sensiblemente sogfin une direccibn persendicular al ra~7j
dio que maso por el punto de impacto 2 y cl ejc U del mol;.
de.

Sesin el procedimiento al cusl acabe de hocerse
alusibn, la pogicidn angulor del punto de impreto 2 con . |
relacidn al molde 1 es indiferente, de manera aue la ali; ’
mentacidn puede ser efectuada, en las mismas condicioneé,,:
en cuslauicra de los puntos del circulo 6 cemtrado sobre
el eje del molde y que pass por el punto de impacto 2,
pudiendo ser desismado este circulo con el nombre de "cir-
culo de olimentacidn®.

Conforme al invento, se realizen Gos disnositivos

de alimentacidén idénticos entre si pero desplazados, en
el caso de la figura 1, por una rotacidn de 1802 alrede- |
idor del oje del molde. Be asl como se Tiene un segundo pun
i

¢

to0 de impacto 2', sobre el cual un chorro de coleda 3' gue
sale de una pieza refractaria 4' viene a atacar la super-

ficie de una pieza seniaccabada en curso de formacidn.

Segin el invento, cl metal 1iquido es 1levado suce-
sivamente a 2 y a 2!, producidéndose el combio por lo menos
cada vez que es necesario renorar uno de los dispositivos
de alimentacidn, a cavss de su deterioro o del desgaste
normal de los refractarios.

Se comprendé, en estas condieciones, que el hecho dé

alimentar en condiciones idéniicas por chorros de metal

. 341151
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que atacan sucesivamente en los punios de 1mpgcto 2y 2,

no apprtaﬁqinguna perturbacién apreciable en el proceso
de colado continua que permite entonces extraer del molde’

1 contidodes extremadomente importontes de acero sin que.

p

1aya que renovar el proceso de puesto en marcha de la €O~ ]

loda continua que, como se ho dicho, constituye una de Jug

(NN

miento,

e A
~=

Bstd claro que se podrian colocar, si se deseara, ,

tacidn que serian repartidos, de preferencia, clrededor””

del molde, pero este no es generalmente necesario, habida’

cuents del hecho de qﬁe la duracién de vida de un dispoéi-

rior sl tiempo que es necesario para la reperacibn del

otro dispositivo de alimentacibn.

Se ho representado en la figura 3 una vista esgue~

L

‘mética desde arribs de un modo de puesta en practlca mis
;p rfeccionado del 1nvento. ‘
f En esta figura se vuelven a ver; en primer lugar,
un, molde 1‘que gira en el sentido de la flecha T, ol éual
estdn conectados dos dispositivos de elimentacidn que lle-
van'sucesivamente chorros de metal liquido 3y 3" alos
puntos de impacto 2 y 2', estondo constituidos los chorros
a partir de las plezas refractaorias 4 y 4',

Se ve igualmente en la figura 3 un segundo mnolde

1a que gira en el sentido de la flecha F qgue puede ser ali

que proceden de pilezas refractariass 4a y 4'a y que termi—

‘34“57

nan en log puntos de impacto 2a y 2!

fases delicades de la puesta en practica de este procedi--

alrededor del molde 1, mas de dos dispositivos de alimen- |

P 7

men$cdo o su vez por dos chorros de metal liquido 3a y 3'a

tivo de alimentacidn es, por lo general, notablerente’ supe-

o e S e S S i 4 g et o e e s -
BRI . - e e, .
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Las piezag refractarias 4 y 4o son alimentadas ame
bas simultdneamente a partir del horno de mantenimiento
a temperatura 7. Este 4ltimo vierte su metal liquido si- -
nultdnemmente en los cancles de colada 8 y 8a que terminad- .
respectivamente, en los calderos com vorilla de cicrre
de colada 9 y 9a, los cuales son recipientes de producto.
refractario que aseguren 1o regulacidn del caudol del me—
tal liguido gracias a un orificio cuya obturacidn estd ase
gurada por wna varilla de cierre o tampdn.

Para repartir en los canales § y 8a el metal liqui17
do procedente del horno de nantenimiento o tenpratura 7,J'
se puede, como es sabido, utilizar un recipiente de dis—
tribucibn al cual fluye el metal procedente del horno 7
¥ que estd provisto en su parte inferior de dos orificlos|.
de igual didmetro que alimenton, respectivanente, los ca-
nalés 8 y 8a.

El horno de manienimiento a tempratura 7 tiene uni-
camente por finalidad recibir una cierta cantidad de me-
tal 1iquido que le cs proporecionado a una composicidn y a
une temperatura bien determinnda, y mantener ezte metal
liquido en lss miomes condiciones durante el tiempo que
es necesario pore lo distribucidn de ccte metel o los dise
positivos de colada continuai en otros 4drminos, el horno
de mantenimiento a temueratura tiene esencialmenie por
objeto realizar un almacenaje intermedio y combpencar uns
pérdida de calor.

51 horno de manteniniento a temneratura cs alimen—
tado peribddicamente por wn caldero de coleds que le pro—
poreiona el acero procedente de una unidad de produccidn.

El dispositivo representado en la figura 3 compren-

341151
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de otro horno de nantenimiento a temperatura T' que ali-

nenta de lo mismo mancra laos piezas rvefractarias 4 y 4'a

por medio de los canales 8' y 8'a y de los calderos con .1

vorilla de cierre 9' y 9'a, siendo este segundo disposi-

{ivo de alimentacidn idéntico 2l precedente.

a

Segln el invento, lo alimentacibn de metal 1liguido!l.

KR

de los moldes 1 y 1a se efectia, en un primer tiempo, a -
portir del horno 7, circulondo el metal en el séntido’de;
los flechas £ represeniodos en trazos continuos. Luago;qi
cuando el dispositivo de alimentacidn procedente del hdf%
1o 7 ha sido dafiado por la circulacién del metal 1iquidc,
1o alimentacidn de los moldes 1 y 1a es asegurada o par-
tir del horno 7', circulando el metal en el sentido dé’
las flechas en %trozos interrumpidos f'y lo qué permite prv
ceder fdeilmente a la reparacién del dispositivo. de ali~
mentacidn wnido ol horno 6, " |
Se ve que, procediendo de esta manera, es posiblev
asegurar en busnas condiciones una alimentacidn realmente

continua de los dos moldes de colada centrifusza.

In una variante de ruesta. en prictica del disposi-

ivo esquomdticazente representado en lo figura 3, es po-

sible, colocando una pieza de distribucidn a 1o salida
de cada uno de los hornos 7 y 7', dirigir en un primer-
tiempo el metal liguido wrocedente del horno é hacia el
canal 8 y el metal liquido gue sale del horno 7' hacia -
el canal 8'a, lo que asegura la alimentacidn de los dos
moldes 1 y 1a, ¥y que permite reparar los conales 8' y 8as
Decpuds de lo cual, actuendo ‘sobre las piezas de distri-
bucidn en cuestidn, se envia metal liguido a los cangles.

8o y 8', lo que permite reparor el otro dispositivo de

341151
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isentan para gue scon objeto de enta solicitud fe Datente

alimentacién sin intorrumpir lo fabricccidn.

En una varianie, en luger de utilizar una jlesa de
dictribucidn a la salida de los hornos 7 vy 7', se puede
igualmente realizar el conjunto de los conales &, Ga, &'

v 8'c de nanera que pﬁedan basecular alrededor del puuto q

D

alinentacidn a ﬁartir de Los hornos 7 v TV, con cbjeto de
que la corriente de metal liguido no cireule mas que cn
wi sentido o en el olro de dichios cancles.
Se cobreentiende ¢ue los modos de roalizneidn que
acoban de ser deseritos ne nresenton ningln coracher limig
tativo ¥ que podrén recibir cualesquiera modificaclones
gin salir para esto del marco del invento. —
Tn porticular, esta claro que se puede monc? on
nréctica el mrocedimicnto semin el invento nora olimentar
simulténesmente mes do dos moldes rotativos.
Lo presente sclicliud que correspende o la sresen—

-

toda en Prancia, con feocha 31 de zyo de 1.966, bajo el

4

nimero P,V. 63,540, zc acoge 2 los boueficios del articulQ

51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

0T oa |

Los suntbos de invencidn nropla ¥y nuevi cue s¢ vre-
:
de Invencién en Esnpaiin, por VEINYE afios, son los siguicntds

1.- Procedimiento nara alinzentar sin interrupeidn
un dispositivo de colada continus rotativo, carzetcrizado

por el hecho de que sc alimenta el molde giratorio con

- 341151
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metal liguido sucesivamente en al menos dos puntos disﬁig

tos & los cuales es llevado el metal liguido con ayuda de
dispositivos de alimentacidn diferentes, de manera que,
mientras uno de los dispositivos sgirve para la alimenta-
¢idn del molde; el o los otros dispositivos pueden ser re
parados.

2, Procedimiento segin la reivindicacidn 1,

caracterizado por el hecho de que la alimentacién con metsl

liquid6 se realiza en un punto descentrado con relacidn al
eje dél molde y segln una direceidn sensiblemente perpen—
dicular al radio del molde que pasa por el punio de impac-
to del chorro.

3.~ Procedimiento segin al menos una de las red
vindicaciones precedentes, caracterizado por el hecho de
que se realiza la alimentacidn con metéi 1iquido sucesiva-
nente en diferentes puntos del molde eada vez en condicio
nes idénticas y con dispositivos de alimentacidn cuyos ex-
tremos activos son sensiblemente idénticos, a la vez que
estin desplazados en un cierto dngulo alrededor del eje
del molde,

4 .= Procedimiento para alimentar sin interrup~

cibén un dispositivo de colada continua rotativo.

- 10 =

.,
RT3



Tal y como se ha descrito en la Iemoria cue an-
tecede, representado en el dibujo que se acompaiia, y con
los fines que se han especificado.

“La presente liemoria consta de once hojas escri-
‘ .
5 tas a maguina por una sola de sus carag.
~ 2 WAY. 1968
Madrid,
26-5-68
-11.
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