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iMemoria descriptiva
;

i

para solicitar {er. CERTIFICADO DE ADICION por  afios

‘a nombre de COLGATE-PALLOLIVE COLPATY .

i
- .
Eentldud | de nacionalidad norteamericana
‘con domicilio en 300 Park Avenue, Nueva York, N.Y., Estados

Unidos de Amdrica,

CIPAL NUM 328.934, solicitada el 9 de Julio de 1966
por: "Procedimiento para la fabricacidn de sulfonatos

de alquenilos superiores" {Clase Internacional ¢11d)

por: "MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO IE LA PATENTE PRIN-|
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Esta solicitud tiene por objeto la obbencidn de

fun certificadoe de adicion por cicrias me joras a la Hochl—

e i v e 1 iy s e $o

tud espafiola n® 328.934 presentada el 9 de julio de 1. 9o6ﬁ

Esta invencidn se refiere a mezclas detervenﬁes»

H

quc contienen detergentes de sulfonato de olefina. e
Los detergentes de sulfonato de olefina puedan-
producirse por medio de la conbinua reaccidn de alfa—q;efi;
nas de larga cadena en estado ligquido con 503 £a80080 al{
‘tamente dilufdo con un gas inerte, empleando una razén mo-
ilecular entre 303 y olefina de como entre 1:1 y 1,3:1. Bo-
fta reaccién produce una sustancia dcida viscosa que se gu-
pone contiene dcidos alquenil sulfdnicos y sultonas. Coﬁii—
nuando el tratamiento, como por hidrdlisis y neutralizacidn,
bor ejemplo, un tratamiento con alcali acuoso concentrado
las sultonas del producto son convertidas en los correspon-
‘dientes dcidos hidroxialcano sulfénicos. EL producto, que
contiene écido alquenil sulfdénico de larga cadena y gcido 7
hidroxialcano sulfdnico puede extraerse entonces ("desacei-
tado") para sacar la materia inactiva insoluble en agua,
tal como sultonas, a fin de mejorar el poder detergente de
la mezcla. Bl rendimiento de detergente puede aumentarse
y el contenido de "aceite libre" reducirse, mediante el +tra-
%amiento del producto de sulfonacidn con dcido sulflrico
concentrado conanterioridad a la neutralizacidn, segin se
describié en la solicitud mencionada previamente. Los deter-—
gentes de sulfonato de olefina pueden contensr pequefias can-
tidades de disulfonatos, producidos, presumiblem:nte, durahr
%e la sulfonacidn por reaccidn del exceso de 803 con el al-
quenll sulfonato formado durante la sulfonacidn.

De acuerdo con un aspecto de esta invencidn, se
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gentes altamente efectivas y de poder espumante adecuado,

=3

\‘ .

'! ll’lllll

ha descubierto que pueden prepararse composiciones deter-
mezclando los ya mencionados productos de la sulfonacion

s . . AT
continua de alfa—oleflnas tratados con deido sulfurico,.

-conotros detergentes, tales como sulfatos de alcoholes gra-

sos superiores o benceno sulfonatos de alguilo supcrlores.

|
Bl detergente de sulfonato de olefina se usd pre-

A

feritlemente en la forma de una sal sddica, pero queda den—

tro de los limites mas amplios de egta 1nvenclon el uso de
‘-.n'o’}

otras zales solubles en agua, como por ejemplo, de pOuaslo,
_ N

amonio, +trietanolamonio, ete. "

LR

Ejemplos de sulf&tou de alcoholes uuperlorcs son

el sulfato de lauwrilo y sodio, el sulfato de alcohol de
gebo y sodlo, el Aceite Rojo de Turqula u otros aceites sul—
fatados o sulfatos de monoglicéridos o diglicéridos de acif
dos grasos (V. gr., monosulfato de monoglicérido esteéric&)
poli (etenoxy) éter sulfatos de alquilo, tales como los sui—
fatos de los productos de concensacidn del dxido de etileé
no y alcohol lalrico (gencralmente con 1-a 5 grupos eteno{
xy por molécula); gliceril sulfonztos dter de laurilo u ‘
otros alquilos superiores; poli(etenoxy) éter sulfatos, tan
es como los sulfatos de los productos de la condensacidn
del dxido de etileno v fenol nonilico (generalmente con 1
a 6 grupcs de oxietileno por moléecula).

Bl detergente de benceno sulfonato de alquilo pue—
de contener entre 8 y 16 atomos de carbono en el grupo al-:
quilico. Bjemplos particularmente adecuados son los dodeoii
0 tridecilbenceno sulfonatos de sodio, los cuales son biem
conocidos en la técnica. El grupo algiiflico puede ser esen~

cialmente lineal (y biodegradable) o de cadena ramificada
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(por ejemplo, derivado del tetrdmero de propilemo) y el
benceno sulfonato de alquilo puede ser una mezcla que con—
tiene cadenas de alguilo de diversas longitudes.

. - i
Ejemplos de otros detergentes anidnicos que pue;
- . i

en agregarse son los sulfonatos de parafinas, tales como§

d
:Llos productos de reaccién de las alfa-olefinas con bisui-.

%fl"GOS (v. gr. bisulfito de sodio) los cuales son sulfigziér_-j-
g'l:os parafinicos primarios de unos 10 a 20 ¥y preferible-
:men'{;e, de unos 15 a 20 atomos de carbono; jabones; sulfga-,-‘
ztos de alcoholes superiores sales de csteres alfa-su ;‘qgré,-
808 (v.gr.ude unos 10a 20 dtomos de carbono, tales cono al-
EEa—sulfomiristato 0 alfa-gulfoseboato de metilo). |

Ejemplos de jabones son los de acidos grasos, ta-
les como el dcido lalwico, miristico, estedrico, oléico,
eldidico, isoestedrico, palmitico, undecilénico, trideci-
lénico, pentadecilénico u otros dcidos grasos saturados o
zinsa‘surados de entre 11 y 18 dtomos de carbono. Tambidn pl;.e—
?den usarse jabones de dcidos dicarboxilicos, tales como lés
jabones de 4cido linoleico dimerizado. Tambidn pueden em-
lplearse jabones de otros dcidos con pesos moleculares mis
éaltos, tales como acidos de resina o tall-0il, comp por :
Eejemplo, dcido abidtico. Otros asentes tensiosctivos anid-
nicos son las amidas gue contienen carboxilo de fcidos gra-
zsos con aminodcidos, (vegr. la amida de dcido lalrico de
aninodcidos tales como sarcosina, acido beta-amino propié—i
nico, polipéptidos de la nidrdlisis de protefnas, &cido
isetidnico o 4cido N-metil tairico)y sales solubles de ta-
les amidas que contienen carboxilo.

Son par%icularmente preferibles log radicales de
hidrocarburos de cualquier material detergente anidnico
361149
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afladido que contenga, n, preferihlemente, por lo menos
wnos 10 (v.gr. entre 10 y 20 )dtomos de carbono, siendo

particularmente adecuados los radicales alifdticos hidro-

£dbicos de larga cadena de unos 11 a 18 dtomos de carbono

3

5 vy los cationes de los detergentes anidnicos agregados:son
ventajosamente los que impartes solubilidad en agua a la

porcidn deida de la moléeula o mantienen su solubilidad en

agua, v. gr. sodio, potasio, trietanolamonio, ditanolamd-

nio u otro alcanolamonio, megnesio (cuando el agente tens
{o sioactivo forma una sal de magnesio soluble en agua), bfé;
monio.
El detergente agregadoe puwede ser un detergente.f
no idnico o anfotérico. Entre los detergentes no idnicos
se incluyen los productos de la condengacidén del dxidos
15 de alquileno inferiores y compuestos hidrofdbicos que tie%
nen, preferiblemente de 10 a 30 dtomos de carbono, como, %
‘por ejemplo, los condensados de Oxido de etileno con éci-i
dos grasos superiores, las amidas de dcidos grasos supe-~-
riores, los alcoholes grasos superiores o los hidrocarbu-
30 ros alguil-arilicos, que tienen por lo menos 5 y general-;
mente entre 5 y 30 grupos de oxietileno por molécula. Los;
correspondicntes mercaptanos de alquilo superior o tioal—;
cohwoles o glicoles de polioxipropilenoc con un peso molecu{
lar de 900, por lo menos, condensados con un numero sufi-
25 ciente de grupos de éxido de etileno comocidos en la téc—i
nica, pueden, asimismo, usarse. Otros dedergentes no idmi-
cos son los condensados de alquilolamina y dcidos grasos
superiores y sus condensados de oxido de etileno, tales coé
no lg dietanolamida lailrica y miristica, la dietanolamida
30 de 4cido graso de cocos y otros semejantes., Entre los detef~
341149
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gentes anfo‘cer:.cos, gue tienen generalmenue umn grupo alqui-
lico de 10 a 19afomos de carbono, se incluyen lasg 1r11dazo-
il:c.nafe: grasas ¢ de alquilo s uoerlor, tal como la 1m¢dazol;l.—

na carboximetilica de {=coco-5~hidroxietilo-~5, conoolda

Econ el nombre de liiramol Ci; y las N-alquilo superior-;‘be-:
;ta—alanlnas, tales como la dodecil beta-alanina o el a',cl-
;do N-dodecil iminodipropidnico (v. gr. las materias cdﬂb——-‘,
?cidas como Deriphats); el grupo carboxilico del detergeénte
Zanfo‘uérico puede estar en forma de dcido o en Forma de sal
‘soluble en agua (V. gr. sal de Na). Otros ejemplos son 1a‘
sal disédica de acido 1—laurilo-cicloimidiwn—Z-e'toxy-eftié—i
Il.L co—écido-z-ﬁe‘ciénj.w ¥y su correspondiente derivado de
sulfato de 2-laurilo. |

: Es preferible que la proporcién de detergente
j’agregado sea a lo mis como el doble de la cantidad del sul-
fonato de olefina, v. gr., como entre el 5 y el 125% del
épeso del sulfonato de olefina, pero pueden emplearse mayo—i
;ces canvidades dentro de los limites mds amplios de esta ‘
:anenclon. Generalmente, la razdn proporcional del de% uergen-
'he agregado al detergente de sulfona'bo de olefina es entre
90 10 y 30: 70 § mas pre.'.erlblemente, entre como 85:10 e
40:00.

l Otro aspecto de la presente invencidn incluye la
é?ormacién de una pasta acuosa cuyo contenido de sdlidos to-
i'tales es como entre un 30 y 80% en peso, preferiblemente, }
entre un 40 y .’-7575, en que la olefina sulfonada y el mate-
rial detergente agregado estdn en solucidn o dispersidn, |
fmezclados con una proporcidn principal de sales me joradoras
de la detergencia solubles en agua, tales como las que 'hie;-

nen ung proporcidn de entre 1:1 y 1:20, preferiblemente,
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‘entre 2:5 y 1:10, de detergente organico a sales mejorado-

ras de detergencia inorginicas. La mezcla se agita en cual-

quier recipiente adecuado a uma elevada temperatura, gegﬁg
' N
se descri.id, para formar una mezcla sustancialmente homo-

génea que pueda fluir (incluso ser bombeada). Una carac-"
terigtica particularmente deseable de esta mezcla yqpe:'g

2, |
facilita su preparacidn, es su podcr desespumante o de -in-

hibicidn o eliminacidn sustancial de la espuma indeseads

durante la confeccidn de la mezcla, debido a la presencie’
. i

en la mezela de la olefina sulfonada. La mezcla, si asij k

PRl

se deses, puede envia}éé a un dangue de vaciado y seoaﬁ@&;
después, o
La sal mejoradora de la detergencia puede ser
de la clasz que es bien conocida en la téenica de los de~
tergentes generalmente, y puede ser cualquier cal adecuadé
de metal alealino, metal alcalino térreo o metal pesado, d
bien una combinacion de dichas sustancias. El amonic o unag
sal de etenolamoinio, en cantidad adecuada, pueden; igual-
nente, agregarse, Pero soun preferiblesilas sales de sodio
vy »otasio u otras semejantes, Bjemplos de estas sales son -
los fosfatos, silicctos, carbvonatos, bicarbonatos, boratos
sulfatos y cloruros, de sotasio y de sodio, solubles en
agua. o8 gales nejoradoras de la detergencia contribuyen
a la eficacia detergente cuando se usan en combinacidn con
la sal de la olefina sulfonada. Las sales mejoradoras de
ia deterpzencia particulormente nreferibles son las sales
alcalinas uejoradoras de la detergencia, tales como los po;
lifosfatos, pirofosfatos, silicatos, boratos, etec. Manto

el tripolifosfato de sodio de la Fase I y de la Fase II co-

mosus mezelas pueden usarsc con ¢éxito en dichas compogicio-

- 341149
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neg. Bl tripolifosfato comin del comdroio congiste princi~

palmente del materlal de la Fase II. El material de trlpo—

,llfosfcto es, por lo veneral, esencialmente tr1p011103¢aﬁ0,

Vo gr. entre 87 v 95%; con pequefias cantidades, Ve grg..

;a 13%, de otros fosfatos, como por ejemplo, plroxosfato«

?y ortofosfaté. Puede usarse también tripolifosfato ae'oo-;
dlo en su forma hldratada. Otras sales de fosfato son el

4p1rofosxato de tetrasodio, el hexametafosfato de sodio;yel
trimetafosfato de sodio y otras semejantes, incluso Hau-ié
.respecﬁivas mezclas. Los silicatos apropiados son 1osési¥€
licatos de sodio, cuya nroporcién entre el HaZO y el SiOéi

‘es de 1:2, 35, 1:2,5, 1:3,2 etcétera. Otros materiales ade—

-cuados son el carbonato de sodio y el borax. Ia propor01on

:de sal mejoradora de la deterzencia es preferiblemente,

ipor ejemplo, entre aproximadamente 1 a 20 partes por parté

del sulfonato anidnicamente activo.

Pueden agregarse varios otros materiales en can;
tldades adecuadas, Ciertos materlaleg, tales como las aml-
;das de dcidos grasog superiores, pu@den afladirse para mejo-
Erar la detergencia y modificar las cualidades espumantes
%de la manera que se desea. Ejemplos de estos materiales son
élas alcanolamidas de dcidos grasos superiores, que tengan;
i . , ,
%preferiblemenﬁe, de 2 a 3 atomos de carbono en cada gruno‘
de alcanol y un radical a01lo graso de entre 10 a 19 atomos
de carbono, preferiblemente, 10 a 14 atomos de carbono, ba-
Iles como las monoetanoclamidas, las,dietanolamidas y las iSo—
propanolanidas lalricas o miristicas. Pueden agregarse tam-
'bién éxidos de alauilo superior aminas terciarias que ten;

égan como entre 10 y 18 atomos de carbono en un grupo alqui—
lico, como por ejemplo, el 6xid03e£ay}"i &rgristil— di-
R 2

: i W '
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metilamina. Son también aditivos adecuados los alcoholes
‘zrasos de entre 10 y 18 dtomos de carbono, tales como los
alcoholes grasos de cocos-o de laurilo, o el alcohol petili—

‘co. Tambidn puede conmtribuir a la preparacidn, un materia

.
-

hidrotrdpico, tal como los sulfonatos de arilo alquilo{“

inferior, como, por ejemplo, los tolueno- o xileno-sulfo-

natos de sodio. En general, estos materiales se agresgsn

!

en pequefias cantidades, usualmente como entre 1/2 y 10%,

preferiblemente, entre 1 y &5 de los gd0lidos totales, »-:-

Las mezclas pueden contener también agentesiaﬁfi-
llantadores 5ptioos o tintes fluorescenies (v. gr. en:pah%
tidades que varian entre umn 1/20 y 1/2%); ingredientes*gef;
mn:iecidas, tales como carbanilidas halogenadas, v. gr. tri—:
clorocarbanilida, salicilanilida halogenada, v. gr. ﬁribrq—
mosgalicilanilida, bis-fenoles halogenados, V. gr. hexaclo%
rofeno; trifluorometilodifenil urea halogenada; sal ce cinc
de 1-hidroxzi-2-piridinotiona y otros semejantes (por ejem;
plo, en cantidades gue varian entre como 1/50'y 2%); agen—~
tes para la suspensidn de la suciedad, tales como la carbo-
xime+til celulosa de sodio o alcohol polivinilico, preferi;
blemente ambos, u otros materiales poliméricos solubles,
tales como celulosa metilica (siendo la cantidad del agenﬁe
de suspensidn, por ejemplo, entre como 1/20 y 2¢); antioxi—
dantes ftales como 2,6~di~tert-butilfenol, u otros materia-
les antioxidantes fendlicos (v. gr. cu cantidades entre co-
wo 0,001 y 0, 1%), agentes colorantes, agentes blanqueadores
yotros aditivos.

La carga de alimentacidn de alfa-olefina a sulfo-
nar, puede contener, por e¢jemplo, olefinas con 8 a 25 étomos.

de carbono, como por ejemplo, entre 10 y 22 y, preferible-

L 341149
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imente, entre 12 21 dtomos de carboio. la carga de alimen—

tacidn pu.ede contener pequefias cantidades de olros constif-

=’cu.yen*tes, ftales cono oleJ.:Lnas secundarlas o internas, di o-

lef:.nag, olefinas ciclicas, aromaticos, naftenos y alcaﬁos

i
H v

‘y puede obtenerse por craqueo de la cera de petrdleo, —por;
nollmerlzacmn catalitica del etileno, por deshldra“baoi.on
de alcoholes de larga cadena etc. Hasta ghora, los me; ores
:resultados se han obtenido cuando las alfa-olefinas cons-z
i'ti tuyen la mayor proporcidn de la carga, V. gr. mas del ‘?O”
by preferjjialemen’ce, por lo menos el 90% de dicha carga ‘l'e;
alimentacidn. Una carga de alimentacion de olefina parii-
cularmente recomendable contiene como entre 12 y 29 dtomos
de carbono por molécula .y produce sulfonatos de alqu.enilo:
gue poseen excelentes propiedades detergentes. Se han obie-
rnido ceracteristicas espumantes y detergentes especialmen-zr
“te buenas empleando una carga cuyo contenido de alfa-olefi-
Zna consis.‘te esencizlmente de compuestos con 15 a 18 ato-
mos de carbono. Los su.honatou de olefina obtenidos de car-
fgas de alimentacidn oleflnlcas, que contiene cantidades
‘considerables (por ejemplo, mds del 15%) de olefinas que
‘!‘ci enen 19 y 20 dtomos de carbono, no ddn ban buenos resul-
tados como los obtenidos con fracciones que tienen entre
15 y 18 Atomos de carbono. 7

El siguiente ejemplo describhe esta invencidn con
rmayor detenimiento:

Bjemplo 1

En este ejemplo se produjo un sulfonato de olefi~

_na haciendo reaccionar 803 y una carga de alimentacidn ole-

finica en proporcidn molar de como 1:1. La carga de alimen-

sacidn olefinica contenfa como wn 88% de olefinas de cade-.

co- 341149
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‘na recta, terminalmente insaturadas, gque poselan un peso
molecular promedio de 230 y wa longitud media de cadena

‘de unos 15 a 18 étomos de carbono (015—24%, Ci6_29%’

017—30%, 018—17%, aproximadamente) y tenia limites de:ébﬁr

1licidn, bajo presién atmdsferica, de como cntre 2652C.y-

30080 (con residuo de 11%). La rcaceidn con 803 se efec-

-

H

tud en un reactor tubular con camisa térmica cuyo didme-
tro interrno era de 2 cm. y cuyo largo era de 16 m., en |

una reaccidn de sulfonacidn del +tipo pelicular, en que.ld

H

3

carga de alimentacidn olefinica se distribuyd como pelifig
cula descendente a lo largo de la pared interna del tub@\é
Ge reaccidn por su exlbremo supqrior vy una mezcla gaseosa_l
gque contenfa un 4, por vollmen, de SO3 en aire, se in~

ye ctd hacia abajo a una alta proporcidn volumétrica, por

el ceniro del tubo de reaccidn y desde su exiremo superiofo
La temperatura de la reaccidn se controld a unos 5280 ‘
ugendo agzua de refrigeracidn en la camisa de enf:iamiento;
gue rodeaba al reactor, y la presidn en la reaccidn era cé—
mo de 0,703 kg/cmz. Unog 18 kilos por hora de alcueno se
hicleron reaccionar con unos 0,4 kilos por hora de triéxi%
do de azufre dispersados en 0,384 n3 por minuto de aire cu~
yo punto de rocio era de unos -739C (1ppm de agua).

La mezecla de la Eltapa I del reactor tubular se
separaba continuamente de los gases agtrpados en un separaJ
dor situado en la base del reactor y despuds se inyectaba'
continuamente en un circuito de recirculacidn junto con
3 kilos por hora de oleunr Ge 20%, manteniendcse la mezcla
recireulante dentro del circulto a una temperatura de comd
402C, El promedio del tiemno de permanencils en el circulto
de recirculacidn era como de unos 2 a5 minutos y la pre-

341149

-1 -



'sidn en dicho serpentin de como de 0,35 ke/cm?, presidn
H .

H

inanome'trica, vy el material que salia continuamente del cir;—

b . . . . i
cuito de recirculacidn se neutralizaba directamente con

“ e
’ H

hidréxido de sodio acuoso dilufdo a una temperatura de ;
5 Ecomo entre 822C y 93¢C hasta un pH de 9-10. El resu.ltanéé
brodue‘bo neutralizado, el cuval era un jarabe que contenfa
( con relacidn a una base organica seca) wm 97, 1% de ing-;re.;
idiente anidnicamente activo v un 2,9 de aceite libre,
;se utilizé entonces en la preparacidn de una serie de de~
10 tergentes :'I:J'.g_uidos para servicio pesado y con de‘uergencié;i
ne Jjorada, cuyas compogiciones aparecen en la tabla a con-

tinuvacidn:

20

14.6.67 - 12 -
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Sulfonato de olefina (1a proporc:Lon dada es la cantidad
i de ingrediente anidnicamente activo)

Iy

Xileno sulfonato potdsico

RSN gSal sédica de sulfato de alcohol C, g lineal etoxilado,
oo “he cno de tres moles de dxido eulleJH' 'DOI' mol de alcohol

‘0X1do~ue lavril-piristil dimetilaming

.

Dietanolamida lauwrilica-miristilica
= ) SN . a . . .
1 Isopropanolamida lavrica~-miristica

¥ )

Pivofodsfato tetrapotdsico
Celllesa carboximetilica (sal sddica)
Alcphol polivinilico

Vmuléién acuosa de aceite de ricino, que contiene 10%
de 'aééite de ricino hidrogenado

v

e .

Cc1 @'ruro de dlme ullObGl‘lC" lanonio F-glguilico superiox,

= (nezecla de 12, 14, 10)

- Sulfato de alecohol de sebo sbdico

Condengado de 10% de o tido de etileno con 90% del producto
hidrofdbico de reaccidn de dxido de propilenc y ’llCOl
de propileno

Sal Hg de tridecilo lineal-benceno monosulfonado

Clan

P e R P

ea

-Las proporciones dadas en esta tabla est an en tmnto por
Se :anluyo agua (y una pecguefia cantidad de materia coloran
suficlentes para que el total fuera de 100%,

341149

H

Sy e e

ey gy N RE

Nk

5 14,6.6 L
S POOR
QUALITY



15

20

25

TN NN e el M

i
+

A pesar de que la presente invencidn se ha des-:

crito con respecto a realizaciones y ejemplos particula-

ires,, serd evidente para los entendidos en la téenica de |
¥ . ,

1

ilos detergentes, que pueden sustituirse por ellos cilertas.

i

‘variaciones y modificaciones, sin aparterse de los princi-
pios y verdadero espiritu de la invencidn. ©

: Bgta solicitud que corresponde a la presentada '
en los Estados Unidos de América el 31 de mayo de 1966

‘con el nfmero 553,622, se acoge a los beneficios del ar-
ticulo 51 del vigenie BEstatuto sobre Propiedad Industriales

. v

NOTA

-

Los puntos de invencidn propis ¥ nueva que se

presentan para que sean objeto de esta solicitud de fer.

Certificado de Adicidn en Bspaiia, son los siguientes:

1.~ Mejoras introducidas en el objeto de la pa-—i
tente principal n® 328.934, solicitada el 9 de julio de
1966, por: "Procedimiento para la fabricacidn de sulfonatos
de alquenilos superiores", caracterizadas porgue se prepaé
ra una mezcla detersente que incluye (a) un detergente de
sulfonato de olefina soluble en agua, preparado haciendo
reaccionar una a%l.fa—olefina superior y SO3 para producir
una mezela dcids, tratendo dicha mezcla acida con dcido sul-
fhrico concentrado bajo condiciones no hidrolizantes, y neu-

t$ralizando, después,la mezcla dcida tratada con unz base,

341149
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y (b) otro detergente.
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2.~ Mejoras segin la reivindicacion 1, caracterit
‘zadas porque el otro detergente es un sulfato de un alco-

‘hol superior. o

3.~ Mejoras segln la reivindicacidn 1, caractheé-
°

‘rizadas porque el otro detergente es uw sulfonato de aIQu:l~

.benceno.
4.~ Mejoras segin uma cualquiera de las reivin-
= : o

o tey |
dicaciones 1 a 3, caracterizadas porque la proporcidn deél

otro detérgente es, a lo més, como dos veces la cantidad-"

bl

del detergente de sulfonato de olefina, e

. Y
5.- liejoras seglin una cualiuicra de las reivinds-

. . ot n ..I ~ .
caciones 1 a 3, caraclterizadas porcue la relacion de la-. &
cantidad del otro detergente a la cantidad del detergente .

de sulfonato de olefina es como entre 50:10 y 30:70. B

6.~ lojoras segim la reivindicacién 4, caracte-:
rizadas ﬁorque dicha relacidn es como entre 85:10 y 40:60€

70- lMejoras segim una cualquiera de las reivin- -
dicaciones 1, 4, 5 y 6, caracterizadas porgue el otro de—%
tergente es wn detergente no idnico. 7 :

8.~ Lejoras seglm una cualquiera de las reivindi-
cacionés 1, 4, 5 y 6 caracterizadas porgue el otro deter-:
gente es un detergente anfotérico. _

9.~ Mejoras sezlm una cualquiera de las reivindé—
caciones 1 a § caracterizadas porque la mezcla contiene sél
mne joradora de la detergencia.

10.- Lejoras segén cualguiera de las reivindicg~
ciones 1 a 9, caracterizadas porque el tratamiento con éci—
do sulflrico se efectla mezclando deido sulflrico de uma

concentracidn de por lo menos 904 de H2$O4, con dicha mez~

cla doida. : 341 149

- 13 -
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11.— "LEJORAS INTRODUCIDAS EI BL 08JET0 IE LA

-PATBNIE PRIICIPAL NUih 328.934", solicitada el 9 de Julio;

ide 1966, por: "Procedimiento pars la fabricacidn de sul-

‘fonatos de alquenilos suporiores'.

. . . |
Tal y como se ha descrito on la lemoria que an- |

tecede y para los fines que se han especificado.

i
i
:
i
H

Esta llenoria consta de diecisiede hojas escritas

a ndguing por una sola cara.

liadrid,
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