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Serial N« 553.

Memoria descriptiva

l

para solicitar 1er. CERTIFICADO DE ADICION por años

a nombre de COlGAf^PAIÍ.IOII'VE COMPANY.

entidad / de nacionalidad norteamericana

con domicilio en 300 Park Avenue, llueva York, II.Y., Estados 

Unidos de América,

por. "MEJORAS INTRODUCIDAS Eli El OBJETO DE LA PATENTE PRIN­

CIPAL NUIL 328.934, solicitada e l 9 de Julio de 1966 

por: "Procedimiento para la  fabricación de sulfonatos 

de alquenilos superiores" (Clase Internacional 011d)
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I
í Esta so lic itad  tiene por objeto la  obtención de

jan certificado de adición por ciertas mejoras a la  s o lic i­

tud española nS 328.934 presentada e l 9 de ju lio  de 1.966.; 

j Esta invención se re fiere  a mezclas detergentes •

‘que contienen detergentes de sulfonato de olefina. '

! io s  detergentes de sulfonato de olefina puedan-

producirse por medio de la  continua reacción de a lfa -o le fi-  

nas de larga cadena en estado líquido con SÔ  gaseoso a l­

tamente diluido con un gas inerte, empleando una razón dio- ,  

lecular entre SÔ  y olefina de como entre 1:1 y 1,3:1. Es­

ta reacción produce una sustancia acida viscosa que se su­

pone contiene ácidos alquenil sulfónicos y saltonas. Conti­

nuando e l tratamiento, como por h idró lis is y neutralización, 

por ejemplo, un tratamiento con á lca li acuoso concentrado 

las sultonas del producto son convertidas en los correspon­

dientes ácidos hidroxialcano sulfónicos. El producto, que 

contiene acido alquenil sulfónico de larga cadena y ácido : 

hidroxialcano sulfónico puede extraerse entonces ("desacei­

tado" ) para sacar la  materia inactiva insoluble en agua, 

ta l como sultonas, a f in  de mejorar e l poder detergente de 

la  mezcla. El rendimiento de detergente puede aumentarse 

y e l contenido de "aceite lib re" reducirse, mediante e l tra­

tamiento del producto de sulfonación con ácido sulfúrico 

concentrado conanterioridad a la  neutralización, según se 

describió en la  solicitud mencionada previamente, los deter­

gentes de sulfonato de olefina pueden contener pequeñas can­

tidades de disülfonatos, producidos, presumiblemente, duran­

te la  sulfonación por reacción del exceso de SÔ  con e l a l­

quenil sulfonato formado durante la  sulfonación.

De acuerdo con un aspecto de esta invención, se

341149



10

15

20

25

30

ha descubierto que pueden prepararse composiciones deter­

gentes altamente efectivas y de poder espumante adecuado, j 

mezclando los ya mencionados productos de la  sulfonación 

continua de alfa-olefinas tratados con ácido sulfúrico'^, 

.conotros detergentes, tales como sulfatos de alcoholes gra­

sos superiores o benceno sulfonatos de alquilo superiores.

SI detergente de sulfonato de d e fin a  se usa''ire- 

feriblemente en la  forma de una sal sódica, pero quedaren- 

tro  de los lím ites mas amplios de esta invención e l uso de: 

otras sales solubles en agua, como por ejemplo, de potasio,
• ' j

amonio, trietanolamonio, etc. , „ |

Ejemplos de sulf atos de alcoholes superiores’ son 

e l  sulfato de laurilo  y sodio, e l sulfato de alcohol de 

sebo y sodio, e l Aceite Rojo de Turquía u otros aceites sul­

fatados o sulfatos de monoglicóridos o diglicéridos de áci­

dos grasos (Y. gr,, monosulfato de monoglicórido esteárico) 

p o l i  ( etenoxy) eter sulfatos de alquilo, tales como los sul­

fa to  s de los productos de concensaeión del óxido de e t i le  :

no y alcohol laurico (generalmente con 1 a 5 grupos eteno-:

xy por molécula); g l ic e r i l  sulfonatos éter de laurilo  u 

otros alquilos superiores; poli(etenoxy) éter sulfatos, ta­

le s  como los sulfatos de los productos de la  condensación !

del oxido de otileno y fenol nonílico (generalmente con 1 :

a 6 grupos de oxietileno por molécula).

SI detergente de benceno sulfonato de alquilo pue­

de contener entre 8 y 1ó átomos de carbono en e l grupo al-! 

q u ilico . Ejemplos particularmente adecuados son los dodecil 

o tridecilbenceno sulfonatos de sodio, los cuales son biem 

conocidos en la  técnica. EL grupo alaüílico puede ser esen­

cialmente lin ea l (y biodegradable) o de cadena ramificada

14.5.67 -  3 - 341149
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](p o r  ejemplo, derivado del tetrámero de propileno) y e l 

| benceno sulfonato de alquilo puede ser una mezcla que con- 

jt ien e  cadenas de alquilo de diversas longitudes. ;

■; Ejemplos de otros detergentes aniónicos que pus I
l - _ i
jden agregarse son los sulfonatos de parafinas, tales como?
i ,
lío s  productos de reacción de las a lfa-olefinas con bisui-: 

í f i t o s  (v. gr. b isu lfito  de sodio) los cuales son su lfoná-
i

;tos parafínicos primarios de unos 10 a 20 y, preferib le- ; 

mente, de unos 15 a 20 átomos de carbono; jabones; sulfa- 

tos de alcoholes superiores sales de esteres alfa-sulfográ- 

sos (v.gr.=«de unos 10a 20 átomos de carbono, tales cono a l- 

f  a-sulfom iristato o alfa-sulfoseboato de metilo).

Ejemplos de jabones son los de ácidos grasos, ta­

le s  como e l ácido laúrico, mirístico, esteárico, oléico, 

e lá id ico , isoesteárico, palmítico, undecilónico, tr id ec i- 

lén ico , pentadecilénico u otros ácidos grasos saturados o 

:insaturados de entre 11 y 18 átomos de carbono. También pue- 

■den usarse jabones de ácidos dicarboxílicos, tales como los 

jabones de ácido lino le ico  dimerizado. También pueden em­

p learse jabones de otros ácidos con pesos moleculares más 

¡a ltos, tales como ácidos de resina o ta l l - o i l ,  comp por 

'ejemplo, ácido abiético. Otros agentes tensioactivos anió­

n icos son las amidas que contienen carboxilo de ácidos gra­

sos con aminoácidos, (v .g r. la  amida de ácido laárico de 

aminoácidos tales como sarcosina, ácido beta-amino propió- 

n ico, polipéptidos de la  h idró lis is de proteínas, ácido 

isetión ico o ácido B—metil taúrico)y sales solubles de ta­

le s  amidas que contienen carboxilo.

Son particularmente preferib les los radicales de 

hidrocarburos de cualquier material detergente aniónico

1149
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añadido que contenga, n, preferiblemente, por lo  menos

unos 10 (v .gr. entre 10 y 20 )átomos de carbono, siendo

particularmente adecuados los radicales a lifá ticos hidro-

fób ioos de larga cadena de unos 11 a 18 átomos de carbono

y lo s  cationes de los detergentes aniónicos agregados*30n

ventajosamente los que impartes solubilidad en agua a la

porción acida de la  molécula o mantienen su solubilidad eii
% !

agua, v. gr. sodio, potasio, trietanolamonio, ditanolamó- j  
ni o u otro alcanolamonio, magnesio (cuando e l agente tens’ j 

s ioactivo  forma una sal de magnesio soluble en agua), o"a¿ 

monio.

E1 detergente agregado puede ser un detergente. ' 

no iónico o anfotérico. Entre los detergentes no iónicos 

se incluyen los productos de la  condensación del óxidos 

de alquileno inferiores y compuestos hidrofóbicos que t ie ­

nen, preferiblemente de 10 a 30 átomos de carbono, como, I 

por ejemplo, los condénsalos de óxido de etileno con áci- ; 

dos grasos superiores, las amidas de ácidos grasos supe­

riores , los alcoholes grasos superiores o los hidrocarbu­

ros a lqu il-arílicos, que tienen por lo  menos 5 y general- ; 

mente entre 5 y 30 grupos de oxietileno por molécula. Los ;
i

correspondientes mercáptanos de alquilo superior o t io a l-  !
í

colióles o g lico les de polioxipropileno con un peso molecu-! 

la r  de 900, por lo menos, condénsalos con un número sufi­

ciente de grupos de óxido de etileno conocidos en la  téc- : 

nica, pueden, asimismo, usarse. Otros detergentes no ióni­

cos son los condénsalos de alquilolamina y ácidos grasos 

superiores y sus condensados de óxido de etileno, tales co­

mo la  dietanolamida laúrica y mirística, la  dietanolamida 

de ácido graso de cocos y otros semejantes. Entre los deter-

34114 9
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jlico  de 10 a 19aromos de carbono, se incluyen las imidazo-
i

jlinas grasas o de alquilo superior, ta l como la  imidazoli-j 
! * ! 
Ina car boxime t i l ic a  de 1-coco-5-Mdroxietilo-5, conocida !
í ;
i ¡

; con e l nombre de Miranol CM; y las H-alquilo superior-be- í

:ta-alaninas, tales como la  dodecil beta-alanina o e l áci- :

do 1-dodecil iminodipropiónico (v. gr. las materias cono- 
¡ •»
•cidas como Deripliats); e l grupo earboxílico del detergente 

ianfoterico puede estar en forma de ácido o en forma de sal 

soluble en agua (v. gr. sal de Ha). Otros ejemplos son-la.! 

sa l disódica de ácido 1-laurilo-cicloimidium-2-etoxy-etió- 

n i co-ácido-2-etiónico y su correspondiente derivado de ... ", 

su lfa to  de 2-laurilo.

Es preferib le que la  proporción de detergente 

agregado sea a lo  más como e l doble de la  cantidad del sul- 

f  onato de olefina, v. gr., como entre eaL 5 y e l 125°;. del 

peso del sulfonato de olefina, pero pueden emplearse mayo­

res cantidades dentro de los lím ites más amplios de esta 

invención. Generalmente, la  razón proporcional del detergen­

te  agregado al detergente de sulfonato de'olefina es entre : 

90:10 y 30:70, ó más preferiblemente, entre como 85:10 y 

40:60.

25

30

14.6.67

) Otro aspecto de la  presente invención incluye la;

formación de una pasta acuosa cuyo contenido de sólidos to­

ta le s  es como entre un 30 y 80$£ en peso, preferiblemente, 

.entre un 40 y 75/¿» en que la  olefina sulfonada y e l mate­

r i a l  detergente agregado están en solución o dispersión,

mezclados con una proporción principal de sales mejoradoras 

de la  detergencia solubles en agua, tales como las que t ie ­

nen una proporción de entre 1:1 y 1:20, preferiblemente,
:=• m & ¡h (5) 

ii 1 &
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entre 2:5 y 1:10, de detergente orgánico a sales mejorado- 

ras de detergencia inorgánicas. la  mezcla se agita en cual­

qu ier recipiente adecuado a una elevada temperatura, según
/ a * « j

se des c r id o , para formar una mezcla sustancialmente homo­

génea que pueda f lu ir  (incluso ser bombeada). Una carao-' 

t e r ís t ic a  particularmente deseable de esta mezcla y que- 

f a c i l i t a  su preparación, es su poder desespumante o de'in­

h ib ic ión  o eliminación sustancial de la  espuma indeseaüa ; 

durante la  confección de la  mezcla, debido a la  presencia:I
en la  mezcla de la  d e fin a  sulfonada, la  mezcla, s i asar g! 

se desea, puede enviarse a un tanque de vaciado y se caria 

después. (

la  sal mejoradora de la  detergencia puede ser 

de la  clase que es bien conocida en la  técnica de los de­

tergentes generalmente, y puede ser cualquier cal adecuada 

de metal alcalino, metal alcalino terreo o metal pesado, ó 

bien una combinación de dichas sustancias. El amonio o una 

sa l de etenolamonio, en cantidad adecuada, pueden, igual­

mente, agregarse, pero son preferibles las sales de sodio 

y potasio u otras semejantes. Ejemplos de estas sales son : 

lo s  fosfatos, silicatos, carConatos, bicarbonatos, boratos 

su lf atos y cloruros, de potasio y de sodio, solubles en 

agua, las sales mejox'adoras de la  detergencia contribuyen 

a la  eficacia  detergente cuando se usan en combinación con 

la  sal ue la  d e fin a  sulfonada. las sales mejoradoras de 

la  detergencia particularmente preferibles son las sales 

a lca linas mejoradoras de la  detergencia, tales como los po- 

li fo s fa to s , pirofosfatos, s ilicatos, boratos, etc. Tanto 

e l tr ip o lifos fa to  de sodio de la  Fase I  y de la  Fase I I  co­

mo sus mezclas pueden usarse con éxito en dichas composicio-

34114914c 6,67 -  7 -
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■ g 'm

i . i
¡nes. El tripo lifos fa to  común del comqrcio consiste princi-
i !
jpalmente del material de la  Pase I I .  El material de tripo- 
! ' | 
si ifo s fa to  es, por lo  general, esencialmente tripo lifos fa to ,

• vo gr. entre 87 y 95/í', con pequeñas cantidades, y. gr. A •
; " i
ja 13/£, de otros fosfatos, como por ejemplo, pirofosfato- \

’y ortofosfato. Puede usarse también trip o lifos fa to  de so-j 

(dio en su forma hidratada. Otras sales de fosfato son -é l '. 

[p iro fosfato de tetrasodio, e l hexametafosfato de sod io ',e l 

: trimeta'fosfato de sodio y otras semejantes, incluso sus- ¡ 

respectivas mezclas. Los silicatos apropiados son los si--, 

lica to s  de sodio, cuya proporción entre e l lía20 y e l SiOg i 

■es de 1:2, 35, 1:2,5, 1:3,2 etcétera. Otros materiales ade- 

■ cuados son e l carbonato de sodio y e l bórax. La proporción 

.de sal mejoradora de la  detergencia es preferiblemente,

¡por ejemplo, entre aproximadamente 1 a 20 partes por parte 

(de l sulfonato aniónicamente activo.
i *

; Pueden agregarse varios otros materiales en can­

tidades adecuadas. Ciertos materiales, tales como las ami­

t a s  de ácidos grasos superiores, pueden añadirse para mejo­

r a r  la  detergencia y modificar las cualidades espumantes 

¡de la  manera que se desea. Ejemplos de estos materiales son 

;las alcanolamidas de ácidos grasos superiores, que tengan , 

¡preferiblemente, de 2 a 3 átomos de carbono en cada grupo ; 

de alcanol y un radical acilo graso de entre 10 a 13 átomos 

de carbono, preferiblemente, 10 a 14 átomos de carbono, ta­

le s  como las monoetanolamidas, las.dietanolamidas y las iso- 

;propanolamidas laúricas o m irísticas. Pueden agregarse tam­

bién óxidos de alquilo superior aminas terciarias que ten- 

igan como entre 10 y 18 átomos de carbono en un grupo alqui- 

lic o , como por ejemplo, e l óxido ¿Latarilf- # r fip is til-  d i-|1
14.6.67 -  8 -
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rae tilamina. Son también aditivos adecuados los alcoholes 

grasos de entre 10 y 18 átomos de carbono, tales como los 

alcoholes grasos de cocos o de laurilo, o e l alcohol c e t í l i -  

co. También puede contribuir a la  preparación, un material 

hidrotrépico, ta l como los sulfonatos de a rilo  a lqu ilo '' 

in fe r io r , como, por ejemplo, los tolueno- o xileno-sulfo- 

natos de sodio. En general, estos materiales se agregan ’ 

en pequeñas cantidades, asnalmente como entre 1/2 y 10p} 

preferiblemente, entre 1 y 6/ de los sólidos totales. ’

la s  mezclas pueden contener también agentes abri­

llantadores ópticos o tintes fluorescentes (v. gr. en .cand 

tidades que varían entre un 1/20 y 1/2$); ingredientes'ger­

micidas, tales como carbañilidas halogenadas, v. gr. t r i ­

ol orocarbanilida, sa lic ilan ilida  halogenada, v. gr. tribro- 

m osalicilanilida, bis-fenoles halogenados, v. gr. hexaclo- 

rofeno; trifluorom etilodifen il urea halogenada; sal ce cinc 

de 1-hidroxi-2-piridinotiona y otros semejantes (por ejem­

p lo , en cantidades que varían entre como 1/50 y 2/); agen­

tes  para la  suspensión de la  suciedad, tales como la  carbo- 

x im etil celulosa de sodio o alcohol po liv in ílico , p referi­

blemente ambos, u otros materiales poliméricos solubles, i 

ta les  como celulosa metílica (siendo la  cantidad del agente 

de suspensión, por ejemplo, entre como 1/20 y 2/); antioxi­

dantes tales como 2, 6-di-tert-butilfenol, u otros materia­

le s  antioxidantes fenólicos (v. gr. cu cantidades entre co­

mo 0,001 y 0,15»), agentes colorantes, agentes blanqueadores 

yotros aditivos.

la  carga de alimentación de a lfa-olefina a sulfo- 

nar, puede contener, por ejemplo, olefinas con 8 a. 25 átomos 

de carbono, como por ejemplo, entre 10 y 22 y, preferib le-

14.6.67
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j f e
!
jmente, entre 12 21 átomos de carbono. La carga de al i  me n-
I , i
jtac ión  puede contener pequeñas cantidades de otros consti-
i |
‘tuyente.s, _ tales como de finas secundarias o internas, dio- 
¡ i' f _ - m ■ \
jle fin as , d e fin as  cíclicas, aromáticos, nafteños y dcanos

:y puede obtenerse por craqueo de la  cera de petróleo, por; 

polimerización ca ta lítica  del etileno, por deshidratación! 

:de alcoholes de larga cadena etc. Hasta ahora, los mejores 

resultados se han obtenido cuando las a lfa -de fin as  cons-; 

ü tu y e n  la  mayor proporción de la  carga, v. gr. más d e l -70$ 

Sy, preferiblemente, por lo  menos e l 90?» de dicha carga de- 

alimentación. Una carga de alimentación de olefina parti­

cularmente recomendable contiene como entre 12 y 21 átomos 

de carbono por molécula y produce sulfonatos de alquenilo ■ 

que poseen excelentes propiedades detergentes. Se han obte­

nido características espumantes y detergentes especialmen­

te buenas empleando una carga cuyo contenido de a lfa -o le fi-  

na consiste esencidmente de compuestos con 15 a 13 áto- í 

;mos de carbono. Los sulfonatos de olefina obtenidos de car- 

'gas de alimentación olefín icas, que contiene cantidades 

considerables (por ejemplo, más del 1 )  de olefinas que 

Itienen 19 y 20 átomos de carbono, no dán tan buenos resul­

tados como los obtenidos con fracciones que tienen entre 

.15 y 18 átomos de carbono.

El siguiente ejemplo describe esta invención con 

mayor detenimiento:

Ejemplo 1

- En este ejemplo se produjo.un sulfonato de o le f i-

. na haciendo reaccionar 30  ̂ y una canga de alimentación ole- 

f ín ic a  en proporción molar de como 1:1. la  carga de alimen­

tación o le fín ica  contenía como un §8f° de olefinas de cade-.

14*6.67
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na recta, terminalm.en.te insaturadas, que poseían un peso 

molecular promedio de 230 y una longitud media de cadena 

:de unos 15 a 1(3 átomos de carbono (0^-24^, j.

C ^ “ 30$4 Ĉ q- 17?«, aproximadamente) y tenía lím ites de-ebu| 

I lic ió n , bajo presión atmosférica, de como entre 2652C-y'| 

300 so (con residuo de 11/í). la  reacción con SO-, se efe ó- j
, j

tuó en un reactor tubular con camisa térmica cuyo diáme- •' 

tro  interno era de 2 cm. y cuyo largo era de 16 m., en '; j 
una reacción de sulfonación del tipo pelicular, en que.la i

v carga de alimentación olefín ica se distribuyó como pelí~ ;¡

cula descendente a lo  largo de la  pared interna del tubo*,! 

de reacción por su extremo superior y una mezcla gaseosa 4 

que contenía un 4‘á, por volumen, de SÔ  en aire, se in­

ye ctó hacia abajo a una alta proporción volumétrica, por 

e l centro del tubo de reacción y desde su extremo superior. 

La temperatura de la  reacción se controló a unos 5220 :

usando agua de refrigeración en la  camisa de enfriamiento , 

que rodeaba al reactor, y la  presión en la  reacción era co- 

mo de 0,703 kg/cm . Unos 18 kilos por hora de alqueno se 

h ic ieron  reaccionar con unos 6,4 kilos por hora de tr ió x i­

do de azufre dispersados en 0,34 m3 por minuto de aire cu­

yo punto de rocío era de unos -732C (ippm de agua).

La mezcla de la  Etapa I  del reactor tubular se ' 

separaba continuamente de los gases atrpados en un separa-  ̂

dor situado en la  base del reactor y después se inyectaba 

continuamente en un circuito de recirculación junto con 

3 k ilo s  por hora de oleum de 20£, manteniéndose la  mezcla 

re circulante dentro del circuito a una temperatura de como 

4020. El promedio del tiempo de permanencia en e l circuito 

de recirculación era como de unos 2 a ”5 minutos y la  pre-

341149
67 -  11 -
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I

jsión en dicho serpentín de como de 0,35 kg/crn ,̂ presión 
| *
manóme trica, y e l material que salía continuamente del cin-
í , í
jcuito de recirculacion se neutralizaba directamente con j
í , I"’» ' j
hidroxido de sodio acuoso diluido a una temperatura de ■ !
1 :

como entre 8220 y 93SC hasta un pH de 9-10. El resultante
t

producto neutralizado, e l cual era un jarabe que contenía 

,(con relación a una base orgánica seca) un 97, Xp de ingre. ; 

:diente aniónicamente activo y un 2,9/» de aceite lib re , — 

se u tilizó  entonces en la  preparación de una serie de de-r ¡
i i

tergentes líquidos para servicio pesado y con detergencía í 

mejorada, cuyas composiciones aparecen en la  tabla a con- ■ 

tinuación:

135

20

14.6.67 12 -
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ciento, por peso, de los ingredientes mencionado  ̂
te y abrillantadores fluorescentes) en c&ntidads

| Sulfonati 
i de ingrei

jX ileno s

' Sa lfsód i 
■ he elfo dei

Oxiao • de

Die tanol

Isoprepa

P ir o f  osf

Celulosa

Alcohol

Enuisiór 
de *acei1 

•
O ler uro 
( cíe zela

S u lfato

Condensa 
h idrofól 
de prop:

bal i»a (
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suf i  cié:
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V

| Sulfonato de d e fin a  ( la  proporción dada es la  cantidad 
i de ingrediente aniónicamente activo)

! X ileno sulfonato potásico

.S a l; sódica de sulfato de alcoliol 9ia “ ci 8 ^ineal etoxilado,
; lie cii'o t de tres moles de óxido etilénxco'°por mol de alcohol

Oxido* de la u r il-m ir is t il dimetilamina

l i e  ta-nolamida lá u r ilica -m ir is tilica  > ♦ « %
I  so-pnopanolamida láu rica -a irís tica  

»
P ir o fó s f ato tetrapotásico

Celulosa carboximetilica (sa l sódica)
*■ .

Alcohol p o liv illíl ic o

Emulsión acuosa de aceite de ricino, que contiene 10  ̂
desaceite de ricino hidrogenado

Cloruro de dimetilobencilamonio ii-a lau ilico suoerior, 
(mezcla de Ĝ 2, Ĉ  0 ^ )

Sulfato de alcohol de sebo sódico

Condénsalo de lOjS de óxido de etileno con 90JÍ del producto 
h idrofob ico de reacción de óxido de propileno y g lic o l 
de propileno °

Sal Xa de tr id ec ilo  lineal-benceno monosulfonado

t-

í - «

i  onado/,,’: 
tidadé* ‘

\ « ' v

las^proporciones dadas en esta tabla están en tanto por 
Se incluyo agua (y una pecueña cantidad de materia coloran 
su fic ien tes para que e l tota l fuera de 1OO5S.

{,■*
sí
I5*

Y-

S-
i:
X
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!

| A pesar de que la  presente invención se lia des--t i
jc r ito  con respecto a realizaciones y ejemplos partícula- ¡
| , ¡

ires,, será evidente para los entendidos en la  técnica de. ;
i '  ^

¡los  detergentes,..que pueden sustituirse por ellos ciertas!
i

variaciones y modificaciones, sin apartarse de los princi­

p ios y verdadero espíritu  de la  invención. j

Esta solicitud que corresponde a la presentada 

jen lo s  Estados Unidos de América e l 31 de mayo de 1966 - | 

con e l numero 553*622, se acoge a los beneficios del a r - ‘ 1 

t i  culo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial ..'

N 0 2 A

lo s  puntos de invención propia y nueva que se 

presentan para que sean objeto de esta solicitud de 1er. 

Certificado de Adición en España, son los siguientes:

1o- Mejoras introducidas en e l objeto de la  pa­

tente principal n̂  328.934, solicitada e l 9 de ju lio de 

1966, por: "Procedimiento para la  fabricación de sulfonatos 

de alquenilos superiores", caracterizadas porque se prepa­

ra  una mezcla detergente que incluye (a) un detergente de 

su lf onato de d e fin a  soluble en agua, preparado haciendo 

reaccionar una a lfa -d e fin a  superior y 30 ̂  para producir 

una mezcla acida, tratando dicha mezcla acida con ácido sul­

fú r ico  concentrado bajo condiciones no hidrolizantes, y neu­

tralizando, después,la mezcla ácida tratada con una base, 

y (b ) otro detergente.

341148
-  14 -
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2 .-  Mejoras según la  reivindicación 1,caracteri­

zadas porgue el otro detergente es un sulfato de un aleó­

la o 1 superior.

3 Mejoras según la  reivindicación 1, caracte-
* -i

rizadas porque e l otro detergente es un sulfonato de slqu: 

benceno o

.1-

t  ' * i
4 . -  Mejoras según una cualquiera de las re iv ih -j

“ I
dicaciones 1 a 3, caracterizadas porque la  proporción déli

|

otro detergente es, a lo  más, como dos veces la  cantidad"'!
i

del detergente de sulf onato de olefina.

5 . -  Mejoras según una cualquiera de las re iv ind i­

caciones 1 a 3i caracterizadas porque la  relación de lá-« - 

cantidad del otro detergente a la  cantidad del detergente• 

de sulfonato de olefina es como entre 90:10 y 30:70. ;

6 . -  lío joras según la  reivindicación 4, caracte-! 

rizadas porque diclia relación es como entre 35:10 y 40:60;

7 .  -  Mejoras según una cualquiera de las re iv in - • 

dicaciones 1, 4, 5 y 6, caracterizadas porque e l otro de- ■ 

tergente es un detergente no iónico.

8 . - Mejoras según una cualquiera de las reiv ind i­

caciones 1, 4, 5 y 6 caracterizadas porque e l otro deten- ; 

gente es un detergente anfotérico. :

9 . - Mejoras según una cualquiera de las reiv ind i-

caciones 1 a 8 caracterizadas porque la  mezcla contiene sal 

me joradora de la  detergencia. ;

10.- Mejoras según cualquiera de las reivindica­

ciones 1 a 9j caracterizadas porque e l tratamiento con áci­

do sulfúrico se efectúa mezclando ácido sulfúrico de una 

concentración de por lo  menos 90$ de HgSÔ , con diclaa mez­

cla  ácida. 34114  9
15,6,67 -  15 -
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10

11 o - "LEJOEAS INTRODUCIDAS El EL OBJETO DE LA ’ 

• PATENTE PRINCIPAL í.Uil. 328.934", solicitada e l 9 de ju lio  ¡ 

;de 1966, por: "Procedimiento para la  fabricación de sul- j 

■f onatos de alquenilos superiores". j

: Tal y como se La descrito en la  Memoria que an -!

be cede y para los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de d iecis iete hojas escritas 

a máquina por una sola cara.

15

341149

15.6 .6 7 una, -  1« -
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