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PATENTE DE INVENCION
por 20 afios
por "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE CINTAS DE TERCIOPEIO Y
SU CORRESPONDIENTE TELAR PARA TEJER CINTAS BASANDOSE EN ESTE
PROCEDIMIENTO", a favor de D. Hans KUNY, de nacionalidad sui-
za, domiciliado en KUMTIGEN (Aargeu) Suiza. Con prioridad de
la Patente suiza n? 6891/66, presentada el 12 de mayo de 1.966.

MENORIA DESCRIPTIVA

La presente Patente hace referencia a un procedimien—
t0 para la fabricacidn de cintas de terciopelo, en el cual, en
cada ciclo de trabajo de un proceso de tisaje se inserta la pa-
sada simulténeamente en caladas superpuestas uns a btra y simul-
tdneamente formades por dos haces de hilog de urdimbre de besa=
mento, y en otra calada formada por dos heces de hilos de urdime-
bre de pelo de modo que se obtengan como minimo dos cintas su-
perpuestas une a otre y unidas una a otra mediante los hilos de
la wrdimbre de pelo, que es comin, y que luego se separan cor=
tando los hilos de la urdimbre de pelo.

En los procedimientos conocidos de este tipo, en el
instante en que se inserta un hilo de trama en cada una de las
caladas formadas por los hilos de la urdimbre de bassmento, los

dos haces de hilos de la urdimbre de pelo se hallan una vez en
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los mismos planos que los haces extremos de hilos de la urdim-
bre de basamento, es decir, en los mismos planos que el baz su=~
perior de la calada superior y el haz inferior de la calada in-
ferior, con lo cual los dos hilos de trama se insertan cada uno
entre un haz de hilos de la urdimbre de bassmento y un haz de

la urdimbre de pelo, y la vez sigulente se hallan en los mismos
planos ocupados en aquel instante por los heces internos de los
hilos de la urdimbre de basamento, es decir, en los planos for-
mados por el haz inferior de la calada superior y por el haz su-—
perior de la calada inferior, de modo que los dos hilos de tra=-
me. se insertan fuera de los hilos de la urdimbre de pelo entre
los hilos de la urdimbre de basamento de cada ung de ambas cala-
dass ,

La presente invencidn tiene por objeto perfeccionar
el procedimiento arribva descrito de modo que sin necesidad de
elevar la velocidad de la lanzadera pueda producirse unse mayor
longitud de cinte por unidad de tiemp¥. -

Con arfeglo a la presente invencidn, esto se consigue
insertando en cada lado de cada haz de hilos de la urdimbre de
pelo simultdnea wn hilo de trams, Por lo tanto, en cada oiclo
de trabajo del proceso de tisaje se inserten en cada calada fore
mada por los hilos de la wrdimbre de basamento dos hilos de tra-
ma en luger de uno =olo, segin proceden los procedimientos cono- -
cidos hasta la fecha, de modo que, & igualdad de velocidades de
la lanzadera, igualdad de dimensiones e igual ejecucién de la
cinta que se trate de producir, se pueda producir en el mismo
tiempo doble metraje de cinta de lo que fue posible hacerlo has-
ta la fecha. _

Ia presente Patente hace referencia, ademds, a una mé
quine para tejer cinta con arreglo al procedimiento descrito,

cuyo batdn lleva cuatro lanzaderas que se mueven & lo largo de
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guias superpuestas, llevando asimismo los elementos necesarios
para la impulsién de tales lanzaderas. En las mdquinas para te-
jer cintes, cuyo batén presente varias lanzaderas, p. ej. cua-
tro de ellas, para poder insertar a voluntad diversos hilos de
urdimbre, cada vez s8lo se impulsa una sola de estas lanzaderas.
En cambio la mdquina pars tejer cintas con arreglo a la presen~
te invencién se ceracteriza por presentar un dispositivo para
la impulsién sincrénica de las cuatro lanzaderas.

La cinta de terciopelo producida con arreglo al proce-
dimiento arriba indicado se distingue por contener dos hilos
de trama, quedando ligado el pelo Unicamente por uno de los hi-
los de trama al tejido de basamento,

El dibujo representa a t{tulo de ejemplo diversas for-
nas de ejecucidén del procedimiento con arreglo a la presente in-
veneidn, mostrando esquemdticamente tres formas de ejecucién de
la cinta de terciopelo producide con arreglo al procedimiento
& que hace referencia la presente invencidn, y presentando api-
mismo detalles de un ejemplo de ejecucidén de la méquina para te-
jer cintas con arreglo a la presente invencién.

Las representaciones gréficas muestran lo siguiente:

La figura 1 presenta esquemdticamente en seccién lon-
gltudinal las caladas formadas para la produccidn de dos cintes
de terciopelo simples en una modslidad de la aplicacién del pro=-
cedimiento.

La figurs 2 muestra la doble cinta producida con arre
glo & la modalidad de ejecucidén del procedimiento, antes de cor=—
tar los hilos de la urdimbre de pelo, siendo igualmente ésta
uns seccidn.longitudinal pero a escala mayor de la representa—
cién que constituye la figura 1.

La figura 3 muesira esquemdticamente en seccidén longi

tudinal laes calades formadas en otra modalidad de ejecucién del
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procedimiento, para la fabricacién de dos cintas de terciopelo
de seccidén tubular,

La figura 4 presenta las dos cinbtas de terciopelo de
seceidn tubular, producidas con arreglo & la modalided de ejecu
cién mostrada en la figura 3, igualmente en seccién longitudinal,
pero & escala mayor de la representacidn que constituye la figu-
ra 3.

Ia figura 5 muestra une seccibn transversel con arre-
glo a la linea V-V de la figurza 4.

Le figura 6 representa esquemdticamente y en seccidn
longitudinal las celadas formadas en una tercera modalidad de -
ejecucién del procedimiento para la fabricacién de dos cintas de
terciopelo de seccidn tubular, provistas a ambos lados de bordes
para su fijacidén por costura,

La figura % muestra en seccién longitudinal con arre-
glo a la 1fnea VII-VII de la figura 9 las cintas de terciopelo
producidas con arreglo a la modalidad’de ejecucidén representads
en la figura 8,

La figuras 8 presenta las mismas dos cintas de tercio-
pelo en seceibn longitudinal con arreglo a la linea VIII-VIII
de la figura 9. o

La figura 9 representa las mismses dos cintas de ter-
ciopelo en seccidén segin linea IX-IX de las figuras 7 y 8.

La figura 10 presenta esquemdticamente en seceién ver-
tical el batén en una de las formas de ejecucién de la méquina
para tejer cintase

En la figura 1 se han representado esquemdticamente
seis haceg de hilos de la wrdimbre, con los que se tejen, por -
parejas, las cintas de terciopelo, Los hilos de urdimbre de ca-
da haz pasan en el lado derecho del dibujo por los ojetes de

las mallas de un lizo susceptible de movimiento verticel ascen—
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dente y descendente, pero no representado en el gréfico. He-
cia el lado izquierdo del dibujo pasan por las pias del pei-

ne lgualmente no répresentado para pasar e la arista en gque

se pica la trama, en la cual pasan & formar la doble c¢inta re-
presentada .a escala ampliada en la figura 2. En egte telar pa-
ra cinteria, los dos haces -1~ y =2- de hilos de urdimbre de
basamento forman una calada superior -3-, y otros dos haces

=~ ¥y =5~ de hilos de la urdimbre de basamento forman una ca-
lada inferior -6-. Los haces 52 y 62, numerados -7- y -~8-, reg-
pectivamente los forman los_hiios de la urdimbre de pelo (re-
presentada de trazos interrumpidos), de los cuales, en el ins~
‘tante considerado, el haz ~7- se sitda aproximadamente en el
centro de la caladae superior -=3-, subdividiéndola en s cala-
das -10- y -11- superpuestas, y situdndose el haz -8~ aproxi-
nadamente en el centro de la calada inferior -6-, subdividien-
do ésta en dos caladas ~-12- y =13~ superpuestas una & otra.

Los dos haces de urdimbre de pelo =7~ y =8« juntamente formen
una calada propia =9~. En cada una de las cusatro caladas =10
a =13-, una de las cuatro lanzaderas =14=, =15=, =16= ¥y -17=
introduce a su paso uno de los cuatro hilos de trams, 8y, by C,
d. Lasg dos lanzaderas ~14- y ~15- se mueven en sentidos opues=
tos por sus caladas -10~ y -11~, haciendo lo mismo las lanzade-
rag -16- y =17~ en sus respectivas caladas =12- y =13-, movién~-
dose la lanzadera -14- en sentido opuesto a la -17- y la ;15-
en gentido opuesto a la ~16-,

Tan pronto las cuatro lanzaderas han recorrido lae an-
chura toial del tejido y han abandonzado lateralmente las cala-
das formadas, quedan picados a tope los hilos de trama a, b, ¢,
d, por ellas insertos, operacién qﬁe efectie ol batdn no repre-
sentado en la figura, moviéndose é continuacidén los lizos tampo

¢o representados en la figura y que conducen los hilos de la ur
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dimbre de basamento de cada uno de los cuatro haces =1-, =2-,
~f=y, =5« y los hilos de la urdimbre de pelo de cada uno de los
haces ~7- y -8-, de modo que tanto los haces de los hilos de la
urdiﬁbre de basamento -1- y =2- como 1los =4~ y =5- permutan sus
posiciones en cada una de las caladas -3- y -6~, respectivamente,
haciendo lo mismo los haces de los hilos de la urdimbre de pelo
~7- y -8- en la calada -9~-., Durante dicho cambio, el hilo de
trame mds alto ~a- desliza por encima del -b- que le sigue en
altura, situdndose en la parte anterior a la altura de este §l-
timoj en la misma forma, el hilo de trama inferior -d- asciende
por debajo del -c- que le sigue, hasta situarse a su misma gl-
tura., Los hilos de trame -a- y -d- asi adelantados sujetan a

los hilos de la wrdimbre de pelo =7= y =8- qu§ salvan los hilos
de urdimbre -b- y —c- respectivamente. Ante los hilos de trama
~g= y —-3= ge cruzan 1los hilos == y =2-, y =4~ y =5~-, respecti-~
vemente, de le urdimbre de basamento, con lo que la doble cinta
asi obtenida muestra en seccién longitudinal al aspecto que pre=-
senta la figura 2. N

A continwacidn, las cuatro 1anzéderas =14=- a8 =17- atra-
viesan en sentido opuesto al anterior las caladas cambiadas en
la forma que arriba se ha explicado.

La lanzadera =14- inserta el hilo de trama =-a=~ en la
calada -10- ahora formada por el haz =~2- de hilos de la urdime-
bre de basamento y por el haz -8~ de hilos de la urdimbre de’
pelo, la lanzadera =15~ inserta el hilo de trama -b~ en la cala-
da ~11- formada ahora por éste y el haz de hilos de la ﬁrdimbre
de basamento -1-, la lanzadera =16~ inserte el hilo de trame =g
en la calada =12~ formada ahore por el haz -5- de hilos de la
urdimbre de basamento y el haz -7- de hilos de la urdimbre de
pelo, siendo la calada ~12- la inferior de la doble calada —6-

e insertando la lanzadera =-17- 6l hilo de trama -d- en la calae
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dg =13~ ahora formada por el haz -~7- de hilos de la urdimbre de
pelo y por el haz —4~ de hilos de la urdimbre de basamento, que
es el haz_ﬁ;fimo en su posicidén inferior,

Nuevamente se pican los hilos de trama, y dado el mo-
vimiento correspondiente de los lizos, los haces -1- y -2- de
los hilos de wrdimbre de basamento y log -4~ y =5~ de la misma
urdimbre as{ como los haces ~T- y -8- de log hilos de la urdim-
bre de pelo regresan a sus primitivas posiciones, y adelantén-
dose las secciomes insertas de los hilos de trama -&- y —d-,
cruzéndose detrds de ellos los hilos de la urdimbre de basamen-
t0 y dejdndolos formando parte del tejido.

Este ciclo de los movimientos de trabajo, & cada uno
de los cuales corresponde el paso de cuatro lanzaderas, se re
pite consecutivamente., _

La doble cinta as{ producida ha sido esquemdticamente
representada en seccidén longitudinal en la figura 2. Segin se ve,
se han obtenido dos cintag -18- y -19- superpuestes una a otra,
de las cuales la =18~ se compone de los hilos -1- y =2- de la
urdimbre de basamento y de los hilos =a=- y -b-, de trama, estan-
do compuests la otra, designada por el nimero -19-, por los hi-
log -4= y ~5~ de la wrdimbre de basamento y los hilog —¢c~ y ~d-
de trame. Ias dos cintas se hallan todavie enlazadas entre si
por 1los hilos de la urdimbre de pelo =7- y =8~ comunes, los cua=
les discurren cada uno entre la cinta -18- y la cinta -19- en
gentido alternativo, pasendo en la cinta -18- por las secciones
de hilo de trama ~d- y en la cinte -19- por encima de lag sec—
ciones del hilo de trama -C-,

Bsta doble cinta pasa a continuacidén desde el punto
de tisaje (siguiendo hacia la izquierda en las figuras 1 y2 ) y
atraviesa un dispositivo cortedor no representado en la figura,

en el cual quedan cortados por su centro los hilos =7- y -8~ de
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lz urdimbre de pelo entre ambas cintas =18~ y -19-, A continua-
cién pueden separsrse las cintas una de otra, llevando entonces
a cada lado un pelo constituido por los trocitos en ella rema=
nentes en ambos hilos de la urdimbre de pelo ~7- y =-8~, cada

uno de cuyos trocitos queda sujeto en el hilo de trama =be y =c-,
reospectivamente, sobre el cual pasa, por las dos secciones adya-
centes de los hilos de trema -a- y -d-, respectivamente, Reti-
rando los hilos de trama que pasan de uno & otro lado del ancho
de la cinta se hallard un hilo de frams ~b=- y -c-, respectiva=-
mente, que en toda su longitud llevaré trocitos de hilo de pelo,
y se hallerd un hilo de trame -g- y -d=-, respectivemente, total-
mente exento de pelo.

Para la fabricacién de una pareja de cintas de tercio-
pelo de seccidn tubular que presenta por una de sus caraes exter-
nas pelo, se trabaja con ochb haces =31~ & -38= de hilos de uf-
dimbre de basamento, dos haces ~39= 5 =40~ de hilos de lg urdim-
bre 'de pelo, y cuatro parejas -41- a -44- de hilos de urdimbre
de enlace en la zona de los hilos de urdimbre de basamento late-
rales extremos, En los instantes en que sg inserta la paéada, ca~
da pareja de hilos de la urdimbre de basamento =3i= y =32-, =33=
¥ =34~, =35~ y =36~ as{ como la pareja formada por los hilos de
la urdimbre de basamento -37- y =38~ formen una de las cuatro
caladas -45- g ~48- superpuestas unas a las otras, situdndose
las parejas de haces de hilos ﬁe urdimbre adyacentes =32~ y =33-,
<34~ y =35- y ~36= y -37- de las caladas contiguas =45= y -46-,
~46- y -47-, =47 y -48-, respectivamente, aproximadamente en el
mismo plano,

De las cuatro parejas de hilos de enlace se hallan en
el instante considerado de la figura 3, los hilos superiores =41=
de las dos parejas superiores al lado de los hilos de la wurdimbre

de basamento extremos por ambos lados del hez -31=-, los hilos
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mas bajos -42~ de estas parejas al lado de los hilos de la urdim-
bre de baséﬁ;nto extremos del haz ~34~, los hilos superiores
~43- de las dos parejas inferiores al lado de los hilos de la
wrdimbre de basamento extremos del haz -35~ y los hilos infe-
riores ~44- de 4stas parejas al lado de los hilos de basamento
correspondientes del haz -~38-.

Tas cuatro lanzaderes =49~ g =52~ atraviesan igualmen=~
te que en el ejemplo de ejecucién precedente las caladas =45~
a =48~ formedas por log hilos de le urdimbre de basamento, in-
sertando en cada una de dichas celadas simultdneamente uno de
los cuatro hilos de trama ==, =f-, =g-, =h~. También aequf las
lanzaderas -49-~ y -52~, las =49~ y =50=, =51~ y =52~ y por tan-
to también las -50- y -51-, se mueven en sentidos opuestos, res-
pectivamente.

Pasadas las cuatro lanzaderas, se pican los hilos de
trama insertos por aguellas y se permutan las posiciones adopta-
das por los haces de hilos de la urdimbre de basamento -31- y =32-,
«33= § =34=y =35m= y =36m~, =37~ y -38~, respectivamente. Al pro-
plo tiempo cambian de lugar los dos haces -39- y =40~ de hilos
de urdimbre de pelo y los hilos =41= y =42=, =43« y ~44-, res-
pectivamente, de cada pareja de hilos de la urdimbre de enlace.
En virtud de ello, quedan ligados los hilos de trama que se aca-
ban de ingertar, en las cuatro cintas de tejido de basamento pro-
ducidas en las caladas =45- a -48-, Gracias al cruzamiento de
los hilos ~41- y ~42~ de¢ la urdimbre de enlace de cada pareja
queda enlazado el extremo de la seccidn inserta ltima de cada
uno de ambos hilos de trama -e- y -f= en la zona de los hilos
-31= a ~34= que son los extremos de la urdimbre de basamento,
dispuestos en cada orillo de las cintas producidas, con el prinw
cipio de la seccidén correspondiente de los otros dos hilos =f=-

y —-e-, respectivamente de trama; en la misma forma se realiza el
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enlace de los extremos y principios de las ascciones correspon-
dientes de los hilos de trama =g~ y -h- por cruzemiento de los
hilos de urdimbre de enlace =43~ y =44-. Ademds se sitdan los
hilos de la urdimbre de pelo de los haces -39- y ~40- acercén-
dolos y pasdndolos por encima de las Wltimes secciones de los
hilos de trama —f- y -g-, respectivamente insertos,

Las cuatro lanzaderas =49~ g -52- discurren & conti-
nvacidn en sentido opusesto & la anterior por las caladas for-
madas por los hilos de la urdimbre y regresan a sus puntos de
partide, insertando cada una otra seccidén de los hilos de trama
~g=y =~f-, -g=, -h-, en dichas caladas. Estas secciones de los
hilos de trama vuelven & picarse y quedan ligados por permuta-
cién de las posiciones de los dos haces ~31- a =38~ de hilos de
urdimbre de basamento que forman cada calada =45=- a =48-, Al pro-
pio tiempo pérmutan también su posicidn los dos haces -39- 3 =40~
de hilos de la urdimbre de pelo, efectuando lo mismo los hilos |
de urdimbre de enlace =41~ y ~42-, =43~ y -44-, respectivamente,
con lo que la totalidad de los hilos de urdimbre vuelven & si-
tuarse nuevamente en la posicidén que muestra la figura 3, Al ha-
cerlo, los hilos -40- de la urdimbre de pelo se colocan encima
de la dltima seccidn inserta del hilo de trama ~f£- y los hilos
de la urdimbre de pelo -39~ se acercan pasando por debajo de la
seccién correspondiente del hilo de trame -g- (véase la figura 4),
con 16 cual la seccidén siguiente del hilo de trama de referencia,
que llegue o ligarse, los apretaré contra la seccién citada en
iltimo lugar.

La alternancia de dos cillos de trabajo arriba descri-
ta se repite indefinidamente.

En la figura 4 se ha representado la doble cinta asi’
obtenida en seccidn longitudinal., Segin es fdeil ver, los hilos

de la urdimbre de basamento pertenecientes a los haces -31- y
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-32- forman con el hilo de trama —e~ una primera cinta -53- y
los dos haceds =33~ y -34- formen otra cinta =54~ con el hilo

de trame ~f-, habiéndose tejido estas cintas en el presente
ejemplo de ejecucidén en ligamento tafetdn. Las dos cintas que~
dan unidas por cada uno de sus dos orillos mediente un par de
hilos de urdimbre —=41- y -42- para unir una cinta tubular -55-,
De este modo el nimero de hilos de los haces =33- y =34-, es al-
£0 menor que el de 1los hilos de los haces =31~ y =32-, eligidén-
dose también la tensién del hilo de trame -f- algo mayor que la
del hilo de trama ~e-~, con lo cual la cinta inferior -54- resul-
te de menor anchura que la superior y los hileos =41~ y -42- de
le urdimbre de enlace vienen a situarse en el lado del pelo de
la cinte tubular -55-, Con ella los orillos de la cinta tubular
resultenmds lisos.

En le misma forme, los hilos de la urdimbre de basa=
mento de los haces =35« y =36~ formen con los hilos de trama =g-
¥y los haces -37- y =38~ formen con los hilos de trama -h~ dos
cintas ~56~ y -57-, enlazadas en sus orillos mediante los hilos
de la urdimbre de enlace =43~ y -44- hasta formar unae sola cin-
ta tubular -58-.

Intre las cintas internas -54- y -56~ de ambas cintas
tubulares -55- y -58=~ discurren 1los hilos =39~ y =40~ de la wr-
dimbre de pelo de suerte que por encima de cada seccidén inserta
de los hilos de trama ~f- y -g~- pasen o bien los hilos del haz
«39= 0 bien los del haz =40-.

La doble cintae queda a continuacién subdividida en la
forma antes descrita por corte de los hilos de enlace en las dos
cintas tubulares -55- y -58~, de modo que cada una de éstas pre-
sente en uno de sus lados un pelo constituldo por trocitos de
los hilos de wrdimbre -39~ y -40-. |

La cinta dorsal -53-~ y =57-, respectivamente, de cada
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cinta tubular, que no lleve pelo, puede tejerse en ligemento ta-
fetdn, segin se ha representado en la figura, pero puede también
utilizarse otro ligemento, distinto del ligamento de la cinta
que lleva el pelo, por ejemplo el ligamento satén,

De los dos hilos de la urdimbre de enlace de cada pa=
reja ~41~-, -42; y ~43=y =-44-, respectivamente, puede sin incon-
veniente alguno omitirse uno, ya que & cada lado basta con un
solo hilo para enlazar las cintas =53= y ~54=, =56~ y -57-, res-
pectivamente, a lo largo de sus orillos.

En ls modalidad de ejecucidn representada en las figu-
ras 6 a 9 para la fabricacidn de una pareja de cintas de tercio-
pelo tubulares con bordes laterales para su fijacidn por costu-
ra, se trabaja igual en la modalidaed de ejecucidén mostrada en
lag figurag 3 & 5, con ocho haces =31~ a =38~ de hilos de la
urdimbre de basamento y dos haces =39 § =40~ de hilos dé la ur-
dimbre de pelo; estos haces de hilos de la wrdimbre solamente
se extienden sobre la anchura de las cintas tubulares -68- pro-
piamente dichas, sin incluir los bordes laterales -67- para la
fijacidn por costura. En lugar de los hilos de la urdimbre de
enlace previstos en el ejemplo de ejeciicién precedente s¢ dis-
ponen en el presente ejsmplo cuatro haces -61-,2 -64- de hilos
de urdimbre suplementarios para constituir los bordes para la
fijacidn por costura de las cintas tubulares superior e infe-
rior, de los cuales los haces =G1= y =62~ se sitlan en la posi-
cién de partida considerada en los mismos planos en que se ha-
llan los haces =31= y =34- de los hilos de la urdimbre de basa=-
mento, halldndose los haces -63- y -64~- en los mismos planos que
ocupan los haces =35~ y =38~ de los hilos de la urdimbre de basa-
mento; estos haces de hilos de urdimbre supletorios van ¥nicamen—
te dispuestos a ambos lados de los haces =31~ a =38~ de los hi-

los de la urdimbre de basamento en aguellas Zonas en que se hayan
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de tejer los orillos -67- para la fijacién por costura de di-
chas cintas. En estas zonas, los haces =H1- y ~62-~ de hilos
de urdimbre suplementarios forman al lado de las caladas ~45=
Y =46= una calada superior -65-, formendo los haces de hilos
de urdimbre supletorios ~63- y =64~ lateralmente con respecto
a las caladas -47- y -48- una calada inferior =G6-,

Igualmente se teje con cuatro lanzaderas ~49- a =52-,
de las cuales la lanzadera -49- atraviesa en la posicidén de los
haces de los hilos de urdimbre mostrada en la figura 6 primero
la calada =~65- formada por los hilos de wurdimbre -61- y -62-
de uno delos dos orillos para la fijacién por costura =67-,
pasa luego por encima del haz -39~ de los hilos de la urdimbre
de pelo por la calada -45-, que es la mds alta de las formadas
por la urdimbre de basamento y finalmente pasa entre los hilos

de la urdimbre -61~ y ~62- del otro orillo de fijacidén por cos-

ture -67-. La lanzadera -50- al propio tiempo circula en sen-
tido opuesto entre los mismos hilos de la urdimbre de este otro
orillo de fijacién por costura -67-, atraviesa la segunda cala-
da de las formadas por la urdimbre de basamento, designada con
el nimero -46~ y constitufda por los haces -39~ y =40~ de los
hilos de la urdimbre de pelo y finalmente pasa entre log hilos
de la urdimbre =61~ y =62~ del orillo para la fijacidn por cos-
tura citado en primer lugar; la lanzaders =51- vuelve simultdw
neamente en sentido opuesto al de la lanzadera -50- atravesando
la calada =66~ formada por los hilos de urdimbre -63- y —64-
del primer orillo para la fijacién por costura, atravesando
igualmente la tercera de las caladas formades por la urdimbre
de basamento, sefinlada con el nimero -47- y formads por los ha-
¢es =39~ y —-40~ de los hilos de la urdimbre de pelo y finalmen-
te circula entre los hilos =63~ y =64~ de la urdimbre del otro

orillo -67- para la fijacién por costura; finalmente, la lanzae
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dera -52-, moviéndose en sentido opuesto al de la lanzadera -51-,
atraviesa el espacio que medis entre los mismos hilos =63~ ¥
=64~ de la urdimbre suplementarios que atraviesa esta dltima,
pasando sin embargo en la zona central de su trayectoria por la
calada -48-, situada por debajo del haz ~40- de hilos de la ur-
dimbre de pelo y que constituye la mds baja formada por la -
dimbre de basamento. Das cuatro lanzaderas insertan en las res-
pectivas caledas los hilos de trama =k-, =l=y -~y -n-.

De este modo se sitdan en las caladas =65- y -66- for-
mades por log hilos supletorios de la wrdimbre partes de dos
hilos de trama ;k-, «l-, -m~ y -n- respectivamente, que se - si-
tdan adyacentes, segin se deduce de las figuras Ty 9.

A continuacién se pican las secciones insertes de los
cuatro hilos de trama -k, =l=, -mt=-, -n-.y simulténeamente cam-
bian de posicidn los haces de hilos de urdimbre =31= y =32-,
=33~ 7 ~34=, =35~ F =36w=, -37- y -38=, que constituye las caladas
de la urdimbre de basamento -45- & -48-, permutando asimismo
sus lugares los dos haces ~39« y -40~ de hilos de la urdimbre
de pelo y los dos haces ~61- y -62- de los hilos de urdimbre su-
pletorios de la calada superior -65- asi como los dos haces -63-
y ~64~ de hilos de urdimbre supletorios de la calada inferior
~66-, siempre dentro de su calada respectiva.

Las cuatro lanzaderas recorren las caladas de tal suer-
te cambiadas hasta regresar a sus puntos de partida, picdndose
a continuacién las secciones de hilos de trama por ellas inser-
tos y permutando nuevamente sus posiciones los haces de los hi-
los de la urdimbre, de modo que vuelven & situarse en las posi-~
cliones representadas en la figura 6.

De este modo se obtiene la doble cinta de terciopelo
representada en las figuras 7, 8 y 9, que en el centro -68~ de

su anchura presenta la misme constitucidn que la cinta represen—
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tada en lag figuras 4 y 5; en lugar de los hilos de urdimbre de
enlace ~41- a -44~ de esta dltima sirven de mituo enlace las
caras externa e interna -53« y ~54-, -55-~ y -56-, respectiva~
mente, de cada una de las dos partes tubulares -68- de la do=-
ble cinta, los hilos de urdimbre -61- & -64- de los dos orillos
=67~ para fijacidén por costurs existentes en mayor nimero, y en
lazados con los mismos hilos de trama que ligan con los hilos
de la urdimbre de basamento.

Cada wno de los hilos de la urdimbre de pelo de los
haces -39- y —40-~ discurre, igual que en el ejemplo de ejecu-
cién precedente,alternativamente por encima de una seccidén del
hilo de trams -1~ tejido con los hilos de la urdimbre de basa-
mento de los haces =33~ y =34~ y por encima de una seccién del
hilo de trama -m- tejido con los hilos de la urdimbre de basa-
mento de los haces -35- y -36-, quedando sujeto en cada caso
por lag seeciones adyacentes por estos hilos de trama, a su vez
ligados con los hilos de la urdimbre de basamento citados.

Cortando los hilos de la urdimbre de pelo en el plano
central existente entre las dos cintas tubulares -68- de la do~
ble cinta, se obtienen finalmente dos cinbas tubulares de ori-
1llos laterales ~67- para su fijacién por costura y dotados de
ung parte central -68- provista por un solo lado de pelo.

Para la realizacidn del procedimiento con arreglo a
log ejemplos expuestos en las figuras 1 y 2, figurag 3 a 5 y fi-
guras 6 a 9, puede utilizarse un telar para cinterfa de dos
cuerpos de tipo tradicional, en el cual sin embargo, deberd he-
berse sustituido el batdn normal para dos lanzaderas por un ba-
tén provisto de gufas para las cuatro lanzaderas -14- a =17~ 6
-49- a -52-, habiéndose también dispuesto de medios para su ac-
cionamiento sincrénico en sentidos opuestos. En la figura 10 se

ha representado un batdn de este tipo en seccién vertical, y ha-
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biéndose efectuado estas secciones en el luger en que no queden
cortados los orifiecios previstos para el paso'de los hilos de
urdimbre y seccionando en cambio la zona ocupada por las lanzg.-
deras en el instante de picar la pasada y cambiar la calada. En
5¢ 1los orificios para el paso de la wrdimbre no representados se
hallan los peines por los que se pasan los hilos de la urdimbre,

En la figura 10 se han designado con los nimeros =14~
g =17- las lanzaderas que trabajan encima de un orificio para
el paso de la urdimbre, en concordencia con la figura 1; podrian

10, también ser las lanzaderas designadas en las figuras 3 y 6 con
los nfmeros -49- & ~52-,

Cada lanzadera viene guiadsa por una parte por un per-
fil fijado al bastidor del batdn e interrumpido en la zona de
cada orificio para el paso del hilo de u?dimbre =71, «72=y, =T73=,

15, sirviendo el perfil ~72-~ para guiar tanto la lanzadera =15~ co~
mo también la lanzadera -16-. BEstos perfiles presentan a cada
lado del citado orificio de paso longitud suficiente para rete-
ner la lanzadere en cuestidén en su posicidén extrema, Por otra
parte, cada lanzadera viene sujete e impulsada & ambos lados del

20, orificio para el paso de la urdimbre por una rueda dentada =T4-—.
~75=-y =76- & -TF, que engrana en una hilera de dientes ~78~ for-
made en la propla lanzadera. Estas ruedasrdentadas giran locas
sobre pivotes ~79- fijados a su vez al bastidor del batén.

Ias lanzaderas y sus hileras de dientes -T78- son de lon-

25. gitud suficiente para engranar temporalmente simultdneamente con
las ruedas dentadas correspondientes dispuestas a ambos lados del
orificio para el paso de la urdimbre, engranando sin embargo, tan
solo una de ellas al dejar expedito dicho orificio pars batir la
pasade y cambiar la calada. -

30. Les ruedas dentadag ~75~ y =76~ engranan respectivamen—

te con otras ruedas dentadas -80- y -8+, respectivamente, que
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giran en el mismo mufién -~79- en el que se apoyan la rueda den-
tada ~T74- y =79~ respectivamente, del lado correspondiente.

Por encima y por debajo del orificio de paso van guia-
das en forma longitudinalmente desplazable en cada uno de los
travesefiog =82= y -83= del batdn dos cremalleras =84=-, =85« ¥
~86=~, -87- respectivemente no interrumpidss en el lugar corres-
pondlente a dicho orifieio, de las cuales la superior -84- en-
graena con las ruedas demtadas -80- y la inferior -86- con las
ruedes dentades -81=- de todos los puntos de tisaje. La otra cre-
mallers superior =85- y la otra cremallera inferior -87- engra-
nan en igual forma con las ruedas dentadas =T4= y =77=-, respec-
tivamente, las dos cremelleras superiores -84- y -85- se hallan
acopladas entre si{ por lo menos en uno de los extremos del ba-
t4n en forma no representads gréficamente de modo que siempre
se mueven conjuntamente a lo largo del ‘travesafio -82-; en igual
forme se hzllan acopladas entre si las dos cremelleras inferio-
res -86- y ~87-. Las dos parejas de cremalleras se hallan & su
vez acopledas entre si p. ej. mediante un tren de ruedas no re-
presentado en el gréfico, de modo que siempre se mueven en sen-
tidos opuestos. Después de cada batido de la pasgade y cambio
de calade efectiian una carrvera determinada, alternativamente en
uno y otro sentido,.

En cada uno de estos desplazamientos efectuados en
sentidos opuestos por las parejas de cremalleras =84- =85= y
~86~, -87~ giran las ruedas dentadas -T4~ y ~T7-, respectivamen—
te engranadas con ellas y también las ruedas dentadas interme-
diarias «~80=- y ~81-~ en el mismo sentido y las ruedas dentadas
~75- y =76-, respectivamente engranades con las ruedas dentadas
intermediarias =80~ y -81-, girarédn en sentido opuesto al antes
citado. Ello tiene por consecuencia, que las ruedas dentades

~T4- y ~T76~ desplazen a las lanzaderas =14- y =16~ en un senti-
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do y las ruedas dentadas =75~ y =77=- desplazan las lanzaderas
=15~ ¥ ~17- en el sentido opuesto, desde uno de los lados del
orificio de referencia para el paso del hilo de urdimbre en el
batén hasta el lado opuesto a dicho orificio, donde los reco-
5. ge un juego de ruedas dentadas -74- a -77-, idéntico y que en
aquel instante giran en el mismo sentido, apartdndolos por com=
pleto de la zone de los hilos de urdimbre.
Mientras se hallan paradas las cremalleras -84- a
-87~ se produce el batido de los cuatro hilos de trame insertos .
10« por las lanzaderas en las caladas respectivas mediante el co-
rrespondiente peine, efectudndose también el cambio de calada
con lo cual las cremalleras y las lanzaderas pasan & funcionar
con movimiento de sentido opuesto al anterior.
Todo cuanto no afecte,'altere,'cambie o modifique la
15. esencia del procedimiento descrito, seré variable a los efectos

de la actual Patente.

NOTA,
Se reivindica como objeto de esta Patente de inven~
cidn:
20, 1.~ Procedimiento para la fabricecidén de cintas de ter-

ciopelo y su correspondiente telar para.tejer cintas basdndose

en este procedimiento, en el cual en cada eciclo de trabajo de un

proceso de tisaje se inserta la trama simultdneamente en dos ca-

ladas superpuestas, formada cada una por dos haces de hilos de
25. urdimbre de pelo, de suerte que como minimo se obtengan dos cin-

tas superpuestas unidas entre s{ mediante hilos de la urdimbre

de pelo, comunes las cuales a continuacidn se separan wna de otre

cortando los hilos de la urdimbre de pelo, caracterizado por in-

sertarse a cada lado de cada haz (=7=, =8-; =39~, =40-) de hilos
30. de la urdimbre de pelo simultdneamente un hilo de trama (a-b,

c-d; e~f;g=hj k-1l; m-n), -
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2.: Procedimiento para la fabricacidén de cintas de ter-
ciopelo y su correspondiente telar para tejer cintas basdndose
en este procedimiento, segin la reivindicacién 1, caracterizado
por insertarse en dos caladas dobles (~3-,~6-) formadas ceda una
por dos haces (=1=,=2=; ~4-, =5=) de hilos de la urdimbre de ba-
samento y subdivididas cada una por un haz (=-7~-,~8=) de hilos de
la urdimbre de pelo, un hilo de trama (=a=, =b=; =Cw,~d-) a ca-
de lado de este haz de hilos de la urdimbre de pelo (figuras 1,2).

3+~ Procedimiento para la fabricacidén de cintas de ter-
ciopelo y su correspondiente telar para tejer cintas basahdose
en este procedimiento, segin la reivindicacién 1, caracterizado
por insertarse un hilo de trame (-e-; -f-; ~g-; =h-) en cada una
de las caladas (=45-; —45=; =4T~; =48~) formadas por hilos de la
urdimbre de basémento que constituyen ﬁares de haces (-31-, =32-,
=33=; =34=; =35-, =36=; =3T=, ~38=) (figuras 3 a 5 y figuras 6
2 9).

4,~- Procedimiento para la febricacidén de cintas de ter-
ciopelo y su correspondiente telar para tejer cintas basdndose
en este procedimiento, segin la reivindicacién 3, caracterizado
por cruzerse para la formacidén de cada cinte tubular los dos hi-
los de urdimbre (~e=, =f=; =g-, =h-) que se insertan en las dos
caladas adyacentes (=45=, =46w; =47-, -48-) formadaes por los hi-
los de la urdimbre de basamento con como minimo un hilo de la ur-
dimbre de enlace comin (=41=, =42=; =43=, ~44=).

5.~ Procedimiento pere la fabricacibn de cintas de ter-
ciopelo y su correspondiente telar para tejer cintas basdndosge
en este procedimiento, segin la reivindicacidén 3, caracterizado
por formarse para la fabricascidn de cintas tubulares provistas
cada una de como minimo wn orillo lateral (~-67-), para su fija-
cién por costura al lado de,cada pareja de caladas de hilos de la

urdimbre de basamento (=45=, =46=; =47-, -48-) como mfnimo por
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un lado una calada supletoria (=65~;~66-) constituida por dos ha-
ces (=6lm, =62=3 =63=, =64-) de hilos de wrdimbre, y por inser-
tarse simultdneamente dos hilos de trama (=ke, =l=~, =m~, =n-)
individuslmente en cade una de las caledas formadas por los hi-
los de lg urdimbre de basamento de la pareja, disponiéndolos
adyacentes en la calada supletoria.

6.- Procedimiento pare la fabricacidn de cintas de ter-
ciopelo y su correspondiente telar para tejer cintas basédndose
en este procedimiento, segin las reivindicaciones anteriores, en
el que en el telar para cinteris para la realizacidén del procedi-
miento, un batdn presente cuatro lanzaderas que se desplazan en
cuatro gufas superpuestas una a otra, comportando medios para im-
pulsar dichas lanzaderas, caracterizado por presentar un disposi-
tivo (~74=81-, ~84~, ~B85~-) para el accionamiento sincronizado de
las cuatro lanzaderas (=14=1T=; =49=52-),

7.- Procedimiento para la fabricacidn de cintas de ter-
ciopelo y su correspondiente telar pare tejer, cintas basdndose
en este procedimiento, segin las reivindicaciones anteriores, ca=-
racterizado por la constitucién de la cinta de terciopelo de mo=-
do que contenga dos hilos de trama (=a-, =b=} =C=d-; -e-;-f-;
=gy =h=j=k=l~; m-, =n=-) de los cuales 8610 uno (=b=j =Cw; —f-;
-g-; -1-; -m-) lleva el pelo (~7=, =8=j =39-; =40-),

8.- Procedimiento para la fabricacidén de cintas de ter-
ciopelo y su correspondiente telar para tejer cintas basdndose
en este procedimiento, segin las reivindicaciones anteriores, ca-
racterizado por la constitucidén de la cinta de terciopelo de modo
que comprenda dos partes (=53-, =54=; ~56-, -57-), de las cuales
la primera (-54-; -56-) contiene uno de los hilos de trama (=f=;
=g=; =l=} =m=-;) y estd dotada de pelo (=39-,-40-) y cuya segund;
parte (-53~; -57-) contiene al otro hilo de trama (~e=3 =h=3 =k-j

-n-), estando enlazadas ambas partes por sus bordes longitudina-
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les mediante hilos de la urdimbre de enlace (=41=, =42~; =43~,
wflm; wflmy =62=; =63-, -64-), rodeadas tanto por uno por el
otro hilo de trama hasta formar un cuerpo tubular (=55=; =58-;
-68=),

94~ Procedimiento paras la fabricacidén de cintas de ter-
ciopelo y su correspondiente telar pare tejer cintas basdndose
en este procedimiento, segin las reivindicaciones anteriores, cas
racterizado por la constitucién de la cinta de teriopelo de mo=
do que su primera parte (~54-;-56-), estd provista del pelo; de
menor anchura gue la segunda (53=; ~57-),

10,~ Procedimiento para la fabriczcidn de cintas de ter-
ciopelo y su ¢orrespondiente telar pars tejer cintas basdndose
en este procedimiento, segin las reivindicaciones anteriores, ca=
racterizado por la constitucidn de la cinta de terciopelo de mo=-
do que presente por lo menos por un costado, al lado del cuerpo
tubuler un orillo (~67-) para su fijacién por costura en el cual
los hilos de trema (-%k-, -l-, -m-, -n-) de ambas partes han si-
do ligados con hilos de urdimbre suplementarios (=61=, =62=~; =63=,
~64=)e

Sean cuales fueren las circunstancias que concurran
en la esencialidad de la Patente de invencidén, definida en las
anteriores reivindicaciones, cuyo objeto es:

11e~ "PROCEDIMIENTO PARA LA PABRICACICN DE CINTAS DE TER
CIOPELO Y SU CORRESPONDIENTE TELAR PARA TEJER CINTAS BASANDOSE
EN ESTE PROCEDIMIENIOY,

Congta la pfesenxe memoria de veintidés hojas foliadas

mecancgrafiadas por una sola cara y de los dibujos unidos a
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