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MEMORIA DESCRIPTIVA

porrespondiente a la solicitud de una

PATENTE DE INTRODUCCION
- Solicitante 3 THE VMEAD CORPORATICN
Residencia 3 118 West First Street, DAYTON, Ohio, U.S.A.

_Enunciado : "PERFECCIONAMIENTOS EN UN APARATO PARA EL EM-
BALAJE DE LATAS"
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Este invento se refiere en general al embalaje de latas
¥, mis particularmente, é un método 'y dispositivo perfeccionados pa—
ra aplicar una envoltura preformada de cartén a un grupo de paguetes
de latas para formar con ellos un embalaje déltipo de extremos abier-
tos.

) TUna envoliura preformgda para formar un embalaje de esta
clase se da a conocer-en la solicitud asimismo pendiente No. 459.918
depogitada 61_4 de octubre de 1954, actual patente U.S.A. 2786.572;
y solicitud asimismo pendiente' No. 476.650, depositada el 21 de di-
ciembrerde 1954, actual patente U.S.A. 2751.730, la cual expone en
detalle la manera en la cual pueden embalarse i@s latas en esta en—
voltura preformada, junito con un'aparato para llevar a cabo la ope~
racién délembalaje. Generalmente caracterizada, la envoliura prefor—
mada descrita en la mencionada solicitud as;misﬁo pendiente se halla
proporcionada para ser plegada ¥ traslapada'péra fines de seguridad
debajo de un grupo de paquetes de latas dispuestas en dos filas ali-
neadas, ¥ est4 formada con abérturas de posicién o ranuras colocadas
para disponer orificios espaciados a lo lafgo de los bordes latera-
les del embalaje resultante a través de los cuales pueden sobresalir
lés aristas de las latas embaladas suficientemente para maniener és-
tas en posicidn. .

Para formar un embalaje segufg con una envoltura prefor-
mada de esta clase, es preciso asegurar ésta estrechamente en torno
al grupd de paquétes de latas a fin de que las aberturas de posicidn
retengan las latas con efectividad. El método y dispositivo del pre-
sente invento proporcionan la posibilidad'de lograr este resultado
disponiendo el grupo de latas durante la operacién de embalaje’de
tal forma que'hna fila de las mismas se eleve suficientemente para
disponer las aristas de las latas de esta fila por encima de las °

aristas de las latas de la otra fila, y manteniendo lag filas del
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gruﬁo de latas dispuestas con lag aristas de las colocadas en la
fila elevada aiojadas gsobre las de la otra fila mientras se plie-
ga 'y asegura lé envoltura en torno al grupo de latas, de modo que
bstas acttian para mantener el embalaje herméticamente cerrado an-

4o la tondencia de las latag de la fila elevada a escurrirse de

"lag aristas de las latas de la otra fila y por énde apretar cual-—

quier flojedad en la envoliura asegurada.

Bl método y dispositivo provisto de acuerdo con el
presente invento para este propésito se describe con mayor detalle
a continuacién en relacién con los planos anexos, en los cuales:

la fig. 1 es un alsado lateral paréial, en extremo cg-

: quémético, de un aparato de embalaje con el cual puede llevarse a

cabo el método del presente invento, y en ol cual puede emplearse
el dispositivo correspondiente; '

la fig. 2 es un alzado lateral correspondiente del res—
to del aparato representado en la fig. 1;

la fig. 3 es una vista en planta que corresponde a la
fige 25 -
‘ la f£ig. 4 es un alzado lateral a mayor escala del dis-

positivo empleado para completar el plegado de unm envoltura pre-

formada en torno & un grupo de paquetes de latas de acuerdo con el -

presente invento;

la fig. 588 wa vista en planta que corresponde en ge—

neral a la fig. 43

la fig. 6 es una ilustracién esquemdtica.de la manera
en la cual se dispone un grupo de latas d; acuerdo con el presente
invento para plegar la envoltura preforada en torno a las mismas;

la fig. T es wna ilustracién correspondiente que repre-

genta el plegado de la envoliura preformada sensiblemente completa—

do; ¥
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la fig. 8 es una ilustracién correspondiente de la mane-
ra en la cual se maneja a continuacién el grupo de latas de acuerdo
con el presente invento mientras se asegura a lag mismas la envoliu~
ra preformada.
' Refiriéndonos ahora en detalle a los planos, las figs.

1 y 2 ilusiran un aparato de embalaje del tipp descrito pdrrla 80~

- licitud asimismo pendiente mencionada anteriormente No. 476.650, en

el cual se digpone una'estructura apropiada 10 que dispone de medios
pare: recibir en un extremo correspondiente los articulos, tales como
latas, susceptibles de ser ombalados; separar estos articulos en gru-
pos de embalaje; asociar envoliuras preformadas con cada uno.de estos
grupos de embalaje; y plegar y asegurar cada envoliure preformada en
torno a su grupo de embalaje relativo; fodo ello mientras los articu-
los que estén siendo embalados se mantienen en mov@miento continuc en
direccién al otxo eﬁtremo de la estructurs-en el cual se descafgan
los embalajes completados.

Los arficulos a gmbalar.se reciben en el extremo izquier-
do de la estructura 10, segin puede verse en la fig. 1l, sobre un trans
portador 11, con preferencia dél tipo de .cadena, dispuesto para.preseg
tar uné guperficie plana lisa en su exbensién superior sobre la cual
pueden deslizarse los articulos cuando ase les obliga a ollo pero sobre
la cual los articulbs seguirén de otro mé&o-el movim%ento del trang-
portador a fin de 9ntregarles & la operacidén de embalaje. EL transpor-
tador 11 es accionado con preferencia a mayor velocidad que aquella &
la cual se mueven posteriormente los grticulos durante al'embalgje a
fin de mantener un suministro continuo de articulos al diséositivo
siguiente respectivo; y un dispositivo de separacién, segtn se indi-
ca en 12, y como se describe en la solicitud asimismo pendienta To.

488.291, depositada el 15 de febrero de 1955, actualméntg patente USA

.-

2,752,027, se halla dispuesto en relacitén con el transportador 1l para f
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geparar losg articulos_que gon elimentados al mismo en dos filag.,
Por encima del trangporta dor 1l, y espaciado on di-
recoién al extremo de descarga, se halla dispuesto un dispogitivo
de alimontacién 13, tal como se describe en la solicitud asImismo
pendiente No. 593.605, depositada el 25 de junio de 1956, para

sustentar un suministro apilado de las envolturas preformadas de

cartén W en sentido transversal para ser alimentadas sucesivamen

te a través de la parie superior de los articulos a embalar a me—
dida que avanzan impulsados por el transportador ll. Cuando las
envoltufas W son alimentadas a partir del dispositivo de alimenta
oién correspondiente 13, cada una de ellas es transferida sucesi-
vamente al control de cadenas alimentadofas, indicadas en lé fig.'
1 en 14, localizadas & cada lado del transportqdor 11 y sobre las
cuales se hallan montados ganchos espaciados (no reprosentados)
para ajustar los bordes postériores de las planchas preformadas

gsucesivamonte alimentadas W para una alimentacién en serle por se-—

parado de las mismas en adecuada alineacién de embalaje con los ar

ticulos que se deslizan sobre el transportador Ll.

Las extongiones superiores de las cadenag alimentadoras
14 se hallan espaciadas por encima del>transporfador 11 extendiéndg
ge sensiblemente a nivel de las partes superiores de los articulos
alimentados sobre él mismo; y, Jjustamente mds alld del dispositivo
de alimentacién de ﬁlanchas preformadas 13, se separan los artliculos
alimentados sobre el transp?rtador 11 en grupos de enbalaje alinea-
dos con las planchas preformédas W en las cadenas alimentadoras 14
por medio de émbolos separadores 15 montados sobre cadenas espacia-
das 16 (compérense las fige. 1 y 2 con la fig. 3) a cada lado del
transportador 11 para extenderse tranéversalmente efectuando la se—~
paracién de log grupos de embalaje y manteniendo 6stos en movimien-

to continuo a la velocidad de transmisién de las cadenas ‘transporta-
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dorag 16, .
A'continuaciOn se transfieren los gfupos_de embalaje éor
peparado desde el transportador 1l a2 un par de correas do alimenta-
oién 17 dispuestas para sustentar las filés de articulos respectivas
en los grupos de embalaje, y los grupos de embalaje y envolturas pro
formadas alineadas W pasan por debajo de una estructura de carga su-
perior 17’ para mantener la alineacién correspondiente.a medida que

ge extraen los émbolos separadores 15 con el fin de disponer de es-—

'pacio libre para plegar -hacia abajo la envoltura.preformada W sobre

los lados de los grupos de embalaje en una primera estacién de plega
do 18, 7 ' -
Una .segunda serie de 6mbolos separadores 19 montados so-

bre cadenas 20 se extienden después transversalmenie entre los gru-

- pos de embalaje nuevamente, con las partes exiromas de las envoltu-

ras preformadas W extendiéndose ahora hacia abajo por la parte infe
rior de las correas de alimentacién 17 para ser traslapadas por debha
jo de los grupos de embalaje. Para conseéuir esta-trasiapado, se ha-
cen avénzar los grupos de embalaje desde las correas de alimentacién

17 a través de un segundo dispositivo de plegado en 21, y se llevan

.finalmente por delante de una estacibén de cierre 22 donde se asegu-

ran las partes traslapadas de las envolturas preformadas W, segin se
expresa en la solicitud asimismo pendiente No. 593.604, deposzitada el
25 de junio de 1956, para completar la Operacién de embalaje.

Segfin se indica aqteriormenéé,'el'presente invento se rg
laciona en particular con el embalaje de latas que disponen de aris-—
taé en los extfemos respectivos en un aparato del tipo descrito, ¥y
facilita la formacién de un embalaje de latas hermético ¥y seguro dig
poniendo el alojamiento de las'aristas de 1asrlatas a medida que la
envoltura preformada W se pliega y asegura sobre ei grupo de latas

que esté siendo embalado. A este respecto, el segundo dispositivo de

BN

R
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plegédo 21 estd formado de acuerdo con el presente invento por un
elemento de placa estacionaria alargada 23 con varillas plegables
24 dispuestas por debajo y a cada lado respectivo (seglin puede vex
se mejor en lag figs., 4 ¥ 5) en la manera expuesta en la solicitud
asimismo pendiente citada anterlormente No. 476.650,
' Segin se describe en esta solicitud asimismo pendlente,
iﬁ placa 23 posee una parte extrema contigua a las correas de ali-
mentacién 17 lo suficientemente amplia para sustentar las dos filas
de latas ~pero no més amplia que éstas— del grupo susceptible de en
balaje y una‘parte extrema opuesta estrecha., La superficie guperior
de la placa 23 esfé ademds formada, de acuerde con el presente in—

ventb, con un sector longitudinal elevado 25 a lo largo de un lado

i para sustentar una-de las filas_de embalaje de lafas con las arig-

;tas respectiﬁas ¢’ levantadas y dispuestas por encina de.las arig-
tag de las latas C de la otra fila del grupo de latas (ver figs. 6
¥y T). Elementos de guia dispuestos a cada lado del grupo de latas
'y la envbltura proformada alineada W sobre los mismos, segin se ilug
tra en las figs, 6 y T en 26, pﬁeden por congsiguiente emplearse f4-
" cilmente para mantener las aristas de las lates C’ de la fila eleva
da'alojadas sobre lag arigtas de las latas C de la oira.fila de ca-

‘'da grupo correspondiente a medida que se desliza en sontido longitu
dinal sobre la placa 23 impulsado por los émbolos separadores 19,
que son éccionados por medio de sus cadenas transportadoras 20 para
este propésito. Las varillas plegables 24 acttan, a medida que los
grupos de latas son deslizados a lo largo de la placa 23 de esta ma
nera, para plegar las partes que se extlenden hacia abajo de la en—
voltura preformada W hacia ol interior para treslaparlas por debajo
del grupo de latas segﬁn ge ilustra en las figs. 6 y T, de modo que
ol plegado se completa cuando el grupo de latas es retirado de la

place 23 para hacerle avanzar pox delante de la estacién de cierre 22,

i
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) La ﬁanipulacién de los gruposlde latas con las aristas
de las filas C y ¢’ iesPectivas alojadas entre si se gontinﬂa més
allé de la placa 23 al alimentar los grupos de latas a través de -
la esfaqién de cierre 22 y se comienza sobre las correas de ali- -
mentacién 17 a medide que se hacen avanzar los grupos de latas en
direccibn & la placa 23, Para éste fin, lasg correas de alimenta-
cién 17 ﬁoseen las extensiones superiores'réspactivas guiadas so-
b&e un paf de poleas locas coaxialmente montadas 27 y 27’_conti—r
guag a la placa 23, siéndo la polea 27’ para la correa de alimenta
cién 17 alincada con el sector longitudinal elevado 25 de ia placé

23 de un diémetro mayor pare disponer la ‘extensién superior de la

cadena de alimentacién 17 al nivel del sector de placa elevado 25,

mientias que la otra polea loca 27 es proporcionada on diémetro ps
ra llevar la otra correa de alimentaciénjl7 & nivel con la supoerfi
cie restante de la placa 23 (ver figs. 4 y°5). También se disponen
poleas locas digpuestas en fqrma similar, segfin se indica én 28 y
28? en la fig. 1, para llevar las correas de alimentacién 17 al
otro extremo de sus extensiones superiores, mientras que las cade~
nas de alimentacién 17 son movidas a igualbé velocidades lineales a
partir de una poleé do trensmisién comtn en 29,

En. la estacién de cierre 22, los grupos de lata; envuel.
40s son avanzados o alimentados por medio de orejetas 30 y 30’ dis~
puestas en posicién deslizable sobre espigas 31fque se extienden la
teralmente a partir de cadenas de engranajes 32 (ver fig. 8) de .mo~
do que lag orejetas 30 y 30’ puedan penetrar por las aberturas (no

representadas) formadas en las partes extremas traslapadas de las

. envolturas preformadas W y arrastrarlas estrechamente en torno a

los grupos de latas para asegurarlas a los mismos en la estacién
de cierre 22, segln se expone en detalle en la mencionada sollci-—

tud asimismo pendiente No. 593.604, depogitada el 25 de Junio de
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1956, A medida que sc hacen pasar de esta manera por delante de la

estaci6n de cierre 22, se mantiene la disposicién de alojamiento
de las aristas en los grupos de latas formando las orejotag 30’
alineadés con la fila elevada de latas G’ a una altura superior
que la de lag orejetas 30 a fin de sustentar los grupos de latas
con las filas respectivas C y ¢’ alojadas en la relacidén en la
cuzl se reciben de la placa 23, y -por ende permitir que las envol—
turas pfeformadas ¥ soan aseguradas en torno a cada grupo de la-
tas con las filas C y ¢’ todavia alojadas y por consiguiente dis-
puestas para extenderse lateralmente y eliminar cualquier flojedad
en la envoltura preformada asagurada'ﬂ.

Bl presente invento ha sido descrito anteriormente en
detalle Gnicamente para fines de ilusiracién y no so tiene inten~
oién de limitarlo por esta descripcién o de otro modo excepto se-
gén ge define en las reivindicaclones anexas.

En resumen, la Patente de Imtroduccidnque se solicita de-

berd recaer sobre las sigulentes:
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RETVINDICACIONES.

1, Pe:feccionamientos en un aparato para el cmbalaje deo

latas con aristas en los bordes regpectivos en una envoltura pre-—
formada de cartén de extremos abiertos formada a partir de una plan
cha preformada rectangular proporcionada para plegarse ¥ trasiapar—
g6 para fines de seguridad debajo de un grupo de dichas. latas dig-
puesto en dos filas alineadas con abertura? de posicién colocadas
en dicha envoltura para proyectar las aristas dé lag latasg a través
de la misma a fin de man@enerlas'en pogicibn, coﬁprendiendb dicho
aparato una p;aca estacionaria alargada que'ppsee wna parte extrema
suficien%emente'amplia para sugtentar ambas filas alineadas de di-
cho grupo de letas y una parte extrema opuesta egtrechada, teniendo
la superficie superior de dicha placa un sector longitudinal eleva~
do en unslado resﬁectivo para sustentar una fila de dicho grupo de
latas con las érigtas correspondientes digpuostas sobre las arigtas

de las latas de la otra fila, éispositivos para hacer que dicho gru

po de latas se deslice en sentido longitudinal sobre dicha placa

desde dicho extremo eamplio en direccién al extremo esirecho respec-
tivo con una envoltura preformada-aliﬁeada dispuesté en sentido
transversal sobre la parte superior y plegada hacia abajo sobre los
lados de dicho grupo de latas extiendiénqose por debajo de dicha
placa a cada lado, dispositivos para man?ener las filas de dicho
grupo de latas dispuestas con las aristas de dicha fila elevada alo
jadas sobre las aristas de las latas de dicha otra fila mientras di
cho.grupo de latas so desliza sobre dicha placa, y dispositivos dis
puestos on relacién con dicha placa para plegar progresivamente di-
chags partes en proyeccién de la plancha preformada hacia dentro pa-

ra traslaparlag debajo de cada grupo de latas a medida que se desli

‘za sobre dicha placa con las aristas de dichas filas de latas mante

nidag en relaclén de alojamiento reciprocd:




10

15

20

25

30 .

- 1]l -

3141114

" 2, Perfeccionamiontos en un sparato para el embalaje de

latas segin la réivindicacién 1, caracterizados por ol hecho de que
po dispone un dispositivo transportaddr on el extremo amplio de di~
cha placa para entregar dicho grupo de latas a la migma, compTron-
diendo dicho dispositive de transporte un par de correas tranaspor-
tadoras sin fin espaciadas para sustentar las filas,respect}vas de
dicho grupo de latas y con las extensioﬁoa superiores correspondiqg
tes extendidas sobre poleas locas en alineacién longitudinal con di
cha placa, estando montadas las poleas locas respectivas para cada

correa transporitadora coaxialmente y siendo las poleas portadoras

‘de la correa para la fila elevada de dicho grupo de latas de mayor

di4metro para disponer la extonsién superior respsctiva & nivel con

‘el sector longitudinal elevado de dicha placa.

‘3, Perfeccionamientos en un aparato para el embalaje de
latog con aristas en los exiremos respectivos en una envoltura pre-
formada de cartén de extremos abiertos formada a paftir de una plan
cha prefbrmada rectangular proporcionada para plegarse y troglapar~
80 p;ra fines de seguridad debajo de un grupo de dichas latas dispues
to en dos filas alineadag, con abefturas de posicién colocadas en di-
cha envoltura para proyectar las aristas de las latas 2 través de la
misma a fin de mantenerlas en posicién, comprendiendo dicho aparato
un par de correas sin fin espaciadas para trangportar continuamento

un suministro de latas para ser embaladas alineadas en serie sgobre

~ las correas respectives en dos filas contiguas con dichasg filasg ali-

needas separadas transversalmente en grupos de latas gucesivos, ¥
éon una envoltura.preformada alineada colocada transversalmente en
posicién & través de la parte superior de cada grupo de latas, una

placa estacionaria alargada que posee una parte extrema suficientemen

- te amplia para sustentar ambas filas de dichos grupos de latas y ahu-

géndoge en disminucién hagte una parte extrema opuesta, teniendo la

te
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superficie superior de dicha plaéa un gecior longitudinal elevado en
un lado correspondiente para sustentar una fila de dichos grupos de
latag oon lag aristas respectivas dispuéstas sobre las aristas de
lag latas de la otra fila, y estando dispuesta dioha plac;'para 6~
cibir dichos grupos de latas a partir de dichas correas sin fin en
el extremo awplio correspondiente y hacerlas deslizarse longitudi-

nglmente sobre la misma en direccidén a dicho exiremo estrecho opues—

t0, extendiéndome cada una de dichas correas sin fin sobre un par de .

. poleas locas en alineacién longitudinal con dicha placa, estando mon

Yadas las respectlvas poleas locas para dlchas correas en dlsp051016n

coaxial, y siendo las poleas que llevan la correa allneada con el sec .

 tor superficial superior de dicha placa de mayor didmetro para dispo-

ner dicha correa a nivel con dicho sector sﬁperficial, ¥y medios para
mantener las filas elevadas de dichos érupos'de latag dispuestas con

las aristas respectivas alojadas sobre las aristas de las latas de la

_ otra file mientras se pliega hacia abajo cada envoltura preformada
_ alineada sobre los lados y se traslapa dicha plancha.preformada deha~

'jo de cada grupo de latas a medida que dichos grupos de latas se des-

1izan sobre dichas correas ¥ plaoa.

4. Perfeccionamientos en un aparéto para el embalaje de
1étas segfin le reivindicacién 1, caracterizados por el hecho de que
les partes traslapadas de dicha envoltura poseen.aberturas formadag
en ;a misma para asirlé ¥ estiraria en %orma ajustada en torno a di-
oho grupo de laﬁas con ol f£in de agsegurarla o las mismas, y so dispo
nen orejetas deslizantes’ que penetran en’el interior de dichag aber-
turas & medida que cada grupo de latag envuelto se desliza fuera de
la placa para estirar dicha envoliura en forme ajustada y alimentar

el grupo de latas envueltio por delante de una estacién de asegura-

- miento, siendo las® orejetas deslizantes correspondientes a las abex

turas del sector de envoltura traslapado situado por debajo de la fi
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la elevada de dicho grupo de latas de mayor altura para mantenér la
rolacién de alojamionto de las filas de dicho grupo de latas a medi-
da que son alimentadas a partir de dicha placa.

. 5. Perfeccionamientos eh un aparato para el embalaje de
latas con aristas en los extremos respectivos en una envoltura pre-—
formada de carién de extremos abiértos formada a partir de una plan
cha preformada rac#angular proporcionada para plegarse ¥y fraslapar-

ge para fines de seguridad debajo de un grupo de dichas lates dis—

.puesto en dos filas alineadas, con aberturas de posiocién colocadas

en dicha envoltura para proyectar las aristas de las latas a través
de la misma & fin de mantenerlas en posicién, comprendiendo dicho

aparato una placa estaclonaria alargada que pogee un sector longitu-

. dinal elevado en un lado respectivo para gustentar una fila de di-

oho grupo de latas con las aristas correspondientes dispueatas so-
bre las aristas de las latas de la otra fila, medios para hacer que
dicho grupo de latas ge deslicé longitudinalmente sobre dicha placa
con una envoltura preformada alineads dispuesta transversalmente sO
bre la parte superior y plegada hacla abajo sobré los lados de diocho.
grupo de latas extendiéndose por debajo de dicha place a cada lado,

medios para mantener las filas de dicho grupo de latas digpuestas

-eon las aristas de dicha fila elevada sobre las aristas de lag la—

tag de dicha otra fila mientras dicho grupo de latas se-desliza so-
bre dicha placa, medios dispuesios en relacién con dicha placa para
plegar progresivamente dichos sectores de la p}ancha preformnada en

proyeccién traslapéndolos por debajo de dicho grupo de latas a medi

da qué se desliza sobre dicha placa con las aristas de dichas filas

" de ‘latas mantenidas en relacién de alojamlento reciproco, y medios

para ésegurar 1a envoltura en torno a dicho grupo mientras se man-—
tienen las arigtas respectivas en relacién de alojamiento y con las

aristas de las latas de dicha fila elevada dispuestas en relacién
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de compensacibn paralela con respecto a las aristas de la otra Tila.

6. Se reiviﬁdica por iltimo, como objeto sobre el que ha
de recasr la Patente de Introduccidn que se solicitat "PERFECCIONAMIEN
T0S EN UN APARATO PARA EL EMBALAJE DE LATASY,

Todo conforme gueda descrito y reivindicado en la presen~ |
te memoria que consta de catorce paginas mecanografisdas y dibujos

que se acompailan.

Madrid, 29 de Mayo 1967

" BERNARDO UNGRIA
PeDs

»3



1

o/
N

BTV

4
]

/o caw

UTHDAG oa¥uRss
B S T« R

7 U3Q T aMaYn

YA VIVOSa

O~
O 4
PR R

“‘uunﬂlh. P..J»m,..-nl. u

./&

gy S S

= Lz g

M4z

N>TZUde

[




|

R AN | !
1 e ey 1o o buliat

l=e I =R

< 1
~ o~
e

277

Ky v W e 2 O

Ao ! Ky




TRE. HOJa: / 18

] LR X L Lk
st SN NEL
SN

22
N 2 27 27 2z

s =T a7~ )
_--E‘F i :,”é

R )

CROWIEAES) !
D
1

ESCALA VARIADLE
MADRID, 22 DE. Hzys = BREinT
mm&ue Hugsn

7“
. Bk // ///

7

e




ary/A

\\\ /4
\ ‘s e

L tibde S
LodbIG TR T AIMaYiN
TLUNYA VIIVYDSE

L2

E Oz 7

m _ A =i i~ a3~ & 6 2.7

P T

9 ¢ SYL: TH,

- R PaTeaary Ty AYTH TS
AT oTEDL AVEN THLD



THE NI4T SCRECRATICN

CRIN

LEg. 4

= -
Z el & T I ‘-“" }
=] —:—d't B Rk LR W etk U . Rt | ok -
i | gz, — v

=]

Zz7 , 25
: /

-

N N —

i VA ‘. —
== =

277

27




ﬁ
8, ||

— —rv o
=
= ax G-t -
i F=i 3

25

S,

———— WELL ]

ZSCALA VARLLL .
MADRID, 22 DE.EsyC MpinsT

SEERERDY iy
&
— /]




P /4

winpdn ofwungna
LR | 2 T PR ;...,,wD..NmLO_mO<§
AMRYINYA VIVDRA

3
L DO

R

Y
1
?

[P

P2 PR,

&2

$Z gz $Z
£,

DTN IEQC QWi ERD

Nivds



SPAN

IICH

SCRICk

NPT T AT

THZ KBAD

JIRRL

[ -
o I,’
¢ 1t
1




SPAIN

!
1]

Zé

25

z¢ 23 z4

24

Zg. &

24

),T

30° i31 32

37 "30

32

ESCALA VARIABLE

MADRID,_%2_DE

BB o7

Layo

EERNARSC UMGKIA

7

V.

B B




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



