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Esta invencién se relaciona con aparatos
pare la produccidn de fibras & partir de una mezcla
transformeble en fibras y especialmente a partir de
una mezcle de material cerémico viscoso.

S'e El aparato de la presente invencién compren
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de la combinacién de un dispositivo de formacién de fibras
finas y alargadas, g partir de materisl viscoso transformg-
ble en aquéllas, une superficie perforeds y orientedss ha-
ciarabajo, dispueste por encims del citedo dispositivo for-
mador de fibras, y medics para cresr succidn en ls citada
superficie, a fin de recoger de ella las fibras formadas.

El disgpositivo formador de fibras es muy adecuadg
mente un miembro giratorio provisto en su periferis dé ung
serie anular de finas aberturas a través de las cuales se
extrusiona la mezela transformable en fibras bajo la pre-
gién de fuerzas centrifugas, en fibras largas y finas.

La superficie perforads del aparato proporciona
medios para sgrupar suavemente las fibras, que ultericrmen-
t8 pueden transformarse en una esterilla relativamente li-
bre de meberiel sin transformar en fibras, 6 en una masa de
fibres, que luego puede calcinarse. Ia recogide o agrupe~
miento puede efectuarse mediante un alojamiento adecusdamen
te equipedo pars funcionar a presidn interna subatmosférica
¥y provisto de un transportador perforado que cubre una aber
tura situsda en el fondo del alojamiento. ILa fibra se reco
ge sobrg el transportador para su conduccidn a través de un
horno calcinador. Situando el transportador perforasdo de
recogida por encimg del miembro hiledor, las fibrss exbtru~
sionadas son levantadas hasta su contacto con el transporta
dor y mantenidas alli{ mediente succidn, mientras se aparta
el materisl no trensformadc en fibras mediante fuerza cen-
trifuga y, en todo caso, no es recogido sobre el transpor-
tadore. Iz elevacidén de las fibras formadas del miembrc hi-

lador hacla el transportador se inicia preferiblemente me-

diante un anillo de aire que rodea al miembro hilador y emi
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te una suave corriente de aire que se desplazsa hacla arriba.

En los adjuntos dibujos se ilustra una versidn de
la invencién, en cuyos dibujos: |

La fig. 1, es una vista en alzado parcialmente es
quemétice de un aparato productor de fibras;

La fige 1A o8 una vista esquemética y ampliada
del dispositive recogedcr de fibras del aparate de la rigu-
ra 1; ¥y

La fiz. 2, os una vista en alzado ampliade déi
dispositive formador de fibras empleado en el aparate de la
figura 1.

Fl aparato ilustrado, destinado a poner en précti
ca la invencidén, comprende un soporte 10 que incluye una ba
de 12 y un poste 6 columna vertical 14, sobre la que se apo
ya un miembro giratorio o hilador 16 formado para configu-
rar material transformable en PLibrag finaes y alargades me-
diente accidn centrifuga. Se dispone ademés un conducto 18
pare suninistrar material transformable en fibras, en forma
liquida, desde un tangue 20 al miembro giratorio 16 y nue~
vos medios que incluyen un alojemiento 22 para recoger las
fibras formadas. Segulidamente, las Libres son secadas, por
ejemplo mediante lémparas infrarrojas 24, mlentras pasan ba
jo ellas un transporsador 26, calcinéndose luego mientras
se desplazan a través de un horno 28 sobre otro transportao-
dor 30.

Como se muestra en la figura 2, el miembro girato
ric 16 presenta la forma de un disco hueco 32 que tiene sus
superficies planas y anchag superior e inferior dispuestas
horizontalmente y dotado en su periferia de una serie anular

de finas aberturas 34 radial y horizontalmente alargedas &
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igualmente espaciadasg, de 0,5 mm de diémetro aproximadamen
te. Las aberturas 34 comunican con el inbterior hueco 36
del disco 32.

El disco 32 es accionado para su rotacidn alrede
dor de un eje vertical mediante un 4rbel accionador tubular
veriicalmente alargade 38, que es puesto en rotacidn, a tra
vés de un par derengranajes accionadores 40 y 41, mediante
un motor eléctrico 42 de velocidad veriable. Este Ultdimo
tiens su sje dispuesto verticalmente y utiliza un reborde
43 para consctar aquél rigidamente a la columna 14.

El Arbol accionador 38, horizontalmente desviado respecho
al eje del motor, es sustentado para su rotecidén alrededor
de un eje vertical mediante apoyos superior e inferior 44 y
46, cuyos dos apoyos son sostenidos sobre la columna susten
tadora 14. El cubs del engranaje 41 estéd rigide y coaxial-
mente consctado al A&rbol 4% del motor y el cubo hueco del
engransje 40 estd rigida y coaxislmente asegurada al Arbol
accionador 38. EL conducto 18 que Se extlends desde el tan
que 20 presenta una porcidn terminal vertical que esté esta
cionariamente asegurada mediante la abrazaders 48 al sopor-
te 10 y pasa a través del cubo del engranaje 40 y de la por
cidn central hueca del Arbol de accionamiento 38, terminan-
do en el interior 36 del disco. Entre el extremo superior
del 4rbol accionador 38 y el conducto 18, se dispone un bu-
je 50 para efectuar un cierre hermético = los fllhidos entre
aquéllos.

Tos orificios 6 aberburas 34 del disco 32 son su-
ficientemente pequeiios para producir fibras de menos de 5
micras de difmetro y preferiblemente de 2 a 3 micras de dig

metro, a partir de una mezcla transformable en fibras, dots
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da de unsa viscosidad de 40 a 45 poises a 26,72C,

Debe entenderse que si la viscosidad de la mezcla es dema-
siado baja, habrd un elevads porcentaje de solucidén no trans
formade en fibras, producida junto con la fibra, mient»as
5 gque unas mezclas que tengen una viscosidad excesivamenﬁe
elevada pueden atagcar las aberturas 34. El disco 32 es
accionado por el motor 42 pare girar a una velocidad perifé
rica comprendida entre 1524 y 2133 metros por minuto ¥ pre-
feriblemente de 1828 metros minuto. El difmetro del disco
10, gg preferiblemente de 305 a 610 mm. Ia velocidad del mismo
se ajusta dentro del citado nivel pera proporcionar la fuer
za centrifuga mejor adaptades, a efectos de extrusién, a la
viscosidad del maeterial transformable en fibras. Si la ve-
locidad periféricea del disco 32 es demasiado lenta, habri
15. tendencia a que el material transformable en fibras se seque
en las aberturas 34, stagcéndolas asi y reduciendo la pro-
duceibn, en tanto que una velocidad excesiva tendré por re-
sultado unas fibras demasiado cortas y débiles en compara~
c¢idn con las fibras de calidad que pueden proeducirse & la
20, adecuadea velocidad de rotacidn.

El nmaterial transformable en fibras se lleva al
miembro girstorio 16 desde el tanque 20 bajo presidén de un
compresor de alre 52, cuya selida estd paralelamente conec-—
tada, como se muestra, al interior del tanque 20 medisnte

25, un conducto 53, y también a un anillo de aire 54 mediante
un conducto 55. Il anillo de aire 54 se dispone anularmen-
te alrededor del 4rbol de accionaniento 38 en un difmetro
ligeramente mayor que el del disco 32, con una serie de
aberturas u orificios de salida (no mostrados) formados en

30. la superficie superior del anillo de aire, a fin de propor-
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cionar una corriente de aire suave y difundida que se des-
plaza hacia arriba junto a la periferia del disco 32 y ele
ve a las fibras extrusionadss desde las abertuiras 34.
En el conducto 18 se dispone una valvula 58 para permitir
el desaglle del tanque 20.

Rl glojamiento 22 se sustenta mediante la estruc—
tura colgadsa que se designa en su conjunto por el nimero 60,
Una cinta transportadors sin fin 66, de nylon tejido 2 de
otro material perforedo, se desplaza dentro del alcjamiento
22 sobre 3 poleas 68 triangularmente orientadas, una de las
cuales es accionada por un motor (no mostrade). Como se in
dica en la fizura 1A, el alojamiento 22 incluye una pared
inferior %0, cuyo ledo izZquierdo presenta una gran aberturea,
cubierta por parte de la cinta transportadors 66. ILa por-
cidén derecha de la pared inferiocr 70 estéd sin perforar.
El conjunto es tal que la porcidn abierta de la pared infe-
rior 70 queda por encima del miembro giratorio 16.

Un ventilador succionador 72 u otro apsrato ade-
cuado expulsor de aire se dispone en unae pared terminal del
alojamiento 22 para arrastrer aire ambiente hacia arribs &
través de la porcidn de la cinta transportadora que cubre
la aberbura de la pared inferior 70, descargéndolo luego de
nuavo al ambiente, & fin de mantener el interior del aloja~
miento 22 & presién subatmosférica y crear asi una suceidn
sobre la superficie, orientada hacia abajo, de la porcidn
de la cinta transportadora 66 que cubre y pasa por encima
de le abertura de la pared inferior 70. Con esta disposi-
¢idn, las fibras extrusiocnadas son levantadas por la co-
rriente de aire que sale del anillo de aire 54, hasta las

proximidades de la porcidn de la cinta transportadora 66
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gque opera a una presidn nezativa o suceidn, recogibndose
asi y reteniéndose scbre ella las fibras formadas. Naturgl
mente, el espesor de la acumulacidn de fibra esté detorining
do por la velocidad de la cinta transportadora 66 y la sali
da o produccién del hilador 16 y en cierto mode por el gra-
do de succidn existente en la superficie colectors de le
cinta 66. Se ha creado un satisfactorio vacic sobre la su-—
perficie colectora de la cinta 66 disponiendo un ventilador
succionador dotado de una capacidad de movimiento de aire
de 45 metros ctibicos por minubto para una abertura infordocr
o fArea colectora de 0,37 metros cuadrados aproximademante.
Asi, es preferible que el ventilador succionador poses uns
capacidad de movimiento de aire de 11,3 metros cdbicos por
minuto aproximadamenfe, por cada Q0,3 metros cuadrados de
&rea colectora efectiva sobre la cinta 66.

Lg cinta transportadora 66 se desplaza en uns
trayectoria triangular en la direccidn de las flechas mos-
tradas en la figura 1A. Las fibras que Se agrupan sobre
la cinte 66 mientras se desplaza é3%a pasando por la aber-
tura del alojamiento 22, son transportadas a una poesicidn
inmedigtamente por debajo de la porcidn no perforada de la
pared inferior 70, después de la cual desaparece el efecto
succionancr y las fibras caen sobre el lado superiocr del
transpbrtador 26 en su extremo superior. El transportador
26 incluye una cinta transportadora alargada e inclinada 74,
que Se desplaza sobrs un var de poleas 76, une de las cua-
les es accionada a motor (no mostrado).

La finalided principal del transportador 26 es la
de facilitar el secado y consclidacidn de las fibras bajo

el calor penetrante de las léamparas infrarrojas 24. A tal fin,
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el transportador 26 es suficientemente largo, por ejemplo
de 3 metros, para proporcionar aproximadamente 10 minutos
de tiempo de calentamiento, a una velocidad de desplazamien
0 de 0,3 metros por minuto aprokimadamente.

Entre los extremos del transportador 26, la este-
rills fibrose sostenida sobre la cinta 74 es consolidada me
diante la accidn de otro transportador 78, que comprende
una cinta sin fin 80 y poleas 82, dispuestas como Se 1 es-
tra en 1a figura 1. Se observars que la cinta 80 y la 74
estfén en relacidn convergente en la dirsccidn de desplazs-
miento, a fin de efectuar la dessada consolidacidén y obbe-
ner asi una esterilla fibrosa de la deseada densidad en es-
ta fese de lm elaboracidn. Por ejemple, el hilador 16 pue-
de producir de 0,14 a 0,28 metros clibicos de material fibro
80 por hore y la cape fibrosa descargada en el transporta-
dor 26 tendré une densided de 8 Kg/m3, aproximadamente; pe-
ro despuds de su compresidn por la accidén del transportador
78, la cimda cepa puede tener una densided de 32 a 48 Eg/h3.
Como las temperaburas de secado experimentadas por la capa
situada sobre el transportador 26 son del oxden de 135 a
19020, un mabterial protector de aluminic constituye un ade-
cuado material para la formacidén de las cintas 74 y 80.

La capa fibross secads y consolidads Se encuentra shors en
condiciones para calcinarse en el horno 28.

Bl horno 28 couprende una estructure de paredes
refractariags sustentada sobre un soporte 83. EL horno 28
presente una primera y una segunde cémara 84 y 86, respec-
jivamente, cads una de ellas dotadas de elementos calenta-
dores individuales 87 y 87A, respectivamente, proporcionan

do dos zonas de calentamiento, funcionande la primera céma-
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re 84 aproximedamente a una temperatura de 37190, e fin de
secar més las fibras y eliminar los dltimos vestigios de
4cidos de la mezcla quimica inicial; y la segunda cémara
86, o c4mara final, funciona aproximademente & 10382C, a
fin de calcinar las fibras.

El trensportador 30 es acclonado al mismo ritmo
de desplazamiento que el transportador 26 e incluye uﬁé‘
cinta 88 de acerc inoxidabls, un par de poleas 90 y ﬁﬁ:mb-
tor 92 conectado mediante una cinta accionadora 93 Paré mg
ver a una de las poleas al mismo ritmo de desplazamiéntd'
que el transportador 26. Ademés, un transportador 94 pro-
visto de una cinta sin fin 96 de acero inoxidable, sosteni
da sobre tres poleas 98, y adecuadamente accionads, sirve
pare comprimir adicionalmente la capa fibrosa hasta una den
sidad comprendida entre 48 y 128 Kg/h3, en la primera céma
re. 84. Como se muestra en la figura 1, &sto e consigue de
maners similar a la accibén de los transportadores 26 y 78
ya desecritos, puestc que las cintas 88 y 96 se disponen en
relacidén convergente en la direccidén de desplazamiento, al
canzéndose la méxima compresidn junto al tabique situado
entre lag clmaras primera y segunda del horno.

Aunque es evidente que la invencidn puede apli-
carse a la transformacién en fibras de materiales tanto or
ghnicos como inorgénicoes, incluyendo plésticos y materia-
les vitreos, esth especialmente adaptada para la produccidén
de fibras largas de menos de 5 micras de diémetro, a par-
tir de soluciones acuosas viscosas de materisles que se des
componen ¢ reaccionan de otro mods formando 6xidos refracta
rics a temperatura ambiente. Por ejemplo, puede tratarse

una solucidn acuosa de sales de ziPconioc con el aparato aqui
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descrito, pars producir fibras largas de un didmetro inre-

rior a 5 micras.

Pueden producirse fibras de Zr02 a partir.dé una,
mez¢la transformable en f£ibras, que comprenda oxicloruro de
zirconio, agua y preferiblemente un aditivo para estabilif
zar la fibra, a fin de proporcionar la forma cibica de la
molécula de l&tex cristalino. Aditivos tales como Cal, -
Y203, Ge02 6 Mg0 han producido el resultado deseado.

" An&logamente, puede producirse una fibra de altini
na a partir de una solucidn de clorurc de aluminio y/b sul-
fato de aluminio, con uno o més aditivos, tales como &cido
clorhidrico, 4cido acético, 4cido hidrofluosilicico, alumi-
nio pulverizado, éxido bérico, éxido crdédmico, silice colo-
idal y allmina coloidal. @Mas especificamente, una adecuada
mezcla transforiable en fibras puede constar de 1500 partes
de clorurc de aluminic en solucidn acucsa, 400 partes de
gluninioc pulverizado, 100 partes de silice coloidal y 10
partes de dxido bdrico. Preferiblemente, la rezecla trans-
formable en fibras dsberad ser estable contra la recristali-
zacién, poseer una viscosidad de 40 a 45 poises a temperatu
ra ambiente y emplear un vehiculo liquido que se volatilice
Pheilmente en el aire. IL agua es un vehiculo adecuado, en
tanto que los aceites y materiales silicdnicos son de tan
baja volatilidad que resultan inadscuados.

N 0 T A

Descrite suficientemente la nafuraleza del inven
46, asi como lg manera de realizarlo en la practica, debe
hacerse constar que las disposiciones anteriormente indica
dag son susceptibles de modificaciones de detalle en cuan-

t0 no alteren su principio findamental; también se hace cons
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tar que el invento se refiere a una solicitud de patente

Tl

presentada en Norteamérica, con fecha 27 de mayo de 1266,
bajo ol ntmerc Ser. N2 553.492, acogiéndose por lo tanto,
a los beneficios gue conceden los Convenios Internaciona-
les en vigor, giendo lo que consitituye la esencia del ré;
ferido invento y por lo que se solicita Patente de Inveh—
¢idn por 20 glios en Egpaila, sobre: FPERFECCIONAIIIENTOS Eﬁ
LA COHSTRUCCION DE APARATOS PARA LA PRODUCCION DE FIBRAS§
caracterizéndose por lo siguiente: '

1e—= Perfeccionamientos en la construccién do
agparatos para la nroduccidn de fibras, caracterizados por-
que incluyen en combinacidén un dispositive formador de fi-
bras finas y alargedas, o partir de un material viscoso
transformable en fibras, una superificie perforada orienta-
da hacia abajo y que ge dispone por encima de dicho dispo-
sitivo formador de fibras, y medios para crear succidn en
la citada superficie al efecto de agrupar sobre ells las
fibras formadas.

2.~ DPerifeccionamientos, segin la reivindicacién
1, ceracterizades porque incluyen ademés nedios para levan
tar las fibras formadas desde dicho dispositive formador
de ellas hasta la citades superficie, mediante una corrien-
te de aire en desplazamiento ascendente.

3e=~ Perfeccionamientos, segin la reivindicacidn
16 2, caracterizados porque dicho digposgitive formador de
fibras comprende un miembro hveco adaptado pars girar alre
dedor de un eje vertical y al cual se provee de una Serie
anular de aberturas horizontalmente espaciadas y formadas
en el nismo, a través de las cuales son extrusionades las

referidas fibras por accidén centrifuga, y medios pars poner
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en rotacidn al mencionado nmiembro.

]

4+~ Perfeccionamientos, segin la reivindicacidn
3, caracterizados porque incluyen también medios tubulérgs
para descargar el citado materisl transformable en fibras
en dicho miembro giratoric, incluyendo una porcidén de los
citados medics tubulares que se extilende hacia arribae has-
ta el referido miembro giratorio a lo largo de su eje de
rotacidn.

« D= DPerfeccionamientocs, Segin cualquiera de las
regivindicaciones anteriores, caracterizados porque inclu-~
yen también un alojamiento al que Se provee de una pared
inferior que se extiende horizontalmente, la cual prssenta
una abertura y se cubre mediante dicha superficie perforae-
de, ¥ en el que los referidos medios creadores de succién
se adaptan y disponen para mantener el interior del referi
do alojamiento a presién subatmosférica.

6+~ DPerfeccionamientos, segin la reivindicacién
5, caracterizados porgque la superficie perforada se consti
tuye de un transportador desplazable destinado a alejar
las fibras agrupadas de la abertura del citado alojamiento,
en virtud de lo cual tales fibras pueden ser liberadas sub
siguientemente de dicha superficie por pérdida de succidn.

7.— Pesrfeccionamientos, segiin cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, caracterizedos porque inclu=~
yen también medios calentadores y medics pera recibir fi-
bras liberadass de diche superficie perforada y para trans—
portarlas a los citados medios calentadores.

8+~ Perfeccionamientos, seglin la reivindicacidn
T, caracterizados porque dichos medios calentadores inclu=

yen una cémara de horno pars calcinar las fibras.
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9.~ Perfeccionamientos, segin cualquiers de las

reivindicaciones antericres, caracterizados porque inclu-
yen también cintas transportadoras convergentes para conso
lidar las referidas fibras, despubs de su liberacidn de ai
cha superficle periorada.

10.~ Perfeccionamientos, segin las reivindicacio
nes anteriores, caracterizados porque, para la produccisn
de fibras a partir de materiel viscoso transformable en fi
bras, cada aperato comprende; un dispositivo hilador que
incluye un disco hueco giratoric en un planc horizontal al
rededor de un eje vertical y mediocs para poner en rotacidn
el citado disgco, un tanque de elmacenamiento pare el cita-
do materiael transformable en fibras, medios que incluyen
un conducto entre el tanque y el disco mencionados, pars
llevar al referidc material viscoso desde el tanque hasta
el interior del disco, cuyo conducto es definido, en parte
por lo mencs, por un tubo vertical que se dispone en rela-
cidn coaxial con el citado disco y que comunica con su in-
terior; medios pare agrupar las fibras producides por di-
cho dispositivo hilador, cuyos medios colectores incluyen
un alojamiento que se sitia por encima del referide dispo-
g8itivo hilador, presentande tal alojaumiento una zberturs
inferior, una cinta transportadora desplazable, de construc
cién perforsda, parte de la cual cubre a la mencionads aber
tura inferior, y medlos paras evacuar aire de dicho aloja-
miento y arrastrar aire gl interior del mismo a través de
le citeda cinta perforada, en virtud de los cual se crea
una fuerza succionadora sobre la porecidn de la referida cin
te que cubre a la abertura inferior del alojamiento; medios

que proporcionan corrientesde aire dirigidas hacia arriba
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desde puntos situados por debajo y alrededor de la perife

ria del mencionado disco, con lo cual las Ffidbras prodp.pi-
das por dicho dispositive hiledor son levantadas hacia'lé
abertura inferior del alojamiento, para su agrupamiento
sobre la referida cinta perforada; un horno, un transpor-
tador para pasar a las fibras e través de dicho horno pe-
ra su curado, y medics para desplazar ls citadae cinta ber
forada més all4 de la abertura inferior del referide alc-
jamiento, a £In de eliwinar la fuerze succionadora de &i-
cha cinta y liberar asi a las fibres sobre el mencionadc
transportador. ]

11e~ Perfeccionamientos en la construccidn de
aperatos para la produccidén de fibras; tal y comoe queds
sustancialmente descrito en la presente memoria y en los
adjuntos dibujos.

Egta memoria consta de catorce hojas escritas a

méquina por uga-gola cara.

27 MAY. 187
BABJOCK & WILOOX COMPANY.

GOMEZ ACEBO Y MODEY: °
i p: Firmador F. Herndndez Rulx
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