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por WPERFECCIONANISHTOS usN LOS CABSZALIS PARA COHPRESORES DE
AIREY, a favor de la Tirma italiana PABBRICA ITALIANA IIAGNEII
IAREILI S.pehey residente en LIIAW (Italia)
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MSIfORIA DESCRIPILIVA

Bete invento se refiere a un cabezal para compresores
de aire, y en particular para compresores simples o miltiples
instalados en vehficulos automdviles y acclonados por el motor
del propio vehiculo.

Tos compresores instalados en los vehfculos tienen li-
mitada potencia y deben ser de construccidn sencilla y robus-
ta; por lo general, iales compresores egidn provistos de val-
vulas de lémina, situadas en su cabeza, la cual estd fijada,

por medio de tirantes, a la clspide del cilindro respectivo.
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Para satisfacer las diversas exigencias y tambidn pa-
ra realizar el enfriamiento del cabezmal, este Ultimo se cons-
truye de aleacidén fundida, en particular-de aleacibn ligera.
Bn este caso, la fusidn debe efectuarse con moldes de arena
v con nlcleos perdides, para poder realizar los pertinentes
alojamientos y cavidades para las vdlvulas y para el eventual
circuito de refrigeracién.

Como es obvio, la aplicacidn de esta enseiianza tscno-
18gica incide desfavorablemente en la realizacién del compre-
gor, por cuanto se deben construir los nﬁgleos, quibar estos
dltimos de la pieza fundida y, por Gltimo, practicarse algu-
nas elaboraciones mecdnicas que podrian ser eliminadas en el
cago de que el cabezal no se obtuviera mediante fusidn.

idgtas condiciones se presentan también cuando los a-
sientos para las védlvulas se hallan en una placa interpuesta
entre el cabezal y la clspide del cilindro.

21 invento que aqui se expone se cifie & la tarea de
obviar egtas limitaciones en el sentido de evitar la consiruc—
¢idn de nficleos v de que, en consecuencia, el cabezal del com-
presor pueda fundirse en coquilla, mejor an mediante presién.
Se obtiene as! un cabezal que, en la préctica, no necesita ope-
raciones de acabado o solo las exige en grado limitado; lo cual
permite simplificar la fabricacibén y reducir los tiempos para
congtruir dicho cabezal, reduciendo también los costes.

&1 cabezel segln el invento, asociado con una placa
intermedia que presenta los asientos para las vdlvulas de 18-

mina para la admisidén y la descarga, se caracteriza por un blo=-
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que con dos cavidades, cuyas aberturas, dispuestas en la vase
de dicho blogue, se clerran con las vélvulas de lémina y se
unen a lag tubuladuras del compresor por medio de los racores
previstos en posiciones fundamentalmente contrapuestas a la
abertura de dichas cavidades.

Ventajosamente, lag aberturas de las dos cavidades,

v eventualmente también las de los racores, estdn alineadas
con sus ejes fundamenialitente coincidentes con uno de los
ejes de simetrfa del bloque, de modo que los frechos finales
de los conductos de aspiracibén y de envio queden alineados
con dicho eje de simetrie,

Ta disposicibn vhora considerada permite establecer
on el bloguecito una tercera cavidad, que circunda en parte
las dos cavidades, de agplracidén y de envio; la abertura de
dicha fercerd cavidad, previste también degde la base del
bloquecito, se clerra con la placa interpuesta entre el cabe-
zal y el cilindro y termina en susg exiremos con UNoE racores
para la entrada y la descarge del agua de refrigeracidn.

81 invento se explica a continuacidn haciendo referen-~
cia al dibujo adjunto, el cual ilustra una modalidad preferida
de realigacién de un cabezal para compresor destinado a vehi-
culog autombviles.

La Pigura 1 es la seccién parcial axil de un compre-
sor de un cilindro, provisto del cabezal segin el invento;

_ la Pigura 2 es la visia de ebajo a arriba del cabezal;
nientras que

la Figura 3 es la seccidn practicada por la linea III
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la Figura 4 es la vista en planta del cabezal.

-III Ge la Tigura 2; ¥y

Bl compresor ilustrado en la Tigura 1 estd provisto
de vélvulas de lémina, & de aspiracidn y B de envio, cuyos
aslentos estdn practicados en correspondencia con agujeros
01 ¥y Co ¥y sobre las caras opuestas de una place C, inter-
puesta entre la cispide del cilindro D y el cabezal F.

Ias vdlvulas de ldémina estén ademés combinadas de
nodo conocido con topes que limitan =u oscilacién. Tomando
en consideracién las Figuras 1 a 4, el cabezal T estd cons-
tituido por un bloque paralelepipddico, cuya base es cuadra-
da para satisfacer las exigencias de uso, como se explicard
nés adelante.

Ia base del bloque presenta unas cavidades F1 y FZ’
cuyas aberturas esitén ambas vueltas hacia dentro del c¢ilin-

gro D. Ta cavidad F1 se une por arriba con un racor F, pa-.

ra el conducto de aspiracidn; andlogamente, la cavidad ;2 g8
une con un racor F4, al cual estd unido el conducto de envio
del compresor. =Bste Gltimo racor estd dispuesto en corres-
pondencia con la parte mediana de una de las caras laterales
del bloque F. Considerando la linea X~X de la Figura 2 (co-
rregpondiente a la seccibn de la Figura i), a lo largo de es-
ta 1linea de sinetria se ven alineados los dos ejes de sime-
tri{a de las dog cavidades F1 y F2, asi como lod racores F3 y
F4.

Bsta disposicibén permite realizar en el bloque I una

‘tercera cavidad F5, en forma de U, entre los brazos de la cual
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se hallan egtablecidas dog cavidades precedentes F1 ¥ Foe
ILa abertura de la cavidad F5 estd prevista decde la base
del bloguecito P y la cierra, con interposicibn de las
guarniciones oportunas, la placa C.

#n correspondencia con sus extremos, la cémara F5
presenta dos racores FG hd F7, para le entrada y lo salida
Gel agua de refrigeracidn; estos racores estén dispuestos
sobre las dos paredes laterales contrapuesbas del bloque F.

Lag vdlvulas A y B que lleva la placa T estén rete-
nidas en la posicidn de uso por la sujecibén de dicha placa
entre el bloquecito P y el cilindro D.

Para linitar la anplitud de las oscilaciones de la
léning B, la cavidad F2 prevé, hacia su pared contrapuesta
al respectivo racor F4, un resalte FB’ cuyo extremo estd
convenisntertente retrasado respecto a la base del blogueci-
to . Anfdlogamente, la detencibn de la lémina A se efectua
utilizahdo el borde D2 del cilindro D,

@1 bloguecito prismdtico F presenta, en corresponden-—
cia con sus aristas verticales, cuatro agujeros Fg, para el
paso de los brganos de tornillo que aprieten el cabezal al
cilindro. Dado que la base del bloquecito F escuadrada, en
el caso considerado las distancias entre ejes de los diversos
agujeros F9 son iguales. Ve ello se deriva que, medlante sim-
ple rotacién de 902, se puede disponer el cabezal del compre-
sor en una posicién que se desee respecto al cilindro D, o sea
que los racores F4, FG y F7 pueden disponerse en cuatro posi-

ciones distintas para satiszfacer asf con facilidad las exigen-
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cias de instalacién y otras del compresor.

Respecto a las caracteristicas estructurales de las
cavidades practicadas en el b10quecit6’F'que constituye el
cabegal del compresor, tal cabezal puede realizarse de modo
gatisfactorio y completo con un molde de fundicidén metdlico
o coquilla, cuya realizacibn, y particularmente el uso, no
reguieren recursos gspeciales. Gracias a esta sencillez es-
truetural del molde, el cabezal puede oblenerse también me-
diante fusibén a presidén. Ln efecto, el molde metdlico pare
realizar el cabegzal en cuestién presenta elementos perfila-

dos que reproducen en negativo las cavidades F1, F2 y P, los

agujeros Fg, etc., y dichos elementos, despuds de efectiada
la fusidn, pueden extraecrse y aparitarse fdcilmente de la pie-
za Tundida, por ejemplo durante la abertura de las dos cajas
de molde. Ia pieza fundida obtenida resulta asi completa en
el sentido de que no necesmita operaciones de acabado o solo
operaciones limitadfsimas,

Aunque se haya deserito e ilustrado un cabezal para
compresor de aire con un solo cilindro, este invento abarca
tombidn un cabezal miltiple, es decir, para compresores con
varios cilindrog alineados. Otras variantes y modificaciones
son posibles de ser aportadas al cabezal en cuestién, sin sa-
lirse del dmbito de este invento, y por lo tanto pertenecen
a la esfera de proteccidn de la patente. Queda bien entendi-
do que tal proteccidén se extiende también al compresor provis-

t0 del cabezal segin el invento.
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Degerito el objeto del presente invento, se declaran
nuevas y de propia invencidn las sigulentes reivindicaciones
con prioridad de la solicitud de patente italiena n® 19.147
depogitada el 17 de junio de 1966.

1+~ Perfeccionamientos en los cabezales para compre-
gores de aire, en particular para compresores instalados en
vehiculos, que estdn asociados con una placa intermedia que
llevae los asientos para védlvulas de ldmina de admisién y de
descarga, caracterizados por constar de un bloque con dog ca=
vidades, cuyas aberturas, prewistas desde la base de dicho
bloque, se cierran con las vdlvulas de lémina y se unen a las
tubuladuras ‘el compresor por medio de los racores dispuestos
en posiclones fundamentalmente contrapuestas a las aberturas
de dichas cavidades.

2.= Perfeccionarientos sesin la reivindicacibn 1, ca-
racterizados en que las aberturas de lag dog cavidades estén
alineadas de modo que sus ejes medianos se hallan fundamental-
nente coincidentes con uno de log ejes de simetria del blogue-
cito.

3e= Perfeccionamientos segin las reivindicaciones 1 y
2, caracterizados en que log racores de las cavidades estén
digpuestos en alineaclidn entre sf y coinciden en esencia con
uno de los ejes de simetria del bloguecito.

4.~ Perfeccionanientos segin las reinvindicaciones 1

a 3, caracterizados en que los ejes de los racores de las ca-
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vidades son perpendiculares entre si, de modo que una de las
aberturas de dichos racores quede puesta en corrsspondencia
con la parte mediana de una de las pa;édés laterales el blo-
quecito.

5.~ Perfeccionanientos sezgin las reivindicaciones 1
a 4, caracterizados por una tercera cavidad, provista, en co-
rrespondencia de sus extremos, de racores para la enirada y
la descarga de un lfquido para refrigerar dicho cabegzal,

6 e~ Perfeccionamientos segin las reivindicaciones 1
a 5, caracterizados en que la tercera cavidad estd completamente
abierta y su lug estd cerrada por la placa intermedia que lle-
va las vilvulas de ldnina, mientras que los racores para la
entrada v la salida del agua de refrigeracibn se hallan en
las paredes laterales del bloquecito.

Te= Perfeccionamientos seglin las reivindicaciones 1
a 6, caracterizados en que la tercera cavidad estd formada
en U y parte de sus paredes son comunes con las de la segun—
da cavidad, puesta entre log brazos de dicha tercera cavidad.

8.~ Perfeccionomientos segin las reivindicaciones 1
a T, caracterizados en gue el bloguecito tiene forma paralele-
pipédica y estd provisbto, en correspondencia con sus aristas
verticales, de agujeros para los brganos que fijan el bloque-
cito 8l cilindro, distanciados entre si en igual medida, para
permitir el desplazamiento angular de dicho bloquecito respec—
%0 al ecilindro, con el fin de disponer los racores pars las
tubuladuras del compresor en las posiciones que se deseen.

9,- Perfeccionamientos en los cabezales para compreso—
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res de aire.

Seglin se describe y reivindlca en la presente memo-
ria descriptiva que congta de nueve hojas foliudas y escri-
tag a méquina por ung sola de sus caras, acompafiades de los

dibujos reglamentarios.
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