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Esta invencidn se relaciona con mejoras en un
aparato separador que maneja flufdos que lleva materiales
sélidos y pulposos, |

El aparato mejorado que va a describirse com -
referencia especifica al manejo de flufdos de lavadoidaus-
ticos, comunmente usados en las méquinas lavadoras de'ﬁo-
tellas, es asimismo ¥til para manejar una variedad de flui-
dos gque contienen sdlidos o semi-sélidos gque deben sepa-
rarse de manera que el flufdo pueda liberarse de dichos
materiales extrafios de mmnere rdpida y tan completamente
como sea posible. De esta manera, el aparato separador
puede tener muchos usos en los sistemas industriales en don~
de deba efectuarse la separacién de sélidos, semi-sélidos
¥y materiales semejantes, a partir de.los fluidos que es- -
tén contaminados por los mismos, de menera que los fluf-
dos puedan limpiarse antes de re-utilizarse o para otros
fines,

En las mdquinas lavadoras de botellas, el flufdo
del lavado, usualmente es una solucidn caustica que se
usa para quitar las etiquetas aplicadas adhesivamente g
las botellas o envases, asi como para desalojar los mate-
riales extrafios desde el interior. La solucidn caustica
generalmente se hace re-circular en la mdquina lavadora,

a fin de que pueda re-utilizarse muchas veces por razones
de economia de funcionamiento. A f£in de gque la solucidn

de lavado caustica efectia un buen trabajo y limpie las
botellas o los envases, debe estar prdcticamente exenta

de sélidos o semi-sdlidos y materiales reducidos a una con-
dicidn pulposa entes de hacerse re-circular hacia la méqui-

na lavadora. Si la separacidén de los sélidos y otros -...
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materiales extrafios no se logra satisfactoriamente, el
fluido que se ha hecho recircular 1lleva 1oS mismos nueva-
mente hacia la lavadora, en donde puede contaminar nueva-
mente las botellas o envases. Esta es una condicidn inde-
seable, de manera que un objeto de la invencidn es propor-
clonar un aparato separador que efectie eficazmente la
funcidn de separacién de manera mejorada y eficiente.

da presente invencién proporcions un aparato
para separar 1los insolubles a partir del fluido que arras-
tra los mismos, cue comprende una pared separadora perfo-
‘rada tubuler que tiene un extremo de entrada bajo, y un
‘extremo opuesto alto; un medio de cubierta encerrando di-
cha pared geparadors perforads y colocando al flufdo car-
gado con los insolubles hacia dicho extremo de entrada
bajo; una salida flufdo para dicha cubierta; un conducto
que se extiende hacia dicha cubierts y conectado con di-
cho extremo alto de dicha pared separadora, dicho conducto

extendiéndose hacia arriba alejado de dicha cubierta, pa-

- ra conducir los insolubles desde la misma; y medios de-

Tlectores colocados en dicha cubierta y que se extienden
hacia arriba desde cerce de dicho extremo de entrada ba-
jo hasta un mdrgen libre por encima de dicho extremo alto
opuesto para sSeparar dicha cubierta en un espacio receptor
que contiene dicha pared perforada, y un espacio de salida
para recibir el fluido que pasa a través de dicho margen
libre para flufr hasta dicha salida de flufdo.

La presente invencidn proporciona asimismo un
aparato separador para efcctuar la separacidn de los in-
solubles y de loé materiales pulposos arrastrados en un

fluido que comprende una cubierta que tiene un extremo

341008
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inferior formado con una salida para el flufdo y los
materiales arrastrados, una conexidn de extremos alto y de
salida de fluido entre dichos extremos bajo y alto; un
conducto que ‘tiene un extremo adyacente a dicha entrada
de la cubierta para recibir todo el flujo del flufdo y

de los materiales, y extendidos a través de dicha euvol-
ture y hacia afuera de dicho extiremo alto hasta una aber-
tura de descarga, dicho conducto incluyendo una seceidn
perforada encerrada por dicha cubierta y que se extiende
desde dicho extremo del conéucto hacla pero antes de
dicho extremo alto de la cublerta; medios funcionables

en dicho conducto y que se extlenden haciz abajo hacia

la seccién perforada citada, desde una parte superior
adyacente a dicha abertura de descarga de conducto para
acoplar los insolubles y los materiales pulposos que
llegan al mismo, mediente el flujo del fluido para des- '
plazar dichos materiales hacia dicha abertura de descare
gas; y médios deflectores en dicha cubierta, formando con
dicha oubigrta y dicha seccidn perforasda, dos espacios pa-
ra la recepcidn del flufdo, dichos medios deflectores
teniendo un margen colocado por encima de la porcidn més .
alta de dicha seccidn perforada mediante lo cual el flufdo
recibido desde dicha seccidn del conducto perforado en

un primero de dichos espacios debe pasar todo a travéds de
dicho margen hacia el segundo de dichos espacios y hacia
afuera en dicha conexidn de salida de cubierta, haciéndo-
se pasar los insolubles y los materiales pulposos hacia
arriba y a través de dicha abertura de descar.a de conduce
$0, mediente dichos medios funcionagbles.,

La presente invencidn proporciona ademds un

341008
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aparato para separar flufdo de levado de los insolubles

¥y de los materiales pulposos y para regresar el flufdo pa-
ra re-utilizarlo mientias que descarga dichos materig-
les; un tanque de fluido de lavado; un conducto de sali-~
da para hacer pasar el fluido de lavado y los materiu-
les arrastrados fuera de dicho tanque; un conducto d2 re-
greso conectado con dicho tanque para volver a traer el
fluido y un separador conectado entre dichos conductoe

de salida y de regreso que eomprende un tamiz perfcrado
para recibir internemente del mismo el fluido y el material
arrastrado y refener los materiales mientras que se lipe-
re el fluido a través de las perforaciones, un conducto

de descarga para dichos materiales, conectado cony. ex=—
tendiendose de dicho temiz por encime, hacia una abertura
de descurga por encime del nivel del fluido en dicho ten-
que, wng cubierta encerrando espaciagdamente dicho tamiz
¥y una porcidn adyacente de dicho conducto de descarga,
dicho conducto de sglida del tanque estando conectado con
dicha cubierta, debajo de dicho tamiz para dirigir el
flujo del fluido hacia la misma y dicho conducto de re-
greso del tanque estando conectado con dicha cubierta por
encima de dicha conexién del conducto de salida, y medios
defledtores en dicha cubierta, que forman el espacio
dentro de dicha cubierta en una seccidn receptora de
fluido que contiene dicho tamiz y una seccidn de salida
de fluido que se comunica con dicha conexidn del conducto
de regreso, dichos {ltimos medios teniendo un margen de
rebasamiento de fluido colocado por encima de dicho tamiz,
para mantener dicho tamiz sumergido en fldido y para igua-

lar précticamente la caida de presidn a través de dicho

941008



T-8-67

10

15

20

25

30

tamiz, durante su longitud efectiva completa.

Ta presente invencidn proporciona ademds un
método para separar insolubles de un tanque de flufdo en :
donde los insolubles se depositan Gue comprende las eta?
pas de formar una corriente de flufdo cafgada con ineo-
lubles y dirigir la misma en una direccidn ascendenke ad-~
yacente a un lado de un temiz en donde el flufdo pasa
a través del tamiz y los insolubles son llevados més &lld
del tamiz, ocasionando que el fluido que pasa a través
del tamiz, sumerja el otrolado del tamiz hasta un raivel
de fluido menor que el nivel en el tanque para estimular
el flujo continuo del flufdo a través del temiz, y con-
Gucir el fluido liberado de insolubles, nuevamente hacie
el tanque, para reabastecer el fluidq en el tangue.

Se hard referencia a varias formas del aparato
ilustrado en los dibujos que se acompafian, en los cuales;

La Figura 1 es una vista esquemdtica de una
mdquina lavadora, mostrando la forma del presente aparato
geparador conectado con la mismaj;

-La Figura 2 es una vista en elevacidn parcial-
mente en seccidn amplificada del aparato separador, mos-
trado en la Figura 1;

La Figura e es una vista fragmentaria y parcigl-
mente en seccidn de un emrato separador modificado Wtil
en la combinacidn mostrada en le Figura 1;

La Figurae 4 es una vista en seccién transversal
segin se ve por la lfnea 4-4 en la Figurae 3;

La Pigura 5 es una vista semejente a la Figura -

2, mostrando un amrato separador adicionalmente modificado;

(@
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La Figura 6 es una vista semejante a la Fig. 2,
mostrando todavia otro aparato separador modificado; y

La Figura 7 es una vista semejante a la Fig. 2,
mostrando todavia otro aparato separador modificado.

Haciendo ahora referencie a la Figura 1, puede
verse que el sistema incluye una vista esquemdtica de un
‘tangue lavador de botellas 10, que contiene un flufde
de lavado hasta el nivel 11 segin se indica. Un tremspor-
tador 12, de cualquier tipo apropiado se hace pasar a tra-
vés de una serie de ruedas 13, de mamera que 1las boselles
u otros envases, que ven a lavarse, sean llevados hacisa
arriba y hacia abajo varias veces en la solucién de la-
var antes de descargarse del tanque 10; el flufdo de lavar
usualmente es una solucidén caustica de una concentracién
apropiada para disolver los materiales adhesivos usados
para aseguar las etiquetas, asi como para quitar los ma=-
teriales exitraiios y desperdicios que se hayan recogido en
el interior de las botellas. A no ser que haya cierto apa-
rato para séparar las etiquetas y los materiales extrafios
de un caracter no soluble de la solucidn caustica, dicha
solucidén se contaminard répidamente y perderd su eficacia.
Por otra parte, quitando rdpida y de manera casi completa
las etiquetas y el material extrafio de la soiucién de la-
vado es posible re-utilizar el flufdo de lavado muchas
veces, antes de que se contamine excesivamente con los
materiales extrafios solubles tales como los materisles
del adhesivo paras etiguetas.

En la Pigura l; el tangque de lavado 10 se mues-
tra provisto con un aparato separador generalmente mos-

trado en l4. Dicho aparato estd conectado mediante una

341008
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tuberfa de alimentacidn 15, desembocando desde el 4rea
de fondo del tanque de lavado hacia una seccidén 16, en
forma de I. Una cubierta 1%, se conecta con la seccidn
16, en forma de T y desde la cubierta 17, se extiende ha-
cia arriba un conducto de descarga 18, que tiene unafoa-
naleta de salida 19. La cubierta 17, se proporoiona‘éon
una tuberia de salida de fluido limpiador 20 que se co-
necta en la suceidn de una bomba 21 de cualguier Carac=
ter apropiado, y la bomba regresa el flufdo de lavado a
través de la tuberia de regreso 22 hacia el tanque lava-
dor o de lavado 10.

Como se verd en otras vistas, el aparato sepa-
rador 14, se provee con un medio transportador apropiado
que tiene una polea impulsora 23, por su extremo superior
la polea 23, siendo impulsada mediante una banda 24, co-
nectada con la polea de toma de energim 25, de un motor
impulsor 26. Quedard comprendido que la vista de la Figoi
1 es solamente esquemdtica.

La ealida 19 desde el conducto 18, debe colocar-
se en una posicidn por lo menos ligeramente por encima
del nivel 11, para el fluldo de lavado en el tangue 10
de manera que no haya posibilidad, cuando el aparato se
paraliza, de que la solucidn de lavado se desaglie a tra-
vés del aparato separador. El material descargado en la
canaleta 19 consiste de las etiquetas y del material ex-
trafio que se ha separado del fluldo de lavado. Este mate-
rial estd précticaménﬁe exento de fluido de manera que
la pérdida del flufdo de lavado es relativamente pequefia
en comparacién con la economia efectuada, separando los

materiales de contaminacidn que de otra maenera seria lle-
@?] - i oy
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vados nuevamente hacia el tanque lavador en donde podrian
volverse a depositar en las botellas o los envases y ser
llevados con los dltimos.

El aparato separador 14, dado a conocer genefal—
mente en la Figura 1, se muestra en mayor detalle en la
Fig. 2, y se encaminard ahora la atencién a esta expdﬂi—
¢idn para une comprensidn més completa de sus caracteris-
ticas. El separador 14, comprende ung seccidén 16, en for-
ma de T (a la cuel se hard referencia a continuacién como
la entrada), que tiene las pestafias 28 y 28a, que definen
las aberturas de entrada hacia el interior. La descargs
desde la entrada 16, se define mediante la pestafia agran-
dada 29. La entrada 16, proporciona medios para ung co-
nexidn de suministro de fluido en cualguier pestafia 28 6
28a, y cuando una no se estd utilizando estd apropiada-
mente cerrada contra el escape de flufdo mediante una
tepa 30 que es apropiasda intercambiablemente, para mon=~
tarse en cualguier pestafia 28 8§ 28a. En el caso presente,
la pestafia 28 se wtiliza como el suministro hacia ls
entrada 16, y estd conectada apropiademente con la pesta-
fla 31 en la tuberfa 15, que coloca el flufdo de lavado
¥ los sélidos arrastrados, los matberiasles pulposos y la
materia extrafia desde el tanque separado o lavador 10.

La pestafia 29 en la entrada 16, sustenta un tamiz o man=

guito perforado 32, y el extremo superior 36, del mangui-
to 32, estd conectado con el extremo inferior 37 del con-
ducto de descarga 18. Segin se muestia, el extiremo infe-

rior 33, del menguito 32, estd asentado en un rebajo 34,

en lg pestafia 29, junto con ung bands circundante 35,

al interior del exiremo 33, que proporciona un sello en
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el rebajo receptor de manguito 34. El menguito perforado
puede ser un miembro cilindrico gque tiene una pluralidad
de perforaciones o aberturas (segin se muestra) que se
extlende de extremo a extremo, y de un tamafio suficiente
para permitir que el flufdo pase a travéds del mismo, mien-
tras que. restringe el paso de los materiales extrafios.

El extremo superior 36, del manguito perforado
32, es recibido en un rebajo o pestaiia escalonada en el
extremo inferior 37 del conducto 18, el conducto 18 siende
un miembro tubular no perforado que lleva une pestafia
sustentadora 38 separada del extremo inferior 37, de
manera que el conducto 18, tenga un medio de soporte en
la cubief%a tubular 39 que se conecta con la pestafia 29
en la seccién 16, en forma de T. La cubierta 39, se propor-
ciona con una pestafia 40 que estd fijada con pernos apro-
piadamente o conectada de otra menera con la pestafia 38
para sustencar el conducto 18.

Bl manguito perforado 32, y el conducto de des—
carga 18 forman un pasaje continuo para el movimiento del
flufdo y de los sdlidos y semi-sélidos dentro o a través
del aparato 14. E1l movimiento de los sdlidos fuera del
fluido se efectia por medio de un miembro transportador
de tornillo 41, que tiene un tramo helicoidal 42, que se
extiende desde el extremo 43, justamente debajo o dentro
del extremo mds hacia arriba del manguito perforado 32,
hacia la abertura de descarga 44, en el conducto 18. El
extremo superior del conducto 18, se proporciona con una
pestafia de soporte 45, que lleva un conjunto de cojinete
apropiudo 46, para el transportador 4l. La polea impulso-

ra 23, se nonta én un 4rbol en el extremo superior del con-

341008
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junto de cojinete, para recibir una bande impulsora 24,
desde la polea 25. Si se desea puede utilizarse una polea
auxiliar 47. La polea 25, es impulsada mediante un motor
20, a través de una unidad de reduccidén de engrane 48 y wn
drbol 49. El cojinete 50 para la polea 25, estd sustentado
sobre una ménsula apropiada 51, que es parte del montaje
para el cojinete 46 en el extremo superior del transper-
tador 41. Desde luego, pueden utilizarse otras disposicio-
nes impulsoras pero en el caso presente, se encuentra cone
veniente impulsar el transportador 41, desde su extremo
superior & fin de evitar la necesidad de premsa-estopas
en la entrada 16, para impedir la fuga del flufdo, Segin
se muestra, el motor impulsor 26 es llevado en un miembro
de montaje apropiado 52, fijado al lado de la cubierta 39.
A fin de obtener una separacidén casi completa
de los gblidos o del insoluble desde el fluido de lavado,
asi como para mantener un régimen de flujo lo suficiente-
mente alto de manera que la solucidn de lavado pueda vol-
verse g hacer circular completamente a través del separador
tan répidemente como sea posible, se ha encontrado que el
flufdo con su material extrafio arrastrado debe manejarse
con suavidad, aifin a regimenes de flujo altos, a f£in de evi-
tar la desintegracidn de los sdlidos, tanto como sea posi-
ble, la formacidn de pulpa de las etiquetas, o la obstru-
ceidn al flujo medainte la desintegracidn o empaque de los
insolubles. Este buen efecto se logra de una manera novedo-
sa proporcionando dentro de la cubierta 39 y adyacente al
manguito perforado 32, un miembro deflector 53, que en la
vista de la Figura 2, es un miembro en forma de cono simé-

tricamente relacionado con el manguito perforado 32. Se
Yoy &
34
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usan por lo general formas tubulares, aun cuandolse Pro-
pone cualquier forma o configuracién. El extremo infe-
rior de didmetro mds pequeiio del deflector 53, se mantie-
ne en relacidn espaciada en la cubierta 39 por bloques*
espaciadores apropiados 55, y el extremo mayor 56, se
retiene mediante los hlogques espaciadores semejantes 57.
Bl extremo 56 del deflector 53, es llevado por encima

del extremo inferior 37 del conducto 18 de manera que

ol tamiz se sumerja mediante lo cual el flufdo del lava-
do que pasa hacia el espacio anular interno 58 entre el
manguito 32, y el deflector 53, fluya a través de las
perforaciones bajo una presidén vrdcticamente igual a tra-
vés de laﬂlongitud del menguito 32. De esta manera, el
flujo a través del menguito 32, cerca del extremo infe-
rior 33 del mismo, no estd bajo ninguna presidén consi-
derablemente mayor que el flujo & través de las perfora-
ciones cerca del exiremo superior. Bl liquido del lavado
v los sélidos arrastrados que entran en la entrada 16 a
travds de la tuberfa 15, son recibidos casi sin obstruir-
se en el extremo inferior 33, del manguito 32, la dnica
obstruccidn siendo el extremo cerrado 4 la del transpor-
tador 41.

El flujo ascendente inicial en el manguito 32,
impide o mantiene las etiqueias, por ejemplo, de adherir-
se a lapared interna del manguito 32, y de esta manera
no ocurrird obturacidn de las perforaciones. Solamente
en la porecién de extremo sSuperior del manguito 32, alcan-
za el material sélido o el material insoluble los tramos
de tornillo 42 del tramsportador 41, de manera que duran-—

te la rotacidén del transportador a través de su motor im-
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pulsor 26, el tramo delantero 43, iniciard el levanta-
miento de los sélidos y del material extrafio hacia arriva,
dentro del conducto 18, en donde el fluido de lavado que
se adhiere g los materiales tendrd oportunidad de desaguar-
se hacia abajo mediante gravedad, aentes de que el material
llegue a la abertura de descarga 44 en el extremo nds

alto del conducto 18, El flufdo de lavado gue se mueve
hacia el espacio anular 58, fluye a travds de la parte
superior del deflector 53, y dentro de un segundo espa-
cio anular 59 entre el deflector 53 y la cubierta 35.

El espacio 59 se proporciona con un conducto de salida

20 que tiene una pestafia apropiada 20a para conectarse

con la bomba de re-circulacién 21, mostrada en la Figura
1.

Por ejemnlo, el aparato separador hecho de con-
formidad con la Pigura 2, que se hizo funcionar czatisfac-
toriamente, cuando la cubierta 39 estaba aproximadamente
a 0,914 metros de alto, cuando el manguito perforado te-
nfa un longitud efecctiva de aproximadamente 0,610 metros,
cuéndo el traslado del extremo superior 56 del deflector
53, por enclma del extremo inferior 37 del conducto 18
era groximadamente de 7,62 centimetros y cuando el nivel
del flufdo de lavado en el tandue 10 estaba aproximade-
mente a 137,16 centimetros por encima del fondo del tamiz
perforado 32,, Las perforaciones del tamiz eran de 3,18
milimetros, a fin de proporcionar unas aberturas que cons-
tituyen el 40 por ciento del 4rea de pared para el mengui~-
to perforado 32. La tuberiam de salida 20 se colocd apro-
ximadamente a 0,610 metros debajo del exiremo superior 56

del deflector 53. Durante el funcionamiento el nivel del

541008
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flufdo en el conducto 18, permanecid aproximadamente en
la posicidén de las pestafias 38 y 40, indicando que la
presién superior estdtice en el manguito perforado 32,
era de un orden rclativamente bajo, contribuyendo de esta
manera grandemente a la suavidad con la cusl se manejaron
los materiales sdlidos, especialmente las etiquetas.

El aparato separd un alto porcentaje de material
pulposo y redujo grendemente la creacidén de la pulpa de
etiguetas mediante la suavidad con la cual se arrastrd
el flufdo a travds del tamiz 32. Adn cuando las caracie—
risticas dimensionales anteriormente citadas, se hsn 4ado
a conocer para una forma del aparato que se ha hecho fun=-
cionar con* éxito, no se pretende que las mismas se qbtili~-
cen como limitando o restringiendo inmecesarismente el
aparato separador, ya que puede encontrarse otras dimen-
siones que funcionen de manera igualmente satistactoria,
sin embargo, e importante, para el principio de funcio-
namiento dado a.conocer en la presente, proporcionar me-

dios deflectores adyacentes al manguito perforado 32,

a fin de separar el flujo directo entre las perforaciones

en el manguito 32 y la salida 20 manteniendo el manguito
sumergido.

En la vista de las Figuras 3 y 4 puede verse
que el aparato separador 14, es prdécticamente semejante
en caracteristicas estructurales al aparato mostrado en
le Figura 2, y cuando sea pééible, se aplicarén numeros
de referencia semejantes a las piezas iguales, a fin de

evitar la repeticién de descripeidn innecesaria. Conse-

cuentemente, el separador modificado se proporciona con

un miembro deflector lateral 60, constituldo de un mate-

361008
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riel laminado o en placas, formado a la configuracidn
mostrada prdcticamente en la Figura 4. El deflector late-
ral 60 se coloca a fin de separar el interior de la cu-
bierta 39 en el espacio receptor del fluido 58a que rodea
0 que contiene el manguito 32 y un espacio de salida 59a
que dirige el fluido hacia la salida 20. Se cree que el
detlector lateral 60 del separador mostrado en las Figs.
3y 4, es mds apropiado para cubiertas de didmetro ﬁés
pequefio 39 a fin de que hays un volumen adecuado en el
espacio 58a, para recibir el fluido desde el manguivo
perzorvado 32, tan rdpidamente como sea posible y con sua-
viddd de manejo de las etiguetas, los sdlidos y otrus ma-
teriales. El deilector establece asimismo una condieidn
en donde la accidn de bombeo ejercida en la tuberfa de
salida 20 no actuard directamente en el manguito perfo-
rado.

Volviendo ahora & la Migura 5 se muestra ( en
una vista en seccidn fragwentaria) e un separador ld4a que
tiene la tuberfa de alimentacidn 15 que se conecta con
el tanque lavador 10 (No mostrado aqui, pero que se ha
mostrado y descrito anteriormente). El transportador uti-
lizado en el separador l4a se ha modificado de aquel,dado
a conocer anteriormente y consiste de un 4rbol tubular
61 que lleva en su exterior los tramos 62, que funcionan
dentro del manguito perforado 38 y el conducto 18. Debido
a que el 4rbol 61 es de forma tubular su extremo inferior
63, estd abierto para recibir el fluzdd ¥ los sdlidos arras-
trados justamente como el espacio anular lo hace entre el

tubo 61 y el tamiz 32. El drbol tubular 61 se extiende
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hacia arriba en el conducto 18 y a una distancia apropia-
da por encima de la pestafia de montaje 38 para el conducto
18 del 4rbol tubular 61, se proporciona con una abertura

o ventana 64, de manera que los fluidos y los sdlidos
arrastrados que entran en la entrada 63, se derramen
fuera de la abertura 64, y caigan en los tramos 62 del
transportador. La ubicacién de la salida 64 en el €rhol
tubular 61 para el transportador se coloca de preferen-
cia ligeramente debajo del nivel del fluido en el tanque
lavador 10 a fin de que se produzca un fluido debido al
diferencial superior estdtico entre el tanque y el €rhol
tﬁbular 61. Esta trayecboria de flujo es independiente

de la tfa&éctoria de flujo establecida en el espucic anu-
lar entre el drbol tubular 61 y el tamiz 32, combinado de
esta manera con la funcidén anteriormente descrita del se-
parador, una segunda funcidn separadora de material que
funciona en un prineipio de flujo de gravedad en donde

un pequefio diferencial de presidn superior estdtica crea-
rd un flujo suave para levantar principalmente el material
pulposo hasta un punto en donde pueda derramarse suave-
mente sobre los materiales sdlidos y semi-sdlidos mayores,
que son llevados hacia ar.iba mediante los tramos 62. Se
ha encontrado que el derramamiento del fluido con el mate-
rial pulposo arrastrado en el mismo hacia los sdlidos que
se levantan en los tramos 63, ocasiona que el material pul-
poso se adhiere a dichos sdélidos liberando de esta manera
el fluido que corre hacig abajo en el conducto 18 y que
pasa eventualmente a travéds de la salida 20. Afin de au-

menter el régimen de liberacidn del fluido en el 4rea adya-

- cente a la salida 64, puede verse que 1os ‘tmmos adyacentes

341008
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a la saelida 64, se proporcionan con perforaciones 62a, que
crean una superficie dspers y aumentan de esta manera la
probabilidad de retener los materiales pulposos a fin de
que no sean lavados con el fluido. En vez de la perforacidn
62a, los tremos adyacentes pueden tratarse de otra manars
para formar superficies dsperas, y quedard comprendido

que el mismd puede usarse para reemplazar la perforescidén
62a, puesto que las perforaciones ocsionan en realidad

que la superficie del tramo parezca dgpera en comparacidn
con las superficies no perforadas sencillas colocadas de=-
bajo.

Volviendo ahora a la Figura 6, puede verse que
el separador modificado 14b, tiene muchas caracteristicas
seme jantes al aparato anteriormente descrito, y se usardn
cuando sea powxible, nimeros de referencis semejantes para
indicar las piezas iguales. Sin embargo, en el conjunto
modificado presente, el drbol tubular 61 se proporciona
con tramos 62, que no estdn perforados y que se extienden
de extremo a extremo del mism¢. En vez de perforar o dotar
de aspereza la superficie del tramo adyacente a la salida
64 desde el drbol tubular 61, como en el dispositivo an-
terior, se ha fijado un tramo extra 65 en el drbol tubular
61 para formar un segundo dispositivo helicoidal entre los
tramos 62, pero solamente en la porcidn de extreno supe-
rior del drbol tubular 61, adyacente a la salida 64.

En la Figura 7, el aparato separador l4c tiene
rpuchas plezas iguales a aquellas mos;rédas en la Fg. 5.
Sin embargo, aaui el aparato incluye un transportador del
tipo de tornillo interno 66, que tiene los tramos 67 en

el mismo, que cooperan con la pared del drbol tubular 61,

341008
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que ‘tiene los tramos externos 62, en el mismo. Adn cuando
el separador presente puede tener la conexidn impulsors
del motor para hacer girar el drbol tubular 61, segin
se ha mostrado anteriormente, se prefiere que se pro-
porcione una impulsién de dos velocidades para el dr-
bol tubular 61 y el transportador de tornillos 66. En
esta disposicidn, las dos impulsiones pueden funcionar
a velocidad variables de mansra que la accidn de los
tramos 62 serd diferente de la accidn de los tramos 67.
El diferencial de velocidad puede obtenerse teniendo
dos bandas impulscras 24 y 24&, impulsando las poleas
23 y 68 respectivamente desde las poleas impulsoras 25
¥y 25a, conectadas con el drbol comin 49 para el motor
26,

En vista de los detalles de deseripcidu an-
teriormente citados con respecto a ciertas construccio-
nes preferidas que puede tener el aparato separador me—
jorado, debe apreciarse la manera en la cual funciona
el aparato. Consecuentemente se pretence amparar todas
las variaciones y modificaciones dadas a conocer en
la presente, 0 que se recuerden después de la compresidn
de lo dado a conocer enteriormente, por medio de las

cldusulas anexas.

341008
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. gado con insolubles hacia dicho extremo de entrada bajo;
' una salida de fluido para dicha cubierta; un conducto que
2 ge extiende hacia dicha cubierta y conectado con dicho
- extremo alto de dicha pared separadora, dicho conducto

. extd

. Tlectores colocados en dicha cublerta y que se extienden
chacis arriba desde adyacentes a dicho exiremo de entrads
" bajo hasta un margen libre por encima de dicho exiremo

;alﬁo opuceto pare separar dicha cublerta hacia un espacio
crecevtor que contiecne dicha mpared perforada y un espacio

i de galida para recipir el flufdo que pasa a travds de di-

N O T &4

Los puntos de invencidén propia, no nueva, pero
no praciicada ni divulgada en Eewaiia gue se presentan paxra
gue sean objeto de la presente solicitud de Patente de
Introduccidn por DIEZ aflos, son los siguientes:

l.~ Un aparato para separar insolubles a partir
de wn fluido, que iucluye; una pared separadora perforads
tubuler que tiene un extrewo de entrada bajo y un extremo
de entrada alto opuesio, wm medio de cubierta encerrando

dicha pared separadora periorada y llevando el fluido car

‘ndiendoze hacia arriba alcjado de dicha cubicrta

para conducir los insolubles desde la misma; y medios de-

i cho margen libre para iiuir hacia dicha salida de fluido.
2.~ El avcrato de conformidad con la reivindica-

Pos o e R, L n

ieidn 1, en donde dicho medio Geflechor es una pared tubu-

ilar concéntrica con Gicha vaved geparadora tubular, y Gi-
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cha salida de flufdo para dicha cubierta es mds alta
que dicho extrewo de entrada bajo.

3.~ Un aparato de conrormidad con lo reivin-
dicado en la reivindicacidn 1, eu donde dicho medio
deflector es una pared cdunica ccu su extremo mds pequeiio

adyacente a Gicha entruda de extremo baja y colocada

concéntricamcnie con Gicha paied separadora tubular.

4.,- El1 aparato de conformidad con lo reivin- !
dicado en la reivindicacidn 1, incluyendo medios transe—
portadores que funcionan en dicho contuclo y gue llegan
hasta ¢l extremo alto Ge dicha pared separadora wubunlar,
para eliminar los insolubles desgde el mismo.

g3.~ Un aparato para senarar insoluvles agpariir
de un fluido que comrnrende; una abertura vertical wue
tiene una entrada en su eitremo bajo y un clerire nara i
su extremo alto, uvn man_ulto hueco perrorato y alar;ado
fijo con un exltremo a dicha entrada de la cublzwyta para
recibir el flujo comnleto de diciho fluido carsado con
insolubles, dicho manguiio estando separado a lo lsrgo
de su loangitud a partir de dicha cublerta sobre dicha
entrada de exbtremo bajo y teniendo su exiremo opuesbo
extendidndose hacia nero a corta disvancia de acoplamien-
to con dicno cilerre extremo alto, uwn conduchto conec-
tado a dicho extremo de manguito opuesto y que se extien-
de a través de dicho cierre de exiremo alto para formar
un pasaje para los insolubles, el fluido pasando a tra-
vés de dichas perforaciones de moensuito medios de man-
para o deflectores en dicha cubierta diswuvestos para
extenderse a norbtir de dicho extremo vajo la cubicrta
hacia arriba una corta distancla con regpecto a dicho
extremo de cierre alto, vero mayor 319 dicho e:treno de

1008
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~de dicho ecxtweno del concucto hacia, pero antes de dicho

- exiweino alto de la cubierta; medios que funcionan en Gi-

i

- zeccidn nerforada deste una parte superior adyacente a

;
}

i

! cho counGucto y que se extienden hacia abajo hasta dicha

lj

N -
i urriaun ~,:

nenguito opuesto, y Gividido en la cublerta interior en
dos espacios gue comunican por ariiba en dichos medios de
mampara, por Lo cual el Tiufdo que pasa a travée de dichas
verforaciones del mensuito se recoge en uno de dichos dog

espaciog, ¥ Lluye hacla el otro de dicuog espaclos sobre

la nurde suwerior Ge Gichos meGlos deflectores, una cone-
xidn de salida Ge fiuido pava dicha abestura de cubicria
a dicho otro ezpaucio, y medios operazbles para llevar los
insolubles hacia dicho mansuito vmor medio del flujo de
fluido afuera a través de dichos conuucto, dichos conducto
teniendo un espacio de descurga sobre dicho extremo alto
de cubiszia,

6.~ Un anarato para separar insolubles a partir
de un flufdo que incluye una cubierta que itiene un extre-
no bajo foraado con uwna entrada nara el fluido y los matd-
riales arra:silados, wma conexidn de exirenmo alto y de sa-

lida de fluldo entre dichos extremos bajo y albo; un con-

dueto que tiene un extremo adyacente a dicha entrada de
la cublerta pova recibir todo el flujo de fluido de los
materiales, y gque ce extiende a travéds de dGicha cubierta
v hacia afusra de dicho extremo alto hacta una abertura
de aesco.ora, Gicho condueto incluyendo una seccidn perto-

ada encervada por dicha cuvierta y que se extiende des~

dicha aberiura de descarga del conducto para aconlar

los insoclubles y los aaveriales pulposos que son

341008
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tubular estando avierto adyucente a dicha entrada de

llevados a la misma mediante el flujo Gel iluido para
desgplazar dichos matoriales hacia dicha abertura de des-'
carga; y otros medios en dicha cubleria, ¢ue Iorman con

dicha cubilerta y dicha seccidn perforaua Gos espacios

o

para la recepcidn de fluido, teniendo aichos oiros medios

un margea colocados por encima de la porcidn mds alta de

3
)
H

dicha seccidn perforada ediante lo cual el Tfluido reci-

bido desde dicha seccidn de c.nducto nerforada en un

nrimero de diciios espacios, Gebe nasar tolo a través de i
dicho margen hacia el segundo Ge dichos espacios y hacia;i
afuera cn dicha conexlon Ge salida de cublerta, los in-~ |
solubles y los materiales npulposos haciéndoge pasar hacié

arriba y a travds de dicha abertura de descargs de cone

ducto por dichos medios accionablss.

%.- El aparato establecido en la reivindicacidq
6, en donue dichos olros wmedios consisten en un miembro
concéntricamente colocado alrededor de dicha seccidn
perforada.

8.- Bl aporabto establecido en la reivindica-
cién 6, en donde dichos otro medios consisten de un
miembro formador de »nared excéniricamente disvuesto den-
tro de dicho alojamiento, pero separando dicha conexidn
de salida de alojamisnto de dicha seccidn perforada,

9.~ Bl aparato establecido en la reivindica-
cidn 6, en donde dicho medio que acopla 1os insolubles
¥ el maverial pulvoso consigste en un drbol tubular que

tiene tramos que cooperan con dicho ccnducto dicho drbol

la cubierta para recibir el fluido de los materiales

arraztrados y teniendo una aberiura de rebose adyacente

341008
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10.~ Bl aparato establecido en la reivindica-
c¢idn 9, en el que un nienbro transportador de tornillo
estd montaflo opervativamente en dicho drbol tubular se
extiende hacia el eitvemo abierto del nismo adyacenfe a
dicha averiureg de rebose.

11.- E1 aparato esiablecido en la reivindica-
cidn 10 en donde los ..edios impulsores se conectan
overativanente con Gichio drbol tubular para hacer girar
el dltimo con relacidn a dicho transportador de torni-
1llo 7 contucto.

12,- Bl aparato establecido en la reivindica-
cidn 10, en donGe los wmedios impulsores se conectan ope-
rotivamente com dicho drbol tubular y transportador de
tornillo pa.a impulsar los nisuos a velocidades dife-
rentes,

13.- Un aparato para separar insoluvles a par-
tir de un fluido, que incluye; un tangue para el fluido
en donde se recosen los insolubles; medios gue forman
ur  pasaje conductor de flujo de fluido externamente con
respecto a dicho tanque y que ticne un exiremo de entradd
interior conectado a dicho tangue adyacente al fondo,
¥ un exuremo superior sobre el nivel del fluido en el
tanque Tormado con una averitura de descarsa, dichos medid
conductores de flujo teniundo una seccidn adyacente a su
extremo de envruda inferior que cstd perforada; medios
de cubierva gue alojan dicha seccidén perforada y que
tienen una salida por arriba de dicho exiremo de enirada
inferior; modios de conducto conectados entre dicha sali-

da de cubierta y dicho tanque; wn miecmbro igualador de

341009
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presidn hidrostdtica dc dicha cubierta adyacenie a diche !
seccidn nerforada en posicidn para recoger el iluido he-

cho pasar a travéds de las perforaciones de dicha seccidn

perforada, y mantener una masa de fluido sumergiendo a

[=1]
N

5 cha seccidn verforada, permitiendo Gicho miembro gue el

fluido se eleve en dicha cubierta para fluir libremente

hacia dicha salida de cubierta para resresar a dicho tan-
que en dichos medios de conducto; y medios de poiencia
accionables en dichos medios formadores de ..asaje para
10 acoplar loé‘ingolubles movidos con el Tluido hacia dicha E
seccidn pertorada y moverlos hacia dicha abertura de des-—
carga superior mds alld del alcance del f£luido.
14.- E1 aparato establecido en la reividncacidn
1.3, en donde dichos medios de potencia comprenden un tramo
15 de tornillo llevado por un &érbol Hubvlar, teniendo el drool
un extremo ablerto inrerior en dicha seccidn periorada, ¥y
yna abertura de derrame sobre dicho extremo abierto inferior
pero por debajo del nivel de fluido en dicho tanque.
15.— El1 aparato esiablecido en la reivindicacidn
20 14, en donde dicho tramo de dornillo aayacenlbe y debajo de
dicho derrame tiene una supcriicie dspera,

16.~ Un aparato para separar insolubles a partiz
de un fluido gue incluye wn tanque de fluido de lavado;
un ccnducto de salida para hacer pasar el fluido de lavado

25 ¥y los materiales arrastrados fuera de dicho tanque; wn con

ducto de regreso coneciado con dicho tangue para hacer re-
gresar dicho fluido; y un separador conzcltado entre dichos
conductos de salida y de re_reso gue compienden un bamiz

pevforado para recibir internamente del mismo el fluido y

30
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el material arrastrado y retener los matcriales micntras
que se libvera el fluido a través de lag perioraciones,
‘un conducto de descarga para dichos materiales concctados
con y extendiéndose por encima Ge dicho tamiz hasta una
5 abertura de descarga por encima del nivel del fluido en
. dicho tanque una cubicrba encerrvando espaciadamente dicho
tamiz y dicha porcida adyccente de dicho conducto de des-
carga, dichos concuctc Ge salida del tangue estando co-
~nectado con dicha cuvicita debajo de dicho tamiz para di-
1cC ﬁrigir el ¥lujo del fluido hacia el mismo y dicho conducto
de regreso de tanque estanfo concetado con dicha a cublerta
:por encina de dicha couexidn de conducto de salida, y me-
"dioe en dicha cubierta formando el espacio demtbtro de tal
cublerta, en una seccidn recepbora de fluido que contiene
15 ;dicho tamiz y una seccidn de salida de flufdo, comunicdn-
.dose con dicha conexidn de conducto de regreso, los Wltimds
imedios citadoz teniendo un margen de r.bose de flufdo co~
%locado vor encima de dicho dauisz, para mantener dicho ta-
lmiz sunergido en fluido, e igualar sustancialmente la
20 cafda de »residn a través de dicho tamiz, a través de su
17.~ Un anarato para separar insoluples a
épartir de wn flufdo que incluye un %bangque que contiene
iluido a un nivel »redeterminado y en donde se recogen los
25 inuolublcs, w disposivivo separador guce congiscte en un
conducto verticalmente diri ido que tiene un extremo de
?nt:ada bajo y ua exiremo ae descarga alto por arriba de

dicho anivel de flunido predeterain do en el tanque, dicho

30 conducto teniendo tambidn la poreidn Ihfirior de su longi-
i

. | 541008
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tud adyacente al extreuo de entrada bajo formada con per-
raciones una cubierta quc encierra dicha norcidn perfora—é
da de dicho conducto, y uwna seccidn no perforada adyacenté
adicional sobre dicha norcidn perforada medios de pared

en dicha cubierta scparades de dicha porcidn peiforada

y extendiendose demde junto a dicho exiremo de entrada

bajo hacia arriba a una posicidén por lo menos parsialmente

trasladando dicha zeccidn no periorada adicional, los me- !
dios de parecd que se extienden hacila arriba teniendo un |
margen libPe dentro de dicha cubierta, por lo cual el es-
pacio adyacente a dicha porcidn perforada del conducto
comunica con un espacio entre dichos medios de mavred y di-
cha cublerta alrededor de dicho margen libre, wa primer té-
bo conectado entre la porcidn inferior de dicho taxnque y
dicho extremo de entroda bajo de dicho conducto un sezundo
tubo conectado entre 1la vmorcidn de fondo de dicho tanque
y dicha cubierta por encima del nivel de dicho extremo de
entrada bajo de dicho counducto, y wedios de boubeo couec- |
tados a dicho bubo para vecibir fluido subsianciaimente
libre de insolubles a pabir de dichio dispositivo separa-
dor y regresarlo a dicho tengue, la elevacidn de dicho
nargen libre estando por uebajo de dicho nivel de fluido
predeterminado en dicno tanque.

18.- Un aparato para sevarar insolubles a par—
tir de un fluido.

Tal y como se ha descrito en la lemoria que

antecede, representado en log dibujos que se acompafian

v para los fines que sge han esypecificado.
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