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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

correspondiente a la solicitud de una

PATENTE DE INVENCION.

Solicitante: UNILEVER N.V.

Residencia: Museumpark 1) ROTTERDAN, Holanda.

Enunciado: "UN PROCEDIMIENTO PARA PREPARAR UNA
COMPOSICION DETERGENTE NO JABONOSA 
PRODUCTORA DE ESPUMA". -

Prioridad: De la solioitud de patente británica
No. 23759/66 del 27 do Mayo de 1966.
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El presente invonto se refiero a una composición deter­

gente no jabonosa productora de espuma.
Las composiciones detergentes no jabonosas productoras 

tdo espuma, aunque poseen ciertas ventajas sobro las composiciones 
detergentes ouyo aotivador de superficie es el jabón, presentan el 
serio inconveniente do quo muestran cualidades pobres en la función 
de aclarado en uso doméstico normal. Desgraciadamente, una peculia­
ridad do las composiciones detergentes no jabonosas productoras de 
espuma es que la cantidad de espuma que producen al ser disueltas 
en agua no disminuye notablemente cuando se diluyen sus soluciones. 
Por consiguiente, resulta a veces molesto en la práctica doméstica 
aolarar la espuma producida por las composiciones detergentes do 
las prendas lavadas y de la propia lavadora, caso de utilizarse, al 
final do la colada.

Se ha descubierto ahora que so obtiene una composición 
detergente no jabonosa productora de espuma oon mejores cualidades 
en la función de aclarado si so incluyen en la composición 0,5 a 4% 
en peso de alcohol alifático Cg-C^^ y 1 a 5% en peso de un jabón de 
ácido graso Cg-Cg^. La mejora es sorprendentemente mayor de lo que 
cabria esperar de los resultados solamente sobre el efecto del al­
cohol o jabón de ácido graso; se obtienen cualidades en la función 
de aclarado sorprendentemente mejoradas sinergisticamento.

El invento facilita por tanto una composición detergen­
te no jabonosa productora de espuma en la cual so mejoran las condi 
cionos de aclarado mediante la inclusión de 0,5 a.4% en peso de al- 
cochol alifátioo Cg-Cgtj y 1 a 5% en peso do mi jabón do ácido graso

°8"°25*
Se prefieren en particular las composiciones en las cua 

les se mejoran las condiciones de aclarado mediante la inclusión de 
2 a 3% en peso de alcohol alifático y 2 a 3% en peso de jabón.30
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Particularmente preferidos son loa alcoholes alifAticos 

que poseen 12 a 18 átomos do carbono.
También se ha descubierto quo, cuando so utiliza on agua 

'suave una composición detergente según el invento, conviono asegurar 
so que el jabón se hallo presento en la solución do lavado on forma 
do jabón de metal alcalino-tórroo. Esto puede lograrse por ojomplo 
teniendo el jabón presente on la composición detorgcnto como un ja­
bón de metal alcalino—tórreo o bien incluyendo en la composición una 
sal soluble en agua do un metal alcalino-tórreo de modo que ol jabón 
se oonvierta en un jabón de metal alcalino-tórroo cuando so añade la 
composición al agua..

El invento por tanto proporciona una composición deter­
gente no jabonosa productora de espuma en la cual se mejoran las con 
dioionos de aclarado mediante la inclusión do un alcohol alifático y 
un jabón y en la cual ósto es un jabón de metal alcalino-tórroo o en 
la cual se incluye en la composición una sal soluble de un metal al­
calino-tórreo en cantidad al menos equivalente a la cantidad do jabón 
presente.

Por un jabón se entiende una sal de un ácido graso do ca 
dona larga, o sea ácidos grasos Cg-C^. El ácido graso puede derivar 
se do fuentes naturales o estar preparado sintéticamente. El jabón 
puedo ser una sal de motal alcalino, de amonio o amonio sustituido 
do un áoido graso de cadena larga. Pueden usarse mozclas do ácidoB 
grasos.

El invento es aplicable a todas las composiciones deter­
gentes no jabonosas productoras de espuma. Se observará que el inven 
to es más aplicable cuando la composición produce una gran cantidau 
do espuma quo cuando ésta es menor. Caraoteristicos de los detergen­
tes no jabonosos que producen grandes cantidades do espuma son los 
detergontos no jabonosos aniónicos. Las composiciones dotorgontos ba-



Badas en detergentes no jabonosos aniónioos por lo general con monos 
propensas a una elevada formación de espuma. Por consiguionte, ol 
problema do las condiciones de aclarado os por lo general monos pro­
bable que se plantee con composiciones detergentes no jabonosas no- 
niónicas. Sin embargo, el presento invento es aplicable a una compo 
sición detergente no jabonosa noniónica cuando 6sta está formulada 
para ser una composición detergente de elevada formación de espuma 
o cuando se utiliza una gran cantidad do la misma.

Una forma bien conocida en la cual puede formularse una 
composición para ofrecer una elevada formación do espuma os incluyen 
do en la misma un elevador de espuma tal como otanolamida do coco o 
amida de semilla de palma.

Los ejemplos de detergentes aniónicos que pueden ser u d  
lizados en composiciones detergentes de elevada formación do espuma 
comprenden sulfonatos do alquil benceno, sulfonatos de alquilo, sul— 
fatos de alquilo, isetionatos, sulfatos de alcoholes etoxilados y do 
fenoles etoxilados de alquilo, sulfonatos definióos y sulfonatos do 
ácidos grasos.

Los ejemplos de detergentes no jabonosos noniónicos que 
pueden sor utilizados en composiciones detergentes de elevada forma­
ción de espuma comprenden alcoholes etoxilados y fenoles etoxilados.

Se apreciará que las composiciones según el invento pue­
den también contener aditivos tales como materiales odorantes, fluo 
rósoeres, perfumos, etc.

Cuando las composiciones do acuerdo con ol invento son 
estructuradas, lo cual son ventajosamente a menudo, el ostructurador 
puede ser cualquiera de las bien conocidas salos estructuradoras in­
orgánicas u orgánicas para-uso en composiciones detergentes talos co 
mo fosfatos condensados, por ejemplo tripolifosfato sódico, nitrilo- 
triacetato sódico y etilenodiaminatetraacetato sódico y etano 1—ddroxi-3.
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1-difosfonato sódico. Una composición estructurada do acuordo con 
el invento debo contener normalmente do 10 a ¡?0̂ , con preferencia 
25 a 40%, en poso dol cstruoturador.
' Se usan dos mótodos principales para el examen do las
condiciones do aclarado de espumas proporcionadas por productos 
detergentes: un mótodo bien conocido, indirecto, dinámico do for­
mación do espuma y un mótodo directo a baso do agitador. El móto­
do dinámico de formación do espuma utilizado es ol descrito por 
Reich, Patton and Francia en Soap and Chem. Specialities, 1%1, 
Abril, ^  con una insignificante modificación. El mótodo directo 
a base de agitador se describo a continuación.

Se ha comprobado que ol mótodo do agitador os do una 
mayor conveniencia en ol uso que el mótodo dinámico indirecto do 
formación de espuma. So agita vigorosamente una solución dol pro­
ducto detergente bajo condiciones controladas, y so determina efee 
tivamente la cantidad de agua do aclarado necesaria para extraer 
la espuma del recipiente que la contiene.

Una batidora accionada eléctricamente es sustentada 
en el interior de un vaso de análisis ancho de 1 litro do capaci­
dad (14,5 cm de alto y 10,4 cm de diámetro) do tal modo que las 
palas de la batidora se hallan medio inmersas cuando ol vaso do 
análisis contiene 400 c.o. de la solución detergente susceptible 
de ser examinada. Se dispone un tubo de extracción do 8 mm de diá­
metro externo y 5 ntm. do diámetro intomo con una espita y so sos­
tiene vertioalmente en el vaso de análisis do modo que ol extremo 
del tubo toque el fondo respectivo. El tubo de extracción va unido 
a un reoipiente de 5 litros que a su vez se halla acoplado a una 
bomba de sucoión de agua por medio de dos sifones y un manómetro 
de mercurio. Se dispone de una buena regulación de la presión in­
terna dol aparato por medio de una válvula de alambro de pinza



roscada
Se utiliza en los Ejemplos el siguionto procedimiento

ordinario.
< (l) Se coloca en el vaso do análisis la solución de­

tergente (400 0.0. a 40-°C o, en algunos experimon 
' tos, 60°C).

(2) Se pono en funcionamiento la batidora a 600 r.p.m.
. (velocidad del motor) y se mantiene funcionando
durante todo el experimento.

(3) Se ajusta la presión interna del aparato a 600 mm 
de mercurio aproximadamente, estando cerrada la 
espita.

(4) Tres minutos después del comienzo de la agitación 
se abre por completo la espita. Esto origina un. 
ligero descenso del vacio, y la presión interna 
es ajustada a? 65O-66O mm por medio de la válvula.

(5) Veinte segundos después de la apertura de la espi 
ta, so añade 1 unidad de aclarado (10Q 0.0. de agua) 
a temperatura ambiente al vaso de análisis a partir 
de un cilindro de medida.

(6) Se prosigue la adioión de 1 unidad de aolarado de 
agua* cada 20.segundos hasta que se elimina la espu­
ma.

Usando este método, pueden realizarse experimentos por 
duplioado que no difieren entre si en máB de una unidad de aclarado.

LoB siguientes tiempos de vaciado caracteristicos para 
el liquido en curso de examen en el vaso do análisis fueron detormi 
nados para*el aparato y método. En cada prueba se utilizaron 400 o.o. 
de liquido a 40°C., y el agitador fue mantenido en funcionamiento to 
do el tiempo. Tres minutos después de poner en marcha el agitador,
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se abrió por completo la espita y se ajustó la presión interna a 
65O-66O mm. En estas pruebas no se anadió ninguna agua do aclarado. 
Liquido examinado Tiempos do vaciado (sin arna do aclarado)
,Agua Bola Vaso do análisis vacio on 20 sog.

5 0,4% solución de Va30 de análisis aun llono do espuma dospués
detergente no de 15 min. a partir de la aplicación del va- 
jabonoso, de 0I0. 
elevada forma 
oión do espuma, 
polvo de lavar 
estructurado en

10. agua a 24°H
0,2% Ídem idem
0,1% idem Vaso de análisis aun llono de espuma establo 

después de 8 min. a partir de la aplicación 
del vacio; después la ospuma comenzó a disi­
parse. El vaso de análisis quedó vacio do os­
puma en 13 min.

15 0,05% ídem S 0 produjo una lonta disminución on la espuma 
después do la aplicación del vacio. El vaso 
do análisis quedó vacio do espuma on 2 min.
30 sog. Esto correspondería al tiempo tomado 
on añadir 7 unidades do aclarado.

20
0,025% idem Se produjo una disminución en la espuma inme­

diatamente después de la aplicación del vacio. 
El vaso do análisis quedó vacio do espuma en 
1 min. 20 sog. Esto correspondoria al tiempo 
tomado en añadir 3 unidades do aolarado.

Los resultados obtenidos por los dos métodos, (l) el
método dinámico de formación do ospuma, y (2) el método directo a
base de agitador, so describen más adelante.

25 EJEMPLO 1
- Efooto do jabón y alcohol cotilico sobro las propiedades do forma­

ción do espuma do un detergente no jabonoso productor do espuma, 
polvo do lavado estructurado
Los resultados obtenidos por el método dinámico do for 

30 máción do espuma con soluciones del polvo do lavar estructurado do
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elevada, formación do ospuma, y del mismo polvo conteníondo (l) 2% 
de aloohol cetilioo, (2) 2% de jabón, (3) 2% de alcohol cotilico 
y 2% do jabón se recogen en la Tabla I.
, Fue utilizada agua a 24°*

5 El polvo usado tenia la siguionto formulación:
%

Sulfonato de alquil benceno 20
Honoetanolamida de cooo 3
Sulfonato do tolueno sódioo 1

10 SCHC 1
Silicato alcalino 10
Tripolifosfato sódioo 35
Sulfato sódico 8

Ferborato sódico 8

1$: Perfume y otros aditivos 3
Agua 11
Aunque el alcohol cetilico ejerce un efecto ligeramen­

te adverso sobre el grado de formación de espuma en una concentra­
ción de 0,4% del polvo de lavar, o polvo modificado, las composicio 

20 nes finales son muy similares en propiedades de formación de espuma
tras una operación de dos minutos.
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i TABLA I

Altura espuma (cm) - Método dinámico formación

Soluciones al 0,4% de Soluciones al 0,2% de Solucione
polvo estructurado. polvo estructurado. polvo es

Tiempo
(min) Solo

+
Alcohol
cetílico

+
Jabón

+
Jabón

+
Alcohol
cetílico Solo

Alcohol
cetílico

+
Jabón

+
Jabón
+

Alcohol
cetílico Solo

+
Alcohol
cetílici

o,5 40 32 41 36 38 31 35 22 37 21
1,0 60 49 53 49 52 47,5 47 38,5 47 37
1,5 63 60 61 57 58 53 50 42 48,5 41
2,0 63 63 65 63 59 56 52 43,5 49,5 42

2,5 64 65 66 65 60 57 53 44 50 43
3,o 64 65.5 66 65 60,5 57,5 53 44 50 43,5

30
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TABLA I

i (cm) - Método dinámico formación de espuma

nes al 0,2% de Soluciones al 0,1% de Soluciones al 0,05% de
estructurado. polvo estructurado. polvo estructurado

;Ol -t-
ico Jabón

+
Jabón

+
Alcohol
cetílico

+
Alcohol 

Solo cetílico
+

Jabón

+
Jabón

+
Alcohol
cetílico Solo

+
Alcohol
cetílico Jabón

+
Jabón

+
Alcohol
cetílico

35 22 37 21 28 4 7 2,5 2 1,5
5 47 38,5 47 37 41 6 13,5 3,5 3 2

50 42 48,5 41 44 8 18,5 4 4 2
52 43,5 49,5 42 45 10 25 5 5 2,5
53 44 5o 43 45.5 11 29 5,5 5,5 2,5

5 53 44 50 43,5 45.5 12 31,5 6 6 2,5
!
!
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EJEKPLO 2
Propiedades de aclarado de espuma a partir do soluciones do un 
detergente en polvo estructurado no jabonoso productor do oapuna

Efocto de alcoholes alifAticos y jabón
Los resultados registrados en la Tabla II fueron obte­

nidos por el mótodo directo. Las soluciones fueron hoohas on 24°D 
do agua a 40°C.

TABLA II
Kúmoro do unidades de aclarado (100 c.c. de a,púa 2.423) necesarias
Concontración 
do dotorgonto 
en polvo %

Polvo
estructurado
solo

Polvo
estructurado 4- 
2/o jabón 4- 

alcohol 
cetilico

Polvo
estructurado 4- 
2^ jabón 4- 
2/- dodecanol

0,4 14 l/2 7 1/2 7
0,2 12 6 5
0,1 9 4 3
0,05 6 2 1/2 i
0,025 4 1/2 1 1/2 (i

Estos resultados muestran la mejora obtenida en las pro­
piedades do aolarado mediante la adición do jabón más alcohol cctili 
oo o dodecanol a un detergente en polvo no jabonoso estructurado.

EJEMPLO 3
A continuación so describo el efecto de alcohol 4- jabón 

sobro las propiedades do aclarado del detergente en polvo hallado 
en detalle por el mótodo directo y también mediante experimentos 
llevados a cabo en una lavadora do dos cubas en ausencia do colada. 
So usó dodecanol como alcohol. Las soluciones do las diversas maz­
ólas fueron heohas en agua de una dureza do 22-24° a 60=0, la cual 
fue usada, a tomporatura ambiento, como agua do aclarado. En los ex­
perimentos por el mótodo directo, se tomó nota do la altura do la



11 -

espuma, dcspuós de haber catado en funcionamion-to la batidora duran­
te dos minutos.

Los resultados obtenidos se registran en la Tabla III. 
Esta tabla tambión contiene los resultados do pruebas do condicio- 

5 nos do aclarado con cantidades de 8,5 galones (32,17 l) ¿o solucio­
nes de las diversas mezclas a una concentración de 0,4^ en la lava­
dora do dos cubas en ausoncia do colada. En estas pruebas, las so­
luciones a Ó03C fueron agitadas durante 4 minutos; las jabonaduras 
fueron luego bombeadas, y fue medida la cantidad de agua de aolara- 

10 do a temperatura ambiente necesaria para eliminar por completo la
espuma.

Se observará por esta tabla que, en concentraciones 
normales do utilización, la altura do la espuma en la prueba do la 
boratorio directa no resultó afectada por los cambios realizados 

15 en la composición dotorgento.
Los resultados tambión demuestran la mejora sinergisti- 

ca en propiedades do aclarado obtenida incluyendo una mezcla de al­
cohol alifático y jabón en una composición detergente no jabonosa 
productora de espuma.
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TABLA III

Propiedades de aclarado de mezclas de polvo estructurad

Método de aclarado directo

Altura espuma ^cm) después de 2 Numero de uni 
min.de agitación a concentrado (100 c.c.) en 

Composición detergente nes de detergente de nes iniciales

Polvo estructurado Jabón Dodecanol 0,4%

98 l 1 14
97 1 2 14
96 1 3 14
95 1 4 14

97 2 1 14
96 2 2 14
96 2 3 14
94 2 4 14
96 3 1 14
95 3 2 14
94 3 3 14
93 3 4 14

100 — 14
99 l - 14
98 2 - 14
99 - 1 14
97 — 3 14
96 - 4

3,2% 0,1% 0,05% 0,025% 0,4% 0,2%

14 13* 13* 10 8 5*
14 12 8 7,í. 5
14 I3§ 12 8 7 5
14 13* 12 8 7 4*
13# 13* 13 7 6 5
13§ 13 102 5 5? 5

13 10 5 4-s 4
13* 8 3* 2* 3g 3
13§- 13* 12 4* 6 5
13? 13* 9 3 4* 4
13* 13a 4* 2 4 3*
13§ 11 2* 2 3* 3

14 14 14 12 14* 12
14 14 14 10 9 7*
14 13* 13 9 8* 7
14 14 14 12* 12 8*
14 14 13* 8 10-*
14 13* 13Í 8 10 7*

30



de polvo estructurado/jabóa/dodecanol

de aclarado directo Lavadora de dos cubas

; de 2 Número de unidades de aclarado Número de galones (3,785 l)de: 
,racio_ (ICO o.c.) en las concentrado- agua de aclarado necesaria enj 

nes iniciales de detergente de las concentraciones iniciales;
de detergente de }

',025% 0,4% 0,2% 0,1% 0,05% 0,025% 0,4%

10 8 5^ 4 3 2 6, 5g*
8 7-i? 5 4 3 2 5, 5
8 7 5 4 3 1-3 5? 4# 

43, #8 7 4# 4 3 1

7 6 5 3^ 3 2 5, 5
5 5-3 5 83 3^ 4, 4§ 

33, 35 4 4 3 23 1-3
2̂ 8# 3 2 l# 1 3, 2¡̂

# 6 5 3 2 1 4, 4
3 # 4 3 2 1 3, 3
2 4 83 3 lá 1 2, 2
2 83 3 2 1 <1 2, 2

12 14? 12 83 53 20, 17
10 9 7-3 6 4 2Í- 8, 7-̂
9 7 6 3^ 2 6, 6

12^ 12 7 5 3^ 13, 13
8 10̂ - 53 4 2 9, 9 

8^, 8̂ -8 10 5 3á- 2
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EJEMPLO 4

24 M;

3 4 0 9 8 1
Detergentes en polvo no jabonosos estructurados, soca­

dos en tambor y por pulverización, a los cuales habia sido añadido 
3% do dodecanol y 2% de jabón, dieron resultados (vóase a continua 
ción Tabla IV) a tenor de los registrados en la Tabla III para 
mezclas detergente en polvo no jabonoso estructurado/jabón/dodoca- 
nol.

TABLA IV
Mótodo dirocto 

Número unidades de acia 
rado necesarias para 
concentraciones de solu 
ción iniciales de

Lavadora de dos cubas 
Número de galones(3;7S5 l) 
de agua de aclarado nece­
saria para concentración 
soluoión inicial de

0.4% 0.2% 0.153 0.05% 0,025% ________ 0.4%
Detergentes en 
polvo no jabo­
nosos secados 
en tambor
Polvo estruot. 13% ll 8 5 % 4 17
Polvo estruot. 
4- 2% jabón 7% 6 % 5 % 3 % 3 6.
Polvo estruot. 
4- 3% dodecanol 10 7 % 5 % 4 % 3 9 %
Polvo estruot.
4- 2% jabón 
4- 3% dodecanol 4 % 3 % 3 2. 1 3
Polvos sec.pulv.
Polvo cstruct. 13 11 8 % 6 4 1 7 %
Polvo estruot. 
4* j&bÓR 8 7 % 6 . 3 % 2 6 %
Polvo estruot. 
4- 3% dodecanol 10% 7 % 6 5 3 % 9 %
Polvo estruot.
4- 2% jabón 
4- 3% dodecanol 4% 4 3 2 L 2 %

30
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Estos resultados demuestran el efecto sinorgistico de 

jabón i alcohol 30bre las propiedades de aclarado do las composi­
ciones detergentes no jabonosas productoras do espuma.

EJEMPLO 5
La Tabla V demuestra las propiedades de aclarado mejo­

radas obtenidas-con nuevas composiciones segón el invento.
Composición de formulaciones

A B c D E F
Sulfonato Na a partir de 
un benceno alquilo lineal 
comercial de un peso me­
dio molecular de 256 20 18 18 18 18 18
Jabón (anhidr.) - . - 3 3 3 3

- - - - 3 3
Alcohol cotilico -' 3 — 3 3 3
Etanolamida de coco 3 3 3 3 3 -

"Los restantes ingredientes de las composiciones fueron los de un 
detergente en polvo estructurado corriente como el enunciado por 
ejemplo para las formulaciones L, H, N y 0. Las cifras expresan 
porcentajes de las composiciones totales.

TABLA V
Concentración de Húmero de unidades de aclarado requeridas.
solución % en el método directo do agitador_____

A B C 'agua 24'
7
6
4 %
3 %
2

- agua 4° 
9 ,

,3 E F

0,4
0,2
0,1
0,05
0,025

13%
11%
8 %

3/^

10
7
5%
5
2

5
4 %
3
2
l

4
3
2
1
(1

. 4 
3 
2 
1

0,4 13% 12 7 ^ . 6 5 %
0,2 11% 9 6 % 5 % 4% 3 %
0,1 9 % 7 5 4 2% 2
0,05 6 5 % 3 % 3 2 1 %
0,025 4 3 % 2 % 2 1 1.



5

10

15

20

25

* " * 3 4 0 9 8 1
Muestra do referencia (Formulación H**)

Concentración 
solución %

24°D 4"D

0,6 3 -
0,4 5 X
0,2 . - 4.
0,1 l %
0,05 —

Formulación: . 24°D - 4SD
% %

Base jabón anhidro (90% TFK) . 90 50

Tripolifosfato sódico 12 -
Conizas de sosa - 12
Silicato sódico alcalino 6 6
Etanolamida de sebo 4 4
Perborato sódico 10 10
Sulfonato adueño sódico 2 2
SCHC 1 1
Perfumo y otros aditivos 1 1
Agua 14 14

EJEMPLO 6
Se fabricó un polvo secado en tambor a baso do la compo­

sición de la formulación E, del ejemplo 5*
Esto polvo dió los siguientes resultados en cuanto a pro 

piedades de aclarado en comparación con un polvo detergente comercial 
no jabonoso estructurado (G) * y un polvo comercial activo jabonoso(H).
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Método directo 
Número de unidades de

Concentra­
ción do 
solución

%

Socado

G

en

E

tambor

H
Aaua 24° D

0,4 1 4 % 4 3

0,2 12 3

(cono.
0,6$<?)

0,1 8 % 2
0,05 6 1
0,025 4 (1

Agua 4°D
0,4 1 3 % 6 5/¿-
0,2 11 5 " 4
0,1
0,05

8 2J4  1 %
5 % 2 -

0,025 4 1

Máquina de do3 cubas
Número do galones (3,785 l) 
de a/nia de aclarado_______

Secado en tambor

G, E H

17

16

n .77°
Sulfonato alquilbenoeno sódico 20
Tripolifosfato sódico 32
Monoetanolamida de 00co 3
sene 1
Sulfonato tolueno sódico 1
Sulfato sódico 10

Silioato sódico anhidro 10
Etanolamida de coco 3
Perborato sódico 8
Perfume y otros aditivos 2
Agua 10

1, 1 %  
(cono. 
0 ,<%)

3 %  3 %

30
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EJEMPLO 7

Formulación J:
Sulfonato Na a partir de un 
alquil bonoono lineal comer­
cial con un peso medio mole­
cular de 256

Jabón
H M ^ O
Etanolamida de cooo
Alcohol cotilico
Sulfonato tolueno sódico
Silicato alcalino (anhidr.)
SCHC (66%)

^ 3 ° l o
Na,S0^
Agua, fluorésceres, colorantes 
Perborato sódico

%

18
3
3
3
3
2
10

1
32

6

11

8
Los siguientes resultados (Tabla Vil) fueron obtenidos 

con este polvo y con una muestra de referencia (Polvo G) en el móto- 
do directo de laboratorio y en máquinas de dos cubas. Las alturas de 
la espuma (cm.) después de dos minutos de agitación en el aparato de 
método directo se citan entro paréntesis.

TABLA VII
Método laboratorio Máquina dos cubas

inicial Polvo J Polvo G Polvo J PolvoG
soluc. agua .. agua . agua ¡ agua agua agua agua agua
% 24°D 4"D 24° D 4"D 24"D 4"D 24" D 4"D

0,4 3 %  13%) 8 (133) 143(14) 133(14) 1,2 4 % 17 16
0,2 3 (133) 6 (13%) 12 (14) 11 (14)
0,1 2ÍT(13%) 3 (13%) 83(14) 8%(14)
0,05 2 (123) 2 (12%) 5^14) 7 (14)
0,025 1 (7) 1 (6) 33(14) 5 (14)
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EJEMPLO 8
Fue evaluado el polvo J en cuanto a condiciones do acla­

rado y espuma en lavadoras comerciales, y los resultados obtenidos 
se resumen en la Tabla 7111. Los productos fueron usados a una con­
centración de 0,4/3.

TABLA VIII
Máquina de batidora 
oscilante a plena 
carga. Indicación 
espuma obtenida *

Máquinas de 
Condiciones 
(número de <

dos cubas 
de aclarado 
galones -3)781.)

Agua 24° D
Limites Media Limites Media

Polvo J 13%*-16 14 2 -3 . 2%
Polvo G 
A,"ua 4°D

14 -18% 16% 12^-17 15

Polvo J 18^23 21 - 4-5 4<%
Polvo G 21^-24 23 19-26 22/í

* La espuma obtenida en intervalos de l/2 minuto para los primeros 
dos minutos (4 lecturas) y en intervalos de 2 minutos a partir.de 
entonces para un total de 8 lecturas fueron leídas en la siguiente 
escala. Fueron sumadas las lecturas hasta lograr la marca total de
espuma.

0 - Ninguna espuma
1 - Ligera espuma
2 - Espuma moderada
3 - Buena espuma
4 - Espuma muy buena

Se observará por estos resultados que ol polvo J posee 
unas condiciones de aclarado muy superiores a las de la muestra de 
referencia, en tanto que sus propiedades de formación de espuma en 
una máquina de batidora osoilante, a plena oarga, son prácticamente
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iguales a las de la muestra de roferencia.
Conviene hacer observar que no so utilizaron coladas . 

sucias on las pruebas de condiciones do aclarado llevadas a cabo - 
en las máquinas do dos cubas. Es bien sabido que los constituyen­
tes de las manchas on los tejidos sucios pueden tenor un efecto 
sobro las condiciones de aclarado de la espuma, y cuando los te­
jidos están muy sucios se reduce considerablemente el problema 
de la función do aclarado.

En la práctica, sin embargo, so presentan dificulta­
des cuando se usa un producto detergente de elevada formación de 
espuma basado en un activo no jabonoso con lá carga media de su­
ciedad y las cualidades pobres on la función de aolarado son a 
menudo consideradas por las amas do casa como una deficiencia 
del producto en tests llevados a cabo cerca del consumidor y otros.

EJEMPLO 9
Se prepararon detergentes en polvo no jabonosos, es­

tructurados con las formulaciones siguientes:
Ib H N 0

Sulfato alquilo sódioo 
(de origen parafinico) 20 18 - 20 18
Jabón anhidro - 3 - 3
H SO,.7H„0 g 4 2 - 3 - 3
Alcohol cetilico - - 3. 3
Sulfonato tolueno sódico 2 2 2 2
Silicato alcalino anhidro 10 10 10 10
sene (66%) 1 1 1 1
Tripolifosfato sódioo 32 32 32 32
Na SO, 2 4 6 6 6 6
Perborato sódico 8 ' 8 8 8
Agua, fluorésceres, 
colorantes, eto. 21 17 18 14
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Los experimentos respecto a condiciones de aclarado 

fueron realizados por el método directo con agitador. Los resul­
tados se dan a conocer en la Tabla IX. *

24

.TABLA IX
Número de unidades de aclarado requeridas. Las alturas de espuma
(cm) despuós do un afeitado de 2 minutos se indican en paréntesis
Concentración 
inicial de la - 
solución % L H N 0

10 agua 24°D
0,4 10 (14) 7?(14) 8^(14) 5K14)
0,2 3 (14) 5^(14) 6 (14) 3-1(14)
0,1 6 (14) 2í(i4) 3%14) 2 (13)

15
0,05 3?(13) 2 (11) 

agua 4SD
3 (14) 1 ( 9)

0,4 12TT(14) 8 (14) 10 (14) 6^14)
0,2 Hí(14) 6 (14) 8 (14) 4 (14)
0,1 7 (14) 4 (14) ' 5^14) 2%14)

20
0,05 5 (14) 3 (12) 2R14) 1 (11)

25

* EJEMPLO 10
Se repitió el ejemplo 9 con polvos P, Q, R y S. Estos 

fueron preparados a tenor de las formulaciones dadas en el Ejemplo 
9 excepto que se utilizó sulfato de aloohol do sebo oomo detergen­
te no jabonoso.

Los resultados obtenidos se dan a conocer en la Tabla
X,
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TABLA X
Número de unidades de aclarado requeridas. Las alturas de espuma
(cm) después de un a,citado de 2 minutos se indican en -paróntosia
Concentración 
inicial de la
solución % P Q 3 s

o,4 8^14)
agua 24°D 
4 (14) 5^14) 3^(14)

.0,2 5 (14) 2 (10) 4 (14) 1 ( 7)
0,1 l ( 1) - - -
0,05 (1 ( 1) - - -

0,4 10R 14)
agua 4**D 

9 (14) 13 (14) 6 (14)
0,2 8 (14) 6 (14) 6 (14) 5 (14)
0,1 6K 14) 2Í(12) 4 (14) 2 (14)
0,05 4^(13) (1 ( 2) 3 (12) (1 ( 2)

Los resultados obtenidos en agua blanda son interesan­
tes. La presencia del alcohol cetilico en ausencia de jabón (Polvo
R) dio como resultado un notable incremento en la viscosidad de la 
espuma durante el periodo de agitación y esto dio origen a un mar- 
oado efecto adverso sobre las propiedades de aclarado. Sin embargo, 
cuando el alcohol cetilioo y el jabón estuvieron ambos presentes 
(Polvo S), la mejora en la función de aclarado con relación a la 
obtenida en presenoia de jabón solo (Polvo Q) fue totalmente definí 
tiva.

EJEMPLO 11
Se repitió el ejemplo $ con polvos T, U, V y W. Estos 

fueron preparados a tenor de la formulación dada en el Ejemplo 9 
excepto que se utilizó sulfonato de áoido graso sódico oomo deter­
gente no jabonoso. La base de Acido graso para el sulfonato fue30
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Los rosultados obtenidos se facilitan en la Tabla XI. 

TABLA XI
Número de unidades de aclarado requeridas. Las alturas¡ de espuma
(cm) después de un ardtado de 2 minutos se indican en paréntesis
Concentración 
inicial de la 
solución % T U V W

0,4 9 (14)
agua 24°D 
5 (14) 5 (14) 3 (14)

0,2 5 (14) 4 (14) - 4 (14) lí(io)
0,1 3 (14) 2 (14) 2 (n) (1 ( 2)
0,05 1%11) 1 ( 7) - -

0,4 8 (14)
agua 4°D 
5ÍÍ14) 6 (14) 4 (14)

0,2 6 (14) 3K14) 4 (14) 2 (14)
0,1 4 (14) 2^(14) 3 (13) 1 (10)
0,05 2 (11) - - (1 ( 1)

EJEMPLO 12
Se repitió el ejemplo 9 con polvos X, Y, Z y A*. Estoa 

fueron preparados a tenor de la formulación dada en el Ejemplo 9 
excepto que fue utilizado sulfonato de «<-defina sódico como deter­
gente no jabonoso. El sulfonato deo(-olefina sódico fue preparado 
sulfonando<?(-definas (C^-C^g) oon SO^/aire e hidrolizando y neu­
tralizando el producto.

Los resultados obtenidos se dan a conocer en la Tabla
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TABLA XII

Número de unidades de aclarado requeridas. Las alturas do espuma
(om) después do un a,citado de 2 minutos se indican en paréntesis
Concentración 
inicial de la 
solución % X Y Z - A'

0,4 11^14)
agua 24°D
5 (14) 7 (14) 3T(14)

0,2 7^14) 2 ( 9) 5?(14) 1R 14)
0,1 6 (14) 1 %  4) 34(13) ( R  8)
0,05 34(14) 1 ( 2) -2 ( 9) ( R  4)

o,4 12 (14)
agua 4°D
84(14) 8 (14) . 6 (14)

0,2 10 (14) 7 (14) 7 (14) 4R 14)
0,1 8 (14) 3 (14) 44(14) 2R 14)
0,05 5 (14) lit 6) 3 (12) 1 ( 3)

Es notable el efecto adverso del jabón solo sobre las 
propiedades de formación de espuma en agua dura del polvo basado 
en sulfonato de o<-olofina sódico en una.concentración de la solu­
ción de 0,2%; la presencia adicional del alcohol cetilico posee 
un marcado efeoto beneficioso sobre las propiedades de formación 
de espuma sin empeorar el beneficio de la función de aolarado.

EJEMPLO 13
Se repitió el ejemplo 9 con polvos B', C', D* y E*. 

Estos fueron preparados a tenor de la formulación dada en el Ejem­
plo 9 excepto que so utilizó taurato de oocometilo sódico (igepon 
T) oomo detergente no jabonoso.

Los resultados obtenidos se dan a conocer en la Tabla
XIII. So usó agua de 24°D,
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TABLA. XÍII
Número de unidados de aclarado requeridas. Las alturas de espuma
(cm) después do un abitado de !2 minutos se indican en paréntesis
Concentración 
inicial de la 
solución % B' G' D' E'

0,4 11 (I3í) 8 (13?) 8 (13?) 5^(13 )
0,2 9 (13^) 6 (13ÍT) 7 (13?) 4 (13 )
0,1 . 7 (13-9 5 (13% 5 (I3i) 3 (13 )
0,05 5 (i3ír) 3^(l3i9 3Í(l3§ 2 ( 7)

EJEMPLO 14

Se repitió el ejemplo 9 con polvos F*, G*, If el*. 
Estos fueron preparados a tenor de la formulación dada en el ejem­
plo 9 excepto que se utilizó un condensado de alcohol/óxido de eti- 
leno de cadena larga como detergente no jabonoso. El condensado fue 
formado utilizando una mezcla de alcoholes lineales ^g y conte­
nía por término medio 13,5 unidades de óxido de etileno por molécu­
la de alcohol.

Los resultados obtenidos se dan a conocer en la Tabla 
XCV. Se utilizó agua de 24°D.

TABLA XIV
Número de unidades de aclarado requeridas. Las alturas de espuma 
(om) después de un agitado de 2 minutos se indican on paréntesis
Concentración 
inicial de la 
solución % F' G' H' 1'

0,4 11 (14) 5 (13 ) 4 (9) 3 (13?)
0,2 7^(14) 2%r(io) 2^(7) 2 (12)
0,1 5%14) 2 ( 6) 2 (5) l^( 5)
0,05 4(131) . i*( 5) 3¿(4) 1 ( 4)

30
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EJEMPLO 15

Se repitió el ejemplo 9 con polvos J', K*, L' y 
Estos fueron preparados a tenor de la formulación dada en el ejem­
plo 9 excepto que se utilizó óxido de miristil dimetilamina como 
detergente no jabonoso.

Los resultados obtenidos se facilitan en la Tabla XV. 
TABLA XV

Número de unidades de aclarado requeridas. Las alturas de espuma
(om) después de un agitado de 2 minutos se indican en paréntesis
Conoentraoión
inicial de la 
soluoión % J' K' L' H'

0,4 12 (14 11 (14) 12 (14) 10^(14)
0,2 10 (14) 8 (14) 10 (14) 7¿(14)
0,1 8 (14) 6 (14) 8(14) 55(14)
0,05 6 (14) 5 (14) 6 (14) 4¿(14)

Se observará que sorprendentemente las excelentes pro-
piedades de formación de espuma de las formulaciones de amino óxido 
no'resultan afectadas por la presenoia de jabón y/o alcohol cetilioo. 
No obstante se mejoran las condiciones de aolarado de las formulacio­
nes.

Se repitió el ejemplo 9 con polvos N', O*, B* y Q*. Es­
tos fueron preparados a tenor de la formulación dada en ol ejemplo 
9 excepto que fue utilizado un óxido de alquil fanol/etileno como 
detergente no jabonoso. El condensado fue formado condensando octil- 
fenol con óxido de etileno hasta lograr un producto que contenia por 
tórmino medio 11 unidades de óxido de etileno por molécula de alquil- 
fenol.

Los resultados obtenidos se dan a conocer en la Tabla 
XVI. Sé utilizó agua de 24" D.
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TABLA XVI

Número de unidades de aclarado requeridas. Las alturas de espuma 
(om) después de un afeitado de 2 minutos se indican en -paréntesis
Concentración 
inicial de la 
solución % N' 0' p' 0'

0,4 14 (14) 5 (14) 3^(io) 2^14)
0,2 10^14) 4 (12) 3 (10) 2Í(13^
0,1 7 (13^ 3 ( 9) 3 ( 8) 2 ( 9)
0,05 6 (13) 

EJEMPLO 17
2 ( 7) 2 ( 7) 2 ( 8)

Las condiciones de aclarado de soluciones de polvos con
las siguientes formulaciones fueron examinadas por el método directo 
oon agitador en agua de de dureza. El detergente no jabonoso ac­
tivo en todos los polvos fue un sulfonato sódico a partir de un al­
quil benceno lineal comeroial con un peso medio molecular de 256. *

Formulaciones *
R' S' T' u' V' w' X' Y'

Detergente no 
jabonoso activo 20 17 17 15 15 10 10

Jabón (anhidro) 3 3 5 5 10 10 15
Aloohol cetilioo 3 - 3 3
U S O  , 7H?0 3 3 3 3 3 3 3 3

* Los restantes ingredientes de las composiciones fueron los do un 
detergente en polvo estructurado corriente.

Los resultados obtenidos se dan a conocer en la Tabla
XVII,
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TABLA XVII
Número de unidades de aclarado requeridas. Las alturas de espuma 
(cm) después do un altado de 2 minutos se Indican en paréntesis
Concentración 
inicial de la
solución % R' S' T' U' V' W'

0,4 14 (14) 7 (14) 4 (14) 7 (14)' 4*(14) 6 (14) 4 (14) 4 (10)
0,2 12 (14) 5^(14) 3 (14) 5 (14) 3¿r(i4) 4 (13) 2 ( 9) 2 ( 5)
0,1 8 (14) 4 (14) 2 (14) 4 (14) 2^(14) 2 ( 8) lír( 6) 1 ( 3)
0,05 . 5^(14) 3 (13) l (13) 2 ( 7) Hr( 7) l ( 4) 1 ( 2) l ( l)

Se observará que las propiedades.de formación do espuma 
de las composiciones de alto contenido de jabón son inferiores.

EJEMPLO 18
Se examinaron composiciones oon las siguientes formula­

ciones en cuanto a condiciones de aolarado en agua de 4° de duroza:-

Sulfonato sódico a partir de alquil 
benceno con un peso medio molecular

Z'
%

A*
% -

B? C
%

de 256 20 18 20 18
Jabón (anhidro) - 3 - 3
Cloruro cáloico (CaClg) - l 1 l
Alcohol cetllioo - — 3 3

Los restantes ingredientes fueron los de un detergente 
en polvo oorriente estructurado, de elevada formación de espuma.

Los resultados obtenidos se muestran en la Tabla XVIII. 
TABLA XVIII
Número de unidades de aclarado requeridas

Concentración 
inioial de la
solución % Z* A' B' c'

0,4 14 - 8 11 5
0,2 12 ' 6 8 4
0,1 9 4 6 2-sr
0,05 6 2 ^ 4 2
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En resumen, la Patente de Invención que se solicita de­
berá reoaer sobre las siguientes!

REIVINDICACIONES
1. Un procedimiento para preparar una composición de­

tergente no jabonosa productora de espuma, caracterizado por el he­
cho de que la composición detergente se obtiene con propiedades de 
aclarado mejoradas incorporando en la composición 1 a 5% en.peso de 
un jabón de ácido graso Cg-Cg^ y 0,5 a 4% en peso de un alcohol ali 
fatico Cg—Cg^ *

2. Un procedimiento para prepararar una composición de­
tergente según la reivindicación 1, caracterizado por el hecho de 
que la composición* detergente se obtiene con propiedades de aclara­
do mejoradas incorporando 2 a 3% en peso del jabón de ácido graso 
^8*̂ 25 y 2 a 3% en peso del alcohol alifático Cg-Cg^*

3. Un procedimiento para preparar una composición de­
tergente según las reivindicaciones 1 ó 2, caracterizado por el he- 
oho de que el jabón de ácido graso es un jabón de metal alcalino- 

tárreo.
4. Un procedimiento para preparar una composición de­

tergente según las reivindicaciones 1, 2. ó 3, caracterizado por el 
hecho de que se incorpora a la composición una sal soluble de un 
metal alcalino-tárreo en una oantidad al menos equivalente a la 
cantidad de jabón de áoido graso presente.

5. Se reivindica por último, oomo objeto sobre el que 
ha de reoaer la Patente de Invenoión que se solicita:"UN PROCEDI­
MIENTO PARA PREPARAR UNA COMPOSICION DETERGENTE NO JABONOSA PRODUC 
TORA DE ESPUMA".

30
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Todo conforme queda descrito y reivindioado en la pre­

sente memoria descriptiva que consta de veintinueve páginas mecano 

grafiadas.

Madrid, 24 de mayo de 1967*
- BERNARDO UNGRIA.
p.p.
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