
P A T E N T E  
D E

I N T R O D U C C I O N

por "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE VIGUETAS PARA 

FORJADO DE PISOS", a favor de DON ANTONIO PUERTA GARCIA, DON 

EDUARDO MAGDALENA BERGIA y DON AGUSTIN DE LA INFANTA NOMBELA, 

lo sares de nacionalidad española, dom iciliados en "General 

Mola, na 32". MADRID.

M ORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se r e f ie r e  a perfeccionam ientos 

en la  fab ricació n  de v igu etas para forjad o de p iso s.

Los forjad os de piso para la  construcción se encuentran 

en constante evolución. Primero se sustituyeron la s  p rim iti-  

5. vas v igu etas de madera por v igu etas m etálicas; luego la s  lo ­

sas macizas de hormigón se fueron aligerando con elementos 

cerámicos ú o tros m ateriales l ig e r o s . Poco a poco entraron 

en l i z a  lo s  elementos prefabricados en forma de v igu etas y 

b o ved illas  ó cuerpos de re lle n o .

10 . Las v igu etas eran unas veces de hormigón, sea armado co-
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mo y/o pretensadas, y  la s  b o v ed illa s  eran de hormigón ó de ce­

rvántica, pero actualmente la  tendencia es h acia  la  cerámica. 

Ahora b ien , la  cerámica tien e capacidad re s is te n te  muy lim ita ­

da e in fe r io r  en sumo grado a  la  d el hormigón, y por e l lo  se 

5. van introduciendo en e l  mercado v ig u e tas  m ixtas que aprovechan 

la s  excelen tes cualidades d el hormigón respecto a re s is te n c ia  

con ia s  también buenas cualidades de la  cerámica en aspecto ex­

te r io r  para la s  zonas v is ib le s  y  mayor fa c i lid a d  de a p lic a r  ten­

didos de yeso sobre la  continuidad de la  su p e rfic ie  que re s u lta  

10. de este  revestim iento en la s  v igu etas y  la s  b o v ed illa s  asimismo

de cerám ica, m ientras que cuando e s ta s  a p licacio n es se hacían 

sobre e l  hormigón se producían f is u r a s . Resultan a s i lo s  c ie lo s  

rasos perfectamente e s té t ic o s .

Como es n a tu ra l, e sta  estru ctu ra  hormigón-cerámica en ia s  

15 . v igu etas da lugar a muchas combinaciones plasmadas en patentes 

de todas c la s e s , y  la  más empleada h asta ahora es la  de reves­

t i r  de cerámica la  su p e rfic ie  in fe r io r  del cuerpo de v igu eta  de 

hormigón.

E l p rin c ip a l problema en estos revestim ientos es conseguir 

20. una buena adherencia de la  capa de revestim iento cerámico a la  

re fe r id a  su p e rfic ie , lo  que en la s  re fe r id a s  v igu etas conocidas 

se resuelve dotando en e l  moldeo a la  p recitad a  su p e rfic ie  in ­

fe r io r  d el hormigón de uno de lo s  elementos de ensamble a co la  

de mi *lan<-t y  asimismo dotar a la  su p e rfic ie  d e l revestim iento que 

25 . ha de recu b rir a aq u ella  con e l  otro elemento d el expresado en­

samble, lo  cual se l le v a  a cabo en la  fab rica c ió n  de la  v igu eta  

mediante la  incorporación de la  suela cerámica a la  parte de la  

v ig u e ta  en hormigón.

Estos ensambles a co la  de milano siempre son d if ic u lto s a s

30. por su trazado en entrantes obligados con oblicu idad , es d e c ir ,
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que e l  m aterial de revestim iento debe tener acceso a puntos re­

cónditos, lo  que no siempre puede conseguirse completamente.

l a  presente invención subsana lo s  inconvenientes antes apun­

tados respondiendo a un p rin cip io  que puede estab lecerse a s i:

5. conseguir un revestim iento de zona in fe r io r  de la s  v ig u e tas  de 

hormigón pretensado ó prefabricado, consistiendo este  r e v e s ti­

miento en una "U" de cerámica ó de otro m aterial adecuado, con 

ó sin  colas de milano para su adherencia a l  hormigón.

Una c a r a c te r ís t ic a  de esta  invención es que e l  revestim iento 

10. no queda lim itado a una su p e rfic ie  ú n ica, sinó que abarca asim is­

mo su p e rfic ie s  la te r a le s  de la  zona en a ia  de la  v igu eta  en T 

in v e rtid a , tanto s i  se tr a ta  de v igu eta  sem irresisten te, como s i  

se tra ta  de v igu eta  completa, o sea, respectivam ente, la  que en­

comienda la  re s is te n c ia  p rin c ip a l a la  zona de tracció n , o la  que 

15 . aumenta asimismo la  re s is te n c ia  en la  zona de compresión creando 

amplia cabeza de remate superior del alma susceptib le de r e c ib ir  

también en esa zona un amplio armado.

Otra c a r a c te r ís t ic a , es la  de que, dentro de la  p o sib ilid ad  

de dotar p a rc ia l o totalmente a la  su p e rfic ie  in te r io r  del reves- 

20 . timiento en "U" de ensamble a cola  de m ilano, se p re fie re  en esta

.invención buscar ia  adherencia mediante una simple sucesión de 

entrantes y sa lie n te s  que no dén lugar a la  formación de puntos 

de d i f í c i l  acceso, es d e c ir , que lo  que se obtiene en e l  moldeo 

es una especie de dentado sem irectangular, en e l  que lo s  flan co s 

25 . del dentado nunca se oblicúan hacia adentro.

Otra c a r a c te r ís t ic a , es que, s i  se desea, se prescinde todo 

medio de e r iz a r  ia  cara in te r io r  del revestim iento en "U", o sea 

que esta  su p e rfic ie  in te r io r  de la  "U" es l i s a ,  y se asegura la  

adherencia a l  hormigón creando en la  a r is ta  lon gitu d in al que sirve 

30. superiormente de extremos del a la  , un entrante en e l  hormigón, y



moldeando e l  revestim iento de suerte que e l  borde lib r e  de lo 3 

brazos de la  "U" remate en pestaña a lo ja b le  en e l  re ferid o  en­

tran te asegurando a s i la  im posibilidad de que e l  revestim iento 

se desprenda. Naturalmente, que dentro de estos p rin c ip io s  ca­

r a c te r ís t ic o s  son fa c t ib le s  combinaciones de sus trazados de 

acuerdo con ia  ap lica ció n  que deba ten er una v igu eta  mixta de 

la s  estru ctu ras antes indicadas como objeto de e sta  invención.

En esta s  re a liza c io n e s  la  fab rica c ió n  no presenta complica­

ción alguna y  e l  hecho de dotar de revestim iento en "U" coopera 

a la  continuidad de la  su p e rfic ie  a ser dotada de capa de yeso 

ya que hay contacto de m aterial s im ila r de revestim iento y bo­

v e d il la  en la s  zonas la te r a le s  d e l a la  de la  v ig u e ta .

Aunque hemos hablado principalm ente de revestim ientos cerá­

micos, es evidente que cualquier otro m ateria l su scep tib le  de 

incorporación por moldeo a l  cuerpo de hormigón puede ser a p lic a -  

d-o, dada la  s e n c ille z  de lo s  recursos que, para la  adherencia, 

se han puesto de m anifiesto en la  a n terio r descrip ción . Además, 

con e l  p erfecto  apoyo de la s  b o v e d illa s  sobre e l  escalón corres­

pondiente d el alma de la  v igu eta  respecto a su a la , se f a c i l i t a  

la  colocación  de b o v e d illa s  de f á c i l  moldeo o , s i  se desea, p la­

cas re s is te n te s  que dan lu gar a techos con v igu etas en sa lie n te  

delimitando espacios entrantes que constituyen conjuntos e s t é t i ­

cos en su ap arien cia .

Se sobreentiende que podrán ser la s  v igu etas d el tamaño que 

convenga en cada caso y que, como hemos dicho, e l  materia.1 del 

revestim iento podrá ser otro que e l  cerám ico, siempre respon­

diendo a la s  c a r a c te r ís t ic a s  fundamentales de esta  invención.
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pecha la  descripción d el presente invento, lo  que se de­

c la ra  como no practicado n i puesto en ejecución en España, 

comprende la s  reivin d icacion es sigu ien tes:

1 .  -  Perfeccionam ientos en la  fab rica c ió n  de vigu etas pa-

5. ra forjad o  de p is o s , en re la c ió n  con su revestim iento para

f a c i l i t a r  la  ap licació n  de capas de enlucido, siendo dichas 

v igu etas con su parte re s is te n te  de hormigón, tanto s i  se tra ­

ta  de v igu eta  sem i-resiatente que en su trazado en T in v ertid a  

busca e l  predominio en la  re s is te n c ia  a la  tra cc ió n , como s i  

10. se tr a ta  de v igu eta  completa, es d e c ir , del trazado en que la

T in v ertid a  prolonga su alma ensanchándola para conseguir tam­

bién re s is te n c ia  en la  zona de compresión, estando e l  r e f e r i­

do revestim iento concretado a la  parte v is ib le  d el cuerpo de 

hormigón, c a r a c t e r i z a d o  s por e l  hecho de que 

15. en la  fab ricació n  por moldeo del cuerpo de hormigón pretensa­

do ó prefabricado se incorpora un revestim iento in fe r io r  con­

s is te n te  en una "U" de cerámica ó de otro m aterial adecuado 

con ó sin  co las de milano para su adherencia a l  hormigón, estando 

este  revestim iento en "U" concretado a la  zona d el a la  y  cu- 

20. briendo por consiguiente no solo la  su p e rfic ie  in fe r io r  de la

v ig u e ta , sinó también lo s  la te r a le s  de la  re ferid a  a la .

2 .  -  Perfeccionam ientos, de acuerdo con la  re iv in d icación  1 , 

c a r a c t e r i z a d o s  porque, de p referen cia , la  incor­

poración del revestim iento a l  cuerpo de hormigón de la  v igu eta

25 . en precitad a zona in fe r io r ,  se consigue por dotar a todas la s

caras in te r io re s  d el ia  "U" de espaciados sabientes de trazado 

sensiblemente sem i-reotangular que en moldeo penetran en la s  

correspondientes acanaladuras moldeadas en e l  cuerpo de hormi-



gón, y  preferiblem ente moldeando la  "U" d el revestim iento de suer­

te  que aus la te r a le s  rebasen superior y  ligeram ente la  a ltu ra  de 

la s  su p e rfic ie s  resp ectivas la te r a le s  d el a la  incluso  pudiendo fo r ­

mar su borde l ib r e  superior un lig e ro  solapado.

3 . -  Perfeccionam ientos, de acuerdo con la s  reiv in d icacion es 

1  ó 2, c a r a c t e r i z a d o s  porque, como v a ria n te , se 

prescinde completamente de e r iz a r  la s  caras in te r io re s  de la  "U" 

del revestim iento con s a lie n te s  y entrantes de cualquier clase

y  trazado, moldeando entonces la s  re fe r id a s  caras en planos l i ­

sos y  encomendando la  n ecesaria  adherencia d el revestim iento a l  

honnigÓn moldeando en diedro entrante una y o tra  a r is ta  lon gitu ­

d in al superior d el aqa del cuerpo de hormigón y  moldeando asim is­

mo e l  correspondiente borde lib r e  superior de cada brazo de la  

"U" d e l revestim iento, en pestaña orientada h acia dicho cuerpo de 

hormigón, teniendo esta s  pestañas su sa lie n te  con sección tran s­

v e r s a l complementaria de la  sección tra n sv e rsa l d el expresado die­

dro de a r is ta  rebajada.

4 .  -  Perfeccionam ientos en la  fa b rica c ió n  de v igu etas para fo r ­

jado de p iso s .

Según se describe y re iv in d ic a  en la  presente memoria que 
consta de s e is  hojas fo lia d a s  y  mecanografiadas por una so la  cara.

Madrid, a 24 de Mayo de 1967 .

-Antonio PUETA GARCIA
-Eduardo MAGDALENA BERGIA
-A gustl BOMBELA

p. a .

HrmaJet JOÍ.S ROOKHÍütZ
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