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PATENTE DE INVENCION

que por veinte afios, para Espafia y sus poeesiones, se soliclita a
favor de la firma, WESTFALISCHE METALL INDUSTRIE KG HUECK & CO.,
entided alemana, residente en LIPPSTADT (ALEMANTA), por: /"EER--

FECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA FABRICACION DE INTERRUI%ORES

ELECTROMAGNETTCOS EN ESPECIAL PARA LUCES INTERMITENTES EN VEHI-
CULOS AUTOMOVILES" .-

Memoria deseriptiva
La invencidn se refiere a un procedimiento para la fa-

bricacién de interruptores electromagnéticos térmicamente contro-
lados, en especial para luces intermitentes en vehiculos automé-
viles, por ejemplo, para la indicacidn de la direccidn de marchae.
En tales interrupiores, corrientemente un hilo caldeable fabricg
do de material electroresistente estd unido por soldedura por pug
t0s con una acometida aléfrica. En dicha unién por soldadura por
puntos se originan dificultades, ya que aqul estd reducido el es~
fuerzo de traccidn y esfuerxo de flexidn variable del hilo caldeg
ble. La seccidn del hilo caldeable estd alli debilitada en me—-
nor medida y deformade en medida considerable. Por dicha razén -
es relativamente grande el desperdicio ep la fabricacidn de ta~
les interruptores, si no se aplica un considerable cuidado en la

producelén de tal unién por soldadura de puntos, por 1o que es -
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encarecido el producto.

La invencidn resuelve el problema para e%&ﬁﬁﬁﬁ% estos
defectos, en especial para dejar invarisble la gégéién del hilo
caldeable, tanto en tamafio como en forma en el punto de unidne
Ademds debe evitarse un engrosado de grano en el material electro
resistentes

Ta invencidn se refiere por tantoc & un interruptor elec-
tromagnético controlado térmicamente, en especial para luces in~
termitentes en veh{culos automéviles con un hilo caldeable de ma—
terial electroresistente unido mediante soldadura por puntos con
una acometida eléctrica. Bl mismo estd caracterizado segin inven-—
cién por el hecho de gue el hilo caldeable estd embutido em el pun
to de unidn en un metal de mepor dureza que aquel del hilo caldea~
ble. Resulta la ventaja de que el hilo emhutido no estad aplastado,
ya que las fuerzas deformantes son absorbidas por el embutido.

El embutido puede ser aplicade de distintas maperas, por
ejemplo, que se pasa antes de la soldadura un tubito de metal mds
blando por encima del extremo del hilo caldeable, apldstandolos -
Preferentemente se efectia el embutido dwrante la soldadura por -
puntos, pudiendo emplearse la misme acometida eléctrica, que por
norma general es de un material de menor dureza que el hilo caldeg
ble, como parte del embubido.

BEn el playo estd ilustrado un ejemplo de realizaciln del
que se deducen mas detalles y ventajas del invento.

En fige 1 estd ilustrado un tal llamado interruptor inter
mitente para luces indicadoras accionado por hilo caldeables.

Tige 2 muestra en seccidn el punto de unidn en la reali-
zacién segin invencidne

Bn fige 1 lleva el armazdn 1 del imdn del interruptor -
electromagndtico un arrollamiento 2. Una armadura 3 estd fijada a
un lado del armazdn 1 del imdn y tiene un contacto 4 que estd ce-

rrado en posicidn de reposo. Una segunda armadura 5 estd fijada -
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2l otro lado del armazdn 1 del imdn y tiene un contacto 6 gue en
posicidn de reposo estd abierto. La armadura 5 estd sometida a -
la fuerza de un regorte é y del arrollamisnto, mientras que la -
armadura 3 es sostenida por un resorte 8 y tensado por un hilo -
caldeable 9 en tal posicidn, que es cerrado el contacto 4. Los
extremos del hilo caldeable 9 estén conectados a acometidas eldc
tricas 10 y 11+ La parte 9a del hilo electrorresistente que con~
duce desde la parte tensada del hilo caldegble 9 a la acometida
de la corriénte 10, sirve de pre-resistencia para el hilo caldea-
ble 9. De modo conocido, el hilo caldeable 9 es dilatado ak pa-
gar la corriente por lo que se abre el contacto 4. La acometida
de corriente 10 consta, por ejemplo, de acero niguelaedo, mientras
que la acometida eldctrica 11 consta de acero cobreados E1 hilo
caldeable estéd unido por soldadura por puntos con las acometidas
eldctricas 10 y 11, sirviendo cada vez un hilo de cobre 12 o, res
pectivamente 13 de material de embutido adicionale

En fige 2 el punto de unién estd representado en sec——
cibn, por ejemplo, la unién con la acometida de corriente 10. Co-
mo resulta de fig. 2, el alambre elactrorresistente 9a estd embu~
tido completamente en material mds blando y prdcticamente no de-
formado. Ia seccidn redopda estd copservada casi por completoe

Ia fabricacién del interruptor construfdo segin inven-
eidn sebfectﬁa convenientemente de tal manera, que el hilo caldeg
ble es colocado sobre la acometida eledtricas y puesta encima upa
pieza metalica, siendo presionados los electrodos de la maquina
soldadora por puntos sobre la acometida eléctrica y sobre la pile-
za metdlica, siendo enviada una descarga eléetrica por el punto
de unién. Ya, al apretarse los electrodos se origina una ligera
deformacién del metal mas blando, de modo que la seccidn de tran-
sicién para la corriente, al conectar la misma, se hace mayor -

que ser{a en el caso en que s6lo el hilo chldeable fuera presio-

nado.
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Los hilos caldeables adecumdos para tales interruptores
constan, por ejemplo, de un acero de cromo-niguel de ejevada ~=
aleacién, o respectivamente, de una aleacidn de cromo y niquel o
de un acero cromo-aluminio. Se trata de hilos metdlicos de dure-
za considerable, de modo que puede considerarse yz un acero nor—
mal como blando en relacidn con estos materiales. Como materia-
les para el embutldo son adecuados, por ejemplo, acero,en espe-
cial acero muy blando, hierro dulce y en particular cobre y sus
aleaciones. Bn el ejemplo de realizacién, la acometida eléctrica
consta de acero niquelado, mientras que estd presionado sobre el
hilo caldeable un hilo de cobrees Como resulta de fige 2, el CO=-
bre mds blando es fundido més en torno del alambre electrorresis-
tente 9a que del soporte de acero 10.

Durante la soldadura por puntos, el propio hilo caldea=
ble es fundido inicislmente &6lo en su superficie debide a la ==
temperatura de fusidn mis baja del material para el embutido, —-
acero, o respectivamente, cobre. Por lo tanto no se origina en-
grosamiento del grano ¥y la difusién de cobre se origina en la -
superficie sélo en reducido grado. La resistencia a traccién ¥
resistencia variable a flexidn es debilitada por tanto sélo en
un grado insignificante.

Nattralmente resultan distintas variantes de la unidn
y del. procedimiento para su fabricacidn. Preferido es el proce=-
dimiento de fabricacidn continua en que son separados de un ca-
rrete de alambre tramos como material para el embutido y aplica-
dos al punto de unidne

Descrita suficientemente la naturaleza y alcance de la
presente invencidn, se hace constar que en la misma, podrén ser
variables los materiales, dimensiones y en general aquellos otros
detalles accesorios o secundarios que no alteren, cambieh ni modi=-
fiquen la esencialidad propuestae

Tos #érminon en que queda redactade esta memoria son
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clertos y fiel reflejo dul objeto descrito, debiéndose tomar en
wn sentido mds amplio y nunca en forma limitativae
REIVINDICACTONES
Se reivindica como de la propla y nueva invencidw , la propiedad
¥ explotacidn exclusiva de:
1$.~Perfeccionamientos introducidos en la fabricacidn de inte—-
rruptores electromagnéticos en especial para luces intermitentes
en vehiculos automéviles, con un hilo caldeable constitufdo por
material electrorresistente unido mediante soldadura por puntos
con una acometida eléctrica, caracterizados, porque el hilo cal-
desble es embutido en el punto de unién en un metal que tiene ——
menor dureza que el propio hilo caldeable.
28 ,~Perfeccionamientos introducidos en la fabricacidn de inte--
rruptores electromagnéticos en especial para luces intermitentes
en veh{culos automéviles, segin reivindicacién 18, caracteriza-
dos, porque el hilo caldeable es embutido en cobre o aleacidn =
de cobrae
38.-Perfeccionamientos introducidos en la fabricacidn de intes—
rruptores electromagnéticos en especial para luces intermitentes
en vehiculos automdviles, segin reivindicacién 18, caracteriza-
dos, porque el hilo caldeable es colocado sobre la acometidg ~—
eléctrica y encima una pieza metdlica, siepdo presionados los =~
electrodos de la miquina soldadora por puntos sobre la acometi-
da de corrlente y la pieza metdlica y enviada una descarga eléc-
trica a través del punto de unidne
48.~Perfeccionamientos introducidos en la fabricacldn de knte--—
rruptores electromégnéticos en especial para luces intermitentes
en vehiculos automéviles, segin reivindicacidn 38, caracteriza-
dos porque un tramo de un alambre de mayor didmetro gue aquel del
hilo caldeable es colocado sobre dicho hilo.
58 +="FERFECCIONAMTENTOS INTRODUCIDOS EN LA FABRICACION DE INTE+
RRUP@ORES ELECTROMAGNETICOS EN ESPECIAL PARA LUCES INTERMITENTES
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EN VEHICULIOS AUTOMOVILESY .-

Consta la presénte memorla descriptiva de seis hojas
numeradas y mecanografiadas por una sOla cara a las que se acom-

pafian un pleno para du mejor comprensidne

MADRID, )\\ DE NAYO DE 14967.-

RODOLFO BE LA TORRE
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