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Ya se conocen las esponjas bermopls
de cloruro de polivinilo que tienen células abiertas
o cerradas, Necesitando la preparacion Ge estas espon-
jas presiones elevadas, la fabricacidn de esitas espon-
jas de polivinilo no sd6lo es pelizrosa, sino que ademds
necesita presiones de alta presidén y moldes de acero -
vy miquinas mezcladoras complicadas en las cuales el -
sas es mezeclado a vaja temperatura con la pasta de elp
ruro de polivinilo a trabajar, aparatos que son muy -
costosos, de donde se siguen los imporiantes gastos de
inversidn que gravan la preparacidn de estas esponjas.
Otro inconveniente de la fabricacidén de esponjes de -
cloruro de polivinilo reside en el hecuo que cade es—
ponja no pusde ser producida sino con una estructura -
celular deter:iinada, suponiendo pues cada estructura -
celular un proceso de preparacidn espeeial, En un solo
e idéntico proceso de preparacidn, es entonces diffcil
0, en general, imposilkle de modificar las células de
las esponjas termopldsticas.

Fuera de lasg esponjas de cloruro de polivie
nilo termopldsticas se conocen también las esvonjas ar
tificiales a base de poliuretanos que, en comparacidn
con las esponjus artificiales termopldsticus, son mds
ligeras y de mejor mercado, pudiendo ser preparadag -
mds simplemcnte y en las cuales se pusde hacer variar
la dimensidn de los poros segin el gusto ¥ sin Aifi-
cultad. Estas esponjas no son, sin embargo, termoplds—
ticas y no oueden ser moldeadas o ser goldadas a otras
materias o a ellas mismas si no diffecilmentie. Ctro in-

conveniente de las esponjas artvificiales a base de poli
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uretanos, que se manifiesta sobre todo durante su uti-
lizacidn como aeonlchadns, reside en el hecho que, cuan-
dn se carpan, tienen una dureza indicial relativuamente
clevada que, en partienlar para los cclcihones, conduce a
un relleno so6lide y muy duro.

Seglin la presente invencidn, se evitan los -
inconvenientes de lze esponjas mencionadas mds arriba,
al nmismo Tiempo que se conservan sus buenas nroniedades,
tratando las esponjas no termopldsticas, como por ejem-
nlo las esnonjas a base de poliuretanos, la esponja de
zoma o las esponjas de urea-formaldenido, etec., con una
rmateria termopldstica, como el cloruro de polivinilo,
pudiendo consistir este tratamiento, por ejemnlo, en -
una impresnacidn  en una proyeccidn de las materias,
Sezin una modalidad de la invencion, los noros de la -
egponja pueden ser abiertos, antes del tratamiento con -
la materia pldstica, mecdnicamente, por ejemplo, por el
calundrado, o quimicamente, por ejemplo, por el trata-
miento con plastificantes alcalinos o solventes, pudien
do ser eliminadas por disolucidn las paredes celulares
de los poros de forma que no queda, en este Ultimo caso,
nada mds que el esquelzto celulur. Es bueno tratar la
esponja no termopldstica con una materia pldstica pues-
ta en dispersidn. Si se debe hacer una esponja dura, -
entences se ubtiliza, para tratar la esponja no termo-
nldstica, una dispersidn de una materia termopldstica,
mds o menos exenta de plastificante, de forma que al -
azitarla sobre la cantidad de nlastificante utilizado,
ge pueda reglar la dureza del producte final.

Para unir las buenas propiedades de una es-—

r
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ponja no termopldstica, como, por ejemnlo, de las es-
ponjas de poliuretanos, de las esponjas de condensados
de urea-formaldehido, o de las esponjas de goma, etc.,
a las de una esponja de cloruro de polivinilo o de -
otra esmonja termopldstica, se trata segin la inven-—
cidn 12 esponja citada en nrimer término con 12 masa
de partida que sirve para la obtencidn de una de las
esponjas termopldsticas. Con este objeto, se impregna
con el cloruroc de pplivinilo la esponja a base, por -
ejemplo de poliuretanos, por inmersidn, prensado, pro-
yeccidn o segin otro proceso conocido. Es conveniente
introducir con anterioridad el cloruro de polivinilo
bajo 1la forma de una dispersidn de una pasta. Se ha -
constatado que era ventajoso utilizar una mezcla de -
cloruro de polivinilo y un plastificante anto para la
gelificacidn, como, por ejemplo, el ftalato de diochi-
lo o el ftalato de dibutilo, ebe. Es importante inecor-
porar bien esta mezcla en la esponja no termopldstica,
Puede llosarse a este resultado, por ejemplo, exten~
diendoc la mezcla citada de'cloruro de polivinilo y de

“

plastificante, que estd bvajo la forma de una dispersidn
ligquida o bajo la forma de una pasta, sobre la espon-
ja no termopldstica y sometiendo enseguida esta esnon-
Ja con la capa a un laminado multiple que fiene por ob-
jeto htcer penetrar la mezcla en el interior de la es-
ponja. Puede igunalmente depositarse la mezcla de cloru—
ro de nolivinilo y de plastificante por proyeccidn o
lanzapiento sobre lu esponja no termonldstica. Puede
acelerarse la penetracidn de la mezcla termopldstica -

en la esponja a tratar por la aplicacidn de una presidn
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reducida. Puede tankién impreznarse de otro modo la es-—

ponja no termonlistica con la mezcla termonldstica, Por
ejemplo, la mezcla termopldstica puede ser enviada por
centrifusacidn en la esponja que se halla asf inpreg-
nada. Para todo ftrutamiento de la eswnonja, la rogula-
ridad con la cual se reparte 12 mescla fermonldatica -
sohre el esqueleto celular, desempelia un ranel impor-
tante.

Bn el curso de la imprecn2eidn de la espon-
ja no termeplistica, por ejemplo, de una es onja a ba-
se de poliuretanos, con la mezcla a base de cloruro de
polivinilo, en consecnencin del laninado o de la apli-
cacidn de vacio, las paredes celulares de la esnonja,
toaavia por lo mencs paurcialmente cerradas, se abren -
mecdnicamente, resuliando en una esponja que tiene un
poder de absorcidn muy supefior. Mag también se nueden
abrir izuwalmente las células de la esponja a tratar, -
antes de su trutamiento, sometiende la esnonja a un tra
tamientc previo, mecdnico o quinico. Con cste objeto,
puede hacerse pasar la esvonja entre cilindros {calan-
drado), lo que huce exrvlotar las célulus, o bien pucde
sumerzirse y embeber la esponja con agentes alcalinos
que ataquen las finas paredes de los poros. Si se agre-
cera un plagbificante alealinn, por ejem»rlo, el cloru-~
ro de polivinilo citado, pusde entocnces realizarse la
apertura quimica de las paredes celulares al mismo -
tiempo que el tratanionto de 12 espenia no termoplds—
tica con la masa termopldstica {(eloruro de polivinilo).
Lhocada caso, abriendo las paredes celulares de 1la es-

L4
-~

nonja no termoplictica a tratar, se mejora y facilita -

- 340942
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la impregnacidn. Las esponjas asi tratadas sesin la in-
vencidn tienen la gran permeabilidad al aire econvenien-
te, en particular para los aculehados, y, aracias al -
clorure de polivinilo incorporado en la esponja de po-
livretanos, tienen una eluacticidad notublemsnie acrecen-
wada.

Cuand., nor ejemplo, 1o esponja a buse-de po-
liuretanos ha side impresnuds con la mezela de clourure
Ge polivinilo y de plastificante, sc trata con calor,
la mezcla a base de cloruro de polivinilo se gelifica —
entonces en el interior de la csvonja y sohre 1a espon-
ja. Yo se efectua el tratamicnto térmico cuande se ubti-
liza materia termopldstica que se gelifica en frio, co-
mo, por ejemplo, el deido poliacrilico.

Ia espohja a base de poliuretanos tratada con
cloruro de polivinilo segin el ejemplo conforme la in-
vencion, es entonces fdcil de moldear en calionte (nro-
piedades de una esponja termopldstica), tiene un esque-
leto mds eldstico y produce asi un mejor efecto de re-
lleno, tiene una permeabilidad al aire supericr, una es—
tabilidad al envejecimientc mds alta, una resistencia -
mejor & los deidos y a los dlcalis, y una adherencia par
ticvlarnente elivada. Ademds, la eswonja trajtade no BIO-
duce, cuwndy ge carsg, ¢l ruide de pala quo le os nronio

sin tratamient... Gracias a su mejor resistencit contra -
los deidos ¥y los dlealis, puede ser ixualmente ubilizada
en la inuustria quiuica,

Si se utiliza wna dispersidn de cleruvo de po-
livinilo sin plustificunte para tratar una esponja elds-

IR

tica a base de poliurestancs, entconces se puede, sin te-
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csnonja dura de poliuretano suscevtible de ser utiliza-

da en particular para elementos Ge constrmecidn, poare

1z insonorizucidn, el aislamiento téraicn, cora baldo-
gas ligeras, y pare la filtracidn en la industrin qui-
nica, Puede efectuarse la fabricacidn de esponjas clds-

ticas a base de poliuretanos con disversionss acuogas

jeT]

e materia termoplistica, simplemente por inmersidn, -
proyeccidn o lavado. Conviene sefialor entrences que la
utilizacidn de disperciones acuwogas, en contra la ubi-
lizacidn de las vustas mis arriba mencionadas, huace ne-
cesaria la eliminzeidn del asua de la esponja inmpregna—
da por secudo.

Ias esponjas termopldsticus favriceadas sesun
la invencidn tienen milticles aplicaciones, por ejen—
plo, en la indusiria aubomovilistica, en la industria
del calzado, del veshtido y de los colchones, asi como
para los articulos cosméticos y para los articulos del
hogar.

El dibujo que se acompafia dado a titulo de
ejermlo no limitativo, hard comprender mejor como puede
cer puesta en prdacbtica 12 inveneidn, formando las par-
tiecularidades que surgen tanto del ftexto come del di-
brijo, queda bien entendido, parte de dicha invencidn.

La'Fiﬁura 1 representa una vista esquemdiica
en corte de una instalacidn que permite preparar, segln
la inveneidn, esponjas termopldsticas a partir de cs-
ponjas no termopldsticas,

La Figura 2 ¢s un detalle en escala agrandada

. 340942
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La placa de esponja a tratar, de poliureta-
no o poliéster u otra materia no termoplﬁstica, de un
esnesor de alrededor de 5 mm. es sacada de un rodillo
2, hecha pasar por los cilindros de induccién 3, 3' ¥y
por los cilindros de prensado 4, 5 y es arrastrada por
una tanda de circulacidn 6 que hace pasar la placa de
esponja por un tinel de calentamiento 7, despuds sobre
un disnositivo de enfriamiento § desde donde es sacada
por el roGillo 9 sobre el cual se bobina.

Los cilindros de induccidn mencionados 3, 3
estdn provistos cada uno lateralmente de un dendsito -
3b, 3'b destinado a recibir la pasta 3d, 3'd termoplds-
tica a incorporar, de un tirador 3e, 4'c gue permite
regler el derramiento, de la pasta y de una hoja induc-
tora reglable 3a, 3'a., Al atravesar los cilindros de —
induceidn 3, 3', la placa de esponja es revestida so-
bre sus dos caras con la pasta termoplistica, al espe-
sor deseado, y esta rasta estd ya en este estado par-
cialmente incorporada en la nlaca de esnonja.

En el momento de atravesar los cilindros 4,
5, el revestimiento es mecdnicamente incorporado mis -
a2 fondo en la placa de esponja, siendo favorecida la
penetracién de la pasta en la placa de esponja por las
cargas y descargas alternativas debidas 2 los cilindros
4y 5. ILa pluca de esponjd impregnada de este modo, -
préciicuamente de un modo regular y total llega deswvuds
por la banda 6 al tinel de calentamients 7 en el cual
se produce la gelificucidn de la masa de cloruro de PO=
livinilo, y pasa despuds por el dispositivo de enfria-

niento 8, donde la placa, que se ha convertido ahora en

23

s:},) . ﬁ { g‘
e\éé gﬁ ba 4F
-8 B 52‘ £

L



10

15

20

25

30

una placa de esponja termopldstica, es enfriada, deg-
puds de lo cual se bobins sobre el eilindro 9.

E1l tunel de calentamiento 7 est! concebido
de forma que vueda crear una temperatura de 1602 a -
1709C, en la placa de esponja 1 impregnada, Se ha consg
tatado aue para esto, la aplicacidn dec irradincidn in-
frarroja constituye el modo de calentamientc mdis ra-
cional, ILu plucz de enfriamiento 8 estd nrovista de un
enfriamiento por asua. Ia velocidad de paso de la es-
ponja depende de la longitud del tinel de calentamiento

7; se rezla de modo que la placa de esponja 1 sea ca-

lentada a 1602C, durante por lo menos un minuto.
~-NOTA~

Los puntos de invencidn propia, no nueva, pe-
ro no establecida, practicada ni divulgada en Esnaiia,
aue se presentan para que sean objeto de esta Patente
de Introduccidn por DIEZ afios, son los siguientes:

12,~ Un procedimiento de preparacién de espon-
jus termopldsticas, sesin el cual se trata una esponja
no termopldstica con una materia termoplistica, apta -
para gelificarse esncnidneamente o bajo lo accidn del -
calor que provoca la gelificacidn de la materia terino-
pligtica,

28.~ Un procedimientc segin la reivindicacidn

.. 340042
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1, caracterizado porque como esponjas no termopldsti-
cas se ubiliza una esponja de poliuretano, de urea-for-
maldehido o de. 1dtex.

9,~ Un procedimiento segin la reivindicacidn
1, caracterizado porque como materia termopldstica se -
utiliza el cloruro de polivinilo.

42,~ Un procedimiento segin cualouiera de las
reivindicacicnes anteriores, caracterizadc porque se -
utiliza la materia termopldstica bajo la Fforma de dis-
persidn.

52,- Un procedimiento segin las reivindica-
clones 1 a 3, caracterizado porgue se ubiliza la mate-
ria termoplistica bajo la forma de pasta que contiene
un plastificante.

62.~ Un procedimiento segin cualquiera de -
las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque -
el tratamiento de la esponja no termopldsitica consiste
en hacer penetrar la materia termoplistica en la espon-
ja no termopldstica.

72.,~ Un procedimiento segin cualguiera de -
las reivindicacicnes anteriores, caracterizado porque -
la esponja no termopldstica se procede mor inmersidn.

82,- Un procedimiento segin cualguiera de las
reivindicaciones anteriores, caracterizado porque antes
del tratamiento de la esponja no termopldstica por la
materia termopldstica, se ahren los poros de la esnon=-
ja.

98,- Un procedimiento segin la reivindicacidn

8, caracterizado porque se abren los poros de la espon-

?‘éi g

ja por un método mecdnico.
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10%.~ Un procedinmientc sesin 12 reivindica-
cidn 3, caracterizado poraue se abren los poros de la
esponja nor un método quimico.

119.- Un procedimiento segin la reivindica-
cidn 9, caracterizado poraue la apertura mecdnica de
los poros de la esponja se efectua por calandrado de
la esponja.

129,~ Un procedimiento segin la Teivindica-
cion 10, caracierizado vorcue la apertura quimica de -
los voroz de la esponja se efectua por tratamiento con
solventes, mds particularmente por el tratamiento con
lejias alcalinas.

139,~ Un procedimiento segun la reivindica-
cion 1, caracterizado porque para preparar esvonjas -
duras termopldsticas a partir de esponjas no ternonlis—
ticas, se ubtiliza la materia termorldstica sin placti-
ficante.

142,~ Un vrocedimiento segin la reivindica-
cibn 1, caracterizados morque se produce la relificacidn
de la materia termopldstica en y mobre la esnonja a tra-
tar por el calor, en particular una irradiacidn infra-
rroja,

152,~ Un procedimiento de preparacidn de es-
ponjas termonlisticas.

Tal y como se ha descrito en la emoria que -
antecede, representade en los dibujos que se acompafion

vy con los finas que se han especificado,

n. 340042
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