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Bste invento se re¢tfiere a un conectador eledtri-
co y més particularmente a uh conectador eldctrico para
empleo en tubos electronicos tales como tubos de reyos
catddicos.

Los conectadores eléctricos actualmente en uso
especialmente para tubos de rayos catddicos, incluyen
unos micmbiros de terminal que se ajustan sobre los ex-
tremos de las patillas de los tubos y estén doblados en
éngulo recto. Tal disposicidn auments el tamafio de los
conectadores eléctiicos ya que los terminales tienen una
mayor profundidad que las patillas a las que estdn conec-
tados. Los conductores eldctricos conectados a los miem—
bros de terminaml se extienden hacia el exterior desde el

conectador eldctrico en direccidn radial en algunas

: gplicaciones y en otras aplicaciones las porciones de
' los terminales eldctricos y los conductores eldeiricos

- conectados a ellos se extienden hacia el exterior desde

el conectador eldctrico, paralelos el eje de introduccidn
del conectador eléctrico.. Cuando las necesidades del
proyecto exigen un tubo de escasa profundidad es esencial
que la rrofunuidad del conectador y los conductores cea
lo mée nequefia posible.

As? une iinelided del invento es proporcionar
un conectador eléctrico para un tubo eléctronico que ocu~
pe el minimo espacio, y permita que el conectador eldc—
trico sea fdcilmente conectado y desconectado con el tubo,

De acuerdo con el invento, se proporciocna un
conectador eldctrico para un tubo eléotronica que inclu-
ye un alojamiento eléctricemente aislante que' tiene una

parte plana con un saliente y una pluralidad de resaltos
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espaciados sobre una cara, teniendo el saliente una gber—

tura central y una pluralidad de cavidades circundantes

teniendo la abertura y las cavidades unos ejes longitudi-

nales paralelos y ‘teniendo cada una de las cavidudes ung

- rendije & un canal asociado formado por dos de los resale
: oz espaciados, extendiéndose los resaltos espaciados ;
- hacia el exterior, desde el saliente sobre la cara de la .
j parte plana, en 4ngulo respecto a un plano radial que se

| extiende a través del eje de la cavidad; estando desti-

n«da cada cavidad a recibir un terminal eléctrico e in-
cluyendo unos medios de retencidn cooperantes con un tul-
minal eléctrico para retenerlo en la cavided.

Una forma preferida y dos formas modiiicadas

del coneotador eléctrico derén descritas shora, a modo

!

. de ejemplo, con referencia a los dibujos que se acompa- |

f fian. En los dibujos: ?

La Figura 1 es una vista en perspectiva del des~-

piece ordenado de una base de un tubo de rayos catédicos °

- un alojamiento aislante y unos miembros de terminal de

la forma preferida del invento;

Ia “igura 2 es una vista tomada a lo lavgo de
las lineas 2-2 de la figura 1;

La Figura 3 es una vista similar a la figura 2
con el miembro de terminal en posicidén dentro de una
cavidad del alojamiento de terminales;

La figura 4 es una vista tomada a lo largo de
las lineas 4-4 de la figura 3;

Ia “igura 5 es una viete tomada a lo largo de

las lineas 5=-5 de la figura 4;

La Figura 6 es una vista en planta desde de-
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lante de una primera forma alternativa del conectador
¥s

La Figura 7 es una vista en planta desde detrds
de una segunda forma slternativa del conectador.

Volviendo ahora & los dibujos y especialmente
a las figuras 1 4 5 el conectador eléctrico se demigna
de manera general como BTC y comprende un alojamiento
1 de terminales eldctricamente aislante y unos termina-
les eldetricos 2. ELl alojamiento 1 de terminales estd
hecho de un material tal como, por ejemplo nylon, poll
(eloruro de vinilo), polietileno, polipropilenc o simi-
lur y estd formado como un alojamiento enterizo de una
pieza ds acuerdo con los procedimientos de moldeo conven=
cionales. El alojemiento de termineles comprende una par-
te plana 3 y una parte 4 central saliente solidaria con,;
y extendidndose hacia el exterior desde, una'cara de
la parte plans. 3. Una abertura central 5 se extiende
a través de 1la seccidn central 4 y tiene un rebajo 6
de polarizacién dispuesto con ella.

Una serie de czvidades 7 de forme triangular
estdn digpuestas en el saliente 4 alrededor de la gber-
tura 5. Una depresién 8 achaflanada y circular estéd
givuada a la entrads de cada cavided T para facilitar
la introduceidn de las patillas P de un tubo eléctronico
BT en el interior de las cavidades T.

Unos resaltos egpaciados 9 se extienden hacia
el cxterior desde la parte plana y el saliente 4 en
cada una de las cavidades 7. Los resaltos espaciados
asociados con cada ceavidad se extienden hacia el exterior
desde las cavidades respectivas, en dngulo con respecto
a un pleno radial que se extiende a través del eje de

la cavidad. En esta realizacién, los resaltos espacia-
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dos 9 de una cavidad 8¢ extienden hacia los resalios
espaciados de una cavidad adyacente alrededor del alo-
jemiento de terminales.

Unas rendijas 10 estdn situadas en el salien~
te 4 entre las cavidades 7 y los resaltos espacisdos 9.

5 Cada rendija 10 comunica con las cavidades 7 de forma
triengular en la unidn entre los lados de ellas. Como
puede verse, dos resalios espaciados 9 asociados con
cada wna de las cavidades 7 definen un canal. Unos agu-
Jeros 11 se extienden a través de 1la parte plana 3 en ¢o-

10 municacién con cada una de las cavidades 7 y en alineg=-

cidén con las superficies 12 de sujecién situadas en cada

una de las cavidades 7,

Los terminales eléctricos 2 comprenden una ;

seccidn 13 de contacto y una seccidn 14 de manguito de i

15 f empalme. Los terminales eléctricos pueden ser producidoag

L oen gran cantidad y son conformados dando forma a una f

| pieza primeria o tira de chapa metdlica en sucesivos !
pasos de conformacidén. La seccidn 13 de contacto tiene
caracteristicas eldsticas y la seccidn de manguito de
20 . empalme es suficientemente maleable para permitir el
forjado en frio o el recalcado sobre un conducto 15. La
seccidn 13 de contacto estd conectada m la seccidn 14
de manguito de empalme por medio de la seccidn 16 de
transgcidn para formar un contacto de tipo de apéndice
25 | y de manera que el eje de introduccidn de la seccién
} : 13 de contacto esté en dngulo recto con respecto al eje
de la sestcidn 14 de manguito de empalme. La seccidn 13
de contacto tiene una configuracidn triangular y una
lanceta 17 de fijacidn estd estanmpada en un lado de la

{ 30 : seceidn 13 de contacto y preferentemente en un lado li-
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bre de ella,

Puesto que la seccidn 14 de manguito de empal-
me estd colocada en dnzulo recto con respecto a la se-
ccién 13 de contacto, el terminal eldcirico tiene una
altura no més elevada gue la altura de la seccién de con-
tacto.

En el montaje los terminales eléctricos 2 se
introducen en el alojamiento 1 de terminales con las
secciones 13 de contacto situadas en las cavidades 7,
las secciones 16 de transicidn en las rendijas 10 y las
secciones 14 de manguito de empelme, junto con los con-
ductores 15 conectados a ellas en los canales formados
entre los resaltos espaciados 9 asociados con cada una
de las cavidades T, como se ilustra en la figuraza 3. Ias
lancetas 17 de fijacidn se aplican con las superficies
12 de sujectdén en las cavidades 7 para retener y afian- é
zay los terminales eldctricos dentro del alojamiento
de terminales.

Uon el fin de extraer los terminales eldctri-
cos 2 del alojamiento 1 de terminales, se introduce una
herremienta 18 dentro de las cavidades T a través de
Jos agujeros 1l con el fin de desplazar las lancetas 17
de fijacidn fuera de las superficies 12 de sujecidn
de manera que los terminales eléctricos puedan ser saca-‘
dos del alojemiento de terminales., El rcbajo 6 de pola-
rizacidén en el saliente 4 se acopla con un resalto de
polarizacidn (no representado) situado sobre el tubo
electrdnico ET con el fin de asegurar el acoplamiento ade-

cuado de las natillas P con los terminales eldéctricos
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Los extremos interiores de los terminales eldc-
tricos descansan sobre la parte plana 3 que limita el
movimiento de las natillas P dentro de las secciones 13
de contacto. Si se sacan los conduciores de 10s canales,

5 las secciones 16 de transicién son suficientemente fuertes
para impedir cual-uier deformacién de los terminales eleci
tricos, Pueden introducirse sondas de prueba a travds de |

- los agujeros 11 para hacer contacto con los terminales2
cuando el conectador estd en posicién.

10 El alojamiento 1 de terminales es un miembro
de una pileza y su altura o profundidad es tal que permite
su ariicacidén con un tubo eléctronico de una mamera que
requiere el minimo de espacio, particularmente profundi-

- dad que es poco mayor que la profundidad de las patillas,%

15 EP. Las disposiciones angulares de los canales formados l

i por los resaltos espaciados 9 dirigen los conductos 15 i

ihacia una posicidn comin de mazo de conductores en la

! periferia del alojamiento 1 de termingles. Loe canales
formados por los resaltos espaciados 9 proporcionan tame-

20 ' bién un soporte para las secciones 14 de manguito de em-

. palme de log terminales eldctricos 2. El alojamiento 1

' de terminales aisla tambidn completemente los terminsles

zeléctricos. ,

{ La realizacidn alternativa de la figura 6 ilu3~;
25 Etra un conectador EWC de fubo electrdnico en el que los |

gcanales formados por los resaltos espaciados 9} a cada la-

?do de un nlano radial que se extiende a través del rebajoi

" 6' de polarizacidén estdn dirigidos hacia una posicién

" comdn de mazo de conductores, situada en la periferia del
30 ialojamiento 1' de terminales enfrente de la ranura 6' de

}polarizacién.
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Lo segunda realizacién glternativa mostrada
en la figura 7 ilustra la parte posterior de un conec-
tador ETC", Los agujeros 11" que comunican con las ca=-
vidades son en forma de I y se usan unicamente para 1la
introduccidén de una herremienta 18 para liberar las lan-
cetas de f£ijacidn de los conbtactos. Con el fin de per-
nitir que las sondas de prueba sean introducidas, se
disponen unos agujeros 18 en la parte plana 3 que comu-
nican con los canales formados por los resaltos espacia-~
dos sobre el otro lado de la parte 3". Cuando los ter-
minales estdn f£ijados en el conectador, pueden introdu=—
cirse unas segundas sondas de prueba en los agujeros
17 para hacer contacto con las secciones 14 de manguito
de empalme. Disponiendo los agujeros 17, las sondas de
prueba pueden ser introducidaes mds fdcilmente que en .
los agujeros 11" ya qie los agujeros 17 estdn sobre
wna circunferencia de mayor radio y por ello estdn mds
separados y pueden ser tambidn de mayor tamafio. Si los
agujeros 11" se hiciesen mds grandes, existiria el ries~
go de que los terminales no fuesen adecuadamente conte~
nidos en el conectador, Esta vista muestra tambidn los
nimeros 1 4 8 moldeados sobre la superficie de la parte
3 junto a los agujeros 17. Esto es para fines de identi-
ficacidn de las patillas del tubo cuando tiene lugar
una prueba.

La presente solicitud que corresponde a la
presentada en Estados Unidos de América el 15 de Jumio
de 1966, bajo el ndm. 557.796, se acoge a los beneficios
del artfeulo 51 del vigente Mstatuto sobre Propiedad

Industrial.
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Los puntos de invencién propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de
Patente de Invencidn en Espaila por VEINTE afios son los

5 siguientes:

.- Un dispositivo de conectador eléctrico para
un tubo electrdnico caracterizado porque incluye wn alo-
jamiento eldéctricamente aislante que tiene una parite pla-
nga con un saliente y una pluralidad de resaliios espacige

10 dos sobre una cara, teniendo el saliente una abertura

i
+

central y una plurelidad de cavidades circundantes, tew

|
niendo la abertura y las cavidades ejes longivudinales |
|

paralelos y teniendo caca una de las cavidades una ren-
dija a un canal asociado formado por dos de los salienteé
15 | espaciados, extendiéndose los resaltos espaciados hacia
el exterior, desde el saliente sobre la cara de la par-
te nlana, en dngulo con rcspecto a un plano radial que
se extiende a truvés del eje de ia cavidad; estundo des-
tinada cada cavidad a recibir un terminal eléctrico e ‘
20 E incluyendo unos medios de retencidn cooperantes con un
| |
terminal eléetrico pasrc retenerlo en la cavidad. ;
2.- Un dispositivo Ge conectador eldetrico co-:
mo el reivindicado en la reivindicacién 1, caracterizados
porque los medios de retencidn comprenden un reborde fore
25 | mado en una vared de la cavidad, contra el cual estd des-

tinado a aplicarse un resalto sobre el terminal.

340938
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3.~ Un dispositivo de conectador elédctrico
como el reivindicado en la reivindicacidn 1 o en la rei-
vindicacidén 2 caracterizado porgue el extremo anterior
de las cavidades estd provisto de unas caras biseladas
5 hacia el interiof para ayudar s la entrada de las pati-
1las de conexidn en las cavidades.
4,~ Un dispositivo de conectador eldetrico
como el reiviudicado en cualquier reivindicacién prece-
dente, caracterizado porgue la parte plana incluye, con
10 respecto a cada cavidad, un agujero pasante que comunica
con la cavidad y estd alineado con los medios de reten—
cidn de mesmera que puede introducirse un miembro de li-
beracidn en el interior de la cavidad a través del agu~
jero, pars permitir que el miembro de terminal sea ex-
15 i trafdo de la cavidad, o se introduzca una sonda de prue-
ba para hacer contacto con el terminal. :
5.,= Un dispositivo de conectador eldctrico
como el reivindicado en cualquier reivindicacidn prece-
dente, caracterizado porque la parte plana incluye, con
20 respecto a cada canal formado por los resaltos espacia-
dos un agujero pusante gque comunica con el canul y de
dimensiones suficientes para acomodar una sondg de
prueha.
6.~ Un dispositivo conectador eléctrico como
25 . el reivindicado en cualyuier reivindicacién precedente,
caracterisado porque estdn dispuestos unos medios de po-
larizacién en el alojamiento.
7.- Un dispositivo de conectador elécirico
como el reivindicado en la vreivindicacidn 6 caracterizado

30 porque los resaltos espaciados asociados con cada cavie

(}L;gl {i\éﬁ"zéﬂ.
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ded a cada lado de un plano radial, que se extiende a
través de los medios de polarizacidn estdn en direccio-
nes tales que dirigen cualesquiera medios de conductor
colocados en ellos hacia una parte del alojamiento.

8.~ Un dispositivo de conectador eléctrico co=-
mo el reilvindicado en cualguier reivindicacién preceden-—
te y caracterizado por incluir en cada cavidad un recep-
tdenlo del comectador de configuracidn substancialmente
triangular y tener una parte del concetador del conduc-
tor extendidéndose a través de la rendija al interior del
canal asociado.

9.~ Un dispositivo de conectador eléctrico
como el reivindicado en la reivindicacién 8, caracteri- ;
zado porque el rcceptdculo estd provisto de una lanceta
que mira hacla el exterior dispuesta para aplicarse g

los medios de retencidén cuando el terminal estd en po~

slcidn en el alojamiento. ;
10.~ Un dispositivo de conectiador eléctrico
como el reivindicado en la reivindicacién 8, o en la
reivindicacién 9 y caracterizado por inclufr un conduc- |
tor recalcado sobre la parte de conectador del conduc-
tor del receptdculo. ;
J1. -Un dispositivo de conectador eldctrico paug
ra un tubo eléctronico. :
Tal y como se ha descrito en la Memoris que ;
antecede, representado en los dibujos que se acompafian ?

¥ para los fines que se han especificado.

340938
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