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MEMORIA DESCRIPTIVA

Ie presente invencién se refiere a los agparatos desti~
nados a expulsar los ingredientes volétiles de composiciones
que se presentan bajo forma de liquido espeso o pastoso y
que pueden estar comstituidas, por ejemplo, por materias

plésticas, elésticas o muy viscosgs, = = = = = « = = = « = -

La invencién se refiere mfés particularmente, sin estar
por eso limitada a ellos, a los aparatos de este tipo adapta-
dos para eliminar los mondmeros, aditivos o impurezas conte-
nidos en las composiciones de polimeros gque salen del estadio

de polimerizacién, llamados comtinmente desvolatilizadores. -

Los desvolatilizadores que existen actualmente estén
constituidos por un recinto calentado en el que giran uno o
varios tornillos o rodillos sobre los que esté dispuesta una
cémare de descompresidén en la que se halla una toma de vacilo,
permitiendo esta Ultima la salida de los productos volédtiles.
S5i bien estos aparatos son eficaces, no dejan de presentar
un serio inconveniente. Ios elementos pesados, que se conden-
san y se acumulan sobre la pared fija de la cémara de descom~
presién, estan sometldos a un sobrecalentamiento y a alquitra-
nado o carbonizacién., Los depdsitos alquitranosos o carbonosos
asi{ formados conteminan o poluyen poco a poco los polimeros

en tratamiento y los coloran de manera indeseable, = = = = =

BEsta contaminacién es tanto més molesta cuanto més ele~



vado es el porcentaje de las materias a eliminar presentes
en el polimero. Dicha conteminacién se hace altamente perju-
dicial en los nuevos procedimientos de polimerizacién o copo~
limerizacién en los que se limita voluntariamente el régimen
5e de transformacibén & valores comprendidos entre 40 y 80%; la

cantidad de meterias vol&tiles es entonces muy importante y
puede representar mis de la mitad de la mezela que sale de
la polimerizacién., Estos procedimientos son muy interesantes
tanto en el aspecto de la explotacién y de la concepcién

10. técnica como en el aspecto de la calidad de los productos
obtenidos, que presentan a la vez un reparto muy preciso de
composicién y de peso molecular. Fero este interés técnico
puede ser perjudicaedo por una contaminecién peligrosa del
producto obtenido en el estadio ulterior de desvolatiliza-

15, eién, cuando se utilizan los desvolatilizedores actuales. ~ =

Se han propuesto ya diversas soluciones para intentar
evitar el inconveniente de los depésitos alquitranocsos y
efectuar la desvolatilizaeién sin peligro de contaminacién,
Algunos preconizan calentar la cémara de desvolatilizacién
20. a una temperatura superior & la temperstura de fusibn de la

composicidén que contiene el polimero, para evitar los depl=-

Otros han descubierto que los depésitos coloreados se
forman en un grado menor sobre las superficies de aluminio

25, 0 de aleacién a base de este metal, « = = = = = =« - - - - -

Bstas soluclones no pueden resolver completamente el

problema, ya que en cualquier caso la materia a desvolatilizar
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entra en contacto con las paredes fijas de la cémara de
desvolatilizacién y tanto los productos voléatiles como

las proyecciones de polimeros tienen tendencia a fijarse
gsobre estas paredes y acaban, con el tiempo, por carboni-
zarse 0 alquitranarse. Entonces csen en el polimero al que

contaninan peligrosamente. = = =« = = « = - - - c - @ - - -

Una solucién posible para evitar esta contaminacién
podris residir en la supresién de le béveda de la cémara de_
desvolatilizecibén, siendo entonces la envolvenlbe exterior .
del desvolatilizador contigua a los tornillos o a los ro-
dillos, pero en este caso la expansién de los productos
volstiles no es ya posible y la desvolatilizacién no se
efectlia en buenas condiciones debido a la ausencia de

cémara de descompresibn, = o = = = = = = - - - - - - -

La invencién tiene por objeto un aparato para la eli-
ninacién de los constituyentes voldtiles de una composicién,
que permite evitar de meneras practicamnente completa los pe-
ligros de contaminacién de la composicién, al tiempo que
agegura uns (esvolatilizacidn eficaz de los constituyentes

Este aparato, del tipo que comprende un recinto alarge~
do provisto de une cémara de desvolatilizacibén y en la cual
hay montados, con posibilidad de giro, cilindros de ejes
pareslelos, se caracteriza en particular porque estos cilin-
dros, con un mimero minimo de tres, y siendo cada uno tan-
gente a otros dos, con cierto juego de funcionamiento, ro-

dean completamente la cémaras de desvolatilizacibn, cuyas
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paredes longitudinales estén formadas por la parte de la
superficie lateral de cada cilindro comprendida entre las
dos generatrices segun las cusles es tangente a ofros dos

cilindros y estd vuelta hacla el eje del recinto. = = = - =

Para que la expansién de la composicidén sometida al
tratemiento se ejerza plenamente en la cémara de desvolatili-
zaclén, la pared interna del recinto envuelve el resto de la

superficie lateral de cada ¢ilindroe = — = = = = = = = = « =

De esta forma la meteria, a su llegadae al desvolatilize=
dor, es tomada por los cilindros y repartide en capas delgadas
a lo largo de las paredes méviles. Iueg0 es vuelta hacia el
espacio central puesto bajo vacio, de volumen suficiente
para permitir un buen hinchado de la materia y para determi-
nar une buena liberacibén de sus elementos volédtiles por esta-
1lido de la capa de esta materig. Iuego es sometida a un '
ciclo idéntico gque la proyecta de nuevo bejo forma de capas
delgadas hacia las paredes méviles y la vuelve luego hacia

el espacio central, = = = = = = = = @« 0 = = -« - - - -

Gracies a esta disposicibén, todas las paredes de la
cémara de desvolatilizacién son méviles y se renuevan cons-—

tantemente con la rotacibn de los cilindros, = = = « = ~ =

Todas las proyecciones que entran en contacto con estas
paredes méviles son reincorporadas instanténeamente en la
masa en tratemiento y por lo tanto no pueden tener tendenciea

a alquitranarse o0 carbonizarsg, = = = = = =« = « = = = - - - -

La mese & tratar entra en contacto con los cilindros por
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medlio de canaslizaciones que desembocan en un extremo del re-
cinto y sale de dicho contacto axialmente por el otro exire-

mo por el intervalo provisto entre cada cilindro y la pared

interna del cilindro que le envuelve, = = = = = = = = @ = = =

La salida de los productos volédtiles se opera longitudi-
nalmente por el extremo del recinto en que se evacia la masa
tratada y no transversalmente como en los aparatos anterio-
res, Se puede practicar el vacio por la canalizacién de sa-
lida de los productos volétiles para favorecer su desvolati-

lizacibn, = = = = - c w - c v m m - - - m - - . - - - -

Los cilindros pueden ser lisos, fileteados, acanalados
0 con gargentas. Cuando son lisos determinan simplemente una
traslacién de la materia en capes delgadas. En los otros
ces0s, se imbrican 0 engrsnan unos con los otros, realizén-
dose la tangencia de los cilindros segin sus diémetros pri-
mitivos con clerto juego de funcionemiento que determina el
espesor de la cape del producto en tratamiento. Producen
entonces un cizallado suplementario del producto y aumentan
la superficie de tratemiento Qe este producto sin aumentar
las dimensiones del aparato. Es evidente que, cuanto mesyor
volumen de la cémare de desvolatilizacibén se desea obtener,

meyor deberd ser el nimero de cilindros y/o su didmetro, =

La envolvente exterior del aparato puede ser con doble
pared para permitir la circulacién de un fluido de intercam—
bio térmico, llevar la materia a la temperatura de trabajo y
realizar también la evacuacién de las calorias producidas

por la friceidén y el amgsado de la materia, = = = « = = -
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Los cilindros son ventajosemente vacifos para permitir

tembién la misma circulscién de flhido de intercambio térmico

¥ favorecer una mejor puesta en temperatura de los productos
a tratar. Tal aparato hace posible la eliminacién de rezime-
nes muy elevados de volétiles, del orden de 50% y més, sin

producir una contaminacibén en el producto tratado. Se pueden

obtener asi polimeros termoplésticos sensiblemente incoloros.

De la descripeidn gue se acaba de hacer es preciso obser-
var la necesidad de que la cémara de desvolatilizacién pre-
sente un volumen suficiente para permitir una fuerte expan-~
s8ién del producto tratado, La realizacién de esta cémara es
posible a partir de tres cilindros, pero es evidente que en
este caso, el didmetro de los cilindros debe ser bastente
grende pare permitir la realizacién de una cémara de volati-

lizacién de un volumen suficiente pars tratar eficazmente

Por ello, tecnolégiceamente, es preferible trabajer con
cuatro cilindros o con un nimerc superior gue permitan, psra
un mismo volumen total ocupado, obtener una cémera de desvo-

latilizacién de un volumen Gtil mucho mayor, = — = = = = = =

Bl didmetro de los cilindros debe tenerse en cuenta en la
determinecién de la cémara de desvolatilizacién. En cembio
no cuente en el tratamiento del producto, ya que este apara=
t0 no se prevé ni como moldeadora ni como mezclador., Los ci-
lindros son de paso y de perfil constante, lo que hace gue
no se tenga, como en una moldeadors, zona de compresién y

de smasado que resultae del paso de tornillo o del perfil
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del filete del tornillo. En el aparato segin la invencién,
en el caso de cilindros no lisos, se tiene como méximo un
efecto de cizallado de la materia gue no debe confundirse
con un efecto de amasado, y también un efeocto de traslacién

del producto que permite su paso rapido por el aparato. —

El aparato que constituye el objeto de la invencidn
se distingue pues netmmente de las moldeadoras desgasifice-
doras con tornillos miltiples clésicas, con tomas de vacilo
en la cémara de tragbajo transversslmente al eje del paso
de la materia por el aparato, que sirven para extraer =6lo
algunos porcentajes o trazas de materias volatiles conteni-
das en este producto., Les distintas concepciones de estes
moldeadoras no conducen a la formacién de un solo espacio
central eptre los tornillos, de un volumen suficiente para
permitir alcanzar la expansién necesaria del producto para

liberar completamente sus materias volétiles, = = = = = -

Otres caracteristicas y ventajas de la invencilén se
harén evidentes de la descripcién detallada que seguiré de

un modo de realizacidén del eperato sexin la invencidén, = - =

Para ello se hard referencia a los planos anexos, da-

dos Unicemente a titulo de ejemplo y en log cuales: = = = =

- lg fig. 1 es una vistae en seccibn transversal de

este modo de realizacién, segin la linea 1-1 de la fig. 2, ¥y

- la fig., 2 es una seccién longitudinel segin la 1i-

neg 2=2 de la fige 1o = = = = = = @ v &t = v = v = = - - -
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Segtin el modo de realizacidén representado, el aparsto
presenta un recinto cilindrico 1, obturado por sus extremos

por medio de tapas 2 y 3 fijades al recinto 1 por pernos o
cualquier otro medio. El recinto 1 y la tapa 3 correspon-
diente al extremo de salida del aparato estén rodeados por
una envolvente 4 que permite la circulacidén de un fldido

de intercambio térmico gque llega por canalizaciones 5 y que
se evacla por canglizaciones 6. En el interior del recinto

1 hay montados cuatro cilindros 7 fileteados de ejes parale-
los entre s{ y al eje X=X del recinto 1, que pivotan en las
tapas 2 y 3 y pueden ser movidos en rotacién por cualquier
medio apropiado no representado, dispuesto fuera de la

tapa 24 = = = = = = - m e e .- - -——— .- - - -

Estos cilindros engranan entre s{ y estén dispuestos
de maners tal que cade uno de ellos sea tangente, segin
su didmetro primitivo, a otros dos cilindros. Las generatri-
ces segin las cuales se realiza este tangencia se han mate-
rializado en la fig. 1 por sus trazas A, B, C y D en el
plano de esta figura. El cuadrilétero curvilineo ABCD cons-
tituye la seccién de la cémara de desvolatilizacién 8 del

aparato por un plano transversal a este @ltimo, - = - - -

Se observa asi que la cémara 8 esté completamente cerra-
da por los cilindros 7, estando formedas sus paredes longi-
tudinales por la parte de superficle lateral de cada cilin-
dro situada entre las generatrices de tangencia y vuelta
hacia el eje X=X, El resto de la superficie lateral de cada
cilindro 7 estéd envuelto por la pared interna 9 del recinto

1, de manera que la cémara 8 sea el tnico volumen en el cual
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pueda operarse uns Gescompresién y una volatilizecién de los

constituyentes volétiles de la masa tratafa. = = « « = = = =

Bste masa se introduce por medio de cenalizaciones 10
que penetran transversalmente en el recinto 1 por un extremo

de éste y que desembocan segn las generatrices de trazas B

yD.ﬂ--—---——t—--——---l—‘n--—----—-

La masa sale del recinto por el espaecio practicado en
la tapa 3 entre la parte de seccién reducida de cada cilindro

gque forma gorrén y el alojemiento de este zorrén, = « = =~ = =

Los productos volétiles se evacllan por medio de un man=-
drilado w orificio axial 11, practicado en la tapa 3 en la

prolongacién de la cémara 8, que puede unirse g una fuente
G VECI0, m = = = =~ = = = = = =~ m s - e mmmm ==

Se observari que este mandrilado estd rodeado por los
orificios de evacunacién de la materia en la gue se han elimi-

nado los productos volétiles, = = = = = = = = @ = 0 =~ = =

Los cilindros 7 son ventajosamente vacios, com& 8e ha re-
presentado, estando recorrido su mandrilado interno 12 por el
£l4ido de regulacién térmica, Este Gltimo se introduce por
un tubo axial 13 y se evacia por el espacio practicado entre
este tubo y la pared interna de la parte de seccién reducida

de 1os cilindros 7 que pivota en la tapa 2¢ = = = = = = = = =
E1l funcionamiento del sparato es el siguiente: - = = = =

Ia materia a tratar, introducids en el recinto 1 por la

canalizacién 10, es tomada por los cilindres 7 y repartida a
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lo largo de las paredes méviles de éstos de forma regular y
en capas delgadas. Sufre un efecto de traslacién entre estos
cilindros y la pared interna 9 y es llevada constantemente
hacia el espacio central 8, donde se hincha y se libera de
sus elementos volédtiles, La materia es tomada luego y pro-
yectada de nuevo bajo forma de capas delgades hacia las pa-
redes méviles., E1l espacio 8 cumple asi perfectamente su fun—
cién de cémara de desvolatilizacidén eliminando el peligro de
depésitos de materias sobre las paredes de esta cémara que

se remuevan constantemente., los productos voldtiles, cuya li-
beracidén esté muy facilitade por le disposicién del producto
en forma de capas delgedas, se evaclan finalmente por la
canglizacibén 11, puests ventajosamente bajo vacfo. Los cir-
cuitos de intercambio térmico 5, 6 y 13 permiten mantener en
el interior del aparato la temperasturas mis favorable para la
desvolatilizacibdn, sea por aportacidén de las calorias que sir-
ven para recalentar la composicién, sea por evacuascién del
calor que puede resulter de la disposicién del producto en
forma de capas delgadas. La materia liberada de los productos
volédtiles, que pasa por el apearato bajo el efecto combinado
de la alimentacibn continua y del fileteado de los cilindros
T, es extruida finalmente a través de la tapa 3. No estd co-
loreada por los residuos de carbonlzacién de los productos
volétiles, como sucede frecuentemente cuando se utilizan los
aparatos desvolatilizedores anteriores. Es asi posible obte-
ner, segin la invencibn, polimeros termoplésticos pr&ctica-
mente incoloros incluso a partir de mezelas de polimerizacién

que contengan una gran proporcién de monémeros que no hayan



5.

10.

15.

20.

25.

- 12 -

reaCCiontdle = = = w = = - - = am - - - - -

Desde luego, la invencién no estd limiteda al modo de
realizacién representado y descrito, que se ha dado sdélo &
titulo de ejemplo. Asi, en particular, si blen es cémodo y
ventajoso que todos los cilindros tengan un diémetro idéntico,
como Se ha representado, ello no es indispensable, especial=-

mente en el caso de 1os cilindros lisoS, = = = « = = @ = ~ -
N O T A

Se declaran de novedad y propiedad para Espafia, sus

territorios y plazas de soberania, las siguientes: = - = « -

REIVINDICACIONES

1.=~ Perfeccionamientos en los aparatos para la elimina=-
cién de los constituyentes voldtiles de una composicién, en
particular de una mezela de polimerizacién y del tipo que
permite la eliminacifén de cantidades muy elevadas de estos
constituyentes sin peligro de contaminscién de la composi~
¢ibén, caracterizados porque el aparato, que comprende un re-
cinto alargado provisto de una cémera de desvolatilizacién y
en la cual hay montados, con posibilidad de giro, unos cilin-
dros de ejes paralelos, presenta como minimo tres de estos
¢ilindros, ceda uno tangente a otros dos, que rodean completa-
mente la cfmara de desvolatilizacién, cuyas paredes longitudi-
nales estén formadas por la parte de la superficie lateral de
cada cilindro comprendida entre las dos generatrices segin las

cuales es tangente a otros dos cilindros y esté vuelia hacia
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el oje del reCinto, = = = = = = = - - - - - - - - —- - -

2.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1, caracte-
rizados porque la pared interna del recinto envuelve el resto

de la superficie lateral de cada cilindro, = = = = = =« = = = =

3.~ Perfecclonamientos sezin la reivindicacidén 1 6 2,

caracterizados porgue los cilindros son 1iS08, = = = = = - -

4.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1 6 2, ca-
racterizados porque los cilindros estén fileteados, acanala-
dos o provistos de gargantas segin un paso constante y se
imbrican unos en los otros, realizéndose su tangencis segln

los diémetros primitivos de estos ¢ilindros, = = = = = = = -

5.- Perfeccionamientos seghén cualguiera de las reivindi-
caciones anteriores, caracterizados porgue la cémara de vola=-
tilizacién comunica con el exterior del recinto por una cana-

lizacién longitudingl, « = = = = = = -« = = = =~ - -

6.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacibén 5, caracte-
rizedos porque esta canalizacién ee axial y estd rodeada por
los orificios de extrusidén de la composicién liberada de los
productos volétiles, los cuales orificios son concéntricos

a los Cilindros. ————————————————— - s e ww e

T.~ "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS APARATOS PARA LA ELININA=-
CION DE LOS CONSITITUYENTES VOLATILES DE UNA COMPOSICION". = =

Todo ello contforme se describe y reivindica en la pre~

sente memoria que consta de catorece hojas, foliadas y mecano-
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grafiadas por une sola de sus caras y de una lémina.de dibujos
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que la ilusitre.

'BARCELONA, 5 MAYO 987
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