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21 inveato se ocupa de una instalacidn de convertidor, cuyo vaso a
través de imnu’iones basculantes se apoya en forma virable en un soporte de -
basculamiento, en el ¢ue ataca una impulsidn para el vuelco.

.21 nivel actual de la téenica comprende nuestos de soplado para con
vertidores, los cuales alineados cada uno por separado se cargan en una pla-
taforma comin o se manejan desde una via de grda comda dentro de la nave. &
cada puesto de soplado pertenece una chimenea para el gas de escape, un dis-
positivo de lanza, depdsito de pesaje, depdsito para cal, depdsito para mine -
ral, depdsito para fundente y depdsito para cal de refuerzo, de modo que resul

ta un ndisero bastante complejo de elementos de instalacidn. Con esto un ulierior



19

15

20

25

" 340893

aumento de unidades de instalacién enlazados entre si en forma tan comnacta se
ha hecho ya sumamente diffeil. 3i por ejemplo se quieren soplar clases de acero
de alta calidad, eatran ya en primexr término las cuestiones del espacio, porque
dichos aceros requieren para las materias adicionales necesarias un aumento -
del nfmero de depdsitos, que sin embargo en algunocs casos ya no se puede rea-
lizar, debido a la falta de espacio.

Pero si, debido a los esfuerzos generales de competencia, se presen=
ta el problema de aumentar las cantidades producidas y de bajar los gastos de -
produccida, implica esto elevados gastos de investicién tanto en instalaciones —-
antipuas como también en las modernas. Pero los gastos de instalacidn gravan el
producto cada vez més y sustraen a la empresa los medios para otros proyectos.
n instalaciones antignas un aumento de la produceién se puede conseguir sola -
mente en escala limitada, y en instalaciones modernas el remedio consiste dnica-
mente en una amplia reforma de las instalaciones, lo que también va a cargo de -
los gastos de investicién.

Lor regla general, debido al elevado costo, no es posible obtenex el
aumento apetecido del rendimiento simplemente por un aumento de los puestos de
soplado. Zn cnanto la instalacién lo admite, se incorporan vasos mayores, con —
siguiéndose con esto cierto aumento de la cantidad de acero soplado por carga.
Pero aparte de esto no se conocen propuestas para aumentar los resultados del
trabajo por lo menos en lo que se refiere a la cantidad, quiere decir para obtener
con el menoxr gasto posible otros progresos con respecto a la cantidad de acero -
producida por uaidad de tiempo.

ial objeto del presente invento consiste en sefialar para las instalacio-
nes de convertidores existentes o por construir una medida que sin grandes modi
ficaciones del puesto de soplado aumenta el rendimiento. Zn particular se quiere

prescindir del aumento del ndmero de los puestos de sogado, para evitar inver -

siones de importauciz.
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e acuerdo con el invento, la solucidn de este problema cousiste en
la fijacidn de los caballetes de soporte basculantes sobre bastidores que por -
mnedio de ruedas se pueden desplazar sobre una via de conduceidn horizontal —
hasta el alcance de un puesto de soplado y que estdn estructurados como porta-
dores para los elementos de impulsién y de mando del basculamiento. Como ejem
plo, un caxrro de convertidor desplazable sobre railes, una vez cargado, se pue
de colocar en seguida en la posicidn de soplado, Durante el tiempo del soplado,
un segundo carro convertidor mdvil se encuentra en tratamiento fuera el puesto
de soplado, por ejemplo para la descarga, carga, el descorificado, etc. Cos una
serie de carros, a los que solamente para el accionamiento Gel vuelco hay que -
proveerlos de acometidas de energia eléctrica, se puede conseguir un trabajo -
de soplado casi continuo con un solo puesto de soplado. La modificaciéu de una
instalacidn ya existeate se limita por esto a la construccién de la correspondien
te via de conduceidn, Todos los demds elementos de trabajo ya se tienen. Ade -
mds resulta as¥ una disposicién menos complicada del conjunto de la acereria.

Lie acuerdo con una realizacibn especialmente favorable del objeto del
inveuato, se encuentran varios vasos de tipo Duplex o i.ultiplex con sus cubille -
tes basculantes dispuestos en serie sobre bastidores méviles sobre ruedas, co-
rrespondiendo a cada dos vasos vecinos una impulsién de basculamiento que se
puede conectar a voluntad con ua mufién de basculamiento de uno o de los dos va
s0s. Por cada par de convertidores se ahorra de este modo una impulsidn de -
basculamiento complgta, teniendo este buen aprovechamiento del capital inverti-
do la mfxima importancia. icho carro tdndem de acnerdo con el.invento puede -
desplazarse también sin dificultades en movimiento de vaivéun eatre dos puestos -
de soplado existentes.

e acuerdo con otra mejora del invento, varios bastidores rodantes -

estdn uaidos en un bastidor colectivo con escotaduras al alcance de los vasos. .3l

trabajo en si’ corriente con calderos y carros para la escoria no sufre entorpeci-
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mientos por la nueva estructuracida. Dichos vehitulos pueden cwusnlir sus come-
tidos actuales en la misma forma y sin dificultad alguna en los puntos fijados al -
efecto. Tampoco se preseuntan dificultades para el montaje y desmontaje del pro-
pio vaso de convertidor ai para efectuar en el misimo los trabajos habituales como
la renovacidén o el d.esprendimiento de la mampostexia.

De acuerdo con otra caracteristica del invento, la posicifa exacta de
un vaso ¥ el emplazamiento seguro de un carro se pueden coaseguir de tzl mane —
ra que al bastidor se acoplan varios elementos de apoyo exteasibles en direccibn
transversal a la del movimiento, como por ejemplo émbolos de apoyo. Se llama -
especialmente la a.tfanci6n sobre el funcionamiento rdpido y seguro de tales ele -
mentos estructurales,

-Para la suspensién de} pesado carro no existen dificultades, si de ——
acuerdo con otra caracteristica del invento las ruedas estdn situadas en el basti
dor por grupos a través de ejes oscilantes.

Otra caracteristica nerteneciente al desarrollo del invento consiste en
que el didmetro mayor del circulo de basculamiento del vaso cae dentro del per -
fil de la seccidn del bastidor del vehiculo. Con esta medida se han creado lag -
condiciones necesarias para realizax con el vaso movimientos de viraje ya duraa
te ol movimiento horizontal del carro. Los movimientos necesarios del vaso no
denenden por lo tanto de la posicidn del carro, sino que se pueden realizar tam -
bién durante el movimiento de este ltimo.

isn los dibujos estdn representados en forma esquemdética ejemplos de
realizacién del invento, que se explican después en forma detallada.

Figura 1, muestra en alzada la instalacidn de convextidor de acuerdo
con el invento, estando el bastidor con las ruedas guiado a ras de suelo.

Pigura 2, es la planta que corresponde a la figura 1, v

Figura 3, es la vista lateral que correspoande 2 la figura 1, mostrando

varias posiciones de basculamiento del convertidor, asi como los vehiculos auxi-
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Figura 4, es una representacidn simplificada del bastidor, tal coiqo -

liares que se necesitan al efecto,

resulta de los dos caballetes de basculamiento con sus puntales de unién,

Figura 5, es en principio la forma de realizacién de acuerdo conls =
figura 1, pero en forma de unidad mévil sobre un andamio a considerable altura
sobre el nivel del suelo,

“n la figura 1 se apoya el vaso 1 con su anillo de soporte 2 a través -
de caballetes de basculamiento 3 y 4 en los bastidores de translacién 5 y 6 que -
estdn acoplados entre si’ por medio de uniones 7. Todo el bastidor de translucién
5, 6, T se mueve a través de una impulsién no dibujada por inedio de los pares -
de ruedas 8 y 9 sobre railes 10 que estdn insertados en el suelo de la planta mng-
talfrgica. Conviene que soportes oscilantes 2a, 9a sostengan las ruedas 8§y 9,
para conseguir que las presiones de las ruedas sean uniformes.

Como se ve en la figura 2, los caballetes de basculamiento 3 y 4 estdn
situados eatre varios dispositivos de mando 11y 12 por ua lado y al alcance de -
la impulsidn de basculamiento 13, 14 por otro lado. La figura 2 muestra tawubida
que a ambos lados del bastidor de translacidn 5 y 6 estdn previstos émbolos de -
apoyo 15, los cuales estdn en condiciones de apoyar todo el vehfculo contra una
viga 16 fija en el armazdn de la nave,

in la figura 3 el coavertidor en la posicién dibujada con trazo contiuuo
se eacuestra en situacidn axial verticaly ®n canbio la posicién dibujada coa ra-
yitas Jliscontinuas y sedalada con 1a, muestra que el orificio de descarga 17 se
encueitra eacima del caldero de colada 18 del carro nortacalderos 19, el cual ha
sido introducido en la escotadura 20 (fizura 4). —n el lado derecho del dibujo de
la figura 3 se encuentra un carro 21, ue lleva un caldero para escorias, en la
escotadura opuesta 22 del bastidor de translacida 7 2 9, con lo que se demuestra

la favorable posibilidad de acceso al convertidor mdvil,
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La figura 5 corresponde en lo egencial a la figura 1, conforme a la
cual el convertidor 1 con su anillo de soporte 2 y los caballetes de basculamien
to 3 y 4 descansa sobre bastidores 5 y 6, que por su parte a travds de plezas -
de unida 23 estdn uaidos para foruar un bastidor de translacidn conjuanto. Igual
que en la figura 1, los bastidores de translacidn 5y 6 estdn previstos también
sobre una via de carriles 10, la cual sin embargo no se encueatra a la altura -
del piso de la plenta, sino que estd fijada en un andamio 24 gue se eacuentra a
considerable zltura sobre el suelo de la planta metaldrgica, y se apoya por ejem
olo, tal como lo muestra el ejemplo de realizacién de la figura 5, con puatales -
25 en el suelo de la plaata metaldrgica 26, 1a el ejemplo de realizacida de la fi-
gura 5 se ve también que el bastidor de translacién para el convertidor 1 puede
tener dimensiones muy reducidas, de modo que el mismo ocupa poco sitio y resul-

ta econé:ico.,
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Se reivindica coxo nuevo y de propia inveacida.

1.~ Instalacidn de convertidor, caracterizada porque los caballetes -
del soporte de basculamiento estdn fijados en bastidores que por medio de rue -
das sobre una via de conduccidn horizontal se pueden trasladar ea el alcance de
un puesto de soplado y que estdn estructurados para llevar asregados parala -
impulsibn y el mando del basculamiento.

2.~ Instalacién de convertidor, de acuerdo con la reivindicacién 1, carac-

terizada porque estructurados en forma de Duplex o de l..ultiplex varios vasos -
con sus caballetes de basculamiento estdn situados ea serie en bastidores de -~
traaslacidn, correspondiendo siempre a dos vasos vecinos una impulsién de bas-
culamiento que se nuede conectar a voluntad con un muién basculante de uno o de

los dos vasos.
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3.- Instalacidn de convextidor, de acuerdo con las reivindicaciones
anteriores, caracterizada porque bastidores de translacién individuales estdn
unidos en un bastidor conjunto con escotaduras al aleance de los vasos.

4, Instalacidn de convertidor, de acuerdo con las reivindicaciones
anteriores, caracterizada norque existen varios clementos de apoyo extensi -
bles en sentido transversal con referencia a la direccién de translacidn, como
por ejemplo émbolos de apoyo situados en el bastidor de translacidn.

5.- Instalacién de convertidor, de acuerdo con las reivindicaciones
anteriores, caracterizada porque las ruedas estdn situadas por grupos en dis-
positivos oscilantes o cosas rsimilares en el bastidor de translaciéa.

6.~ Instalacién de convertidor, de acuerdo con las reivindicaciones -
anteriores, caracterizada porque el didmetro mayor del circulo de basculanicn-
to del vaso cae dentro del perfil de la seccidr transversal del bastidor de trans-
lacidn,

7o~ INSTALACICI D& CCUVERTIOC R,

Tal como se Jescribe y reivindica en la presente )lemoria Descripti-
va que consta de siete hojas escritas a mdyuina por una sola cara y de sus co -

rrespondientes dibujos.
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