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La invención se refiere a perf ecciona- 
mientos en herramientas bateadoras para las 
máquinas bateadoras de vias. Las herramientas 
bateadoras de t  ales máquinas bateadoras de vias 

5. se encuentran sobre uno o varios soportes, de
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' 340872altura graduable, alojados en un marco de clin 
sis y se pueden introducir asi con sus picos 
de bateado, sujetados en los extremos inferió 
res, en la capa de balasto a comprimir entre 
las traviesas. En la  mayoría de los casos se 
disponen estas herramientas bateadoras en pa 
rejas y en grupos y se pueden desplazar con 
un movimiento opuesto para conjuntamente tra ­
bajar el balasto que se encuentra debajo de 
una traviesa.

Hasta ahora se habían desarrollado es 
tas herramientas bateadoras preferentemente 
como palancas girables con eje recto; se aloja 
ban giratoriamente por encima del plano de la  
via en los soportes correspondientes, de altura 
graduable, y se giraban por un dispositivo de 
desplazamiento de modo que de esta manera se mo 
vian los extremos (picos de bateado), que se 
introducen por debajo de la  traviesa en la  capa 
de balasto, en direcciones oontrarias entre una 
posición abierta y una posición cerrada.

Con este desarrollo esencialmente recto 
de los ejes de las distintas herramientas batea 
doras se obtenian sin embargo ciertas desventa­
jas. En primer lugar es relativamente grande la  
resistencia que se opone a la  introducción de 
tales herramientas pués las parejas de herramien 
tas se han de bajar e introducir en todos los 
casos en su posición abierta, es decir, en una 
posición esparrancada; esta posición abierta de
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una pareja de herramientas corresponde sin embar 
go a una correspondiente posición inclinada de 
cada una de las herramientas con relación al pía 
no del carril y por lo tanto a una mayor resis­
tencia de penetración cuando la  herramienta se 
baja, en esta posición inclinada, en saitido 
vertical hacia el interior de la  capa de balasto. 
En segundo lugar, las herramientas bateadoras de­
sarrolladas con eje recto solo se pueden aproximar 
entre si hasta una posición de cierre en la  medi­
da que lo permita el ancho del lado superior de la  
traviesa, pues los bordes superiores de las travie 
sas no deben ser tocados o averiados por las horra 
mientas. En una posición final correspondiente a 
la  posición de cierre de las herramientas, quedaban 
sin enbargo los extremos inferiores de las herra­
mientas bateadoras que se encuentran por debajo de 
la  traviesa a trabajar, adn relativamente separa­
das una de la  otra (esparrancadas) cuando ya las 
herramientas en el plano del lado superior de las 
traviesas se han aproximado a la  distancia mínima 
determinada por el ancho de la  traviesa. En tercer 
lugar era también desventajoso que la  parte infe­
rio r de las herramientas bateadoras girables, tam 
bién la  última fase de su movimiento una hacia la  
otra, es decir, al comprimir el balasto que se en 
cuentra por debajo de una traviesa, tuvieran adn 
una posición esparrancada hacia fuera. La fuerza 
de presión ejercida por la  pareja de herramientas 
bateadoras estaba de esta cañera mas bien dirigida
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joso es Moer que esta presión actué por lo menos 
horizontalmente, a ser posible, sin embargo, mas 
bien algo hacia arriba contra el lado inferior de 
la  traviesa.

La meta de la  presente invención es e li­
minar todos estos defectos y darle a las distin­

tas herramientas bateadoras una forma de manera 
que puedan entrar oon reducida resistencia de pe 
netración en la  capa de balasto y a l l í  entonces 
ser desplazadas con una eficacia óptima. Además 
se puede emplear la  invención, con ventaja espe 
c ia l, en las máquinas bateadoras de vías que es 
tán equipadas con parejas o grupos de herramien 
tas bateadoras dispuestas adyacentes en direc­
ción longitudinal de la v ía  y en las cuales las 
herramientas bateadoras que sirven para trabajar 
dos traviesas adyacentes se introducen en el ba­
lasto en un mismo espacio intermedio entre dos 
traviesas. En tales máquinas se han previsto por 
lo tanto, en dirección longitudinal de la  vía 
dos o mas pares o grupos de herramientas batea­
doras, dispuestas a distancia entre s i, despla- 
zables en dirección una hacia la  otra, que sirven 
para trabajar cada vez una traviesa, y que se alo 
jan sobre un marco de chasis comdn directamente 
una a l lado de la otra. Las herramientas bateado­
ras, que cada vez se encuentran en los lados di­
rigidos uno hacia el otro de las parejas de he­
rramientas bateadoras que están juntas, se intro



5.

10.

15.

20.

25.

30.

-5-340872
ducen en eL mismo espacio int ermedio entre dos tra  
viesas adyacentes en el lecho de balasto.

En tales máquinas se obtienen adicionalmen 
te ulteriores ventajas con la  solución según la  
presente invención, ya que se logra garantizar una 
suficiente libertad de movimiento de la herramien­
ta  bateadora que trabaja cada vez dentro del mismo 
espacio intermedio entre traviesas. Además es com­
p resib le  que justo en estas máquinas mencionadas 
en último lugar sea de importancia decisiva el re 
ducir a un grado óptimo la  resistencia de penetra­
ción de las herramientas bateadoras que entran en 
dicho espacio entre dos traviesas.

La aplicación de las medidas según la  pro 
sente invención no se limita sin embargo solo a 
aquellas maquinas con varios grupos bateadores dis 
puestos consecutivamente en dirección longitudinal 
del c a rr il.

De acuerdo con la  característica más esna 
cial de la  invención, la  herramienta bateadora 
está desarrollada en forma acodada en un plano esen 
cialmente perpendicular con relación al plano de la  
vía.

Un acodamiento del eje de la herramienta pue 
de, dentro del margen de la  invención, contribuir en 
distintas formas a resolver los cometidos arriba in­
dicados y a fac ilita r el logro de la  meta de la  inven 
oión.

Según una forma de ejecución preferente de 
una máquina bateadora de vias, equipada con las he-
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rramientas bateadoras según la  presente invención, 
muestran cada vez dos herramientas bateadoras, que 
pertenecen a dos parejas o grupos de herramientas 
bateadoras distintas, adyacentes entre si y que 
se han dispuesto de manera que se muevan en direc 
clón longitudinal de la  vía directamente adyacen­
tes en dirección una hacia la  otra, unos acodamien 
tos dirigidos hno hacia el otro en dirección longi 
tudinal del carril para que por lo menos con las 
zonas inferiores a introducir entre las traviesas 
adyacentes, se puedan mover los picos de bateado, 
en dirección longitudinal de la  via, lo más cerca 
uno hacia el otro.

Para ello se recomienda prever los c odos 
de las distintas herramientas bateadoras en la  zona 
del pico bateador introducido de manera soltable 
en un soporte de pico, preferentemente en la  zona 
directamente por debajo del soporte del pico.

Pero también en otra forma más se puede lo 
grar, dentro del margen de la  invención, mediante 
al acodamiento de las herramientas bateadoras una 
ventaja constructiva con relación a un ahorro de 
espacio y con relación a la  disposición oompacta 
deseable de las-herramientas bateadoras dentro del 
espacio entre dos traviesas y esto en una máquina 
con herramientas bateadoras cuyas vías de movimien 
to en dirección longitudinal de las traviesas es­
tán dispuestas desplazadas entre s i.

Según otra característica de la  Invención 
muestran en este caso las distintas herramientas
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bateadoras, dispuestas en el interior de dos gru­
pos de herramientas bateadoras directamente adya­
centes en dirección longitudinal de la  vía, un 
acodamiento con relación a un plano vertical si­
tuado cada vez a través de su extremo superior 
ai dirección longitudinal de la  via, para, de es 
ta  manera, poder mover los picos bateadores de 
estas herramientas en distintas vías de movimien 
to de curso paralelo unas al lado de las otras.
Un acodamiento asi se prevé ventajosamente en la  
zona del soporte de los picos bateadores por en­
cima del soporte d é las  distintas herramientas ba 
teadoras.

Según una forma de jecución preferente se 
han acodado dos herramientas bateadoras, directa­
mente adyacentes en dirección longitudinal de la  
vía, pertenecientes a distintas parejas o grupos 
de herramientas bateadoras, cuyos extremos supe­
riores se encuentran en un plano vertical común 
paralelo al eje longitudinal de la  vía, fuera de 
este plano hadia lados opuestos entre si.

El dibujo muestra un ejemplo de ejecución 
de un grupo bateador, mostrando:

la  figura 1 este grupo de herramientas 
bateadoras en una vista latensL, habiéndose supri 
mido parcialmente la  parte derecha simétrica 
de la  misma, la

figura 2 es una vista frontal parcial 
según la  flecha II en la  figura 1 y

la  figura 3 es un corte esquémático a 
través de los picos bateadores según 111-111 de
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El grupo de herramientas bateadoras repre 
sentado en la  figura 1 está alojado, graduable 
en su altura, sobre una máquina bateadora de vías 
-no mostrada- que se desplaza sobre los carriles 
1 de una vía que descansan sobre las traviesas 2.

Los picos bateadores desplazables en pa­
rejas uno hacia el otro, que penetran en los la­
dos longitudinales de las traviesas 2 en el lecho 
de palasto, se han denominado con 3 y 4. Cada vez 
una pareja o un grupo de herramientas bateadoras 
trabaja el palasto por debajo de una traviesa 2.
En dirección transversal al eje longitudinal de 
la  vía pueden disponerse naturalmente un numero 
arbitrario de herramientas bateadoras; en el al­
zado representado en la  figura 1 estas se encuen 
tran en linea una detrás de la  otra, de manera 
que solo se puede ver cada vez un solo pico batea 
dor 3y 4.

La pareja de herramientas bateadoras, re 
presentada con los picos 3 y 4, está alojada con 
la  otra pareja de herramientas bateadoras a la  
derecha solo representadas parcialmente, sobre un 
soporte de herramientas bateadoras comán 5 de ma­
nera que los picos bateadores 4 interiores, que 
se enouentran cada vez en los lados dirigidos uno 
hacia el otro de estas parejas, penetren en el 
palasto en el mismo espacio intermedio entre dos 
traviesas, es decir, entre las dos traviesas 2 
representadas. Aqui se han dispuesto, como muestra
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la  figura 3, los picos bateadores 4 de las dos 
herramientas bateadoras interiores, y sus vías 
de desplazamiento en dirección longitudinal de 
la  traviesa, más o menos desplazados entre si 
para poder abrir suficientemente entre si las 
parejas de herramientas.

Para alojar y f ija r  las herramientas 
situadas en el exterior sirven las articu lad  o 
nes 6 graduables dispuestas en su centro longi­
tudinal. La pieza deslizantes 7 de esta articu­
lación 6 se puede desplazar eih dirección longi­
tudinal a lo largo de barras de guia 7' que se 
alojan en ménsulas 8 del porta-herramientas 5. 
Los extremos superiores 9 de estas herramientas 
bateadoras externas están alojados en brazos ex­
céntricos 10, lateralmente sobresalientes de un 
árbol excéntrico común 11, para imprimirles a 
estas herramientas una vibración desde el extre 
mo superior 9.

Para el desplazamiento de las herramien­
tas bateadoras extremas sirven los dispositivos 
de actuación hidráulicos usuales, cuyas bielas 
se han denominado 12. Los correspondientes émbo 
los se deslizan en cilindros fijos 13 que se han 
reunido por debajo del eje excéntrico 11 en una 
pieza central.

Las herramientas bateadoras situadas en 
el interior se han desarrollado asimismo como 
palancas giratorias y están, aproximadamente en 
su centro longitudinal, alojadas en una articu-



lación f i ja  14. En sus extremos superiores 15 
están conectadas con un accionamiento de gi­
ro, es decir con eL émbolo bajo fuerza hidran 
lica  16 que se desliza en el cilindro 17. Es­
tos cilindros 17 están articulados en las ar­
ticulaciones 18 a los brazos excéntricos 10 
del eje excéntrico 11 para imprimir a las he 
rramiantas bateadoras una vibración a través 
del mecanismo de desplazamiento desde el ex­
tremo superior 15. El eje excéntrico común 
11 muestra, en forma en si conocida, dos bra 
zos excéntricos 10 sobresalientes hacia am­
bos lados opuestos mostrando una excentrici­
dad cada vez opuesta. El mecanismo de despla 
zamiento 16, 17 para la  herramienta bateado­
ra interior de una de las parejas de herra­
mientas está articulado al brazo excéntrico 
10 que sobresale hafia el lado de la  otra pa 
reja de herramientas. De esta menra se logra 
que el movimiento vibratorio de las lierramien 
tas bateadoras de las distintas parejas sea 
opuesto entre si.

Las herramientas bateadoras están 
formadas por los soportes 19 y 20 en cuyos 
elementos de sujeción 21 se han sujetado en 
forma soltable los picos bateadores 3 y 4.
En la  zona 22 están estos picos bateadores 4 
de las herramientas bateadoras interiores, 
como muestra la  figura 1, acodadas directa­
mente por debajo del soporte de los picos 21



en dirección longitudinal de la  vía de manera 
que, como se pprecia en la  v ista segdn la  f i ­
gura 1, en parte se superponen y esto especial 
mente en la zona qt e se encuentra por debajo 

5. de los bordes superiores de las traviesas cuan
do las herramientas se han bajado a su posición 
inferior. Debido a qpe los picos de bateado se 
solapan en cierto modo en esta zona, se pueden 
mover muy aproximadas una con la  otra en la  zon 

10. na de inserción entre las traviesas. Es eviden
te que de esta manera no solo se reduce a un 
mínimo, la  resistencia de penetración de estas 
herramientas bateadoras sino que también se au­
menta a un máximo el recorrido del desplazamien 

15. to de 3as herramientas hacia la  traviesa.
Además, los soportes de los picos batea 

dores representados 20 de las herramientas ba­
teadoras situadas en el interior están acodados 
fuera de los planos verticales que transcurren 

20. a través de los extremos superiores paralelos al
eje de la  vía y en direcciones opuestas y esto 
en la  zona 23 ta l y como se muestra en la  figura 
2. De esta manera resulta facultativamente posi 
ble girar los soportes de los picos bateadores 

25. 20, en la  zona por encima de este acodamiento,
en el mismo plano vertical, pero moverlos sin 
embargo en la  zona por debajo de este acodamien 
to una a lo largo de la  otra en distintos piar­
nos paralelos entre s i, con lo cual se obtiene 

30. entonces un desplazamiento ventajoso de las vías
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de desplazamiento de los picos, t a l  y como se 
maestra en las figuras 2 y 3.

El acodamiento está previsto ventajo­
samente, ta l  y como se muestra en la  figura 2, 
por encima del soporte de los picos, es decir 
en la  zona del soporte de los picos bateadores 
20 y muestra, en las herramientas cuyos extre­
mos superiores se encuentran en la  misma vertí 
cal, cada vez lados enfrentados entre s i.

Las placas de bateado 24 y 25, que están 
dispuestas en los extremos inferiores de los pi 
eos de bateado 3 y 4 pueden desarrollarse ven­
tajosamente con sección ondulada. De esta mane 
ra se pueden alojar adyacentes los picos batea 
dores mas estrechamente aún en un recinto estro 
cho para aumentar así el recorrido de la  horra 
mientas a un máximo óptimo.

Loa distintos desarrollos del acodamien 
to de las herramientas de bateado, bien sea en 
dirección longitudinal del oarril o en la  direc 
ción longitudinal de las traviesas se pueden 
natrualmente combinar en forma eficaz dentro del 
margen de la  pósente invención o también emplear 
individualmente por s i solas; en cualquiera de 
los casos se obtienen valiosas ventajas con res­
pecto a un ahorro de espacio en el alojamiento 
de las herramientas bateadoras situadas en el 
in terior y con respecto a un aumento del recorrí 
do de movimiento de todas las herramientas batea 
doras.
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Descrita suficientemente la  naturaleza 
del invento, asi como la  manera de realizarlo 
en la  práctica, debe hacerse constar que las 
disposiciones anteriormente indicadas son sus 
ceptibles de modificaciones de detalle en cuan 
to no alteren sunprinciplo fundamental. También 
se hace constar que el invento corresponde a 
una solicitud de patente presentada en Austra­
l ia , na A 5733/66 de 15 de junio de 1.966 aco­
giéndose, por lo tanto, a los beneficios que 
conceden los Convenías Internacionales en vigor, 
siendo lo que constituye la  esencia dáL referi­
do invento y por lo que se so licita Patente de 
Invención por 20 años en España, sobre: "PER­
FECCIONAMIENTOS EN HERRAMIENTAS BATEADORAS PARA 
LAS MAQUINAS BATEADORAS DE VIAS", caracterizán­
dose por lo siguiente:

13.- Perfeccionamientos en herramientas 
bateadoras para las máquinas bateadoras de vias, 
especialmente para máquinas c on por lo menos dos 
parejas o grupos de herramientas bateadoras dis­
puestas adyacentes en dirección longitudinal de 
la  via, y en las cuales las herramientas batea­
doras, que sirven para trabajar dos traviesas 
adyacentes se introducen en el balasto en un 
mismo espacio intermedio entredós traviesas, 
caracterizado porque la  herramienta bateadora 
está desarrollada acodada en un plano de cur­
so esencialmente perpendicular al plano de la



5.

10.

15.

20.

25.

30.

3 4 0 8 7 2 23)Swi
28.- Perfeccionamientos según la  reivindi­

cación 1§, caracterizados porque cada vez dos he­
rramientas bateadoras, que pertenenen a dos pare­
jas o grupos de herramientas bateadoras distintas, 
adyacentes entre s i, y que se han dispuesto de ma 
ñera que se muevan en dirección longitudinal de 
la  vía directamente adyacentes en direcciones con 
tra rias , muestran unos acodamimtos dirigidos uno 
hacia el otro en dirección longitudinal de la  vía 
para, por lo menos con las zonas inferiores a in 
troducir entre las traviesas adyacentes, poder 
mover los picos de bateado en dirección longitu­
dinal de la  vía lo más cerca posible uno hacia el 
otro.

38.- Perfeccionamientos según la  reivin­
dicación 28, caracterizados porque el acodamiento 
está previsto en la  zona del pico bateador intro- 
duoible en forma soltable dentro de un soporte pa 
ra el pioo, preferentemente en la  zona directa­
mente por debajo del soporte del pico.

48. -  Perfeccionamientos según la  reivin­
dicación 18, caracterizados porque en las máqui­
nas con herramientas cuyas vías de desplazamien­
to están dispuestas desplazadas entre si en direc 
ción longitudinal de las traviesas, por lo menos 
las herramientas bateadoras que penetran en el 
mismo espacio intermedio entre dos travie sas l le ­
van un acodamiento con relación a un plano verti­
cal, que pasa cada vez a través de su extremo su 
perior, en dirección longitudinal de las vías,
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para que de esta manera los picos de estas he­
rramientas bateadoras, cuyos extremos superio­
res están dispuestos en el mismo plano vertical, 
se puedan mover, en distintas vías de desplaza- 

5. miento de curso paralelo, una al lado del otro.
58.- perfeccionamientos según las reivin 

tücacioms 4-3, caracterizados porque el acoda- 
miento dispuesto con relación a un plano verti­
cal está previsto en la  zona del soporte del pl 

10. co bateador por encima déL soporte del pico de
las distintas herramientas bateadoras.

6&.- "Perfeccionamientos en herramientas 
bateadoras para las máquinas bateadoras de vías", 
ta l y como queda sustancialmente descrito en la  
presente memoria e ilustrado en los dibujos adjun 

15. tos.
ta  memoria
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