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"Porfeccionanientos en instalaciones de tratamientos

‘3e tejidog.

Gollsidande: SANDO IRON WORKS CO., LID.,
entidad japonesa, residente en
Ne 215, Usu, Wakayama-shi Wakayama-ken,

Japdn.

®n el tratamiento con resina y en el proce~-
dimiento de tefiido del tejido, dste es secado o some-
tido a un {ratamiento con vapor de agua, pero en este
caso 19s rodillos de gufa de la clnara de tratamien-

5 to de acuerdo con 1la finalidad del proceso guedan

Mod. 113
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extremadamente conteminados.
Los fines deseados sdlo pueden conseguirse,
haciendo que el 1fquido guimico, destinado al proce—
80, se introduzca en el tejido sobre el gue ha de
50 trebajarse, y pasando el tejido a través de la céme~
ra Qe tratamiento, de acuerdo con el objeto a conée-
guir. Por consigulente, en el tratamiento con resi-
na, s¢ aplica sl tejido la resina adecuada al proce-
$0 y en el tefiido de aquél se crea una adsorcibn y
10, adherencia del tinte y formaocién del color. Al misg=
mo tiempo, una poreidn de 1a resina y del tinte se
adhiere a los rodillos de guia, de manera gue se pro-
duce la contaminacidn de.los nismos. ¥n tales diver-
gidades de tratemientos y procesos como en el teiildo,
154 tratéamiento on mgina y coceidn, ocurre con frecuencia
gue sobre la superficie del rodillo, especialmente
sobre las partes de 4stos con los que forma contac—
t0 el orillo del tejido, el tinte, la resina y sucie~
dades se adhieren concéniricamente en condicibn seca,
20, de maners gue se obstaculiza el tratamicnto del tejidos
KEsto se debe a que las partes de los rodillos sobre
las que pasa el tejido no ge hallan contaminadas tan-
t0, mientras que las partes donde el orillo del teji-
do toca son féciles de contaninar y ademis, debido a
25. la desviacidn lateral del tejido, los materialeg in-
deseables que se fijan a tales partes son secados y
fijados a aquél.
Por consiguiente, 1os rodillos de gula de
esta clase requieren una frecuente operacién de elimi-

300 nacibn de la contaminacidn superficial y tal opera-
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cidn de eliminacidn no estd exenta de &ficultedes, re~
quiriendo mucho tiempo. Ahora bién, utilizando por
ejemplo el scador de rodillos para explicar la adhersn-
cia y formucidn de color cn el tefiido, el tejido im-
pregnado con el colorante a tratar penetra en el seca-
dor sin contacto o secador de rodillos para su seca-

do intermedio, donde aquél es secado y, cuando el seca-
do alecanza un porcentaje de humedad inferior sl 32%, se
interrumpe la separacidn del colorante y entonces se
adhiere éste al tejido.

Durante este proceso, el colorante se adhiere
también a los rodillos y algunos de estos rodillos
de gufa de la cémara quedan completemente contamina-
dos.

Aungue ostos rodillos contamninados pueden
limpiarse cuando son enjugados mientras se encuentran
callentes, producen abundants humedad. Bgte enjuzado
ge realiza convencionalmente con intervencibén de opera-
riog que penetran en la cémara, por 10 que la tempe~
ratura existente en éeta desciende inevitablemente,
incrementendo asf el poder adherente de los materia~
les contaminadores y resultando diffeil eliminar las
manchas. Por consiguiente, se requiere largo tienpo
para suprimirlas (corrientemente ha precisado de 1 a
4 horas).

Una vez completado el caumbio de color, se ele-
va la temperatura hasta el punto predeterminado y se
inicia el tratamiento. Sin embargo, mediante este

procedimiento sblo puede obtenerse un rendimiento de

trabajo del 15% aproximadzmente.
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Aun cuando el tratamiento se realice con
riesgo Ge generacida de una diferencia de color, re-
gulando la velocidad de tratamiento de acuerdo con
la slevacidn de temperatura para incrementar el rendi-
miento, el asl oblenible es tan bajo como del orden
del 30%.

No obstante, cuando se requiere cambiar de
color hasta 15 veces al dia, de acuerdo con varias
especificaciones, no puede obitenerse un rendlmiento
del 30% aproximadamente por el método anterior, que
tanto tiempo requiers. Existe tembidn el casmo, en que
se regula el funcionamiento de la méquina en considera~
cidn g1 proceso de tratamiento del tejido, de manera gue
pueden efectuarse operaciones de teilldo desde un teji-
do ligeramente coloreado hasta otro intensamente te-
fiido, para realizar un tratamiento continuo.

Pero incluso en tal caso, siempre que se
siga adecusdamente el procedimiento, pucde mejorarse
parcialmente el rendimiento del trabajo, aunque el
rendimiento total permanezca todavia bajo.

Ademés, la contaminacidn de los rodillos
usados en tal tratamiento continuo es ftan intensa que
requiere unas cuatro horas por 10 menos para la rea-
1izacién de la operacién de enjugado.

Asimismo, en 12 supresidn de las citadas man-~
chas de 1los rodillos, se wiilizan ordinarismente pa—
peles de esmeril, los cuales a su vez arailan las su-
perficies de los rodillos, tenlendo asﬁpor congecuen~
cia el incremento en la contaminacidn de aquéilos.

Igualmente, en la ellminecidn de Ya conta~
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minacibén de los rodillos, éstos son daliados, debido a
la necesgidad de que el operario suba encima de agqué-
1los para realizar la limpieza.

Esta invencién es un resultado de las invea-
tigaciones encaminadas hacia un método en el que se
realice.el lavado y enjugado automiticos del rodillo
en la cémarg a elevada temperatura durante 2 a 3 minu-
tos, con objeto de vencer defectos tales como desigual-
dad en los productos y pérdida de tiempo y ademds dis-
minuir los costos de trabajo, &l tiempo que se eleva
el rendimiento de éste.

De acuerdo con la presente invencidn, el te-
jido de cada lote se enlaza a un tejido de gula revesti-
do especilalmente de caucho esponjoso por ambqs ladosg,
de manera que pueda contener gran cantidad de agua y,
al lavargse en la cubsta de 1iguido, cuando ge realiza
el cambio de color, este tejido de gula es empapado
tembién con agua, que se fija en los rodillos, pasin-
dose luego a través de la cdmara con 1a niswma veloci-
dad que de ordinario.

Hientras el tejido de gufa (cublerta) entra
en la cémara y pasa sobre los rodillos de gula, éstos
gon sucesivamente invertidos respecto al de la entra-
da, ue tg] manera que cuando un rodillo de gula com-
pleta su inversibn, el siguiente rodillo de gufa em-
pieza a invertirse, y asi uno tras otro a intervalos
definidos.

Bg conveniente incrementar la eficiencia de
enjugado realizsndo la inversidn en condiciones tales

que los materiales adheridos sobre los rodillos rec:-
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ban humedad y resulten més féciles de retirar, dis-
poniendo 1a tuberia del chorro de vapor en el lugar
rodeado por el tejido de gufa (cubierta).

En la presente invencidn, se evitan los in-
convenientes tradicionales mediante el uso de tal te-
5ido de gufa y el rendimiento de trabajo puede ele-
varge hasta el 90 & el 95%.

En la presente invencidn, ademis, el trata-
niento s6lo puede hacerse continuamentec mediante la
conexidn del tejido al tejidoe de guia especial, sin
detener la miguina a cada cambio de color.

_Eato es muy vontajoso en el caso de varias
combinaciones de color. “

En cuanto a la longitud de este fejido de
gufa para completar el enjugado, una longitud de 120
m es suficiente si la velocidad de tratamiento es de
60 metros, para completar el enjugado en 2 minutos,
giendo suficiente una longitud de 180 m si el enju~
gado requiere 3 ninutos.

Ahorg bien, la descripeidn anterior se refie-
re gl secador de rodillo provisto de tubo calentador
en el proceso de tefiido continuo, pero el caso es to~
talmente igual con el rodillo en la cémars de vapori-
zacién del vaporizador de almohadilla, en el mismo
proceso de teflido continuo, siendo igualmente efecti-
vo con el rodillo en la cémara seca en el tratamiento
continuo con resina 6 con el rodillo en la cémara de
1e mhquina dé coceldn (o curado), en el tratamiento
Ge tefiido o en el de aplicacidn de resins.

Se obtiene un suficlente efecto levaldor me-
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diante o1 método de lavado, en el que se invierte el
r0dillo usando un tejido de guia dotado de meterial
esponjoso en embos Jados o pasando un tejido de guia
ordinario especlalmente empepado con agua a través
de los rodillos conteminados.

En la entrads del secador se dispone, por
ejemplo, un aparato pulverizador de agua para propor-
cionar éste sl tejido de guia.

Igpecialmente en el caso de enjugado del ro-
dillo en el vaporizador a presidén elevada continua y
en dispositivos andlogos, se produce una gran pérdi-
da de tiempo y de economia térmica para mantener la
chmare a elevada presién y descender luego ésta, asi
como la temperatura, a fin de efectuar la limpleza
de las manchas de los rodillos, aumenténdose luego de
nuevo la presibn y la temperatura.

Contrarizmente a esto, el método de limpieza
que uma el tejido de guila segln la invencidn permiti-
v4 un tratamiento breve a elevada présién constante,
con buenos resultadod.

Otro objeto de la presente invencién es el de
evitar 1a conteminacidén de las superficies de los ro-
dillos con material colorante, resina y otros materia~
les obstaculizadores, manteniendo la temperatura de
1a superficie del rodillo préxima a la temperatura del
punto de roclo alrededor de aqﬁéi, mediante pagso de un
elemento calentador, tel como agua 0 aire callente,
etec., dentro de los rodillog de guis para producir una

nube de vapor immediatamente antes de alcanzarse el

punto de rocio sobre la superficie del rodillo.

\
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Ta razdn por Jla que se mantiene la tempera=-
tura sobre la superficic del rodillo préxima a Ja del
punto de rocio es la de que cuando se sobrecalienta
por encima de esta G1ltima temperatura, las citadas
impurezas se adhieren a la superficle en condicibn
seca, mientras que cuando se baja de dicha temperatu-
ra del punto de roclo, se produce éste y el tejido
resultante seria insatisfactorio.

Cuando la temperatura sobre la superficle
del. rodillo se mantiene préxima a la del punto de ro-
cio, aguella superficie se encuentra siempre en condi-
cién himeda, gquedando libre de contaminacifn, y la nu-
bhe formada en el punto de rocio sobre la superficie
citada no disminuye la eficiencia del tefiido en el
tratamiento del tejido. Esto se debe a que el interior
de la cluara de tratemiento presenta mucha humedad, atn
cuando no se produzeca roclo.

Asimismo, en el caso en que se adhlera la su-
ciedad a la superficie del rodillo, especialmente a las
partes del rodillo con las que toca el orillo del te-
jido, pueden eliminarse fhcilmente cuando la ocasidn
10 oxija.

Ademds, en la préctica de la invencidn, si
la superficie del rodillo de gula se reviste con un
chapado de cromo duro para formar una pelicula sobre
ells ¥ proporcionar una buena eliminacién de moho y
evitar dafios en 1la superficie, resultard més ventajoso.

Convencionalmente, como rodillo de guia de
esta clase, se usa un rodillo de acero inoxidable o

anfélogo.
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Ademds, la presente invencidn ofrece una
nueva cubeta destinada a contener el 1iguido coloran-
te a introducir en el tejido en el procego de tetildo
continuo de aquél.

En el aparato de teilido convencional, la
miquina se detiene a cada cambio de color, empleéndose
por consiguiente mucho tiempo para limpiar el interior
de la cubeta de liquido colorante.

En este caso, la detencidn de la miguina (ewm
decir del aparato de tefildo continuo) significa la de-
tencibdn no sblo de 1a cubete de 1iquido, sino tembién
de la subsiguiente niquina secadora.

En el caso en -que la miquina secadora sea
detenida de este modo, es svidente gue la temperatura
gumentard o disminuird. En cuslquier caso, se produ-
cird una pérdida de calor.

E1 objeto de lea presente invencidn es el de
vencer las citadas dificultades y proporcionar un nue-
vo tanque para liquido dotado de una abertura en su
fondo o de un medio de inversidn, de maners que pueds
retirarse el 1iquido colorante, asi como efectuarse
su lavado y la adicién de 1iguido nuevo, en un corio
egpacio de tiempo.

La invencidn se comprendera mejor con la si~-
gulente descripcidén de los ejemplos relacionados con
los adjuntos dibujos, en log cuales?

Lo figura 1, es una seccldn de la cubierta
(o tejido de guia).

Ia figura 2, es una seccidn en la que se in-

cluyen lag tuberias de los chorros del agua de lavado
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o las tuberias de Jos chorros de vapor en la cémara

dotada con tubo de calentamiento.

La figura 3, es un esquema que umwestra la.
relacidn entre las %ﬁberias de los chorros de vapor
y los rodillos de gﬁia, {lustrando el sigtema de tu-
berias generadoras del vapor.

La figura 4, muestra el sccionamiento de 1os
rodilloes de guia.

Ia figura 5, muestra una viste frontal de la
seceidn media del rodillo de gufa usado en esta inven-
cidn. |

Ta figura 6, muestra la seccidn lateral del
wismo,

Ia figura 7, muestra el sistema de control.

Ta figura 8 (4) y (B), muestra los diagramas
cbservados desde el lado y el frente de aquél, provig-
t0 do lom dispogitivos de limpiesza.

Ia figura 9, es Una vista en seccibn del dis-
positivo, de limpiezai y

Tas figuras 10 y 11, nuestran secciones ver-
ticales del tenque pera liquido de esta invencidn,
destinado a contener el liguido colorante a introdu~
cir en el tejido, en el tratamiento de tefiido conti-
nuo del mismo.

Ia figura 1, muestra una seceidn del tejido
de guia especial (cubierfa) antes explicado, en el que
la anchure es ignal a 1a anchura de trabajo del rodi-
110 de guia, cuyo tejido de guia pusde Limpiar de un
extremo al otro del rodillo, estando recubierto por

embos lados por materiales esponjosos u otros gque sean
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eficaces para limpiar el rodillo, pero sin dafliar su
superficie.

Le figura 2, muestra el secador de rodillo
con tubo de calentamiento, provisto de tuberias para
chorros de vapor y en el que 1, 24 3, 4 ¥ 5 represen-
tan a 1os rodillos de gufa superiores e inferiores y
6, 7, 8, 9 y 10 representan tuberias de chorros.

Cada tobera proyectora de chorro se dispone
de manera que golpee a los materiales adhegivos per-
pendicularmente al tejido de guia o a la superficie
del rodillo.

Ia figure 3, muestra la relacidén entre el
rodillo y la tu?eria y el conducto generador de vapor,
representando 1os nfmeros 1 a 5 a los rodillos de guia - .
v los nfmeros 6 a 10 a las tuberias de proyeccidén de los
chorros. |

Un conducto 11 represents un dispogitivo de
tuberias destinadas a conectar con las tuberlas 6 a 10.
El némero 13 representa una vdlvula para vapor. Con 14
se representa el sistema en el gque el vapor e€g proyec-
tado desde un inyector 12 a la tuberia, regulando el
grado de aperturs de la vAlvula de agua de tal manera
que se genere vapor himedo en mayor o menor proporcidn.

Ia figura 4, muestra un método de accionamien—
to de los rodilllos de guia, en el gque cada rodillo es
accionado por el par motor con el regulador de poten-
cigl, efectuando los rodillos ordinariamente el giro
normal, pero al ceamblar de color se invierten entre si
mediante pulsacidn del botdn indicador para giro inver-

80 a través de un cronometpador o relé.
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Las figuras 5 y 6, nuestran el rodillo
de gula A, bn el que la tuberia de agua celiente 22
se inserta a travds del cuerpo hueco 21 del rodille
con ambos extremos cerrados y en la parte de la fube-
ria 22 situada en el interior del rodiilo 21 hay unos
orificios de penetracidn 23 adecuademente espaciados,
formindose tambidn unos orificios de penetracidn 23!
en el tabique 24 que divide el interior del rodillo
21, en virtud de 1o cual el agua caliente que fluye
a través de 1e tuberia 22 en la direccidén sefialada
por unsz flecha penetra entre el rodillo 21 y la tube~
ria 22 a través de low orificios de penetracidn 23 y
23', calentando la superficie del rodillo 21.

Ia figura 7, muestra el sistema de control
en el caso en que el rodillo de gufa se dispone en la
cémara de secado. En esta figura, se representa por
46 el colector de vapor, y por 48 la cémarale secado
provista de calentadores 49. En el citado rodillo de
guia se detecta la temperatura del punto de rocfo en
dicha cdmara de secado, mediante el detector 50 del
citado punto de rocio. '

Un regulador de fegimtro 51 se dispone paré
controlar el aire de sefial que entra por 52 y que con-
duce a las lineas de sefiales 53, 54 y 55. Con 1o que se
regulen, respechtivamente, la temperatura del calentador
en ¢l secador mediante la vAlvula de regulacién neumé-
tica 47, el vollmen de gas de selide del wentilador 56
de expulsibdn del secador mediente el transductor 57 y
la temperatura del agua caliente que fluye hacia el

rodillo de gula mediante el controlador 58, con lo cual



5

10.

15.

20,

25.

3C.

340870

—13_

ge mantiene la temperaturs de la superficie del rodi~

110 de gufa al nivel del punto de rocio del aire con-
tenido en el asecador.

In el caso en que el rodillo de gula se dis-
ponga al exterior de la cémara, se detecte la tempere-
tura del punto de rocio del aire en la circunferencia
de 1a superficie de dicho rodillo y la temperatura del
agua caliente que fiuye hacla el rodillo de guia pue-
de mantenerse el nivel del punto de rocio de la misma.

Tas figuras 8 y §, ilustran dispositivos en-
jugadores que se usan suplementariamente y en 103 que
los rodillos enjuzadores B izquierdo y defecho ge dis-
ponen junto al rodillo de gula A, en el que fluye ague
caliente, formando contacto dichos rodillos enjugado-
res con la parte del rodiitlo 4 gque foca el orillo del
tojido mediante giro de un brazo 26 del rodillo que
tiene un punto de giro 25, pudiéndose limplar asi las
manchag de la superficie del rodillo A cuando la oca-
gidn 1o exija.

E1l rodillo B comprende una tuberia 27 por la
que fluye agua de lavado, cuya tuberia estd cubisrta
por la capa esponjosa 28, proporcionéndose humedad a
egta capa esponjosa a través del orificio de penetra-
cibn 29, Presionando el rodillo E en condiclén hiime-
da contra el rodillo de guia A, se limplan las man-
chas existentes sobre 1a superficie de éste Gltimo.

En lugar de) dispositivo limpiador enterior-
mente explicado, la limpieza del rodillo de gula pue-~
Qe efectuarse pagsando un tejido de gula provisto de una

capa esponjosa y colocedo entre cada lote de tejido so-



5

10.

25,

30.

bre la superficie del rodillo de e cambiarse
de colox en el teiido.

Como se describe anteriormente, debido a gue
se evita eficazmente la contaminacibén de la superficie
del rodillo de guls del tejido, pueden obtenerse produc- f
tos satisfactorios, contribuyendo asi a 1a mejora de
la calidad y haciendo posible una larga operacidén con-
tinua en el tratamiento del tejido, con una mecjora en
el rendimiento de trabajo de hasta el 90 o el 95%.

Aun cuando se adhiera suciedad a la superficie
del rodillo de gnia, puede eliminzrse ficilmente, me-
diante 1limpieza, sin detencidn de la méquina, asegu~
rando de este modo una economis de calor.

Seguidamente se hari referencia al tanque de
1{quido destinado a impregnar el tejido con liquido
colorente. En las figuras 10 y 11, se ijustra cémo el
tejido 31 entra en el liguido 39 y sale del mismo pa-
gando sobre el rodillo de gula 34 fijado bajo el espa~
ciador 35.

Bn el cambio del 1igquido, $al como se ilus-
tra en la figura 10, el tanqgue.32 y el espacliador 35
egtén fijos y 610 la cubierta inferior 33 gira alre-
dedor de una junta 37 mediante un cilindro de aire 30
8 mecanismo similar, en virtud de 1o cual el liquido
es retirado del tanque.

E], nfmero 38 muestra la conexién del pistdn
del ecilindro de aire 30 con la cubierta inferior 33.

mn fanque £ijo 32, el espaciador 35 ¥y la cu-
bierta inferior 33 pueden lavarse respectlvamente ro-

ciando el aguae de lavado desde 1a tuberia rezadora 36.
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Ia figure 11, muestra el aparato dispuesto
de tal menera que el fanque de 1iguido 32 es incli-
nado, pudiéndose efectuar la retirada del liguido co-
lorante, el lavado y el cambio del liguido citado de
manera similar a como se muestra en la figura 10.

N 0.8 A

Descrita suficientemente la naturaleza del
invento, asi como la manera de realizarlo en la prac-
tica, debe hacerge constar que las disposiciones an-
teriormente indicadas son susceptibles de modifica-
clones de detalle en cuanto no alteren su principio
fundamental. También se hace constar que el invento
corregponde a tres Solicitudes de Patente presenta~
das en Japdn nfmeros Sho 41-32873 de 23 ée mayo de
1966; Sho 41~76606 de 22 de noviembre de 1966 y lio-
dejo de Utilidad Sho 41-102720 de 7 de noviembre de
1.966 acogiéndose, por 1o tanto, a 1os beneficios
que conceden log Convenios Internacionales en vigor,
giendo 10 que constituye la esencila del referido in~
vento y por 1o gue se solicita Patente de Invencidn
por 20 afios en Egpgfia: "PERFECCIONANILNTOS LI INVLA
LACIONES DE TRATANISNTOS DE TBIIJL0SY; caracterizén-
dose por lo silguientes

2 — Perfecolonamientos en instalaciones

]
12

de tratemientos de tejidos, tales como el tratamiento
reginogo de teliido continuo y de coccidn, caracteri-
zados porque en la operscibén del lavado de 1os rodi-
1108 de zula los lotes de tejido a tratar se enlazan

con un tejido de gula provisto de superficie enjuge~

‘ble en ambos lados, con 10 que se lavan los citados
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rodillos contaminados en tratamicatos anteriores,
mientras estos ven sucesivamente invirtiéndose uno
por el otro.

28 ~ Porfeccionanientos ségﬁn la reivindi-
cacibn 12, caracterizados porque para evitar la con-
taminacidén de los citados rodillos de gula en tales
tratamientos, se mantiene 1a bGemperatura en la super—
ficie del rodillo de guia préxima a la temperatura
del punto de roclo del aire quye circunda & la super~
ficie, mediante un medio calentador que pasa a través
del interior de dichos rodillos de guia.

8 -~ Perfeccionamientos segin las reivindi-
caciones 18 6 22, caracterizados porque se revisten
1os citados rodillos de gufa preferentements con un
chapado de cromo duroe pars proporcionar una buena
eliminacidn de moho y evitar dafios en la superficie.

48 -~ Perfaccionsmientos segin cualquiera de
1as reivindicaciones anteriores, caracterizados por-
que el tanque que contiene el colorante se constibu-
ye de manerse que la cubierta inferior o la totalidad
del mismo se incline en una direccidn, estando pro=-
visto este tanque, para tal fin, de un cilindro o
necanismo de conexidn que permite realizar dicha
apertura o inclinacidn, y de un mecanismo de Jlavado
para ¢l interior del referido tanque.

52 — Perfeccionamientos en iastajaciones
de tratemientos de tejidos, tal y como gueda subs-
tancialmente descrito en la presente Memorlia e ilus-

tredo en 108 Aibujos adjuntos.



Esta Memoria consta de dieclsiete hojas
escritas a méquina por una sola cara.
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