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En e l tratamiento con resina y en el proce­

dimiento de tenido del tejido, éste es secado o some­

tido a un tratamiento con vapor de agua, pero en este 

caso los rodillos de guia de la  cámara de tratamíen- 

5* to de acuerdo con la  finalidad del proceso quedan

Mo4.



extremadamente contaminados.
Los fines deseados sólo pueden conseguirse, 

haciendo que e l liquido químico, destinado al proce­

so, se introduzca en el tejido sobre e l que ha de 

trabajarse, y pasando e l tejido a través de la  cáma­
ra de tratamiento, de acuerdo con el objeto a conse­

guir. Por consiguiente, en el tratamiento con re si­

na, se aplica a l tejido la  resina adecuada a l proce­

so y en e l teñido de aquél se crea una adsorción y 

adherencia del tinte y formación del color. Al mis­
mo tiempo, una porción de la  resina y del tinte se 

adhiere a los rodillos de guia, de manera que se pro­

duce la  contaminación de los mismos. En tales diver­

sidades de tratamientos y procesos como en el teñido, 

tratamiento oonBsaina y cocción, ocurre con frecuencia 
que sobre la  superficie del rodillo , especialmente 

sobre la s  partes de éstos con los que forma contac­
to el orillo  del tejido, e l tin te, la  resina y sucie­

dades se adhieren concéntricamente en condición seca, 

de manera que se obstaculiza, el tratamiento del tejido. 

Esto se debe a que la s  partes de los rodillos sobre 

la s  que pasa el tejido no se hallan contaminadas tan­

to, mientras que la s  partes donde el orillo  del te ji­

do toca son fác ile s  de contaminar y además, debido a 

la  desviación lateral del tejido , los materiales in­

deseables que se fijan  a tales partes son secados y 

fijados a aquél.
Por consiguiente, lo s rodillos de guia de 

esta clase requieren una frecuente operación de elimi­

nación de la  contaminación superficial y ta l opera-
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ci$n de eliminación no está exenta de dificultades, re­

quiriendo mucho tiempo. Ahora blén, utilizando por 

ejemplo e l secador de rodillos para explicar la  adheren­

cia y formación de color en e l teñido, e l tejido im­

pregnado con el colorante a tratar penetra en e l seca­

dor sin contacto o secador de rodillos para su seca­

do intermedio, donde aquél es secado y, cuando e l seca­

do alcanza un porcentaje de humedad inferior a l 32%, se
interrumpe la  separación del colorante y entonces se 

adhiere éste a l tejido.

Durante este proceso, e l colorante se adhiere 

también a los rodillos y algunos de estos rodillos 

de guia de la  cámara quedan completamente contamina­

dos.

Aunque estos rodillos contaminados pueden 

limpiarse cuando son enjugados mientras se encuentran 

calientes, producen abundante humedad. Este enjugado 
se realiza convencionalmente con intervención de operar- 

rios que penetran en la  cámara, por lo que la  tempe­
ratura existente en ésta desciende inevitablemente, 

incrementando a si e l poder adherente de los materia­

le s contaminadores y resultando d if íc i l  eliminar la s 
manchas. Por consiguiente, se requiere largo tiempo 

para suprimirlas (corrientemente ha precisado de 1 a 

4 horas).
Una vez completado e l cambio de color, se ele­

va la  temperatura hasta e l punto predeterminado y se 

in icia e l tratamiento. Sin embargo, mediante este 

procedimiento sólo puede obtenerse un rendimiento de 

trabajo del 15% aproximadamente.
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Aun cuando e l tratamiento se realice con 
riesgo de generación de una diferencia de color, re­

gulando la  velocidad de tratamiento de acuerdo con 
la  elevación de temperatura para incrementar e l rendi­

miento, e l a si obtenible es tan bajo como del orden 

del 30%.
No obstante, cuando se requiere cambiar de 

color hasta 15 veces al día, de acuerdo con varias 
especificaciones, no puede obtenerse un rendimiento 

del 30% aproximadamente por el método anterior, que 
tanto tiempo requiere. Existe también e l caso, en que 

se regula el funcionamiento de la  máquina en considera­

ción al proceso de tratamiento del tejido, de manera que 
pueden efectuarse operaciones de tenido desde un t e j i­
do ligeramente coloreado hasta otro intensamente te­

nido, para realisar un tratamiento continuo.

Pero incluso en ta l caso, siempre que se 
siga adecuadamente e l procedimiento, puede mejorarse 

parcialmente el rendimiento del trabajo, aunque e l 

rendimiento total permanezca todavía bajo.
Además, la  contaminación de los rodillos 

usados en ta l tratamiento continuo es tan intensa que 

requiere unas cuatro horas por lo menos para la  rea­

lización de la  operación de enjugado.

Asimismo, en la  supresión de la s  citadas man­

chas de los rodillos, se utilizan  ordinariamente pa­

peles de esmeril, los cuales a su vez araKan la s  su­
perficies de los rodillos, teniendo asipor consecuen­

cia e l incremento en la  contaminación de aquéllos.

Igualmente, en la  eliminación de la  conta-



5.

10.

15.

20.

25 .

340870
-5-

minación de ios rodillos, éstos son dallados, debido a 

la  necesidad de que el operario suba encima de aqué­

llo s  para realizar la  limpieza.

Esta invención es un resultado de la s  inves­

tigaciones encaminadas hacia un método en el que se 

realice e l lavado y enjugado automáticos del rodillo 

en la  cámara a elevada temperatura durante 2 a 3 minu­

tos, con objeto de vencer defectos tales como desigual­
dad en los productos y pérdida de tiempo y además dis­

minuir los costos de trabajo, al tiempo que se eleva 
el rendimiento de éste.

De acuerdo con la  presente invención, e l te­

jido de cada lote se enlaza a un tejido de guia revesti­

do especialmente de caucho esponjoso por ambos lados, 

de manera que pueda oontener gran cantidad de agua y, 

a l lavarse en la  cubeta de liquido, cuando se realiza 
e l cambio de color, este tejido de guia es empapado 

también con agua, que se f i j a  en los rodillos, pasán­

dose luego a través de la  cámara con la  misma veloci­
dad que de ordinario.

Mientras el tejido de guia (cubierta) entra 

en la  cámara y pasa sobre los rodillos de guia, éstos 
son sucesivamente invertidos respecto al de la  entra­

da, de ta l manera que cuando un rodillo de guía com­
pleta su inversión, e l siguiente rodillo de guia em­
pieza a invertirse, y asi uno tras otro a intervalos 

definidos.
Es conveniente incrementar la  eficiencia de 

enjugado realizando la  inversión en condiciones tales 

que los materiales adheridos sobre los rodillos rect-



5.

10.

15'.

20.

25.

30 .

340870
- 6-

ban humedad y resulten más fác ile s  de re tirar, dis­

poniendo la  tubería del chorro de vapor en e l lugar 

rodeado por e l tejido de guia (cubierta).
En la  presente invención, se evitan los in­

convenientes tradicionales mediante e l uso de ta l te­

jido de guia y e l rendimiento de trabajo puede ele­

varse hasta el 90 & e l 95%.

En la  presente invención, además, e l trata­

miento sólo puede hacerse continuamente mediante la  

conexión del tejido al tejido de guia especial, sin 

detener la  máquina a cada cambio de color.
Esto es muy ventajoso en el caso de varias 

combinaciones de color.
En cuanto a la  longitud de este tejido de 

guia para completar el enjugado, una longitud de 120 

m es suficiente s i  la  velocidad de tratamiento es de 

60 metros, para completar e l enjugado en 2 minutos, 

siendo suficiente una longitud de 180 m s i  e l enju­

gado requiere 3 minutos.
Ahora bien, la  descripción anterior se refie­

re a l secador de rodillo provisto de tubo calentador 

en e l proceso detenido continuo, pero e l caso es to­

talmente igual con el rodillo en la  cámara de vapori­

zación del vaporizador de almohadilla, en e l mismo 

proceso de teñido continuo, siendo igualmente efecti­

vo con e l rodillo en la  cámara seca en el tratamiento 

continuo con resinh o con el rodillo en la  cámara de 

la  máquina dé cocción (o curado), en el tratamiento 

de teñido o en el de aplicación de resina.

Se obtiene un suficiente efecto lavador me-
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diante e l método de lavado, en e l que se invierte el 

rodillo usando un tejido de guia dotado de material 

esponjoso en ambos lados o pasando un tejido de guia 

ordinario especialmente empapado con agua a través 
de los rodillos contaminados.

En la  entrada del secador se dispone, por 

ejemplo, un aparato pulverizador de agua para propor­

cionar ésta al tejido de guia.
Especialmente en e l caso de enjugado del ro­

d illo  en e l vaporizador a presión elevada continua y 

en dispositivos análogos, se produce una gran pérdi­

da de tiempo y de economía térmica para mantener la  
cámara a elevada presión y descender luego ésta , asi 

como la  temperatura, a fin  de efectuar la  limpieza 

de las manchas de los rodillos, aumentándose luego de 

nuevo la  presión y la  temperatura.
Contrariamente a esto, el método de limpieza 

que usa e l tejido de guia segán la  invención permiti­

rá un tratamiento breve a elevada presión constante, 

con buenos resultados.
Otro objeto de la  presente invención es el de 

evitar la  contaminación de la s  superficies de los ro­

d illos con material colorante, resina y otros materia­

le s obstaculisadores, manteniendo la  temperatura de 

la  superficie del rodillo próxima a la  temperatura del 

punto de rocío alrededor de aquél, mediante paso de un 

elemento calentador, ta l como agua o aire caliente, 
e tc ., dentro de los rodillos de guia para producir una 

nube de vapor inmediatamente antes de alcanzarse e l 

punto de rocío sobre la  superficie del rodillo.

\
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La razón por la  que se mantiene la  tempera­

tura sobre la  superficie 3el ro3iiio próxima a la  3el 

punto de rocío es la  de que cuando se sobrecalienta 

por encima de esta última temperatura, la s citadas 

impurezas se adhieren a la  superficie en condición 

seca, mientras que cuando se baja de dicha- temperatu­
ra del punto de rocío, se produce áste y e l tejido 

resultante seria insatisfactorio .
Cuando la  temperatura sobre la  superficie 

del rodillo se mantiene próxima a la  del punto de ro­
cío, aquella superficie se encuentra siempre en condi­

ción húmeda, quedando libre de contaminación, y la  nu­

be formada en el punto de rocío sobre la  superficie 

citada no disminuye la  eficiencia del teñido en e l 
tratamiento del tejido. Esto se debe a que el interior 

de la  cámara de tratamiento presenta mucha humedad, aún 

cuando no se produzca rocío.
Asimismo, en el caso en que se adhiera la  su­

ciedad a la  superficie del rod illo , especialmente a la s 

partes del rodillo con la s  que toca e l orillo  del te­
jido, pueden eliminarse fácilmente cuando la  ocasión 

lo ex ija .
Además, en la  práctica de la  invención, s i  

l a  superficie del rodillo de guía se reviste con un 

chapado de cromo duro para formar una película sobre 

e lla  y proporcionar una buena eliminación de moho y 

evitar daños en la  superficie, resultará más ventajoso.
Convencionalmente, como rodillo de guia de 

esta clase, se usa un rodillo de acero inoxidable o 

análogo.
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Además, la  presente invención ofrece una 

nueva cubeta destinada a contener e l liquido coloran­

te a introducir en el tejido en el proceso de tenido 

continuo de aquél.

En e l aparato de tenido convencional, la  

máquina se detiene a cada cambio de color, empleándose 

por consiguiente mucho tiempo para limpiar e l interior 

de la  cubeta de liquido colorante.

En este caso, la  detención de la  máquina (es 

decir del aparato de teñido continuo) sign ifica la  de­

tención no s&lo de la  cubeta de liquido, sino también 

de la  subsiguiente máquina secadora.
En e l caso en que la  máquina secadora sea 

detenida de este modo, es evidente que la  temperatura 

aumentará o disminuirá. En cualquier caso, se produ­

cirá una pérdida de calor.
El objeto de la  presente invención es el de 

vencer la s  citadas dificultades y proporcionar un nue­

vo tanque para liquido dotado de una abertura en su 

fondo o de un medio de inversión, de manera que pueda 

retirarse e l liquido colorante, a si como efectuarse 

su lavado y la  adición de liquido nuevo, en un corto 

espacio de tiempo.

la  invención se comprenderá mejor con la  s i­
guiente descripción de los ejemplos relacionados con 

los adjuntos dibujos, en los cuales:
La figura 1, es una sección de la  cubierta 

(o tejido de guia).
La figura 2, es una sección en la  que se in­

cluyen la s  tuberías de Tos chorros del agua de lavado
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o la s  tuberías de los chorros de vapor en la  cámara 

dotada con tubo de calentamiento.

La figura 3y es un esquema que muestra la  
relación entre la s tuberías de los chorros de vapor 

y los rodillos de guia, ilustrando el sistema de tu­

berías generadoras del vapor.

La figura 4, muestra e l accionamiento de los 

rodillos de guia.

La figura 5, muestra una v ista  frontal de la  
sección media del rodillo de guia usado en esta  inven­

ción.
La figura 6, muestra la  sección la te ra l del

mismo.
La figura 7# muestra e l sistema de control.

La figura 8 (A) y (B), muestra los diagramas 

(Aservados desde el lado y e l frente de aquél, provis­

to de los dispositivos de limpieza.
La figura 9# es úna v ista  en sección del dis­

positivo,. de limpieza! y
Las figuras 10 y 11, muestran secciones ver­

tica les del tanque para liquido de esta invención, 

destinado a contener e l liquido colorante a introdu­

cir en e l tejido, en el tratamiento de teñido conti­

nuo del mismo.
La figura 1, muestra una sección del tejido 

de guia especial (cubierta) antes explicado, en e l que 

la  anchura es igual a la  anchura de trabajo del rodi­

llo  de guia, cuyo tejido de guia puede limpiar de un 
extremo al otro del rodillo , estando recubierto por 

ambos lados por materiales esponjosos u otros que sean
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ef icaces para limpiar el rodillo , pero sin dañar su 

superficie.

La figura 2, muestra el secador de rodillo 

con tubo de calentamiento, provisto de tuberías para 

chorros de vapor y en el que 1, 2, 3, 4 y 5 represen­
tan a los rodillos de guia superiores e inferiores y 

6, 7, 8, 9 y 10 representan tuberías de chorros.
Cada tobera proyectora de chorro se dispone 

de manera que golpee a los materiales adhesivos per­

pendicularmente al tejido de guia o a la  superficie 

del rodillo.

La figura 3, muestra la  relación entre el 

rodillo y la  tubería y e l conducto generador de vapor, 

representando los números 1 a 5 a los rodillos de guia y 
y los námeros .6 a 10 a la s tuberías de proyección de los 

chorros.
Un conducto 11 representa un dispositivo de 

tuberías destinadas a conectar con las tuberías 6 a 10. 

El námero 13 representa una válvula para vapor. Con 14 
se representa e l sistema en el que el vapor es proyec­

tado desde un inyector 12 a la  tubería, regulando el 

grado de apertura de la  válvula de agua de ta l manera 

que se genere vapor húmedo en mayor o menor proporción.

La figura 4, muestra un método de. accionamien­
to de los rodillos de guia, en el que cada rodillo es 

accionado por e l par motor con el regulador de poten­

c ia l, efectuando los rodillos ordinariamente el giro 
normal, pero a l cambiar de color se invierten entre s i  

mediante pulsación del botón indicador para giro inver­

so a través de un cronometrador o relé.
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Las figuras 5 y 6, muestran el rodillo 

de guia A, bn el que la  tubería de agua caliente 22 

se inserta a través del cuerpo hueco 21 del rodilla 

con ambos extremos cerrados y en la  parte de la  tube­

r ía  22 situada en el interior del rodillo 21 hay unos 
orific io s de penetración 23 adecuadamente espaciados, 

formándose también unos orific io s de penetración 23' 

en e l tabique 24 que divide e l interior del rodillo 
21, en virtud de lo cual e l agua caliente que fluye 

a través de la  tubería 22 en la  dirección señalada 
por una flecha penetra entre e l rodillo 21 y la  tube­

r ía  22 a través de los o rific io s de penetración 23 y 

23', calentando 3.a superficie del rodillo 21.

La figura 7, muestra e l sistema de control 

en el caso en que el rodillo de guia se dispone en la  - 

cámara de secado. En esta figura, se representa por 

46 el colector de vapor, y por 48 la  cámarajde secado 

provista de calentadores 49. En el citado rodillo de 

guia se detecta la  temperatura del punto de rocío en 

dicha cámara de secado, mediante e l detector 50 del 

citado punto de rocío.
Un regulador de registro 51 se dispone para 

controlar e l aire de señal que entra por 52 y que con­

duce a la s  lineas de señales 53! 54 y 55. Con lo que se 
regulan, respectivamente, la  temperatura del calentador 

en e l secador mediante la  válvula de regulación neumá­

tica  47, e l volámen de gas de salida del ventilador 56 

de expulsión del secador mediante e l transductor 57 y 

la  temperatura del agua caliente que fluye hacia e l 

rodillo de guia mediante e l controlador 58, con lo cual30 .



se mantiene la  temperatura de la  superficie del rodi­

llo  de guia a l nivel del punto de rocío del aire con­

tenido en el secador.
En el caso en que el rodillo de guía se dis­

ponga al exterior de la  cámara, se detecta la  tempera­
tura del punto de rocío del aire en la  circunferencia 

de la  superficie de dicho rodillo y la  temperatura del 

agua caliente que fluye hacia e l rodillo de guia pue­

de mantenerse a l nivel del punto de rocío de la  misma.

Las figuras 8 y 9, ilustran dispositivos en­

jugadores que se usan suplementariamente y en los que 

los rodillos enjugadores B izquierdo y derecho se dis­
ponen junto al rodillo de guia A, en el que fluye agua 

caliente, formando contacto dichos rodillos enjugado­

res con la  parte del rodillo A que toca e l orillo  del 

tejido mediante giro de un brazo 26 del rodillo que 

tiene un punto de giro 25, pudiéndose limpiar asi las 

manchas de la  superficie del rodillo A cuando la  oca­

sión lo exija .
El rodillo B comprende una tubería 27 por la  

que fluye agua de lavado, cuya tubería está cubierta 

por la  capa esponjosa 28, proporcionándose humedad a 

esta capa esponjosa a través del orificio  de penetra­

ción 29, Presionando el rodillo B en condición háme- 

da contra el rodillo de guia A, se limpian la s  man­

chas existentes sobre la  superficie de éste áltimo.
En lugar del dispositivo limpiador anterior­

mente explicado, la  limpieza del rodillo de guia pue­

de efectuarse pasando un tejido de guía provisto de una 

capa esponjosa y colocado entre cada lote de tejido so-



bre la  superficie del rodillo de 

de color en e l teñido.
Como se describe anteriormente, debido a que 

se evita eficazmente la  contaminación de la  superficie 

del rodillo de guia del tejido, pueden obtenerse produc­

tos satisfactorios, contribuyendo asi a la  mejora de 
la  calidad y haciendo posible una larga operación con­

tinua en e l tratamiento del tejido, con una mejora en 

e l hendimiento de trabajo de hasta e l 90 o e l 95%.

Aun cuando se adhiera suciedad a la  superficie 
del rodillo de guia, puede eliminarse fácilmente, me­

diante limpieza, sin detención de la  máquina, asegu­

rando de este modo una economía de calor.
Seguidamente se hará referencia al tanque de 

liquido destinado a impregnar e l tejido con liquido 
colorante. En la s  figuras 10 y u ,  se ilu stra  cómo e l 

tejido 31 entra en e l liquido 39 y sale del mismo pa­
sando sobre el rodillo de guia 34 fijado bajo e l espa­

ciador 35.
En el cambio del liquido, ta l como se ilu s­

tra en la  figura 10, e l tanque.32 y el espaciador 35 

están f i jo s  y sólo la  cubierta inferior 33 gira alre­
dedor de una junta 37 mediante un cilindro de aire 30 

ó mecanismo sim ilar, en virtud de lo cual e l liquido 

es retirado del tanque.
El número 38 muestra la  conexión del pistón 

del cilindro de aire 30 con la  cubierta inferior 33.

El tanque f i jo  32, e l espaciador 35 y la  cu­

bierta inferior 33 pueden lavarse respectivamente ro­

ciando e l agua de lavado desde la  tubería regadora 36.
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La figura 11, muestra el aparato dispuesto 
de ta l manera que el tanque de liquido 32 es in cli­

nado, pudiéndose efectuar la  retirada del liquido co­
lorante, e l lavado y el cambio del liquido citado de 

manera similar a como se muestra en la  figura 10.

N O . T A

Descrita suficientemente la  naturaleza del 

invento, a si como la  manera de realizarlo en la  prác­
tica , debe hacerse constar que la s  disposiciones an­

teriormente indicadas son susceptibles de modifica­

ciones de detalle.en cuanto no alteren su principio 

fundamental. También se hace constar que el invento 

corresponde a tres Solicitudes de Patente presenta­

das en Japón námcros Sho 41-32873 de 23 de mayo de 
1966; Sho 41-76606 de 22 de noviembre de 1966 y Mo­

delo de Utilidad Sho 41-102720 de 7 de noviembre de 

1.966 acogiéndose, por lo tanto, a los beneficios 

que conceden los Convenios Internacionales en vigor, 

siendo lo que constituye la  esencia del referido in­

vento y por lo que se so lic ita  Patente de Invención 
por 20 años en España: "PERFECCIONAMIENTOS EH INSTA 

DACIONES DE TRATAMIENTOS DE TEJIDOS"; caracterizán­

dose por lo siguiente:
13 - Perfeccionamientos en instalaciones 

de tratamientos de tejidos, tales como el tratamiento 

resinoso de teñido continuo y de cocción, caracteri­

zados porque en la  operación del lavado de los rodi­

llo s de guia los lotes de tejido a tratar se enlazan 

con un tejido de guia provisto de superficie enjuga- 

ble en ambos lados, con lo que se lavan los citados



rodillos contaminados en tratamientos anteriores, 
mientras estos van sucesivamente invirtiéndose uno 

por e l otro.
*

26 -  Perfeccionamientos según la  reivindi­

cación 16, caracterizados porque para evitar la  con­

taminación de los citados rodillos de guia en tales 
tratamientos, se mantiene la  temperatura en la  super­

fic ie  del rodillo de guia próxima a la  temperatura 
del punto de rocío del aire qpe circunda a la  super­

f ic ie , mediante un medio calentador que pasa a través 

del interior de dichos rodillos de guia.
36 -  Perfeccionamientos según la s  reivindi­

caciones 16 ó 23, caracterizados porque se revisten 
los citados rodillos de guia preferentemente con un 
chapado de cromo duro para proporcionar una buena 

eliminación de moho y evitar danos en la  superficie.
48 -  Perfeccionamientos según cualquiera de 

la s  reivindicaciones anteriores, caracterizados por­

que el tanque que contiene e l colorante se constitu­

ye de manera que la  cubierta inferior o la  totalidad 

del mismo se incline en una dirección, estando pro­

visto este tanque, para ta l fin , de un cilindro o 

mecanismo de conexión que permite realizar dicha 

apertura o inclinación, y de un mecanismo de lavado 

para e l interior del referido tanque.
56 -  Perfeccionamientos en instalaciones 

de tratamientos de tejidos, ta l y como queda subs­

tancialmente descrito en la  presente Memoria e ilu s­

trado en los dibujos adjuntos.
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Esta Memoria consta 3e diecisiete hojas 

escritas a máquina por una sola cara.

Madrid,

SARDO IRON WORKS CO., LTD/,
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