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La presenta invención se refiere a las calderas 

o generadores de calor del tipo de hogar cilindrico y 

anillo de agua concéntrico.

La invención tiene por fin realizar una caldera ■ 

5 tal que tenga un rendimiento mejorado, y que funcione de 

una manera más segura y más cómoda con relación a las 

calderas clásicas'.

Tiene por objeto una caldera del tipo citado, 

caracterizada especialmente porque tiene dos quemadores 

10 dispuestos frente a frente, cada uno en un extremo del

hogar cilindrico, y al menos dos anillos de agua dispues­

tos concéntricamente alrededor del hogar y que delimitan 

entre ellos un espacio anular, teniendo el anillo de 

agua adyacente al hogar al menos un poso para hacer co- 

15 municar el hogar y dicho espacio anular.

Según un modo de realización, el anillo de agua 

más próximo al hogar está realizado bajo la forma de dos 

semi-anillos, dispuestos uno en la prolongación del otro 

y separados por un intervalo axial que constituye dicho 

20 paso,

Gracias a esta disposición frente a frente de 

los quemadores, se obtiene una combustión perfectamente 

equilibrada en todo el hogar y una mejora en el rendi­

miento de esta combustión gracias a la formación de una 

25 zona, de turbulencia en la parte media del hogar, en la 

cual se mezclan los dos flujos gaseosos que provienen de 

los quemadores.

En el modo de realización preferido en el cual 

el anillo de agua adyacente al hogar está realizado en 

30 dos partes, es en esta zona de turbulencia donde se en-
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cuentra el intervalo anular que separa los dos semi-ani- 

llos, intervalo por el cual pueden pasar los gases calien­

tes del hogar al espacio anular comprendido entre el ani­

llo de agua interno y el anillo concéntrico adyacente.

5 Se realiza así en el generador según la inven­

ción un recorrido rigurosamente simétrico de los gases de 

combustión y del líquido vehículo del calor, en esto caso 

el agua.
Resultan de ello numerosas ventajas que surgirán, 

10 así como otras características, do la descripción deta­

llada que sigue, hecha refiriéndose al dibujo adjunte, da­

do únicamente a título de ejemplo, y en el cual:

La figura 1 es una vista en corte longitudinal 

de una caldera según la invención;

15 La figura 2 es una vista en corte de esta calde­

ra según la línea 2-2 de la figura 1»
Se ha representado en el dibujo de una manera 

un poca simplificada una caldera se g ú n  la invención, que 

comprende una cubierta o envolvente cilindrica 1 de eje 

20 X-X que descansa sobre un soporte constituido por unos 

pies 2.

La cubierta cilindrica 1 contiene un calorífugo 

3 y sus dos extremos están cerrados por unas puertas 4 

con refractario 5, montadas sobre la cubierta por dispo- 

25 sitivos de articulación 6.

En cada puerta 4 está incorporado un quemador de 

frente B de un tipo conocido y que no será pues descrito 

can detalle. Los dos quemadores B están dispuestos frente 

a frente, coaxialmente a la cubierta cilindrica 1 y al 

30 hogar F de la caldera,
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Este hogar está delimitado por virolas internas 

7— de dos semi-anillos de agua idénticos 7 dispuestos uno 

en la prolongación del otro y separados por un intervalo 

anular axial 8.
5 Estos semi-anillos están constituidos por viro-

a blas internas 7— y externas 7— „
Otros dos anillos de agua 9 y 10 están dispuestos 

concéntricamente a los dos smi-anillos 7.

Eüyénillo 9 está realizado en dos partes idénti- 

10 cas unidas en la parte media de la caldera por unos co­

llares 11 fijados por medio de tornillos 12 y de tuorcas

13. Este anillo está igualmente constituido por virolas
a , binternas 9— y externas 9—.
El anillo de agua exterior 10 comprende, como 

15 los otros anillos de agua, dos elementos idénticos uni­

dos por una brida 14 y constituidos por virolas internas 

10— y externas 10— .
Los anillos de agua están separados por tirantes 

15 (figura 2) y delimitan unos espacias anulares sucesi- 

20 vos 16, 17, par los cuales pueden circular los gases que 

resultan de la combustión en el hogar F. Para obtener 

en estos espacios anulares un recorrido óptimo de los ga­

ses, los pasos de comunicación entre estos espacios están 

alternativamente situados en la parte media de la calde- 

25 ra y en los extremos de la misma.

Se ha indicado ya la existencia del paso 8 en­

tre los dos semi-anillos 7. Los semi-anillos siguientes 

9 están fijados con junta estanca en la parte media, 

pero está previsto un paso anular 18 entre ellos y las 

30 puertas de extremo 4 respectivas. Están adomás provistos
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en cada una de estas puertas unos cordones de estanqueidad
a19,20 que cooperan con las virolas internas 7— y externas 

10— de los anillos de agua 7 y 10,

La caldera está provista de medios de alimentja- 

5 ción, de circulación y de evacuación del agua y de los ga­

ses; estos medios comprenden una doble tubuladura 21 de 

llegada o de retorno de agua, que ostá dispuesta en la 

parte inferior de la caldera; los anillos de anua suce­

sivos comunican por pasos tubulares 22, 23 en la admisión 

10 y 24, 25 en la salida.

Las tubuladuras de llegada de agua desembocan en 

21— en el anillo de agua interno 7 que debe ser el más 

irrigado; el agua para seguidamente a los otros anillos a 

través de los pasos 22 y 23. Se puede observar que el paso 

15 de comunicación 22 es más ancho que el 23 previsto entre 

los dns anillos externos.
Unas tubuladoras 26,27 de salida del agua están 

dispuestas Bn la parte superior de la cadera, en frente 

de los pasos 24 y 25,
20 Por otra parte, están previstos unos dispositivos

de vaciado 28 en la parte inferior de la caldero, para ca­

da mitad de la misma.
La evacuación de los gases de combustión, después 

de que estos han atravesado las diversas partes do la cal- 

25 dera previstas a tal efecto, se efectúa en la parte supe­

rior de la caldera, por una chimenea 29, fijada sobre la 

brida 14 que delimito un colector anular 30 de los gases 

de combustión.
En la porte inferior de esta brida está prevista 

30 una capa de hollín 31.
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El funcionamiento de semejante caldera es el si-

" 15

20

25

guíente: se pone primera en marcha simultáneamente la ven­

tilación de los dos quemadores, y después se efectúa el 

encendido temporizado de estos quemadores, es decir, ,qus 

los quemadores no son encendidas al mismo tiempo. Esta 

precaución está destinada a evitar una deflagración even­

tual e igualmente o atenuar el choque térmico que se pro­

duce en el momento del encendido.

En funcionamiento, los dos quemadores suminis­

tran cada uno un chorro de gas, que se reúnen en la parte 

media del hogar F» Esto crea en esta zona una turbulencia 

que contribuye a obtener un rendimiento de combustión par­

ticularmente elevado. Baja la acción de la presión que 

reina en el hogar, los gases de combustión calientes se 

escapan radialmente en todas las direcciones por el in­

tervalo B delimitado por los dos semi-anillos de agua 7, 

y corren por el espacio anular 16 comprendido entre el 

anillo de agua 7 y el anillo de agua adyacente 9,

Los gases de combustión se enfrían poco a poco 

a poco cediendo calor al agua que circula por los anillos 

de agua y está transferencia de calor se efectúa esencial­

mente por radiación; pasan seguidamente al intervalo 17 

comprendido entre los dos anillos de agua exteriores 9 

y 10, contorneando en IB los bordes extremos del anillo 
de agua 9.

De allí, son recogidos en el paso anular 30 y 

evacuados por la chimenea 29.

Se observa que el trayecto de los gases calien­

tes de combustión es rigurosamente simétrico, a la vez 

con relación a un plano vertical longitudinal que pasa
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por el eje X-X de la caldera, y con relación a un plano 

medio Y-Y, perpendicular al eje X-X. Esta circulación de 

los gases in recorrido preferente permite obtener un in­

tercambio térmico óptimo con el agua que circula por los 

5 anillos do agua.
Este intercambio óptimo se completa por el hecho 

de quo el trayecto del agua a recalentar es asimismo ri­

gurosamente simétrico con relación a los dos planos cita­

dos. En efecto, el agua se introduce en el anillo de agua
g

10 7 por las tubuladuras 21—, y pasa, ya sea al anillo 7

hacia las salidas 24, ya sea hacia los anillos 9 y 10 por 

los pasos 22 y 23.

Las dimensiones de los anillos de agua, los espe­

sores de los espacios libres entre dos anillos de agua ad- 

15 yacentes, las secciones libres de los diferentes pasos pre­

vistos para el agua y los gases de combustión están cal­

culados para obtener una circulación controlada de los 

dos fluidos, un intercambio de calor óptimo entre ellos 

y unas características admisibles para estos dos fluidos 

20 a la salida del generador.

Se obtienen, en particular, en esta caldera ve­

locidades de circulación elevadas, lo que tiene como ven­

taja evitar prácticamente todo depósito, de incrustacio­

nes o de hollín, y permite evitar, además, los fenómenos 

25 de sobrecalentamiento localizado. La velocidad de circu­

lación de los gases es sin embargo frenada en los espa­

cios anulares 16 y 17 para facilitar el intercambio tér­

mico por radiación.

La caldera según la invención presenta un cier- 

30 to número de otras ventajas muy importantes: en primer
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lugar, por su disposición, el generador que se acaba de 

describir procura un calentamiento del agua utilizando ca­

si únicamente el efecto de radiación; resulta de ello, un 

rendimiento máximo del intercambio térmico, que se añade 

5 al rendimiento de combustión máximo debido a la presencia 

de los dos quemadores y a su disposición frente a frente. 

Por consiguiente, a potencia igual, el generador según la 

invención tiene dimensiones sensiblemente inferiores a 

las de los generadores clásicos,

10 Se ha indicado ya que el depósito de hollines

sobre los extrados de las paredes de los anillos de agua 

es relativamente pequeño;ahora bien, este depósito no 

perjudica el intercambio de calor por convección; los 
hollinas que recubren las paredes de los espacios 16 y 

1-5 17 se conducen como cuerpos negros y ceden por conducti­

vidad las calorias que absorben a las superficies metá­

licas de los anillos de agua y el agua que circula por 

ellos. El deshollinado de esta caldera se hace por .con­

siguiente secundario y en modo alguno imperativo.

20 Una ventaja importante de la separación, en al

menos dos elementos, del anilla de agua 7 proviene del 

hecho de que se disminuyen de esta manera los efectos 

nefastos de la dilatación de las paredes metálicas quB 

limitan este anillo. En efecto, siendo la temperatura que

25 reina en el hogar superior a 1000SC, la dilatación de la
avirola interna 7“ es importante, lo que ocasiona a menu­

do en las calderas clásicas roturas, en particular al 

nivel de las soldaduras. Por el contrario, en el genera­

dor según la invención, los efectos de la dilatación no 

30 se aplican más que a elementos cuya longitud es como má-
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ximo igual a la mitad de lalongitud total de la caldera.

Se puede observar igualmente que la caldera en su 

conjunto presenta una simetría con relación al plano Y-Y, 

y está constituida por elementos idénticos unidos de ma­

nera simple en o en la proximidad del plano medio Y —

De esta manera, la caldera es fácilmente desmontable y 

todas sus partes son fácilmente accesibles, lo quo cons­

tituyo una ventaja importante con relación a los genera­

dores de construcción monobloque clásica.

La experiencia ha probado igualmente que el funcionamiento 

de este generador es particularmente silencioso, lo que 

es debido, verosímilmente, a la disposición frente a 

frente de los quemadores.
No se han representado en al dibujo los disposi­

tivos de control y de mando de la caldera; se puede sin 

embargo indicar que está provisto un acuastato en cada 

tubuladura ríe salida de anua caliente, cortando cada uno 

de estos acuastatos, cuando as disparado, los dos quema­

dores B. Esta disposición garantiza una seguridad suple­

mentaria en el caso en que uno do estos acuastatos estu­

viera, por una razón cualquiera, fuera del estado de fun­

cionar.
En el modo de realización representado, los ani­

llos de agua concéntricos tienen aproximadamente el mismo 

espesor radial. Según una variante, se puede hacer aumen­

tar este espesor, desde el anillo interior, hacia los ani­

llos exteriores, para mejorar ol intercambio térmico en 

los anillos exteriores.
No se han descrito igualmente en detalle los que­

madores B, que pueden, según la potencia considerada para
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el generador, ser de simple o de doble recorrido, no mo­

dificando esta característica en nada el funcionamiento de 

la invención. El hacho de disponer de dos quemadores per­

mite por otra parte una gran flexibilidad de empleo, pu- 

5 diendo uno solo de estos quemadores, si se desea, ser 

puesto en marcha, en caso de funcionamiento a potencia 

reducida.
De una manera general, la invención no está li­

mitada al modo de realización representado y descrito,

10 que no ha sido elegido más que a título de ejemplo.

La presente solicitud, que corresponde a la .pre­

sentada en Francia, el 23 de fílayo de 1,966, bajo el 

nQ. 62.471, se acoge a loo beneficios del artículo 51 

del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial,

15 N 0 T ñ

Los puntos de invención propia y nueva, que se 

presentan para que sean objeto de esta solicitud de Pa­

tente de Invención en España, por VEINTE anos, son los 

siguientes:

20 1.- Caldera de hogar cilindrico y anillo de

agua concéntrico, caracterizada porque tiene dos quema­

dores dispuestos frente a frente, cada uno en un extremo 

del hogar cilindrico, y al menos dos anillos de agua, dis­

puestos concéntricamente alrededor del hogar, y que de- 

25 limitan entre sí un espacio anular, teniendo el anilla
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de agua adyacente al hogar al menos un paso para hacer 

comunicar el hogar y dicho espacio anular.

2. - Caldera según la reivindicación 1, caracte­

rizada porque el anillo de agua más próximo al hogar es-

5 tá formado por varias cámaras cilindricas anulares, coa­

xiales, del mismo diámetro y del mismo espesor radial, 

separadas por un intervalo axial que constituye dicho 

paso,

3. - Caldera según la reivindicación 2, caracte-

10 rizada porque el anillo dé agua más próximo al hogar com­

prende dos semi-anillos idénticas separados por un inter­

valo axial,

4. - Caldera según la reivindicación 1, caracteri­

zada porque está constituida por dos series de elementos

15 idénticos, montadas simétricamente con relación a un pla­

no medio perpendicular al aje del honar, y desmontables.

5. - Caldera según la reivindicación 1, caracteri­

zada porque comprende tres anillos de agua concéntricos, 

que delimitan entre sí dos espacios anulares, por los

20 cuales circulan los gases de combustión.

6. - Caldera según la reivindicación 5, caracte­

rizada porque los pasos de comunicación entre los dos es­

pacios anulares están dispuestos en la proximidad de las 

caras de extremo de la caldera.

25 7.- Caldera según la reivindicación 1, caracteri­

zada porque el hogar cilindrico está limitado en sus 

extremos opuestos por dos puertas articuladas sobre la cu­

bierta de la caldera y en las cuales están montadas los 

quemadores.

30 8,- Caldera según la reivindicación 1, caracteri-
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zada porque comprende en su parte inferior al menos una 

tubuladura de entrada de agua que desemboca en el anillo 

de agua adyacente al hogar, y en su parte superior al 

menos una tubuladura de salida de agua, estando previstos 

pasos de comunicación entre los anillos de agua sucesi­

vos en la parte inferior y en la parte superior de la 

caldera, respectivamente.

9g~ Caldera según la reivindicación 8, taracte- 

rizada porque los pasos de comunicación previstos en la 

parte inferior de la caldera tienen respectivamente una 

sección de paso que decrece del interior hacia el exte­

rior de la caldera.

terizada porque los anillos de aguo sucesivos tienen un 

espesor que aumenta desde el interior hacia el exterior 
de la caldera.

terizada parque esta previsto un acuastato sobre cada 

tubuladura de salida de agua caliente, mandando cada 

acuastato, cuando es accionado, la detención de los dos 
quamadores.

12.- Caldera de hogar cilindrico y anillo do 
agua concéntrico.

Tal y como se ha descrita en la fflemoria que 

antecede, representado en los dibujos quo se acompañan y 

con los fines que se han especificado.

10.- Caldera según la reivindicación 1, carac­

11.- Caldera según la reivindicación 8, carac­
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