PATENTE
DE

INVENCION

por "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE CAZOLETAS
PARA TA CONFEGCION"; a favor de DON BUENAVENTURA SOLA
COMPANY, de nacionalidad espafiola, domiciliado en BAR-
CELONA, ocglle Encarnacion, 20.
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MEMORTA DESCRIPTIVA

Ta presente invencidn se refiere a un proce-
dimiento para la fabricacidén de cazoletas para la con-
feecidn.

En la invencidn se ha ideado un proceso pars

50 la fabricacidn de cazoletas, especizlmente destinadas
para trajes de bafio y confecciones en general, obtenidas

en pléstico inyectado o moldeado.

La caracteristica y novedad principal de la
invencion consiste en el hecho de que el moldeo se efec~

10, tia directamente sobre un material textil, tejido o sin
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tejer, con lo cual queda cosido al mismo. De ello se de-
rivan notables ventajas, cuales son las de que las cazo-
letas salidas directamente del molde, son aptas para su
aplicacidon inmediata en la prenda, sin fratamiento pre-
vio alguno, debido al hecho de que dichas cazoletas com~
portan incorporado un forro textil que se mantiene en cone-

facto directo con la piel.

Por otra parte, la zona plastica de la cazole-
ta presenta un trepado pasante hasta la base textil de
forro, 1o que permite la transpiracion asu través quedan-
do eliminados los inconvenientes que presentan las cazo-
letas actuzles de material plastico.

El procedimiento consiste en esencia en prepa-
rar un molde conformado de la cazoleta, sobre el cual se
dispone el tejido base; en preparar un contremolde provis-
t0 en su cara céncava de espiges distanciadoras, compren~
diendo en lugar adecuado una boquilla de inyeceidn del ma~
terigl plastico, que rellena el espacio eximbtente entre el
tejido y la concavidad del contramolde, quedando aquel uni-
formemente cubierto por le materia plastica, resultando en
el desmoldeo, provista la cazoleta resultante de los orifi-
cios definidos por leas espigas; que sirven como mediosde

transpiracion.

En una variante de realizacidn, se obtiene una
léming mixta de material texbtil y materisl pldstico, pro-
vista ésta de orificios pasantes gque comunican con la lé-

mina textil, para la funcidn de transpiracidn, siendo ésta
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lémina plana, ¥y sometiendose a contimuacidn, en una fase

de conformecidn, a la accidn de un molde, en determinadas
» s 4 ’

condiciones de presion y temperatura, lograndose una cazo-

lets de caracterfstica similares a la antes citada.

Ta invencidn, dentro de su esencialidad, puede
ser llevada a la practica en otras formas de realizacidn
que difieran en detalle de la indicada a titulo de ejemplo
en la descripeion y a las cusles aleanzara igualmente la
proteceidn que se recabs., Podrd, pues, construirse en cual-
quier forma ¥ +tomafio, con los materiales medios mas adecua~
dos; por guedar todo ello comprendido en el espiritu de las

reivindicaciones,
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Hecha la descripeidn del presente invento,
lo que se declara como nuevo y de propia invencidn,

comprende las siguientes reivindicaciones,.

1.~ Procedimiento para la fabricacidn de cazo-

letas para la confeccién, caracterizado esenciglmente por

el hecho de preparsrse en fase prévia, un molde con su co-
rrespondiente contramolde; en disponer en el molde; una pie—
za Qe materiel fextil, tejido o sin tejer; en presentar la
superficie cdncava del contramolde, unaes espigas distancia-
doras que asientan directamente contra la pieza textil; en
comprender la pieze contrsmolde en lugar adecuado, una bo~
quilla para la inyeccidn de materisl pldstico fluido, resul-
‘tando en el desmoldeo, una cazoleta nista, integrada por una
ldmina base textil a memera de fcrro; recublerta por su su=-
perficie convexa por una capa uniforme de materis plistica,
dotada de pasos comunicentes con la base textil, para dotar

al conjunto de transpiracidén adecuada.

2.~ Procedimiento, segun la anterior reivindice-
2 L o o Ky :
cion, en el que en una slternativa de reallzacmén, 56 pal-

te de un molde integrado por dos piezas planas, una de ellas



provista en su cars interna de elementos distanciadores;

que asientan directamente contra una ldmina textil, dis-
puesta sobre la otra pieza del molde; en presentar la pleza
portadora de los elementos distanciadores; una boguilla pa-
ra inyeccidn de materisl plastico; en disponerse la lamina
mixta resultante del desmoldeo, en un molde conformador de
1la cazoleta, sometiendola a determinadas condiciones de pre—
sifn y temperatura, lograndose una cazoleta de superficie
edncava textil y superficie convexa de material plastico se-
mir{gido, con pasos cogunicantes con la lamina textil, que

permiten la transpiracion.

3.~ Procedimiento para la fabricacidén de cazoletas

para la confeceidn,

Segﬁn se describe y relvindica en la presente memo-
ria descriptivae que consta de cinco pidginas foliadas y escri-

‘tas o maquina por una sola de sus caras.

Madrid, a4 O MAY, 1067
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